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MEMORIA DESCRIPTIVA

La pre3ente invención se refiere a un procedimiento pa­

ra la formacián de hilo compuesto, con el aparato necesario para 

la práctica de dicho procedimiento.

Un hilo, compuesto de tres componentes, se produce de 

la manera siguiente:

Una hebra portadora sometida a tensión; un pdímero vis­

coso y fibras cortadas, se introducen en una ranura de un cilindro 

circunferencialmente acanalado y giratorio.

Se comunica una torsión a los tres componentes, dentro' 

de la ranura del cilindro.

El polímero viscoso se enfría y coagula; y

El hilo obtenido se enrolla lineal y continuamente so­

bre un cilindro recogedor.

El aparato para la obtención de estos resultados com-: 

prende básicamente un cilindro acanalado circunferencialmente, y 

rotativo; medios para introducir simultáneamente dentro de la ra­

nura de dicho cilindro a los tres citados componentes; medios de 

control de tensióm que gobiernan el suministro de la hebra porta­

dora antes de dirigirla dentro de la ranura del cilindro; un huso 

de torsión falsa o pasajera, a continuación del cilindro acanala­

do, a cuyo través pasa el hilo saliendo de la ranura, y mediante 

el cual es torsionado; estando dispuesto dicho uso respecto al ro­

dillo acanalado de manera tal que imparte tensión y fuerza a la he 

bra dentro de la ranura contra el fondo de la misma; un cilindro 

de tracción a continuación del huso para mantener el hilo bajo el 

efecto de una tracción positiva; y una disposición de bobinado pa­

ra enrollar linealmente el meollar obtenido (hilo de tres o más 

filásticas) sobre un cilindro recogedor.

La invención se refiere a un sistema perfeccionado y si 

plificado de producción de hilo compuesto y más particularmente,
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a un método con el aparato para su práctica, para producir hilo he 

cho de tres componentes, es decir, una hebra portadora, un subtra­

to de polímero de plástico o viscoso, y fibras cortadas.

Ya se conoce un aparato y método para la producción de 

cintas de fibra introduciendo fibras cortadas y substrato de polí­

mero viscoso entre un par de cilindros de presión giratorios, pro­

vistos de ranuras continuas circunferenciales y posicionados fren­

te a frefate de manera que cada elemento macho de la superficie acs 

nalada de un cilindro ajuste dentro del correspondiente elemento 

hembra del otro, formando en el punto de retención de los citados 

rodillos, cavidades dentro de las cuales tiene lugar la producciór 

de las cintas de fibra.

Sin embargo, con objeto de producir hilo, tales cintas 

de fibra han de torsionarse utilizando dispositivos convencionales 

anulares o un sistema dd hilatura sin continua de anillos, tal con 

ya es conocido, según un mltodo que emplea un par de cilindros de 

consolidación circunferencialmente acanalados pata formar las cin­

tas de fibra antes del paso de las mismas a una zona restrictiva 

de caldeo de las fibras, donde las cintas se torsionan desde abaje 

para formar el hilo.

En la actualidad se ha descubierto sorprendentemente qu«

en caso de producción de hilo de tres componentes, la fase interme­

dia de formación de cintas de fibra puede eliminarse por completo 

y, además, la zona restrictiva de caldeo de las fibras también se 

puede eliminar; de esta manera, el hilo compuesto de tres componer — 

tes puede producirse directamente mediante la hilatura, sin conti­

nua de anillos y sin utilizar, iheluso, un par de rodillos de pre­

sión de consolidación. Realmente se ha descubierto en la actuali­

dad que el resultado deseado puede obtenerse con solamente un roái - 

lio circunferencialmente acanalada y una disposición adecuada del 

huso y otros elementos. Además se ha hecho posible, en una versión 

preferida de la invención, combinar el medio de avance de la fibru 

del cilindro tomador y el cilindro de formación del hilo, circun-
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ferencialmente acanalado, en una s5la unidad;

Este rwsultado inesperado hace posible la producción de 

hilo de tres componentes de manera sumamente sencilla, usando un 

fácil sistema muy eficaz a tal fin.

Fundamentalmente, el nuevo mátodo de producir hilo com­

puesto o meollar, según la invención, comprende:

a) El avance de una hebra portadora a tensión dentro de 

uha ranura de un cilindro giratorio circunferencial­

mente acanalado, y la introducción simultánea dentro 

de la citada ranura, de fibras cortadas y un políme­

ro en estado viscoso.

b) Impartir a los tres componentes dentro de la ranura, 

es decir, a la hebra portadora, al polímero viscoso 

y a las fibras cortadas, una torsión predeterminada 

desde un ángulo tal que la hebra portadora, en la ra*' 

nura, se vea forzada contra el fbndo de dicha ranura 

mientras está siendo torsionada con los otros compo­

nentes del hijo dentro de tal ranurao

c) Enfriar hasta coagularse el componente de polímero de. 

hilo torsionado; y

d) Enrollar lineal y continuamente el hulo torsionado 

obtenido,en un cilindro recogedor.

Preferentemente y según la invención, la torsión se im­

parte mediante un huso del tipo de falsa torsión, posicionando a 

continuación del cilindro acanalado a aquálo El hilo se desplaza 

desde el cilindro acanalado hacia y a travSs del huso, en cualqui s 

ángulo preferente mediante eifc cual se imparta una torsión que va­

ya hacia atrás hasta la ranura del cilindro donde los tres compo­

nentes se torsionan, transforman y consolidan en meollar, mientras 

están siendo forzados contra el fondo de la ranura.

El cilindro acanalado puede estar perforado y las fibras

mantenerse dentro de la ranura por medio de succión realizada des­

de dentro del cilindroo
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Además, para mejorar la colocaciún de las fibras y ace­

lerar el enfriamiento del polímero, se puede dirigir un chorro de 

aire dentro de la ranura en el punto en que el hilo sale de allp£< 

Esto constituye una versiÚn opcional pero preferente de la inven» 

ciSn, Por otra parte, el rodillo acanalado puede, en uno o ambos 

lados de la ranura, estar dotado de un determinado número de dien­

tes, pasadores o agujasm montados circunferencial y helicoidalmen­

te para formar una disposiciún helicoidal en forma de V convergiei- 

do hacia el centro, lo cual realiza la funciún de abrir, recoger 3 

transportar fibras individuales cortadas, desde dos posiciones se­

paradas de alimentaciSn de hebra hacia la ranura central del cilir — 

dro, donde son llevadas en contacto con la superficie del polímerc 

plástico de la portadora antes de la torsiún»

Las agujas que abren las fibras , proyectándose hacia 

fuera sobre los lados de la ranura del cilindro, pueden también 

complementarse por medio de pequeñas cuchillas de corte que están| 

montadas en una disposiciún escalonada entre las citadas agujas y: 

que facilita el avance o alimantaciSn de la estopa de filamentos 

continuos y la convesrión de esta última, durante la alimentaciSn, 

en fibras cortadas, que se introducen despuSs dentro de la ranura 

del cilindro» Similarmente, una cinta de plímero delgada, estreche 

y orientada puede fibrilarse y cortarse en fibras adecuadas para 

la formación de un meollar. Esto es urna versiún aocional, pero 

preferentemente aceptable de la invenciún.

El aparato, según la invención, para producir el meollat

compuesto, comprende:

a - Un cilindro acanalado circunferencialmente y giratorio, 

b - Medios para introducir simultáneamente dentro de la ranura de., 

citado cilindro tres componentes, es decir, las fibras cortadas, 

la hebra portadora y un polímero viscoso, 

c - Medios de comtrol de la tensián por medio de los cuales la ci-

antes de ser dirigida, al interiortada hebra portadora pasa,
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d — Un huso, a continuación de dicho cilindro acanalado, por el c 

pasa el material compuesto que sale de la ranura, impartiendo

el citado huso una torsión al material compuesto, la cual se 

transmite hacia atrós dentro de la ranura, dónde los tres com­

ponentes se torsionan de esta manera y se consolidan en el ci­

tado meollar, estando posicionado dicho huso respecto al rodi­

llo acanalado de tal manera que imparta tensión y obligue al 

filamento dentro de la ranura contra el fondo de la misma, 

e — Ono, por lo menos9 de mecanismo de tracción a continuación deü 

huso, para mantener el hilo bajo una tracción positiva» 

f - Una disposición de enrollamiento para enrollar linealmente el 

meollar obtenido sobre un cilindro recogedor.

El medio para introducir el polímero viscoso dentro de 

la ranura del cilindro comprende preferentemente un extrusor enci­

ma de la ranura, desde donde el polímero viscoso es extruído direc 

tamente al interior de la citada ranura» El medio para introducir 

la hebra portadora, se adapta preferentemente para dirigir a la 

misma a travls del citado extrusor y dentro de la ranura del ci­

tado cilindro acanalado, juntamente con el polímero viscoso, el 

cual, mediante ello, cubre a la citada hebra portadora con una ca­

pa viscosa del polímero.

El medio para introducir las fibras cortadas comprende 

preferentemente un medio de entrega de las fibras del cilindro to­

mador, mediante el cual las fibras se abren y dirigen al interior 

de la ranura del cilindro acanalado. Alternativamente, el rodillo 

circunferencialmente acanalado puede comprender en uno o ambos la­

dos de la ranura, una pluralidad de agujas que se proyectan hacia 

fuera a continuación de un paso circunferencial helicoidal, que 

converge hacia la citada ranura, para traer continuamente las fi­

bras cardadas desde el medio de avance de las mismas, hasta poner*' 

se en contacto con la portadora y el polímero, en dicha ranura,
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para la consolidación y transformación, por torsión, en un meollai 

compuesto.

Además, el rodillo acanalado puede tener perforaciones 

que van desde el fondo de la ranura hacia el interior del rodillo; 

y medios de succión pueden disponerse también dentro del rodillo 

acanalado para producir la succión en la ranura desde el interior 

del rodillo, contribuyendo con ello a la recogida de las fibras en 

la ranura y obtener un control adecuado de éstas durante la torsiói 

consiguiendo con ello fuerzas centrifugas neutralizantes producida: 

durante funcionamientos a gran velocidado

Finalmente, de conformidad con otra vessiÓn preferente 

de la invención, se dispone de medios para dirigir un chorro de 

aire contra el hilo que sale de la ranura del cilindro acanalado» 

Debe comprenderse, naturalmente, que en vez de una ranu­

ra pueden disponerse varias dentro de un único cilindro, o bien, 

que puede usarse una pluralidad de cilindrso estrechos cada cual 

con su ranura y montados axilmente uno al lado del otro. De esta 

maners se obtiene una máquina para obtener varios hilos compues­

tos al mismo tiempo; ello es obvio para cualquier entendido en la 

materia.

A continuación se descniben ejemplos de realización pre­

ferentes pero no limitativos, del objeto de la invención en el que 

cabrán cuantas Varietés ejecutivas como sean posibles sin que se 

altere su esencia» En dichos dibujos:

La fig. 1 es una vista vertical con sección parcial de 

una versión del aparato necesario para llevar a la práctica el mé­

todo según la invención, con las secciones A-Aque muestran dos ti­

pos de ranura con y sin perforaciones.

La fig. 2 es una vista vertiÉal, esquemática, de una rea 

lización en la que se dispone de cilindros con agujas que se pro­

yectan hacia iuera, y con la sección B-B mostrando la disposición 

de la ranura perforada en esta versión»
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De conformidad con la versiSn de la figo 1, se dispone 

de un cilindro 1 giratorio, circunferencialmente acanalado, cuya 

ranura es preferentemente puntiaguda, segün muestran las seccio­

nes A-A, pudiendo llevar perforaciones 2 que van hacia el interioi 

del citado cilindro lo En el interior ouede haber un mecanismo de 

succiSn (no representado) para priducir succiSn en la ranura del 

cilindro lo Un xtrusor 3 está montado precisamente encima de la 

citada ranura circunferencial del cilindro 1 para extrusionar el 

polímero viscoso introducido por el orificio de entrada ^ del ex­

trusor „ Al mismo tiempo, una hebra portadora 5 se desarrolla de le. 

bobina 6 y se dirige a través de los rodillos 7 y 8 portadores, 

de tensiSn y control, dentro y a través del extrusor 3« Esta dispo-' 

sicién hace posible que la hebra portadora 5 quede recubierta del 

substrato de polímero viscoso extrusionado en el extrusor 3 y se 

dirija en tal condici8n al interior de la ranura circunferencial 

del cilindro 1» El dispositivo 9 del cilindro tomador se usa para 

suministrar fibras cortadas dentro de la ranura del cilindro 1 y 

la succiSn procedente del interior del cilindro, impartida a tra­

vés de las perforaciones 2 facilitará el mantenimiento de éstas fi" 

bras contra la ranura cuando se dispone de tales perforaciones y 

medio de succiSn» Las fibras cortadas son cardadas del material 

10 de suministro pudiendo ser en forma de tramas, cintas de carda 

u otras disposiciones, por medio de los rodillos tomadores propor­

cionados en el dispositivo 9« Se pueden montar medios para soplar 

aire montándose dentro de estos rodillos para soplar las fibras 

cortadas fuera del mecanismo del cilindro tomador y al interior 

de llanura del cilindro 1 .

A continuacoSn del cilindro 1 se dispone, en ángulo ade­

cuado respecto al mismo, un huso 12 que imparte torsién, siendo 

dicho uso del tipo de falsa torsién, y en este caso, del tipo de 

fricciSn y falsa torsién. El hilo 15 pasando a través de dicho 

huso es impartido con la torsiSn deseada, que se transmite hacia
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la posición 14 de la ranura circunferencial dentro d e l c ^ i r  iro 1 

acalanado, donde tiene lugar la formación h torsión reales del hi­

lo» La disposición del huso es tal queb usualmente mantiene al hi­

lo en un ángulo agudo respecto a la horizontal, manteniándolo cor 

ello bajo tensión y producirrá una tracción contra el fondo de la 

ranura de la hebra portadora 5, recubierta con el substrato de po­

límero viscoso, y rodeada por las fibras recortadas en el punto en 

que el hilo es torsionado y formado dentro de la ranura, que es, 

aproximadamente, el punto 14 del dibujo.

A continuación se disppne de un cilindro 16 de avance y 

tracción del hilo, siguiendo al huso 12 que imparte tensión y trac 

ción positivas al hilo. En vez de un cilindro 16 y para este fin, 

puede usarse un par de rodillos estiradores posteriores, tales co­

mo los rodillos 7 y 8 o bien cilindros de avance de enrollamiento 

mtil tiple»

Finalmente, se dispone de una colocación 17 de enrollado 

para enrollar el hilo obtenido directamente sobre el cilindro reco 

gedor l8o

El funcionamiento de esta disposición es el siguiente: 

se saca la hebra portadora fuera de la bobina o suministro 6 por­

tador y se la hace seguir mediante los rodillos 7 y 8 de control 

de tensión de la hebra portadora y bajo tensión, al interior y a 

través del medio del extrusor 3» También se introduce un polímero 

adecuado dentro del citado extrusor a través de la abertura 4 y 

se extrusiona desde allí de manera tal que recubra a la hebra por­

tadora 5, que pasa a través del citado extrusor y dentro de la ra­

nura del cilindro 1 circunferencialmente acanalado. Al mismo tiem­

po, se hace seguir una cantidad Eontrolada de fibras cortadas al 

interior del rodillo 1 acanalado mediante el mecanismo^ 9, de en­

trega de fibra del cilindro tomador, introduciéndola también den­

tro de la ranura del mismo cilindro 1» Estas fibras pueden ser re­
tenidas dentro de la ranura por medios de succión (no mostrados)
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dentro del cilindro 1, si la ranura lleva perforaciones 2. Las fi­

bras se cardan y hacen seguir por el mecanismo 9 desde cualquier 

suministro de fibra deseada, tal como cinta, trama, cinta de carda 

y similares, o cualquier forma adecuada. Estas se abren dentro del 

mecanismo del cilindro tomador entregándose flespuás al interior de 

la ranura del cilindro 1 por medios para producir soplados.

Los componentes anteriores se torsionan dentro de la ra­

nura, aproximadamente en el punto Ik mediante el huso 12 de falsa 

torsión, dispuesto siguiendo al cilindro 1 en un ángulo apropiado 

y desde el cual se transmite la torsión a travós del hilo 15 ya 

formado, al punto 1^ dentro de la ranura del cilindro. En el punto 

1^ los tres componentes del hilo se mantienen firmemente contra el 

fondo de la ranura por la tensión, siendo importante que el huso 

12 y los rodillos 7 y 8 proporcionen buena tensión para obtener la 

torsión en dicho punto

Tras ósto, el hilo 15 obtenido es arrastrado y avanzado ■ 

por el rodillo 16 adecuado bobinándose mediante el órgano 17 de : 

bobinado sobre el cilindro l8 recogedor en forma lineal y continua 

Entre el punto l*f y el huso 12 el hilo tambiln se enfria para coa^ 

guiar el polímero viscoso.

Respecto a tal como muestran las secciones A-A, la ranu­

ra 1 del cilindro tiene forma angular. De conformidad con otra ver 

siÓn de la misma invención,se dispone de una caracyerlstica opcio­

nal, pero preferente, de posicionamiento de un chorro 20 de aire 

que lo ditige a presión sobre el hilo 15 precisamente a medida que 

Sste sale de la ranura del cilindro 1 ; este aire contribuye a la 

consolidación de las fibras y perfecciona la colocación. Tambión 

dá un enfriamiento más rápido y coagulación del polímero viscoso 

dentro del hilo 15 formado.

De conformidad con la fig. 2, el suministro 10 de fibra 

se alimenta directamente mediante la colocación 19 de suministro, 

sobre la superficie del cilindro 21 acanalado, dotado de agujas 2í:
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que se proyectan hacia fuera, montadas en un paso 2k convergente 

helicoidal y circunferencial sobre ambos lados de la renura 23«E1 

suministro 10 de fibra puede ser alimentado desde una o más fuente 

de material fibroso sobre la superfiici:e dotada de agujas- del ci­

lindro 21 sobre uno o a ambos lados de la ranura 23* Las fibras 

procedentes de este suministro 10 pueden cardarse mediante la dis 

posición de agujas y se transportarán continuamente hacia y dentro 

de la ranura 23 central debido al paso convergente, helicoidal y 

circunferencial de las agujas» Las fibras son pasadas entonces al 

inferior de la ranura 23 por acción de la succión del aire desde 

dentro, y puestas en contacro con la hebra portadora recubierta 

con el polímero viscoso, que es tambiln introducido al interior de 

dicha ranura desde el extrusor 3*

Tambión puede disponerse un cilindro 26 central, de pre­

sión, cuya finalidad es refrenar a las fibras depositadas en la 

ranura 23. Este cilindro 26 de presión puede tener tambión una ra­

nura circunferencial en medio del mismo para evitar el contacto 

con el polímero viscoso recubierto sobre la hebra portadota, antes 

de que dicho polímero se consolida con las fibras cortadas. De es­

ta manera, el cilindro 26 de presión sirve generalmente para proper 

cionar tensión a la hebra, para reforzar la consolidación y forma­

ción del meollar 15 mientras se aplica par torsor por el huso 12.

Asi, la versión alternativa mostrada en la fig. 2 propoi 

ciona un cilindro 21 combinado de consolidación y tomador, en el 

wue este {Ultimo efecto se obtiene por la disposición especial de 

las agulas 22. Uno o ambos lados de este cilindro puede llevar cu 

chillas de corte que sobresalen hacia fuera. Estas pequeñas cuchi-j­

ilas del tipo de las hojas de afeitar están montadas entre las agu­

jas, en disposición escalonada, siendo su finalidad la de cortar 

el suministro 10 de fibra cuando se introduce en forma de estopa 

de filamento continuo o similar, para la conversión de las fibras 

cortadas.
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Una vista superior de este cilindro en sección, 21, com­

binado de consolidación y tomador se muestra en la secciSn transver­

sal B—B ¿Tintamente con la cubierta 25 de protección, que da seguri­

dad y transporte adecuada de las fibras cardadas por las agujas 22 

basta el centro 25 ranurado del cilindro 21.

Los ejemplos siguientes pretenden ilustrar mejor la pre­

sente invención.

Se han tomado muchos ciclos de trabajo paira producir hi­

lo con el procedimiento y su aparato antes descritos. Cinco ejem­

plos de tales ciclos de trabajo, en los que se han empleado varios 

componentes específicos pata producir propiedades deseadas del hi­

lo a ajustes predeterminados de la máquina, se resumen en la tabla 

que se expone a continuacoón.

Los referidos ejemplos muestran claramente que se pueden 

obtener hilos de tres componentes, de conformidad con la presente 

invención, teniendo composición y otras propiedades deseables , y 

todo ello de una manera fácil y sencilla, dentro de las caracterís-

ticas de esta tácnica.

Tabla de elaboración de hilos que sirven de 
las máquinas para obtenerlos:

ejemplos, y ajustes de

materiales usados

Ee jmp 
nQ

Fibras
(ff)

Portadora
(C)

Resina
(R)

1
Poli- 
Propilen o 
2,5" cinta 
de carda ^13^ 
tex. 15 dpf.

Polipropileno 
cinta 0̂ tex.

Polipropileno 
150 Mol.
Fusión To3002F

2 Algodón 15/16" 
Cinta de carda 
tex.kkbO

Vidrio multi- 
filar

Polietileno 
150 Mol.
Fusión T.3502F

3 Poliáster 1 1/2" 
Cinta de carda 
ifOOO Tx. 1,5 dpf

Polióster multi- 
filar

Poliáster
ioVo 0,70
Fusión T.3452F

355
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den hacerse muchas variaciones en los componentes, propiedades de

los hilos y ajustes de máquina sin ¡salir del cuadro general de la 

invencién. Así las fibras pueden suministrarse en forma de fila­

mentos de fibra cortada y en hebras portadoras. Las fibras corta­

das pueden usarse de cualquier naturaleza o tipo que se prefiera. 

También puede emplearse cualquier hebra portadora en filamento, 

cinta u otra forma, y también cualquier resina extrusionable que 

producirá las propiedades deseadas dentro del hilo; así, la natu­

raleza de las fibras, portadora y resina, y sus proporciones, de­

penderán grandemente de las propiedades finales deseadas en el hi' 

lo y éstas dependen de los requerimientos de cada usuario. Los 

ajustes de la máquina son generalmente similares, si bien caben 

algunas variaciones dependiendo de la velocidad deseada de funcio
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namiento y ta,biSg de las propiedades de los componentes empleados 

Similarmemjre, las disposiciones del aparato no son limitativas0De 

esta manera, en vez de los rodillos usados para controlar la ten­

sión de la hebra portadora, pueden emplearse mecanismos del tipo 

de disco o compuerta, como cualquier otra disposiciSn que resulte 

evidente para las personas peritas en la cuestifin. TambiSn la tor 

cedora falsa o continua de retorcer falsa que se representa en loe 

esquemas de los dibujos, pueden variarse al tipo de espiga o mani 

vela descentrada, cabiendo cualquier clase de alternativas propias 

de esta técnicao

NOTA. Descrito suficientemente lo que antecede sólo resta señalar 

que lo que se considera propio y nuevo del solicitante es lo con­

tenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Procedimiento para la formación de hilo compuesto, 

con el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, 

caracterizado por el hecho de comprender: El hacer seguir una he­

bra portadora bajo tensión dentro de una ranura de un cilindro gi 

ratorio circunferencialmente acanalado; simultáneamente, introdu 

cir dentro de dicha ranura, un polímero en estado viscoso, e intrc 

ducir tambión en el interior fibras cortadas; impartir a los tree 

componentes dentro de la citada ranura, es decir, a la hebra por­

tadora, al polímero viscoso y a las fibras cortadas, una torsión 

predeterminada desde un ángulo tal que la hebra en la ranura se 

vea forzada contra el fondo de dicha ranura mientras está siendo 

torsionada dentro de la misma con los otros componentes del hilo; 

enfriar hasta la coagulación el componente de polímero del hilo 

torsionado; y finalmente, enrollar lineal y continuamente el hilo
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torsionado obtenido sobre un cilindro recogedo§?!'del mismo.

2 - Procedimiento para la formación de hilo compuesto,con 

el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, se­

gún reivindicaciSn 13 caracterizado porque la citada tensión se im 

parte por medio de un huso del tipo de falsa torsifin, dispuesto 

a continuación del citado rodillo acanalado; y el hilo, desplazán­

dose desde el cilindro acanalado hacia y a través del citado huso, 

en un ángulo agudo, con respecto a la horizontal, recibe con ello 

una torsión que se va desplazando hacia atrás, hasta la ranura del 

cilindro, donde los tres componentes se torsionan y transforman en 

meollar mientras se ven forzados contra el fondo de la ranura.

3 — Procedimiento para formación de hilo compuesto, con 

el aparato necesario para la prcatica de dicho procedimiento, se­

gún reivindicación 1 , caracterizado porque el cilindro acanalado 

está perforado y las fibras se mantienen dentro de la ranura debi­

do a un efecto producido por una fase de succión que se realiza 

dentro del cilindro, desde el interior del mismo.

4 - Procedimiento para formación de hilo compuesto, con 

el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, se

gúh reivindicación 13 caracterizado por el hecho de que se proce­

de al lanzamiento de un chorro de aire dirigido al interior de la 

citada ranura, substancialmente en el punto desde el cual se va 

produciendo la salida del hilo.

5 _ Procedimiento para la formación de hilo compuesto,con 

el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, se­

gún reivindicaciones de 1 a k caracterizado por el hecho de dispo­

nerse un cilindro giratorio acanalado circunferencialmente; medios 

para introducir simultáneamente dentro de esta ranura o canal los 

tres componentes antes citados, es decir: una hebra portadora, un 

polímero viscoso y fibras cortadas; medios de gobierno de la ten­

sión a cuyo través el citado filamento portador pasa, antes de ser 

dirigido a la ranura del citado cilindro; un huso, a continuación
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del citado cilindro acanalado, a cuyo través pasa el hilo que va 

saliendo de la ranura, impartiendo dicho huso una torsián al hi­

lo, la cual se transmite hacia atrás dentro de la ranura donde es 

tán los tres componentes mencionados, que así se torsionan en meo- 

llar, estando dispuesto el citado huso en ángulo con respecto al 

mencionado cilindro acanalado, siendo este ángulo el que imparte 

la tensián y fuerza a la hebra dentro de la ranura y contra el 

fondo de la misma; disponiéndose de por lo menos un árgano de trac 

cián a continuacián de dicho huso para mantener al hilo bajo la 

accián de una traccián positiva; y disponiéndose asimismo de un 

árgano de bobinado para enrollar el meollar compuesto obtenido,so­

bre un cilindro recogedor.

6 - Procedimiento para la formacián de hilo compuesto,con 

el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, se­

gún reivindicacián 5 caracterizado porque el medio para introducir 

el polímero viscoso comprende un extrusor dispuesto encima de la 

ranura del ya citado cilindro acanalado, desde cuyo extrusor, el 

polímero viscoso se extrusiona dentro de dicha ranura.

7 - Procedimiento para la formacián de hilo compuesto,con 

el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, se­

gún reivindicacián 6 caracterizado porque el citado medio para in­

troducir la hebra portadora está adaptado para dirigir el citado 

filamento a través del extrusor, y dentro de la ranura del cilin 

dro acanalado, juntamente con el polímero viscoso, el cual recúbre 

brese así sobre la citada hebra.

8 - Procedimiento para la formacián de hilo compuesto,cor 

el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, se­

gún reivindicaciones de 5 a 7 caracterizado porque el medio para 

introducir las fibras cortadas comprende árganos de entrega de fi-' 

bra del cilindro tomador mediante el cual, las fibras se abren y 

se dirigen hacia el interior de la ranura del cilindro acanalado.

9 - Procedimiento para la formacián de hilo compuesto,coi.
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el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, se­

gún reivindicacián 5 caracterizado porque dicho cilindro acanala­

do tiene perforaciones que conducen desde el fondo de la ranura h^- 

cia el inyeruor del cilindro, y medios de succián van dispuestos 

dentro de dicho cilindro acanalado para producir un efecto de suc­

cián en dicha ranura desde el interior del cilindro»

10 - Procedimiento para la formacián de hilo compuesto, 

con el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, 

según reivindicacián 5 caracterizado por el hecho de disponerse 

de un árgano apto para dirigir un chorro de aire contra el hilo 

que va saliendo de la ranura del cilindro acanalado.

11 - Procedimiento para la formacián de hilo compuesto, 

con el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, 

según reivindicacián 5 caracterisado porque el citado cilindro va 

dotado de unas agujas que se proyectan hacia fuera, sobre, por lo 

menos, un lado de la ranura; cuyas agujas están dispuestas en un 

paso circunferencial helicoidal convergente cobre la superficie 

del cilindro, cardando dichas agujas a- las fibras, desde un sumi­

nistro directo de ástas, y transportaándolas dentro de la ranura 

del cilindro o

12 - Procedimiento para la formacián de hilo compuesto, 

con el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, 

según reivindicacián 1 1, caracterizado por disponer, además, de 

unas cuchillas de corte montadas sobre el cilindro ranuíado, en

posicián escalonada entre las agujas antes aludidas.

13 - Procedimiento para la formacián de hilo compuesto, 

con el aparato necesario para la práctica de dicho procedimiento, 

según reivindicaciones 1 1, 12 6 5» caracterizado por disponerse 

de un rodillo de presián montado para apresurar y presionar un mo-- 

vimiemto rotatorio contra la ranura del cilindro acanalado, conte-■ 

niendo este rodillo a las fibras dentro de la ranura pero din pre-- 

sionar el componente del polímero viscoso.
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CON EL APARATO NECESARIO PARA LA PRACTICA DE DICHO PR0CEDIMIE£f|0.
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Todo según se describe en esta memoria que consta de die¡; 

y ocho hojas foliadas y escritas por una cara con quinientas veinti­

cinco líneas y dibujos anexoso
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