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PATENTE

DE
INTRODUCCION

a favor de MANUFACTURAS DE ACERO Y CAUCHO, S.A., entidad espa-
flola, domiciliada en Barcelona, Calle Las Carolinas 25, por
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE BANCADAS PARA EL

TENSADO DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION™,

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la produccién de elementos de construcciédn pre-
tensados se utiliza bancadas sobre las cuales son tensados los
elementos de armadura y moldeados los elementos de hormigén
propiamente dichos. Se comprende que tales bancadas han de
poseer facilidades para adaptarse a los distintos tamafios de
pilezas a fabricar, tanto en lo que al apoyo de las mismas
se refiere, como por lo que respecta a los anclajes de los
tendones de armadura y de los dispositivos para el tensado
de éstos.

En la practica se presentan dificultades considera-
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bles en aunar todas estas caracteristicas de una manera sen-
cilla y a un coste proporcionado.

La invencién tiende, por tanto, a proporcionar una
bancada de la clase descrita antes y en la que se elimina
0 reduce substancialmente las dificultades conocidas.

Una bancada provista de los presentes perfecciona-
mientos, tiene la particularidad de estar formada por un le-
cho soporte para el moldeo de los elementos de construccién,
con sendos macizos extremos en los que se encuentran empotra-
dos sendos dispositivos para la fijaci6én de uno de los ex—
tremos de los elementos de armadura y de los dispositivos para
el tensado de los mismos, estando estos Gltimos provistos de
medios de retenciédn en una posicién determinada de su carre-
ra para fijar el esfuerzo de tensado, y medios de adaptacién
para llevar su extremo de trabajo a una posicién adyacente al
extremo correspondiente del elemento en curso de Ffabricacién,
de acuerdo con la longitud particular del mismo.

En la realizacién preferida de la invencién los
dispositivos para el tensado de los tendones de armadura
comprenden soportes verticales que sostienen wuna placa trans-—
versal, provista de orificios de guia para al menos dos ba-
rras tirante espaciadas lateralmente y paralelas al eje del
conjunte de la bancada, cuyas barras comprenden, entre la pla-
ca transversal y la zona de moldeo, una placa transversal de
anclaje de los extremos de los tendones, y al lado opuesto,
una placa transversal de apoyo para al menos un gato accio-
nador hidré&ulico que viene a respaldarse en la placa trans-

versal fija a los soportes.
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Los medios para la retencién del esfuerzo de ten-~
sado estén constituidos preferiblemente por porciones ros-
cadas de las barras tirante en las zonas donde éstas coope-
ran con la placa transversal fija a los soportes verticales,
y tuercas montadas ajustables a lo largo de estas zonas en
el lado de dicha placa correspondiente a los gatos acciona-
dores. Puede tratarse, por ejemplo, de tuercas formadas por
dos piezas separables para permitir su desacoplamiento de
la rosca de las barras y su desplazamiento répido a lo largo
de éstas.

Para la adaptacién de los mecanismos a las distin-
tas longitudes de piezas a tensar, la bancada dispone de ba-
rras prolongadoras de distintas longitudes, provistas en uno
de sus extremos de un manguito roscado para acoplamiento a
las barras tirante,y de roscas terminales en el otro extremo,
receptoras de tuercas para la fijacién de la placa de ancla-
je de los tendones o de una placa de anclaje adicional.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo;de ejemplo
no limitativo del alcance de la presente invencién y en re-
presentaciones esqueméticas, una forma preferida de llevarla
a la préctica.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista en plan-
ta, con secciones para acortar la longitud del dibujo, de
una bancada de acuerdo con la invencién, y la figura 2 es una
vista lateral alzada, correspondiente a la figura anterior,

En los dibujos la bancada consta de un lecho de
hormigén -1-, que puede tener las caracteristicas de forma

més adecuadas para su adaptacién al terreno y proporcionar

.
H
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la superficie superior plana -2- sobre la que se lleva a
cabo el montaje o la formacién de los encofrados o moldes
para la colada del hormigén que ha de formar la pieza que
se trata de fabricar. Los extremos de este lecho estan am-
pliados formando sendos macizos que se anclan en un terreno,
indicados con la referencia -3-. El conjunto puede estar
armado en cualquier forma convencional, adecuada a las ne-
cesidades del caso.

Cada uno de los macizos -3- tiene empotradas ver-
ticalmente una serie de vigas H -4-, reforzadas mediante ple-
tinas soldadas -5- y dispuestas en nfimero variable, en el
caso representado formando dos pares -6 y 7-, uno en cada
uo de los macizos mencionados. Estos montantes sobresalen
verticalmente hacia arriba, formando pilares o soportes ver-
ticales en los que se monta, respectivamente, los dispositivos
de traccién y los medios de anclaje para los tendones de la
armadura de la pieza a formar.

Los dos soportes verticales -6- tienen fijada una
gruesa placa transversal -8~ en el lado enfrentado hacia el
extremo adyacente de la bancada, provista de orificios, no
representados, en los que son libremente corredizas las ba-
rras tirante indicadas con la referencia general -9-. Como
se aprecia en las figuras, héy en el caso ejemplo dos pares
de barras, cada uno de los cuales pasa entre las vigas de
cada par gque forman los soportes.

Las barras tirantes -9- tienen tres porciones ros-
cadas: Una central -10- y dos extremos -1l y 12- respectiva-

mente. En las roscas extremas -11- se puede ajustar y fijar
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mediante tuercas -13- una placa de apoyo -14- que refine las
cuatro barras y sirve de apoyo para recibir un ntmero varia-
ble de gatos hidr&ulicos -15- que proporcionarén el estuer-
zo de traccién al seralimentados por un sistema adecuado.

El ejemplo muestra el empleo de dos gatos, pero se compren-
de que este numero podré, en la préctica; ger variado de a-
cuerdo con las cargas que es necesario aplicar en cada fa-
bricacién; para ello, si es preciso, se puede utilizar pla-
cas -8 vy 14— de dimensiones ampliadas en forma correspondien-
te. Las roscas -12- reciben tuercas -16- mediante las que

se ajusta y fija en posiciédn una placa de anclaje -17- que
se halla provista de medios convencionales no representados,
para el anclaje de los extremos de traccidn de los tendones
que han de formar la armadura de la pieza que se trata de
Fabricar. En las roscas centrales -10- se dispone tuercas
corredizas -18-, por ejemplo del tipo formado por dos mita-
des abiertas longitudinalmente, articuladas a bisagra y que
son sujetadas en la posicién de cierre mediante un manguito
de ajuste.

Los soportes verticales -7-, @parte de perfiles de
refuerzo -19- tienen fijadas, por ejemplo mediante soldadu-
ra, en sus lados orientados hacia el extremo adyacente de la
bancada, una serie de placas paralelas -20-, distanciadas en
la medida necesaria para permitir el paso de los tendones
de armadura y servir de asiento para los terminales de an-
claje de los mismos.

Lasrroscas extremas -12- pueden recibir asimismo,

retirando la placa de anclaje ~-17- o desplazéndola simple-~
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mente hacia el final de la rosca, un manguito -21- roscado
en correspondencia y que es atornillado o fijado de otra
manera a uno de los extremos de una barra prolongacién -22-,
cuyo extremo opuesto termina en una porcibn roscada ~23-,
equivalente a la -12-, en la que se puede montar, igual co-
mo se ha descrito antes, la placa -17- retirada de su posi-
cién inicial o bien una placa suplementaria, indicada en la
figura 2 con la misma referencia y dibujada en lineas de
trazos.

Todas las placas corredizas descritas pueden estar
provistas de rodillos de apoyo -24-, montados en su canto in-
ferior para apoyarse sobre carriles de guia -25- que sostienen
el peso del conjunto mévil y facilitan la maniobra de sus par-
tes.

El funcionamiento de una bancada construida de a-
cuerdo con la invencién se desprende claramente de la ante-—
rior descripcién y de los dibujos:

El molde o encofrado de la pieza que se trata de
producir, es formado sobre la superficie -2- como se indica
esquematicamente con las lineas de trazos -26-. Los diver-
sos tendones de armadura que la pieza citada ha de compren-
der, son pasados segin -27~- a través del dispositivo de a-
siento -20-, del encofrado o molde, de la placa de anclaje
-20-, previamente 1llevada a posicién cercana del extremo
de dicho molde por ajuste de las diversas tuercas -13 y 16~y
con los gatos -15- en su posicibén contraida, y a través de
los dispositivos de anclaje previstos en relacién con la

placa -17-.
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Al dar presién a los gatos -15- éstos se extien-
den y desplazan hacia la izquierda de las figuras el conjun-
to de las barras tirante -9- y las placas -14 y 17-; esta
Gltima placa tira de los tendones -27- que son retenidos por
el extremo opuesto mediante el soporte fijo -7/20-; "

Una vez alcanzada la carga deseada, que puede ser
leida por los medios usuales, por ejemplo a base de la pre-
sién hidriulica aplicada a los gatos -15-, las tuercas corre-
dizas -18~ son colocadas y apretadas en la posicién repre-
sentada, después de lo cual se ﬁuéde quitar la presién a los
gatos y retirar éstos para utilizarlos en otra instalacién
si es preciso.

El conjunto queda dispuesto para la colada y fra-
guado del hormigén.

Para desencofrar se puede utilizar nuevamente los
gatos, dandoles ﬁna presién ligeramente superior que permi-
ta el aflojamiento y retirada de las tuercas desplazables
-18~. Al aflojar otra vez los gatos, el conjunto mbévil con
la placa -17- puede ser llevado hacia la derecha para retirar
los dispositivos de anclaje de 1os tendones y cortar los
extremos sobrantes de .é&stos. Si es preciso, se puede proce-
der al corte directo de los tendones bajo tensién, de forma
que resulta innecesario utilizar los gatos para esta opera-
cioh.

De la anterior descripcién se desprende que la
bancada descrita se adapta de manera particularmente sencilla
a todas las necesidades de la fabricacién, su manejo es Fé-

cil y cbmodo, y su misma construccién no presenta mayores
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Seran independientes del alcance de la presente
invencién los detalles accesorios y demis caracteristicas
constructivas no esenciales, empleados en la puesta en préac-
tica de la misma, por quedar todo ello comprendido dentro

del espiritu de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccién:
1. Perfeccionamientos en la construccién de ban-

cadas para el tensado de elementos de contruccidén, caracte-

rizados esencialmente por el hecho de disponer en el lecho so-

porte para la formacién y moldeo de dichos elementos, dos
macizos extremos en los que se encuentran empotrados sendos
dispositivos de soporte para la fijacién de wno de los ex-~
tremos de 1los elementos de armadura y de los dispositivos
para el tensado de los mismos, estando estos tltimos provis-
tos de medios de retencién en una posicidén determinada de su
carrera para fijar el esfuerzo de tensado, y medios de adap-
tacién para llevar su extremo de trabajo a una posicién ad-
yacente al extremo correspondiente del elemento en curso de
fabricacién, de acuerdo con la longitud particular del mis-

mo.
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2. Perfeccionamientos en la construccién de banca-
das para el tensado de elementos de construccibn, de acuer-
do con la reivindicacién 1,“c5racterizados esencialmente
por el hecho de que el dispositivo para el tensado de los
tendones de armadura comprenden soportes verticales que sos-
tienen una placa transversal, provista de orificios de guia
para al menos dos barras tirante espaciadas lateralmente y
paralelas al eje del conjunto de la bancada, cuyas barras
comprenden, entre la placa transversal y la zona de moldeo,
una placa transversal de anclaje de los extremos de los ten-
dones y, al lado opuesto, una placa transversal de apoyo
para al menos un gato accionador hidréulico que viene a res-
paldarse en la placa transversal fija a los soportes.

3. Perfeccionamientos en la construccién de banca-
das para el tensado de elementos de contruccién, de acuerdo
con la reivindicacién 1, caracterizados esencialmente por
el hecho de que los medios para la retencién del esfuerzo de
tensado est&n constituidos por porciones roscadas de las
barras tirante, situadas en las zonas donde dichas barras
cooperan con la placa transversal fija a los Soportes ver-
ticales, y tuercas montadas ajustables a 1o largo de estas
zonas, en el lado de dicha placa correspondiente a los ga-
tos accionadores.

4, Perfeccionamientos en la construcciédn de banca-
das para el tensado de elementos de construccibén, de acuerdo
con las reivindicaciones 1 y 3, caracterizados esencialmente
por el hecho de que las tuercas estan constituidas por dos

piezas acoplables alrededor de la rosca de las barras y man-
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tenidas ¢n la posicién de ajuste mediante manguitos de re-
tencién ajustados longitudinalmente sobre!dichas piezas.

5. Perfeccionamientos en la construccién de banca-~
das para el tensado de elementos de construccién, de acuerdo
con la reivindicacién 1, caracterizados esencialmente por
el hecho de comprender barras prolongadoras de distintas lon-
gitudes, provistas en uno de sus extremos con un manguito
roscado en correspondencia de las roscas extremas de las ba~
rras tirante para el 'acoplamiento con las mismas, y de ros-
cas terminales en el otro extremo, receptoras de tuercas pa-
ra la fijacién de la placa de anclaje de los tendones de
armadura o de una placa de anclaje adicional.

6. Perfeccionamientos en la construccién de banca-
das para el tensado de elementos de construccién.

La presente memoria descriptiva consta de diez ho-
Jas foliadas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 20 de octubre de 1,972
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