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El material en forme de hoja adaptado para un trang
portador de correa, es decir por ejemplo celulosa o umaterial
de papel hitmedo que tiene una enchurg importantg ¥y que ha de
gser introducido en une instalacibén de tratemiento, por ejemplo
wna mdquing de secado de pulpa con soplado de aire, debe ser
transportada inicialmente a través del sistems transportedor
de la instaslacidn de tratemiento por medio de un transportador
auxiliar, E1 método normal pare realizar ésta operacidn consig
te en introducir en primer lugar une primera porcidn del mate
rigl o "tira" en el transportador auxilier el cual estéd situa
do cerca, aunque en el exterior del circuito del transportador
propiegmente dicho del material en forma de hoja. Durante numerg
gos afios, se han utilizado cadenas o cables sin fin en el traqgi

portaabr auxiliar, y las tires se sujetsban entre éstos segmen

~tos,. 0 se equipeba el transportador suxiliar de medios de trang

portes especiales.

En fecha mds reciente, se ha propuesto un transporta
dor auxiliar provisto de dos segmentos principales plahos coneg
tedos en sus bordes externos y por medio de los cuales las tiras
eran'transportadas a través de la instalacidn de tretamiento
estando aprisionedes firmemerte entre los segmentos. Cuando el
meterial constitutivoe de la hoja consistia en celulosa o papel
himedo, por ejemplo, ers necesario, debido a la reducids reasis
tencia a la traccidn del materisl, tomar nedidas especiales pa
ra su intfoduccién segura en el transportedor asi como su deg
carga del mismo., En la préctica, era necesario yue los segmen

tos de la correa tranaportadora fueran separedos para la carga

. Y le deuscarga.

50 he nugerido que la corres trsnaportadora we abra

haciendols pasger desde un primer rodillo sobre el cual la corrus
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pasg estando doblada, hasta un rodillo cilindrico consiguiente
situedo s una cierta distancis, eh~el cual la correa pasa com
pletamente desplegada. De acuerdo con ésta propuesta, la direc
cibn longitudinal de la correa formard un angulo con el eje del
rodillo con el objeto de formar una aberturs bien definida sin
que se produzcan arrugas. Sin embargo, se ve que en éste proce
dimiento la corree se apoyaréd helicoidalmente sobre una porcibn
de la superficie de revestimiento.del rédillo, y éste a su vez,
produciré una presidén lateral sobre la correa dando lugar a un
desplazamiento en la direccidn longitudinal del rodillo en el
caso de que no se tomen medidss especiales, En la préctica, el
dispositivo propuesto no es seguro a velocidades relativamente
elevadas y cuando se utilizan correas rigides; ademds ésta dis
posicibn exige mucho espacio, -

En el caso del invento, segin se indica en la reivin
dicacién principal, el dispositivo que sirve para abrir la corrsa
estéd constituido y dispuesto de modo que la correa, a partir.

de su posicidn de transporte plezads, se mbra en més de 1£0¢

' sobre una superficie de gufa o un rodillo de gufa.

De gcuerdo con el modo de. realizacidn del invento pre
sentado aqui se utiliza un rodillo de gufs. Este rodillo estd
conectado gl rodillo siguiente de tal manera que la veloocidad
periférica del rodillo de guie sea inferior a la del rodillo si
gulente. Estd demostrado que dsta disposicidn contribuye de meng
ra decisiva al funcionamientn del dispositivo, y puede Jecirsge
que el rodillo de gufa "obliga" las partes de la corres a sepg
rarse sin que exista el riesgo de formacidn de arrugas.

Kormalmente, las partes de la correa pueden eutar coneg
tadas por medio de una costura fuerte,o bulbo, y como se ve en

otro modo de realizacidn el invento, por lo menos un rodillo de
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guia estd provisto de un surco de guia adecuado para la cbstura
6 el bulbo con el objeto de mantener eficazmente la correa imp;.
diendo que pueda desplazarse lateralmente en el rodillo de guia.

Estas ocaracteristicas asi como otras caracteristicas
y ventajas relacionsdes con ellas, aparecerdn més detglladamen
te en le siguiente descripcidn y en los dibujos adjuntos.

En lo que sigue se da una descripcién més detalleda
del invento y unos dibujos esquemdticos que representan un modo
de realizacidn del dispositivo del invento, en.los cuales:

La Figura 1 repregenta el dispogitivo en vigta lateral;

La Pigura 2 representa el dispositivo de la Figura 1
visto por encime 8 lo larso de la lines de corte II-IL;y

La FPigura 3 representa como en la Figura 1 un dodo
de realizacidn con alimentacidén vertical hecig arriba.’

Lg corres sin fin 1 llega plegada de la instalacidn
de tratamiento, por ejemplo de la méquina de secado de pulpa
(no ilustreda). La correa 1 que esté hecha preferentemente de
un materigl textil,tejido registente con elasticidad reducida‘
consiste en dos segmentos 1a y 1b que son ssencialmente idénti
cos y que estan unidos & lo largo de uno de sus bordeslpor ung
costura fuerte o bulbo 2. El invento exige que la correa 1, que
se desplaze hacia el dispositivo, con el objeto dé geparar los '
seguentos, sige su camino sobre un rodillo convexo 3 que puede
tener en uno de sus bordes un surce 4 destinado e recibir ia
cos?ura 2.

A una cierte distancia del rodillo 3 se halla un rodi
1lo de gule % gue, dp nouerdo con el invento, wuté proviato de
un surco periférico # en wu wons central para reciblr im costu
ra 2 y que eatd provisto en ambos lsdos del surco & de unssseo

ciones inclinedea hacia el exterior Ya y 5b las cuales forman

sasttan X e PR WD
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conjuntamente unas superficies de guia destinadas a "obligar" a
los segmentos 1a y 1b a separserse. Eg conveniente que las seccio

nes Sa y S5b sean completamente cénicas como se indica en el mo

.do de reaslizacién descrito que preve una inclinacién de 15%., Por

lo que se refiere a las poleas para arrastrar‘las correas, €
utiliza un procedimiento similar paras mantener centrsda la co
rrea, y se da usualmente a la polea el mismo grado de conicidad
o convexided. El que las superficies de gufa que sirven pare se
parar los segmentos en el ceso positivo seglin el invento sean .
constituidas por poleas construidas como el rodillo 5, estéd in
dicado por el surco de guia 6 de la costura o bulbo, asi como
por el he cho de ‘que Bsu conicidad es considerablemente superior
a la que tendria en caso de poleas noruales, De ééfe modo, las
partes 1a y 1b que se velan primitivemente casi paralelés la
uneg regspecto a la otra, al ser observadas transversalmente an
tes de la polea 3, se separaran progreaivamente en mas de 180¢.
Después del rodillo 5 estd situedo el rodillo 7 con
un didmetro més importante J una conicidad considerablemente
menor, Es preferible qué el rodillo 7 sea arrastrado directamen
te por la correa trangportadora, sunque pueds igualmente ser
accionado por un.motor. En cualguler caso debe instalarse entre’
el rodillo 7 y el rodillo 5 una unidad construidas y adeptada
para gsegurar ung cierta tensién en la correa entre los rodillos
5y 7. Esta tenslén es esenclal pars el funcionamiento previsto
del dispositivo, es decir de modo que la correa se abra franca -
mente. Como puede verse en el modo de realizacibén del invento
que se represanta aqui, existe une transmisién sccionada por
cajena o correa entre los rodillos 5 y 7, ¥y la relacidn de transg
misibn se elige, teniendo en cuenta el dismetro de los rodillos,

para que el rodillo 5 tenge una velocidad circdnferencial inferior
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en 10-30% (preferentemente 20%) g lg del fodillo 7. Sin embargo;,
el invento no se elimina a ésta relacidén de velocided, y es im
poslible dar unas reglas generales para las dimensiones del dig
positivo, ya que sus ceracteristicas serén determinadas en gran
parte por la rigidez, el ancho y la elessticidad de las correas,
esi como por le velocided de las mismas. Por tanto,los detalles
que se mencionan aqui deben ser considerados solamente como di
rectrices para un modelo de reslizacidn tipico del invento deg
tinedo & introducir tiras de celulosa en una méquine de secado
de pulpa.

Para unir los segmentos 1a y 1b de la correa es impor
tante que exista un intervelo suficiente entre el rodillo 7 y el

siguiente rodillo 9 que puede muy bien ser idéntico sl rodillo 3,

‘de modo que la corres disponga de un espacio para ensamblarse.

Para realizsr una proteccibén contrs los defectos de la correa o
un funcionamiento irregulsr, se aituan unos esparragos de guia
16.y 17 (representados en la Figura 3 pefo no en las Plguras
1y 2) en unos emplazamientos adecusdos, de modo gue se apoyen
contra la corréa y, 2n caso de necesaidad, impiden que lg corres
se doble de manera equivocadaf

Cuando los segmentos de correa se separan entre 3 y 5,

la tirs de pulpa 10 sale de su posicién ertre los segmentos 1a

Yy 1b de la correa.

La introduccidn de las tirass de pulpa en el dispositi
vo del invento se realiize fécilmente, por ejemplo situando un
rodillo 11 cuye periferis esté en contacto con la cara interns
del segmento 1a, en el intervalo entre los rodillos 7 y 9. Las
tires de pulpe 12 se introducen entre el rodillo y el segmento
de corres , finelmente en el rodillo 9, , quede firmemente wujg

ta entre lou dos segmonton de lg corren. 5o vbuorverd partioulep
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mente que, con el dispositivo del invento, el intervalo entre
el punto de alimentacidn y el rodillo 9 puede ser relativenen
te importante y que en todos-los casos ha de ser suficlente pg
ra evitar cualquier peligro en el caso de ;ntroduccién a mano
de le tira de pulpa 12, Incluso si la mano de un operario péﬁg
tra entre el rodillo 11 y el segmento de correa 1a durante la
fase de introduccién de las tiras de pulpe, no existe riesgo de
herids ya que la presidn de contacto entre el segmento de la.cg-
rreg y el rodillo es reducida, y la distancia hasta él punto
donde los dos seguentos de la correa se unen en el rodillo 9.53
tan large que no existe ninguna dificultad para retirar la maho
en el espscio situado después del rodillo 11.

A titulo de ilustracién, se representa el punto de
desocarge muy cerca del punto de alimentacién, pero queda enten
dido que en ls practica corriehte éstos dos puntos son'usualmeg
te mucho més separados el uno del otro, en particular de modo

que un dispositivo anélogo a los rodillos 5 y 7 ¢ue abrir la co

rrea en el punto de descarga con el objeto de cerrar de nuevo la
correa para que pueda llegar doblada @l punto de alimentacidn an
tes del cual estén igualmente instalsdos unos rodillos 5y 7. Sin
embargo, pars el perito en lg materia se trata de una simple'cueg

tién de reglaje que no es esencial peras el invento,

El dispositivo segun el invento hé démostrado en la
practica que ers particularmente adecuado para-lo que se llana
"alimentacidn verticel" de tirus de pulpa, 1o que facilite una
construccién més compacte de la instalacién y por consigulente
economins considerables. Con el tipo de secadores de pape; que
utilize el método de secado por gire en el cusl se sople uire pa
re realizar el secado, es aconsejable que la instslacidn de seca

do sea relativamente alta y estreche. in embargo, en el caso del
, J
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dispositivo sez@n el invento, es importante gue el intervalo
libre entre los rodillos en los puntos en los cusles la corres
se divide y se une sea relestivamente 1importante; ls distancia
normal es de 2 metros,

La Figura 3 represente una construccidn esqueméticg
del dispositivo de slimentacidn de la cbrree segin el invento,
para slimentacidén vertical. Sean utilizedo las mismes referen
cigs numéricaes que en lgs Piguras 1 y 2, pero las proporciones
entre las partes individualea de la méquins son més setisfacto
riss para representar a t{tulo de ejemplo préctico un dispositi
vo de slimentacidén destinado e introducir las tiras en una co
rres de acuerdo con el invento aplicado a la alimentacion ver
tical. Ia altura total del dispositivo puede ser del orden de
2 metros y es posible limitar lsg anchura a 0,5 m, aproximadamen
te. Los rodillos 5 y 7 pueden estar situados muy cerca el uno
del otro, preferentemente en el mismo bastidor de montaje 13
que se sujetarg asdecuadamente en una plece de baseo enel suelo.,
La éaracteristica principsl del dispositivo, tal y como se ve
en la Fizurse 3, es la orientacidn caesi vertical de la correg en
el punto de alimentacidn. Las tiras se introducen mecénicamente
) 5 mgno entre el segménto de correa 1a y el rodillec 11 de una
manerg que no se describire més completamente aqui y que no

forma parte del invento, Para impedir que las tiraes se salgan

‘de la corres antes de que entre en contacto con el rodillo 9,

en el modelo representaiivo recomendado del invento, estd pre
visto que los chorros neumégticos 14 y 15 sean sjustados de modo
que el primer chorro neumdtico 14 se situe virtuslmente en an
gulos rectos respecto a la corres en el rodillo 11, mientras
que el siguiente chorro neundtico se situa nés cerca del rodi

1lo 9, estando inclinsdo hacia arribe, en direccidn al rodillo.
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1 Con éstos chorros es posible soplar durante cortos periodos o
de maners continua aire comprimido sobre la correa cuando se
colocan en ella lgs tiras de pulpa, haciendo que lgs tiras sé
apliquen sobre la cara interna del segmento de correa 1g impi

5 diendo que las tiras se salgan de ella.

- Para asegurar que la correa 1 se doblaré.éorrectahég
te sobfe'el rodillo 9, el modo de realizacién del ejemplo util;
za unas barras 16 y 17 que sstan en contacto con la superficie
externa de los segmentos 1z y 1b y que gulan los segmentos '

10 para que formen entre s{ el dngulo deseado. ‘
En conclusidn, no se desea que el invento se limite
& la alimentacidn vertfcsl. Eete método de slimentacidn puede
utilizsrse casi con cualquier éngulo deéeado entre la correa 1
en el punto de alimentacién y el plano horizontal, “gturalmen
15 te, los peritos en la materia se dardn cuenta de qﬁe el método
descrito de utilizacidn de aire comprimido que se describe con
relacién a la figura 3, puede modificarse de numerosas maneras
se trate de alimentacidn vertical o de otro tipo. Naturalmente,
es posiblé modificar el dispositivo descrito en otros aspectos.
20 y edepterlo & veries gplicaciones sin gelejsrse de lss siguientes
reivindicaciones,
En resusen le presenta Patente de Invencidn que se

solicita deberd receer sobre les siguientes

25

el
R i Ny
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REIVINDICACIONES

1.) Dispositivo para introducir un material en forma de

hoja a través de unas instslacién de tratamiento por medio de uns

correa transportadors doblada (1), que se desplaza lateralmente

respecto el cemino del transportador y que conailate en dos seg
mentos esencialmente plenos (1 y 1b) unidos por sus bordes ex
ternos (Z) y tiene unos medios para separar los seguentos en los
puntos donde les tiras se cargan y se descargan, asi cowo unos
medios para unir los seguentos después de la carge y después de
lg descergs, caracterizedo porque el dispositivo gue sirve para
abrir la corres (1) consiste en una superficie de guia o rodi
1lo (5) que tiene un perfil (convexided) y que esté situedo a

uns distsncis del rodillo anterior (3) sobre el cuel pasa ls

 correa doblads tales que la correa se sbrea més de 1802 respec-

to & su atado doblado, y a continuacifn un rodillo aqcionado
directamente (7) con una convexidad bgstantglmés redg?iaa. _

) 2.) Dispositivo segln le reivindicmecibén 1, provisto
de un rodillo de zuias (£) pers sbrir la ‘correa doblada (1), ca
racterizado porque el rodillo se gufs (5) y el rodillo siguien
te (7) estén unidos por una transmisibn (8) y estéd construido
y dispuesto dwmodo que la vélocidad periférice del rodillo de
zufa sea inferlor a la del rodillo siguiente (7).

3.) Dispositivo segln la reivindicacién 2, caracteri
zad0 porgue smbos sezrentos (1g y 1t) de ls correa iransportg
dors e¢stén conectados por sus bordes por medio de una costurs
fuerte o bulbo (2), ceracterizado porque el rodillo de gula (%)
estd provisto de un surco de guia (6) destinado a recibir el
pulbo (2).

4.) Dispositivo seglin une cuslquiera de lus anteric

.res reivindicsciones, casracterizado poraue a una distancia cop

N

//‘



1  siderable del rodillo de guia (5) o eventuslmente de una super
ficie de gufa correspondiente, estd dispuesto otro rodillo:(S)
pituado después del rodillo (7) y por el cual debe pasar la g0
rrea (1) doblada, y porque entre los dos ultimos rodillos,-una

5 unidad (11) sirve para facilitar la introduccidén de las tizag
de materisl en forma de hoja(12). |

5.) Dispositivo segln la reivindicacidn 4, caracteri
zado porque la unidad que sirve parg facilitar la introduccién
de las tiras consiste en un rodillo giratorio (11) que estéd mnn

10 tgdo en unos cojinetes y cuya periferia esta en contacto con
la superficie interns del segmento de corrves (1a) que atraviesa
el dispositivo §racticaménte sin torsién.

6.) Dispositivo segin la reivindicacidn 4, caracteri
zado porqué la correa se desplaza de manera précticamente ver

15 ticel en el punto en el cual se introducen las tiras y porgue

unos elementos (14 y 15) se situan después del rodillo de alimen

tacién (11) pere asegurar gue el material en forma de hoja (12)
que se introduce seguira la corres hasta el punto donde se dobla.
7.) Disposifivo segin la reivindicacién 6, caracteriza

20 do porque log medios que aﬂagufan que el material ssguird la co
rres son unodos chorros neumdticos (14 3 15) que estdn adaptados
para aoplaf 80%re las tiras de material (12) aplicandolas contra
el segnento de correg inferior y/o pars soplar sobre las tiras
en la direccidén del emplazamiento en el cual la correa se dobla.

29 &.) Dispositivo segln las reivirdicaciones 6 y 7, carac
terizedo porque se utiliza una unidad (13) que consiste en el ro
dillo de gufe (») y un rodillo siguiente (7), conjuntamente con
le transmisidén (&), esterdo dicha unided separsda de la instalg
cibr de tratemiento y sujete en el suelo o ¢n une baue de mAgui

30 na de slturs reducids,

Ny —
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.9.) Dispositivo segin la reivindicecién 8, carécte;}
zado porque los rodillos (2 y 9) que estén situados inmediatg
mente antes del rodillo de guia (5) e inmediatamente después:
del'rodillo (11) que sirve para introducir las tirass, estén .
situsdos el uno préximo al otro pero a una diastenciea conaidéfe

ble sunque directemente encima, de la unided de montaje (11)

10.) Se reivindica por ultimo como objeto que ha de"
recaer la Patente de Invencién que se solicita DISFOSITIVO PARA
INTRODUCIR UN MATERIAL EN FORMA DE HOJA A TRAVES DE UNA INSTA~
LACION DE TRATAMIENTO.

Todo conforme queds descrito y reivindicado en 1ls pre-
sente Memoria descriptiva que consta de doce paginas mecenogre-

fiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 26 de octubre 1.972
BERNAR UNGRIA
Doq/
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