
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

c o rre sp o n d ien te  a la  s o l ic i tu d  de una

PATENTE DE INVENCION

S o l i c i t a n te :  AB SVENSKA FLAKTFABRIEEN

R esid en c ia : S ic k la  A lié  1, NACKA, SUECIA

Enunciado: DISPOSITIVO PARA INTRODUCIR UN MA­
TERIAL EN FORMA DE HOJA A TRAVES DE 
UNA INSTALACION DE TRATAMIENTO

P r io r id a d :  de la  s o l ic i tu d  de p a te n te  sueca
ns 13 867/71 d e l 1-11-71

BAD ORtGtNAL



-2-

10

15

20

25

30

E l m a te r ia l  en forma de ho ja  adaptado p a ra  un t r a n s  

p o r ta d o r  de c o r re a , es d e c ir  p o r ejem plo c e lu lo sa  o m a te r ia l  

de p a p e l húmedo que t ie n e  una anchura im portan te  y que ha de 

s e r  in tro d u c id o  en una in s ta la c ió n  de tra ta m ie n to , p o r ejem plo 

una máquina de secado de pulpa con soplado de a i r e ,  debe s e r  

tra n sp o rta d a  in ic ia lm e n te  a tra v é s  d e l s is tem a  tra n s p o r ta d o r  

de la  in s ta la c ió n  de tra ta m ie n to  p o r medio de un tra n s p o r ta d o r  

a u x i l i a r .  E l método norm al pa ra  r e a l i z a r  é s ta  op erac ió n  co n sia  

te  en in tr o d u c ir  en p rim er lu g a r  una prim era p o rc ió n  d e l  mate 

r l a l  o " t i r a "  en e l  t ra n s p o r ta d o r  a u x i l i a r  e l  c u a l e s tá  s i tú a  

do c e rc a , aunque en e l  e x te r io r  d e l  c i r c u i to  d e i  tra n s p o r ta d o r  

propiam ente d icho  d e l  m a te r ia l  en forma de h o ja . D urante numero 

sos a ñ o s , se han u t i l iz a d o  cadenaa o cab les  s in  f i n  en e l  t r a n s  

p o rta d o r  a u x i l i a r ,  y la s  t i r a s  se su je tab a n  e n tr e  é s to s  segmen 

t o s , . o  se equipaba e l  t ra n s p o r ta d o r  a u x i l i a r  de medios de t r a n s  

p o r te s  e s p e c ia le s .

En fech a  más r e c ie n te ,  se ha p ro p u esto  un t r a n s p o r ta  

dor a u x i l i a r  p ro v is to  de dos segmentos p r in c ip a le s  p lan o s coneó 

tad o s  en sus bordes ex te rn o s  y p o r medio de lo s  cu a le s  la s  t i r a s  

e ran  tra n sp o r ta d a s  a tra v é s  de l a  in s ta la c ió n  de tra ta m ie n to  

estando  a p ris io n a d a s  firm em ente e n tre  lo s  segm entos. Cuando e l  

m a te r ia l  c o n s t i tu t iv o  de la  h o ja  c o n s is t ía  en c e lu lo sa  o p ap e l 

húmedo, por e jem plo , e ra  n e c e s a r io , debido a la  red u c id a  r e s i s  

te n c ia  a l a  t r a c c ió n  d e l m a te r ia l ,  tom ar medidas e sp e c ia le s  pa 

ra  su  in tro d u c c ió n  segura en e l  t ra n s p o r ta d o r  a s i  como su  des 

carga d e l mismo. En la  p r á c t ic a ,  e ra  n ece sa rio  que lo s  segmen 

to s  de la  co rrea  tra n sp o r ta d o ra  fu e ra n  separados p a ra  la  carga 

- y l a  d escarga .

Üo ha sugerido  que la  co rreo  Iru n ap o rtad u ra  no abra 

h ac ién d o la  p a sa r  desde un p rim er r o d i l  Lo sobre e l  c u a l la  co rren
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1 pasa  estando d o b lad a , h a s ta  un r o d i l lo  c i l in d r ic o  co n sig u ien te  

s itu a d o  a una c i e r t a  d i s ta n c ia ,  en e l  cu a l la  c o rre a  pasa  com 

p le tam en te  d esp legada. De acuerdo con é s ta  p ro p u e s ta , la  d ire c  

ción lo n g itu d in a l  de l a  co rrea  form ará un ángulo con e l  e je  d e l 

5 r o d i l lo  con e l  o b je to  de form ar una a b e r tu ra  b ien  d e f in id a  s in  

que se produzcan a rru g a s . Sin embargo, se ve que en é s te  prooe 

d im ien to  la  co rrea  se apoyará h e lico id a lm en te  sobre  una po rc ión  

de la  s u p e r f ic ie  de re v e s tim ie n to  d e l  r o d i l l o ,  y  é s te  a su  vez, 

p ro d u c irá  una p re s ió n  l a t e r a l  sobre  la  co rrea  dando lu g a r  a un 

10 desp lazam ien to  en la  d ire c c ió n  lo n g i tu d in a l  d e l  r o d i l l o  en e l  

caso de que no se tomen medidas e s p e c ia le s .  En la  p r á c t i c a ,  e l  

d is p o s i t iv o  p ropuesto  no es  seguro .a v e lo c id ad es  re la tiv a m en te  

e lev ad as  y cuando se u t i l i z a n  c o rre a s  r íg id a s ;  además é s ta  d is  

p o s ic ió n  exige mucho e sp ac io .

15 En e l  caso d e l in v en to , según se in d ic a  en la  r e iv in

d ic ac ió n  p r in c ip a l ,  e l  d is p o s i t iv o  que s irv e  para  a b r i r  la  co rrea  

e s tá  c o n s ti tu id o  y d isp u es to  de modo que la  c o r re a , a p a r t i r  

de su p o s ic ió n  de tra n s p o r te  p le g ad a , se abra  en más de 1&0B 

sobre una s u p e r f ic ie  de guia o un r o d i l lo  de g u ía .

20 De acuerdo con e l  modo de r e a l iz a c ió n  d e l  invento  pre

sen tado  aquí se u t i l i z a  un r o d i l lo  de gu ía . E s te  r o d i l lo  e s tá  

conectado a l  r o d i l lo  s ig u ie n te  de t a l  manera que la  veloo idad  

p e r i f é r i c a  d e l r o d i l lo  de guia sea in f e r io r  a la  d e l r o d i l lo  s i  

g u íe n te . E stá  dem ostrado que é s ta  d isp o s ic ió n  co n trib u y e  de mane 

25 ra  d e c is iv a  a l  funcionam iento  d e l  d is p o s i t iv o ,  y puede d e c irse  

que e l  r o d i l lo  de gu ia  "o b lig a"  la s  p a r te s  de la  co rrea  a sepa 

r a r s e  s in  que e x is ta  e l  r ie sg o  de form ación Je  a rru g a s .

ta d a s  por medio de una co stu ra  f u e r te ,o  bu lbo , y como se ve en 

30 o tro  modo de realización d é l  in v e n to , por lo  menos un r o d i l lo  de

Normalmente, la s  p a r te s  de la  co rrea  pueden e s ta r  coñac



1 g u ia  e3 tá  p ro v is to  de un surco  de gu ia  adecuado p a ra  l a  o o s tu ra  

o e l  bulbo con e l  o b je to  de m antener eficazm ente  l a  c o rrea  im pi 

diendo que pueda d e sp la z a rse  la te ra lm e n te  en e l  r o d i l lo  de g u ia .

E s ta s  c a r a c te r í s t i c a s  a s i  como o tr a s  c a r a c t e r í s t i c a s  

5 y v e n ta ja s  re la c io n a d a s  con e l l a s ,  aparecerán  más detalladam en 

te  en la  s ig u ie n te  d e sc r ip c ió n  y en lo s  d ib u jo s  ad ju n to s .

En lo  que sigue  se da una d e sc r ip c ió n  más d e ta l la d a  

d e l  inven to  y unos d ib u jo s  esquem áticos que re p re se n ta n  un modo 

de r e a l iz a c ió n  d e l d is p o s i t iv o  d e l  in v e n to , en .los c u a le s :

10 La F ig u ra  1 re p re se n ta  e l  d is p o s i t iv o  en v i s t a  l a t e r a l

La F ig u ra  2 re p re se n ta  e l  d is p o s i t iv o  de l a  F ig u ra  1 

v is to  p o r encima a lo  la rg o  de l a  l in e a  de c o r te  I I - I I ; y

La F ig u ra  3 re p re se n ta  como en la  F ig u ra  1 un modo 

de re a l iz a c ió n  con a lim en tac ió n  v e r t i c a l  h a c ia  a r r ib a .

15 La c o rrea  s in  f in  1 l le g a  p legada de la  in s ta la c ió n

de tra ta m ie n to , p o r ejem plo de la  máquina de secado de pulpa 

(no i lu s t r a d a ) .  La co rrea  1 que e s té  hecha p re fe ren tem en te  de 

un m a te r ia l  t e x t i l , t e j i d o  r e s i s t e n te  con e la s t i c id a d  red u c id a  

c o n s is te  en dos segmentos 1a y 1b que son esen c ia lm en te  id é n t i  

20 eos y que e s tá n  unidos a lo  la rg o  de uno de sus bordes por una 

co s tu ra  fu e r te  o bulbo 2. E l inven to  exige que la  co rrea  1, que 

se desp laza  h a c ia  e l  d is p o s i t iv o ,  con e l  o b je to  de s e p a ra r  lo s  

segm entos, 3 iga su camino sobre un r o d i l lo  convexo 3 que puede 

te n e r  en uno de sus bordes un surco  4 d e s tin ad o  a r e c i b i r  la  

25 c o s tu ra  2.

. A una c i e r t a  d is ta n o ia  d e l r o d i l lo  3 ae h a l la  un ro d i 

l i o  de. gu ia 5 que, de acuerdo con e l  in v e n to , en té  p ro v is to  de 

un surco p e r i f é r ic o  h en su zona c e n tr a l  para  r e c i b i r  ia  co atu  

ra  2 y que e s tá  p ro v is to  en ambos lados d e l su rco  6 de unaBseo 

30 c lones in c lin a d a s  h acia  e l  e x te r io r  5a y 5b la s  cu a le s  forman
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1 conjuntam ente unas s u p e r f ic ie s  de gu ía  d e s tin a d a s  a " o b lig a r"  a ¡ 

lo s  segmentos 1a y 1b a s e p a ra rs e . Es conveniente que la s  secc io  

nes 5a y 5b sean completamente có n icas  como se in d ic a  en e l  mo - 

do de r e a l iz a c ió n  d e s c r i to  que preve una in c l in a c ió n  de 15'^. Por 

5 lo  que se r e f i e r e  a la s  p o leas  p a ra  a r r a s t r a r  la s  c o r re a s , se 

u t i l i z a  un p roced im ien to  s im ila r  pa ra  m antener cen trad a  la  co 

r r e a ,  y se da usualm ente a la  p o lea  e l  mismo grado de con icidad  

o convexidad. E l que l a s  s u p e r f ic ie s  de gu ia  que s i rv e n  para  s<3 

p a ra r  lo s  segmentos en e l  caso p o s i t iv o  según e l  inven to  sean 

10 c o n s t i tu id a s  p o r p o le as  co n s tru id a s  como e l  r o d i l l o  5 , e s tá  in  

d icado por e l  su rco  de gu ia  6 de la  co s tu ra  o b u lb o , a s i  como 

p o r e l  hecho de que su  conicidad  es  considerab lem ente  s u p e r io r  

a la  que te n d r ía  en caso de p o leas  norm ales. De é s te  modo, la s  

p a r te s  1a y 1b que se ve ían  p rim itiv am en te  c a s i  p a r a le la s  la  

15 una re sp ec to  a la  o t r a ,  a l  s e r  observadas tra n s v e r s a m e n te  an 

te s  de la  polea 3, se sep ara rán  p rogresivam ente  en más de 1800.

Después d e l  r o d i l lo  5 e s tá  s itu ad o  e l  r o d i l lo  7 con 

un d iám etro  más im portan te  y una con icidad  considerab lem ente  

menor, Es p r e f e r ib le  que e l  r o d i l lo  7 sea  a r ra s t r a d o  d irectam en  

20 te  p o r l a  co rrea  tra n s p o r ta d o ra , aunque pueda igualm ente s e r  

accionado p o r un m otor. En c u a lq u ie r  caso debe in s ta la r s e  e n tre  

e l  r o d i l lo  7 y e l  r o d i l lo  5 una unidad c o n stru id a  y adaptada 

para  a seg u ra r una c ie r ta  te n s ió n  en la  co rrea  e n tre  lo s  r o d i l lo s  

5 y 7 . E sta  te n s ió n  es e s e n c ia l  para  e l  funcionam iento  p re v is to  

25 d e l d is p o s i t iv o ,  es d e c i r  de modo que la  c o rrea  se ab ra  fran ca  

mente. Como puede v e rse  en e l  modo de re a l iz a c ió n  d e l  invento  

que se re p re se n ta  a q u í, e x is te  una tran sm is ió n  accionada por 

cadena o co rrea  e n tre  lo s  r o d i l lo s  5 y 7 , y l a  r e la c ió n  de t r a n s  

m isión Be e l ig e ,  ten iendo  en cuen ta  e l  d iám etro  de lo s  r o d i l lo s ,

30 p a ra  que e l  r o d i l lo  5 tenga una ve locidad  c irc u n fe re n c ia l  in f e r io r
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1 en 10-30% (p re fe ren tem en te  20%) a l a  d e l  r o d i l lo  7. S in  embargo, 

e l  Inven to  no se e lim in a  a é s ta  r e la c ió n  de v e lo c id a d , y es im 

p o s ib le  d a r unas r e g la s  g e n e ra le s  p a ra  la s  d im ensiones d e l  d is  

p o s i t iv o ,  3a que sus c a r a c t e r í s t i c a s  se rán  de term in ad as  en g ran  

5 p a r te  por la  r ig id e z ,  e l  ancho y la  e la s t ic id a d  de la s  c o r re a s , 

a s i  como p o r la  v e locidad  de la s  mismas. Por t a n to , l o s  d e ta l l e s  

que se  mencionan aq u í deben s e r  co n siderados so lam ente  como d i  

r e c t r i c e s  p a ra  un modelo de r e a l iz a c ió n  t íp ic o  d e l inven to  des 

tin a d o  a in t r o d u c ir  t i r a s  de c e lu lo sa  en una máquina de secado 

10 de pu lp a .

Para u n ir  lo s  segmentos 1a y 1b de la  c o rre a  es impor 

ta n te  que e x is ta  un in te rv a lo  s u f ic ie n te  e n tre  e l  r o d i l l o  7 y e l  

s ig u ie n te  r o d i l lo  9 que puede muy b ien  s e r  id é n tic o  a l  r o d i l l o  3 t 

de modo que la  c o rrea  disponga de un esp ac io  p a ra  ensam blarse .

15 P ara  r e a l i z a r  una p ro te c c ió n  c o n tra  lo s  d e fe c to s  de la  c o rrea  o 

un funcionam iento  i r r e g u la r ,  se s i tú a n  unos e sp á rra g o s  de g u ia  

16 y 17 (rep re se n ta d o s  en la  F ig u ra  3 pero  no en la s  F ig u ras  

1 y 2) en unos em plazam ientos adecuados, de modo que se apoyen 

c o n tra  la  co rrea  y ,  en caso de n e c e s id a d , impiden que la  co rrea  

20 se  doble de manera equivocada.

Cuando lo s  segmentos de c o rrea  se sep aran  e n tre  3 y 5 , 

la  t i r a  de pulpa 10 s a le  de su p o s ic ió n  e n tre  lo s  segmentos 1a 

y 1b de la  co rre a .

La in tro d u cc ió n  de la s  t i r a s  de pulpa en e l  d i s p o s i t i  

25 vo d e l  invento  se r e a l iz a  fá c ilm e n te , p o r ejem plo s itu an d o  un 

r o d i l l o  11 cuya p e r i f e r i a  e s té  en co n tac to  con la  ca ra  in te rn a  

d e l  segmento 1a, en e l  in te rv a lo  e n tre  lo s  r o d i l lo s  7 y 9. Las 

t i r a s  de pulpa 12 se in tro d u cen  e n tre  e l  r o d i l lo  y e l  segmento 

de co rrea  j  f in a lm en te  en e l  r o d i l lo  9, y quoda¡ firm em ente su jo  

30 ta  e n tre  loo dos oegmontoo de la  c o rre n . ubnorvnrá p a r t i c u la r
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1 mente que, con e l  d is p o s i t iv o  d e l in v en to , e l  in te rv a lo  e n tre  

e l  punto de a lim en tac ió n  y e l  r o d i l lo  9 puede s e r  re la tiv am en  

te  im portan te  y que en to d o s - lo s  casos ha de s e r  s u f ic ie n te  pa 

ra  e v i t a r  c u a lq u ie r  p e lig ro  en e l  caso de in tro d u c c ió n  a mano 

5 de la  t i r a  de pu lpa 12. In c lu so  s i  la  mano de un o p e ra r io  pene 

t r a  e n tre  a l  r o d i l lo  11 y e l  segmento de co rre a  1a d u ran te  l a  

fa s e  de in tro d u cc ió n  de la s  t i r a s  de p u lp a , no e x is te  r ie sg o  de 

h e rid a  ya que la  p re s ió n  de c o n tac to  e n tre  e l  segmento de la  c¿ 

r r e a  y e l  r o d i l lo  es  re d u c id a , y la  d is ta n c ia  h a s ta  e l  punto 

10 donde lo s  dos segmentos de la  c o rrea  se unen en e l  r o d i l lo  9 es 

ta n  la rg a  que no e x is te  ninguna d i f i c u l ta d  p a ra  r e t i r a r  la  maho 

en e l  esp ac io  s itu a d o  después d e l r o d i l lo  11.

A t i t u l o  de i lu s t r a c ió n ,  se re p re se n ta  e l  punto de 

descarga  muy cerca  d e l punto de a lim e n tac ió n , p ero  queda en ten  

15 d ido que en la  p r á c t ic a  c o r r ie n te  é s to s  dos pun to s  son usualmen 

te  mucho más separados e l  uno d e l  o tro ,  en p a r t i c u l a r  de modo 

que un d is p o s i t iv o  análogo a lo s  ro d i l lo s  5 y  7 <3.us a b r i r  la  co 

r r e a  en e l  punto de descarga con e l  o b je to  de c e r r a r  de nuevo la  

c o rrea  pa ra  que pueda l l e g a r  doblada a l  punto de a lim en tac ió n  an 

20 te s  d e l cual e s té n  igualm ente in s ta la d o s  unos r o d i l lo s  5 y 7. Sin 

embargo, para  e l  p e r i to  en la  m a te ria  se t r a t a  de una sim ple cues 

t ió n  de re g la je  que no es e s e n c ia l  pa ra  e l  in v en to .

E l d is p o s i t iv o  según e l  inven to  ha dem ostrado en la  

p r á c t ic a  que e ra  p a rtic u la rm e n te  adecuado para  lo  que se llama 

25 "a lim en tac ió n  v e r t i c a l "  de t i r a s  de p u lp a , lo  que f a c i l i t a  una 

co n stru cc ió n  más compacta de la  in s ta la c ió n  y por co n sig u ien te  

economías c o n s id e ra b le s . Con e l  t ip o  de secadores de p apel que 

u t i l i z a  e l  método de secado por a i r e  en e l  cu a l se sop la  a i r e  p_a 

ra  r e a l i z a r  e l  secad o , es  a co n se jab le  que la  in s ta la c ió n  de seca 

do sea re la tiv a m en te  a l t a  y e s tr e c h a . Cin embargo, en e l  caso d e l30
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1 d is p o s i t iv o  según e l  in v en to , es  im portan te  que e l  in te rv a lo  

l i b r e  e n tre  lo s  r o d i l lo s  en lo s  pun tos en lo s  c u a le s  la  c o rrea  

se d iv id e  y se une sea re la tiv a m en te  im p o rtan te ; la  d is ta n c ia  

norm al es de 2 m etros.

5 La F igura  3 re p re se n ta  una co n stru cc ió n  esquem ática

d e l  d is p o s i t iv o  de a lim en tac ió n  de la  co rrea  según e l  in v e n to , 

p a ra  a lim en tac ió n  v e r t i c a l .  Sean u t i l iz a d o  la s  mismas re fe re n  

c ia s  num éricas que en la s  F ig u ras  1 y 2 , pero la s  p ro p o rc io n es  

e n tre  la s  p a r te s  in d iv id u a le s  de la  máquina son más s a t i s f a c to  

10 r í a s  para  r e p re s e n ta r  a t i t u l o  de ejem plo p rá c t ic o  un d is p o s i t ¿  

vo de a lim en tac ió n  d e s tin ad o  a in t r o d u c i r  la s  t i r a s  en una co 

r r e a  de acuerdo con e l  inven to  a p lic ad o  a la  a lim e n tac ió n  ver 

t i c a l .  La a l tu r a  t o t a l  d e l d is p o s i t iv o  puede s e r  d e l  orden de 

2 m etros y es p o s ib le  l im i ta r  la  anchura a 0 ,5  m. aproximadamen 

15 t e .  Los r o d i l lo s  5 y 7 pueden e s ta r  s itu a d o s  muy cerca  a l  uno 

d e l  o t ro ,  p re fe ren tem en te  en e l  mismo b a s t id o r  de m ontaje 13 

que se s u je ta r á  adecuadamente en una p laca  de b a s e o e n e l  su e lo . 

La c a r a c te r í s t i c a  p r in c ip a l  d e l d i s p o s i t iv o ,  t a l  y como se ve 

en l a  F igu ra  3, es la  o r ie n ta c ió n  c a s i  v e r t i c a l  de la  co rrea  en 

20 e l  punto  de a lim en tac ió n . Las t i r a s  se in tro d u cen  mecánicamente 

o a mano e n tre  e l  segmento de c o rrea  1a y e l  r o d i l l o  11 de una 

manera que no se d e s c r ib i r á  más completamente aq u í y que no 

forma p a r te  d e l in v en to . Para im pedir que la s  t i r a s  se sa lgan  

de la  co rrea  a n te s  de que e n tre  en co n tac to  con e l  r o d i l lo  9,

25 en e l  modelo r e p re s e n ta t iv o  recomendado d e l in v e n to , e s té  pro 

v i s to  que lo s  cho rros neum áticos 14 y 15 sean a ju s ta d o s  de modo 

que e l  p rim er chorro  neum ático 14 se s i tu é  v ir tu a lm e n te  en án 

g u lo s  r e c to s  re sp e c to  a la  co rrea  en e l  r o d i l lo  11, m ien tra s  

que e l  s ig u ie n te  chorro  neum ático se s i tú a  más cerca  d e l rod_i 

l i o  9 , estando  in c lin a d o  h ac ia  a r r ib a ,  en d ire c c ió n  a l  r o d i l lo .30
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1 Con é s to s  chorros es  p o s ib le  s o p la r  du ran te  c o rto s  p e rio d o s  o 

de manera con tinua  a i r e  comprimido sobre la  c o rrea  cuando se 

co locan  en e l l a  la s  t i r a s  de p u lp a , haciendo que la s  t i r a s  se 

ap liq u en  sobre l a  cara  in te rn a  d e l  segmento de c o rre a  1a impi 

5 diendo que la s  t i r a s  se sa lg an  de e l l a .

Para a se g u ra r  que la  c o rre a  1 se d o b la rá  correctam en 

t e  sobre  e l  r o d i l lo  9 , e l  modo de r e a l iz a c ió n  d e l ejemplo u t l l i  

za unas b a rra s  16 y 17 que e s tá n  en co n tac to  con la  s u p e r f ic ie  

ex te rn a  de lo s  segmentos 1a y 1b y que guian  lo s  segmentos 

10 p a ra  que formen e n tre  s i  e l  ángulo deseado.

En co n c lu s ió n , no se desea que e l  inven to  se l im ite  

o la  a lim en tac ió n  v e r t i c a l .  E s te  método de a lim en tac ió n  puede 

u t i l i z a r s e  c a s i  con c u a lq u ie r  ángulo deseado e n tre  la  co rrea  1 

en e l  punto de a lim en tac ió n  y e l  p lano  h o r iz o n ta l ,  ^ 'aturalm en 

1^ t e ,  lo s  p e r i to s  en la  m ate ria  ae darán  cuenta de que e l  método 

d e s c r i to  de u t i l i z a c ió n  de a i r e  comprimido que se d e sc r ib e  con 

re la c ió n  a la  ^ ig u ra  J ,  puede m o d ifica rse  de numerosas maneras 

se t r a t e  de a lim en tac ió n  v e r t i c a l  o de o tro  t ip o .  N aturalm ente, 

es  p o s ib le  m o d ifica r e l  d is p o s i t iv o  d e s c r i to  en o tro s  a sp ec to s  

20 y a d a p ta r lo  a v a r ia s  a p lic a c io n e s  s in  a le ja r s e  de la s  s ig u ie n te s  

r e iv in d ic a c io n e s .

En resuman l s  p re se n ta  P a ten te  de Invención que se 

s o l i c i t a  deberé r e c a e r  sobre la s  s ig u ie n te s

V...
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1 . )  D isp o s itiv o  para  in t r o d u c i r  un m a te r ia l  en forma de 

h o ja  a tra v é s  de una in s ta la c ió n  de tra ta m ie n to  por medio de uns

co rre a  tra n s p o r ta d o ra  doblada ( 1 ) ,  que se d esp laza  la te ra lm e n te

5 re sp e c to  e l  camino del tra n s p o r ta d o r  y que c o n s is te  en dos seg  

montos esen c ia lm en te  p lanos (1a y 1b) unidos p o r sus bordes ex 

te m o s  (2) y t ie n e  unos medios pa ra  s e p a ra r  lo s  segmentos en lo s  

puntos donde la s  t i r a s  se cargan y se d escarg an , a s í  como unos 

medios pa ra  u n ir lo s  segmentos después de la  carga  y después de 

10 ig  d esca rg a , c a ra c te r iz a d o  porque e l  d is p o s i t iv o  que s irv e  pa ra  

a b r i r  la  co rrea  ( i )  c o n s is te  en una s u p e r f ic ie  de gu ía  o ro d i  

l i o  (5) que t ie n e  un p e r f i l  (convexidad) y que e s tá  s itu a d o  a 

una d is ta n c ia  d e l r o d i l lo  a n te r io r  (3 )  sobre e l  c u a l pasa  l a  

c o rre a  doblada t a l e s  que la  c o rre a  se  abra más de 180S re s p e c -  

15 to  a su sábado doblado , y  a c o n tin u ac ió n  un r o d i l lo  accionado 

d irec tam en te  (7 ) con una convexidad b a s ta n te  más re d u c id a .

de un r o d i l lo  de gu ía  (5) p a ra  a b r i r  la  co rrea  doblada ( i ) ,  ca 

ra c te r iz a d o  porque e l  r o d i l lo  se g u ia  (5) y e l  r o d i l l o  s ig u ie n  

20 te  (7) e s tá n  unidos por una tra n sm is ió n  (8) y e s tá  c o n stru id o  

y d isp u es to  da modo que la  v e lo c id ad  p e r i f é r ic a  d e l  r o d i l lo  de 

gu ia  sea i n f e r io r  a la  d e l r o d i l lo  s ig u ie n te  (7 ) .

zado porque an'.bos segmentos ( la  y 1b) de la  c o rre a  tra n s p o r ta  

25 dora e s tá n  conectados por sus bordes p o r medio de una c o s tu ra  

fu e r te  o bulbo (2 ) ,  carac te rizw d o  porque e l  r o d i l l o  de guia (5) 

e s tá  p ro v is to  de un surco de g u ía  (ó) d e stin ad o  a r e c i b i r  e l  

bulbo (2 ) .

4 .)  D is p o s it iv o  según una cu a lq u ie ra  de la s  a n te r io  

30 .re s  re iv in d ic a c io n e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque a una d is ta n c ia  con

2 .)  D isp o s itiv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  1, p ro v is to

3 .)  D isp o s itiv o  según la  re iv in d ic a c ió n  2 , c a r a c te r i



- 1 1 -

1 s id e ra b le  d e l r o d i l lo  de guía (5) o eventualm ente de una super 

f i o i e  de guia c o rre sp o n d ien te , e s tá  d isp u es to  o tro  r o d i l l o '(9 )  

s itu a d o  después d e l r o d i l l o  (7) y p o r e l  cu a l debe p a sa r  la  po 

r r e a  (1) dob lada, y porque e n tre  lo s  dos ú ltim os r o d i l l o s ,  una 

5 unidad (11) s irv e  p a ra  f a c i l i t a r  la  in tro d u cc ió n  de la s  t i r a $  

de m a te r ia l  en forma de h o ja ( i2 ) .

5 .  ) D isp o s itiv o  según la  re iv in d ic a c ió n  4 , c a r a c te r i  

zado porque la  unidad que 3 irv e  p a ra  f a c i l i t a r  la  in tro d u cc ió n  

de la s  t i r a s  c o n s is te  en un r o d i l lo  g i r a to r io  (11) que e s tá  mnn

10 tado  en unos c o j in e te s  y cuya p e r i f e r i a  e s tá  en co n tac to  con 

la  s u p e r f ic ie  in te rn a  d e l segmento de correa (1a) que a tra v ie s a  

e l  d is p o s i t iv o  p rác ticam en te  s in  to r s ió n .

6 .  ) D isp o s itiv o  según la  re iv in d ic a c ió n  4 , c a r a c te r i  

zado porque la  co rrea  se d esp laza  de manera p rác ticam en te  ver

15 t i c a l  en e l  punto en e l  c u a l se in tro d u cen  la s  t i r a s  y porque 

unos elem entos (14 y 15) se s i tú a n  después d e l r o d i l lo  de alimen 

ta c ió n  (11) pa ra  a se g u ra r que e l  m a te r ia l  en forma de ho ja  (12) 

que se in tro d u ce  se g u irá  la  co rrea  h a s ta  e l  punto donde se dob la .

7 .  ) D isp o s itiv o  según la  re iv in d ic a c ió n  6, c a ra c te r iz a  

20 do porque lo s  medios que sneguran que e l  m a te r ia l  seg u irá  la  co

r r e a  son unos chorros neum áticos (14 y 15) que e s tá n  adaptados 

p a ra  so p la r  sobre la s  t i r a s  de m a te r ia l  (12) a p lic án d o la s  con tra  

e l  segmento de co rrea  in f e r io r  y /o  pa ra  so p la r  sobre  la s  t i r a s  

en la  d ire c c ió n  d e l  emplazamiento en e l  cu a l la  c o rre a  se dob la . 

25 8 .)  D isp o s itiv o  según la s  re iv in d ic a c io n e s  6 y  7 , carao

te r iz a d o  porque se u t i l i z a  una unidad (13) que c o n s is te  en e l  ro 

d i l l o  de guia (b) y un r o d i l lo  s ig u ie n te  (7 ) ,  conjuntam ente con 

la  tran sm isió n  (8 ), estando d icha unidad separada de la  in s ta la  

ción de tra ta m ie n to  y s u je ta  en e l  suelo  o en una i-ase de máqui 

'O na de a l tu r a  red u c id a .
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9 .)  D isp o s itiv o  según la  re iv in d ic a c ió n  8 , c a r a c te r i  

zade porque loa  r o d i l lo s  (3 y 9) que e s tá n  s itu a d o s  inm ediata  

mente an te s  d e l r o d i l lo  de gu ia  (5) e inm ediatam ente después 

d e l r o d i l lo  (11) que s i rv e  pa ra  in t r o d u c ir  la s  t i r a s ,  e s té n  - 

s i tu a d o s  e l  uno próximo a l  o tro  pero  a una d is ta n c ia  co n sid era  

b le  aunque d irec tam en te  encim a, de la  unidad de m ontaje (1 3 ).
¡

1 0 .)  Se re iv in d ic a  p o r ú ltim o  como o b je to  que ha de 

re c a e r  l a  P a te n te  de In v en c ió n  que se s o l i c i t a  DISPOSITIVO PARA 

INTRODUCIR UN MATERIAL EN FORMA DE HOJA A TRAVES DE UNA INSTA­

LACION DE TRATAMIENTO.

Todo conforme queda d e s c r i to  y re iv in d ic a d o  en la  p re ­

sen te  Memoria d e s c r ip t iv a  que co n sta  de doce p ág in as  mecanogra­

f ia d a s  y d ib u jo s  que se acompañan.

15

20

M adrid, 26 de o c tu b re  1 .972 

BERNARDÔ UNGRIA
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