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Esta invención está relacionada con los motores 
de combustión interna y 9 más particularmente, con obturad^ 
res de compresión y de vértice para motores de pistón rota

5 Los motores de pistón rotativo, particularmente
los del tipo Wankel, utilizan un pistón giratorio o rotor 
que tiene paredes terminales axiales y una periferia varia 
blemente dimensionada que tiene en ella esquinas, en los 
vértices de los lados de la periferia. Con objeto de sepa- 

iO rar los lados unos de otros cuando el rotor es recibido en 
la cámara, son usados obturadores de vértice en las inter­
secciones de los lados periféricos para obturar contra la 
pared de la oámara. Además, el rotor es recibido entre dos 
placas terminales no giratorias y son necesarios obturado- 

1? res laterales para impedir el flujo de fluido entre la ca­
vidad de la cámara radialmente hacia fuera del rotor y la 
abertura central en el rotor. Con objeto de reducir dichas 
pérdidas a un mínimo, es deseable que los obturadores latje 
rales estén dispuestos lo más próximos posible a la perife 

20 ría. Hasta ahora, la técnica anterior ha dispuesto unas ra 
muras en la periferia que se extienden a lo largo de la li 
nea del vértice para la recepción del obturador de "vértice. 
Estas ranuras se han extendido de lado a lado dei rotor y 
sa han intersecado allí con ranuras en las paredes latera- 

25 Les del rotor que se extienden entre los extremos'de las
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ranuras de vértice. Las ranuras laterales reciben obturado 
res de compresión que estén empujados por resorte axialmen 
te hacia fuera. El punto de intersección entre los obtura­
dores laterales y los obturadores de vértice presenta un 

5 punto de obturación mecánicamente difícil. Parte de la di­
ficultad mecánica surge del hecho que el obturador de vér­
tice debe ser empujado radialmente hacia fuera, en contac­
to con la superficie de la cámara del rotor, mientras que 
los extremos del obturador de vértice necesitan ser obtura 

10 dos contra las pérdidas laterales entre sus extremos y las 
placas extremas. Esto requiere una fuerza de expansión en 
dirección axial. Un método típico de resolver el problema, 
según. es usado en la técnica anterior, requiere la provi­
sión de orificios avellanados en los extremos axiales de 

15 1.a ranura de obturador de vértice, recibiendo los orifi­
cios avellanados unos miembros de obturador de esquina que 
se montaban sobre resortes, que los empujaban axialmente 
hacia fuera. Los obturadores de esquina tenían ranuras pa­
ra la recepción del obturador de vértice, que a su vez es- 

20 taba montado sobre resortes para empujarlo radlalmente ha­
cia fuera. Aunque dichas construcciones de la técnica ante 
rior eran efectivas para reducir las pérdidas, requerían 
varias piezas para el obturador de esquina y dejaba abier­
tos oircuitos de pérdida alrededor del obturador de esqui- 

25 na.
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En las realizaciones típicas de la técnica ante­
rior. se dispusieron des o más obturadores laterales, que 
requerían dos o más ranuras que se extienden entre las ra­
nuras de obturadores de vértice. Unos obturadores linealmen 

5 te curvados eran recibidos en las ranuras y tenían sus obtu 
radores de esquina de contacto con los extremos recibidos 
en las ranuras de vértice. Esto requería un huelgo entre el 
obturador de compresión en el lado y el obturador de esquí 
na, para compensar la dilatación, asi como para permitir 

10 una fácil instalación.
Además, el obturador de esquina y el obturador de 

vértice requerían una construcción de múltiples piezas en 
la cual el obturador de esquina comprendía una multiplici­
dad de partes que incluían miembros expansores, etc.

15 Las construcciones de la técnica anterior, de
acuerdo con el tipo antes descrito no obturan adecuadamen­
te, requieren un costoso mecanizado del rotor para la pro­
visión de estrechas ranuras, son difíciles de instalar y re 
quieren tolerancias extremadamente estrechas en la fabrica 

20 eiÓn.
Esta invención supera las desventajas de la téc­

nica anterior porque proporciona un obturador lateral y un 
obturador de esquina de vértice, en combinación. La inven­
ción, en su realización preferida, hace uso de un obturador 

2'- lateral más ancho, que permite el uso de una ranura más an



cha, eliminando así la necesidad de un complejo mecanizado 
del rotor., Adicionalmente, como se han combinado el obtura 
dor de esquina de vértice y los obturadores de combustión 
en una pieza, se elimina el problema de la obturación en la 

5 intersección entre el obturador lateral y el obturador de 
vértice.

La invención también proporciona una nueva cons­
trucción' del obturador de vértice que consiste en un miem­
bro cilindrico interpuesto entre dos de las partes del ob- 

.0 turador de esquina de la combinación y ajustado con las mis 
mas,. El miembro cilindrico tiene una configuración que per 
mita la recepción del obturador de vértice.

Los obturadores de esta invención están especifi 
cemente ilustrados para el uso en conexión con un rotor de 

15 tres lados del tipo usado normalmente en una cámara trocoi 
de de un motor de combustión rotativo, tal como un motor 
Wankel, El rotor está formado oon ranuras en los tres vér­
tices y con ranuras laterales que se extienden entre los 
extremos de las ranuras de vértice en relación de pequeña 

20 separación con la periferia del rotor. Tres de los obtura­
dores de vértice y laterales en combinación son usados en 
cada lado del rotor con una parte del obturador recibida 
en la ranura del vértice y con patas colgantes de la misma 
recibidas en las ranuras laterales. Las patas terminan en 

25 unas partes escalonadas que se orientan con una pata del
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obturador de combinación adyacente a una distancia interme 
día de los vértices. Las patas pueden estar montadas en las 
ranuras sobre resortes.

Preferiblemente las patas tienen una ranura que 
b se extienda longitudinalmente a una distancia intermedia a 

los lados de las mismas, proporcionando la ranura la distri 
bucíón de aceite de lubrificación en la cámara del rotor.

En la realización preferida, los obturadores én 
combinación están formados de un material de poliamida^ Es 

<-) te material puede cargarse de grafito si se desea. El uso 
del material de políamida ayuda a eliminar el pegado del 
obturador de compresión en las ranuras, cuyo problema ha si 
do común en la técnica anterior. El uso de-grafito ayuda 
además a eliminar el pegado de los lados, reduciendo tam- 

15 bián el coeficiente de rozamiento entre el obturador y la 
plaoa extrema y aumenta la duración del obturador.
Bn. los Dibujos

Otros objetos, características y ventajas de la 
invención se apreciarán fácilmente por la siguiente des- 

KO cripoíón de ciertas realizaciones preferidas de la misma, 
tomadas en conjunto oon los dibujos que se acompasan, aun­
que pueden hacerse variaciones y modificaciones sin apar­
tarse del espíritu ni del alcance de los nuevos conceptos 
de la descripción, y en los cuales!

23 La Fig. 1 es una vista en perspectiva en despie-
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ce ordenado de un rotor equipado con los obturadores de es 
ta invención.

La Fig. 2 es una vista en planta lateral de un ro 
tor de motor de pistón rotativo recibido en una cámara tro 

5 colde.
La Fig. 3 es una vista en corte transversal frag 

mentario de una de las patas del obturador lateral del ob­
turador de esta invención recibida en una ranura de aro.en 
el rotor.

10 La Fig. 4 es una vista en planta desde un extre­
mo del resorte expansor de esta invención.

La Fig. 5 es una vista en planta fragmentaria to 
mada a lo largo de las líneas V - V de la Fig. 4.

La Fig. 6 es una vista en planta lateral fragmen
19 taria de una realización del obturador de esquina.y de com 

bustlón en combinación de esta invención.
La Fig. 7 es una vista en planta desde arriba del 

obturador de la Fig. 6.
La Fig. 8 es una vista en planta desde arriba de

20 un par de obturadores de acuerdo con las Flgs. 6 y 7, equi 
pados con el miembro receptor de obturador de vértice de 
esta invención.

La Fig. 9 es una vista en planta desde un extremo 
fragmentaria del dispositivo de la Fig. 8, tomada a lo lar

2b go de las lineas IX - IX de la Fig. 8.

23.11.72
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La Fig. 10 es una vista similar a la Fig. 8 mos­
trando una modificación de la misma.

La Fig. 11 es una vista similar a la Fig. 6 mos­
trando otra modificación del obturador de esquina y late- 

5 ral combinados de esta invención.
La Fig. 1 es una vista en perspectiva en despie­

ce ordenado de un rotor 10 de motor de combustión intema 
de pistón rotativo. El rotor tiene tres lados alrededor de 
su periferia exterior, siendo curvado cada uno de sus la- 

íO dos y uniéndose con el lado adyacente en un punto de vérti
ce 12. Una ranura axial 13 está formada en el cuerpo del 
rotor en cada uno de los vértices y se extiende de uno a 
otro lado axiales del rotor.

Como se muestra en la Fig. 2, cada una de- las ra 
1$ nuras de vértice contiene un obturador de vértice 14 que

sobresale desde ella a contacto con la superficie interior 
15 de la oémara de pistón 16 en forma de trocoide.

En cada una de las paredes laterales 17 del ro­
tor, están formadas tres ranuras 18. Las ranuras se extien 

20 den axialmente en el rotor 10. Cada una de las ranuras se
extiende desde el extremo de una ranura de vértice 13 has­
ta el extremo de otra ranura 13 y y cada una de las ranuras 
18 se abre por su extremo longitudinal en la ranura de vér 
tice correspondiente 13.

25 Las ranuras 18 reciben obturadores de oompresión

2j.11.72
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que están empujados a contacto con las placas extremas que 
cierran el alojamiento trocoide. De esta manera los obtura 
dores de vértice 14 cierran la periferia del alojamiento, 
dividiendo a éste en un cierto número de cámaras móviles 

5 mientras que los obturadores de compresión cierran contra 
las placas extremas, obturando así efectivamente cada una 
de las tres cámaras de volúmenes cambiantes 19, 19a y 19b 
definidas entre la periferia del rotor 10 y la superficie 
interior de la trocoide. Los obturadores de compresión son 

10 necesarios para impedir las pérdidas desde las cámaras 19 

a lo largo del lado del rotor entre las paredes laterales 
17 y las placas extremas hasta el centro abierto 20 del 
rotor. Adicionalmente, debido a que ciertas zonas de la 
cámara del rotor están siempre sometidas a una elevada pre 

15 sión mientras que otras zonas están siempre a una presión 
baja, los obturadores de compresión 21 que son recibidos 
en las ranuras 18 impiden las pérdidas laterales desde 
las zonas de alta presión a las zonas de baja presión.

Con objeto de reducir la cavidad en los lados del 
20 rotor por fuera de los obturadores de compresión 21, las 

ranuras de obturador 18 están formadas lo más cerca posi- 
ble de la superficie periférica del rotor. Es por esta ra­
zón por lo que las ranuras 18 comunican con las ranuras de 
vórtioe 13.

25 En las realizaciones de la técnica anterior, es
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conocido disponer una pluralidad de dichas ranuras y usar 
una pluralidad de obturadores. Sin embargo, en lo que se 
refiere a que los obturadores en la realización de la téc­
nica anterior terminaba en las ranuras del vértice, se tro 

$ pezaba con una dificultad para la obturación en la esquina 
o intersección entre la ranura del vértice y la ranura del 
obturador de compresión. Además, las ranuras de compresión 
eran normalmente estrechas y profundas, por lo cual las ra 
nuras eran difíciles de mecanizar.

10 La manera normal de conseguir una obturación en
la esquina era apoyar los extremos longitudinales de los 
obturadores de compresión contra un obturador de esquina, 
el cual obturador era normalmente independiente dél obtura 
dor de vértice y el cual a su vez tenía una ranura que re- 

15 cibia ál obturador de vértice. Con objeto de posibilitar
la expansión de los obturadores, era necesaria una relación 
de montaje con holgura entre los obturadores de compresión 
y el obturador de esquina. Esto permitía trayectorias de 
pérdida. Además, la naturaleza compleja del obturador re- 

H0 quería numerosas piezas, incluyendo expansores y simila­
res. En ciertas realizaciones eran necesaria^ hasta 36 pie 
zas por rotor sólo para los obturadores da compresión y de 
esquina, y sin incluir los obturadores de vértice y de 
aceite. El montaje y la instalación eran por lo tanto ex- 

25 tramadamente costosos y lentos.

21. Ll. ̂ 2
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Esta invención proporciona un obturador de esqui 
na y de compresión combinados que supera todas las desven­
tajas de la técnica anterior. Primero, las ranuras 18 son 
considerablemente más anchas que las ranuras de la técnica 

5 anterior, reduciendo con esto el coste del mecanizado. Las 
ranuras 18 reciben unos resortes.expansores 22 y unos miem 
broa de obturador de esquina y de compresión combinados.23. 
Los miembros de obturador de' esquina y de compresión combi 
nados, mostrados en la Fig. 1, son sustancialmente en for- 

10 ma de V. Es decir, que tienen un cubo común 25 que represen 
ta al obturador de esquina. Sobresaliendo en ángulo en V 
desde el cubo hay dos partes de obturador de compresión 26. 
Las partes de obturador de compresión 26 son enterizas con 
el oubo 25. Cada una de las secciones del obturador de com 

15 presión termina en un. extremo escalonado 27 que puede orlen 
tarso con el extremo escalonado 27 de una sección de obtu­
rador de compresión adyacente.

Por cada lado del rotor se usan tres de dichos 
miembros de obturador, teniendo cada uno de los miembros 

20 de obturador su cubo 2$ recibido en el extremo longitudinal 
de la ranura 13 del obturador de vértice y las partes de 
pata 26 del obturador de compresión, recibidas en las ra­
nuras 18 que divergen de la ranura del vértice 13. Las pa­
tas de las partes de obturador de compresión 26 están di- 

25 mensionadas para que se extiendan aproximadamente la mitad
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de la distancia de las ranuras 18 desde un vértice 12 al 
siguiente. En el punto de terminación se interconectan con 
la parte extrema escalonada 2? del miembro 2 3, usado en 
conexión con el siguiente vértice 12.

5 Debe entenderse que si se desea, las patas de un
miembro dado pueden ser de distinta longitud.'Una razón 
para ello puede residir en la adaptación de la disposición 
de lumbreras en las placas extremas.

Los obturadores de compresión tienen detrás los 
10 resortes 22. Un resorte está recibido en cada ranura 18 y 

soporta las partes de obturador de compresión 26 de los 
dos miembros de obturador adyacentes 23.

Los obturadores de vértice tales como los obtura 
dores 14 ó los obturadores 30 mostrados en la Fig. 1 son 

15 recibidos en separadores de vértice 31 que son recibidos 
en cada una de las ranuras de vértice 13. Los separadores 
se interoonectan con las partes de cubo 25 de una manera 
que permite girar al separador 31 en la ranura 13; para 
proporcionar un obturador de vértice oscilante, o que está 

20 impedido de girar para uso en conexión con obturadores de 
tipo no oscilante.

Como se muestra mejor en la Fig. 3; cada una de 
las partes de pata 26 tiene una ranura central 32 que se 
extiende en la mayor parte de la longitud de las partes de 

25 pata 26. La ranura central puede estar cerrada en el cubo

2j.ll.Y2
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25 y en el extremo escalonado 27. La ranura 32 tiene la fon 
ción de transportar lubricante con fines de obturación y pa 
ra disminuir el desgaste^ La ranura está centralmente si­
tuada, transversalmente al obturador, proporcionando una me 

5 seta 33 a cada lado de la ranura.
El reverso o cara posterior 34 de los miembros de 

pata, en la realización preferida, está centralmente reduci 
do en anchura radial formando dos rebordes 35 y 36 con una 
parte oentral sobresaliente 37, que se extiende detrás de 

10 los rebordes.
Si se desea, el borde inferior o interior 38 de 

la pata puede ser ahusado, como se muestra en 39.
El miembro de resorte 22 se muestra mejor en la 

Fig. 4, siendo sustancialmente de forma de U en sección 
15 transversal, con patas de diámetro interior 40 y exterior 

41 interconeotadas en un extremo axial de las mismas por 
una sección de puente 42. Los extremos axiales libres 43 
de las patas 40 y 41 se apoyan contra los rebordes 35 y 36. 
El resorte 22 está preferiblemente formado de metal para 

20 muelles y tiene partes troqueladas 47 y 48 formadas desde 
partes de las patas 40 y 41 y las correspondientes partes 
de puente. Las partes 47 y 48 se extienden más allá de la 
parte posterior 49 de la Beeoión de puente 42 y están des­
tinadas a ser deformadas elásticamente desde su posición 

25 normal mostrada en la Fig. 4 a la posición mostrada en la

23.11.72
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19 ENE,

Fig. 3. De esta manera, descansan contra la pared posterior 
50 de las ranuras 18 y gracias a su elasticidad"de resorte, 
empujan al miembro de resorte 22 apartándolo de la pared 
posterior 50. Este empuje del miembro de resorte es trans- 

5 mitido por los rebordes 3 5$ 36 a los;obturadores de compre 
síón, empujando asi a los obturadores de compresión parcial 
mente fuera de la ranura de aroo 18 y al contacto con las 
placas terminales.

Es deseable no solamente obturar contra las pla- 
10 cas extremas sino también obturar contra una pared de la ra 

dura. Normalmente esto se efectáa mejor obturando contra la 
pared lateral más interior de la ranura 52. Para este fin, 
unas partes 53 de la pata exterior 41 están punzonadas ha­
cia fuera en forma de lengüeta desde el material de la pa- 

15 tá de diámetro exterior, como se muestra mejor en las Figs.
4 y 5<" Las partes 53 están, preferiblemente, dobladas y son 
elásticas debido a la naturaleza elástica del material del 
aro. Estas partes 53 se apoyan en laá paredes laterales ex 
terlores 54 de la ranura 18 oomo se muestra en 55 de la Fig. 

20 3* Esto empuja al resorte 22 y, en consecuencia, al obtura
dor de compresión 26 contra la pared lateral opuesta 52 pro 
poroionando una obturación entre una porción del lado infe 
rior 58 del obturador de compresión y la pared lateral 52 

de la ranura de aro. Esta obturación es ayudada por la pre* 
2$ sión de los gases aprisionados en las cámaras 1 9, 19a y 19b

23.11.72
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que pueden tener acceso a la ranura 18 en la esquina supe­
rior 59 de la misma desde el espacio entre los lados del ro 
tar y las placas extremas. Esta presión es recogida en la 
ranura de aro debido al punto de obturación 58 y ayuda a em 

5 pujar al aro de compresión fuera de la ranura a contacto 
más apretado con la placa extrema.

El resorte es también capaz de mantener los miem 
bros de obturador de esquina de vértice y de compresión com 
binados en un conjunto unitario. Es decir que el miembro de 

10 resorte puede ser unido previamente a los tres obturadores 
sustancialmente en forma de V antes del montaje en las ranu 
ras en el motor y después de esto mantendrá las unidades de 
horquilla oscilante en relación de unidas entre si, permi­
tiendo la instalación con maquinaria automática.

15 Las partes de cubo 25 de los miembros de obtura­
dor 2.3 pueden configurarse diferentemente. Las Figs. 6 a 9 
y Figs. 10 y 11 muestran realizaciones alternativas. En las 
Figs. 6 a 9, la parte de cubo está configurada para recibir, 
un separador de vértice de una manera que permitirá al sepa 

20 rador pivotar dentro de la parte de cubo. Las Figs. lo y 11 
muestran una configuración no pivotante.

Básicamente, como se muestra en la Fig. 1 y en 
las Figs. 8 y 9, la parte de cubo 25 es más ancha que la 
poroión de obturador de compresión 26 del miembro 23. La 

25 parte de cubo es semicilindrioa, teniendo una parte arquea

- 15 -
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da 60 que cuelga debajo del punto de conexión 61 entre la . 
parte de cubo y los lados inferiores de las partes de obtu 
rador de compresión 26. La parte de cubo está también cur­
vada más allá del lado exterior de las partes de obturador.

5 Las ranuras de vértice 13 son preferiblemente cilindricas 
y se abren al exterior a lo largo de una linea. Las partes 
de cubo 25 pueden ser recibidas en las ranuras de vértice 
cilindricas. La cara exterior 62 de la parte de cubo está 
sustancialmente en el mismo plano con las caras exteriores 

10 33 del obturador de compresión mientras que la cara inte­
rior 63 se extiende más allá de la cara interior 34- del 
miembro obturado^ de compresión. Debido a que la-cara exte 
rior 62 está a los haces con las superficies de obturación 
33 de loa obturadores de compresión, el cubo sirve de obtu 

15 rador de esquina en la intersección entre las ranuras del 
obturador de compresión y la ranura del obturador de vérti 
ce. El hecho de que los cubos sean insertables en los ex­
tremos axiales de la ranura del obturador de vértice 1 3, 
bloquea estos extremos y cierra contra las placas extremas. 

20 Las partes de cubo 25 tienen ranuras en las mis­
mas. En la realización mostrada en la-s Figs. 6 a 9, las ra 
nuras 65 tienen fondos curvos 66 y se abren a la parte su­
perior del miembro obturador, siendo definible la parte su 
perlor como el punto del cuerpo cilindrico más alegado del 

25 punto de proyección de las patas del obturador de compre-
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siún. La abertura está dimensí onada para recibir los extre 
mos del separador de vértice. El separador de vértice, co­
mo se muestra en la Ptg. 8 , es un miembro cilindrico 70 que 
tiene partes extremas 73 de diámetro reducido con una par- 

5 te central 72 de diámetro constante. Una ranura 73 se ex­
tiende axialmente al separador y está abierta a la perife­
ria de la misma, extendiéndose la ranura en el separador 
aproximadamente ia mitad de su diámetro.

El separador tiene una dimensión axial aproxíma­
lo ñámente igual a la anchura del rotor por lo que sus extre­

mos axiales 74 y 75, cuando son recibidos en la ranura 6$ 
del miembro obturador 2 3, estarán a.los haces con los ex­
tremos axiales del rotor. Si se desea, el separador de vér 
tice puede ser más corto que las distancias operativas en- 

15 tre las superficies de obturación opuestas 33 de miembros 
obturadores opuestos 2 3, estando entonces formado el obtu­
rador da vértice por la pared inferior 66 de la ranura 65 

y la oara exterior 62 del miembro de cubo. La reducción de 
diámetro de las partes extremas 71 está dimensionada axial 

20 y radíamente de modo que permita la recepción de los ex­
tremos axiales 71 dentro de las ranuras 65 de las partes 
de cubo 25 de la manera ilustrada en la Fig. 8. Si se de­
sea, el diámetro de la parte extrema 71 puede ser ligera­
mente mayor que la dimensión de la abertura 6 5, de modo que 

25 el separador de vértice es montado por salto elástico en
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la misma. La ranura 73 del separador recibe al obturador 
de vértice. La realización mostrada en las Figs. 6 a 9 es­
tá proyectada para recibir un obturador ajustadamente en 
la ranura 73 en una relación no pivotante en la misma. Sin 

5 embargo, el separador 72 es pivotable en los cubos 25 de 
miembros de obturación opuestos 23 para proporcionar la 
posibilidad de pivotamiento del obturador de vértice con­
tra la superficie 15 de la cámara del rotor. El diámetro 
de la parte central 72 del separador de vértice es sustanc­

io cdalmante igual al diámetro de las ranuras 13 y de los cu­
bos 25 por lo que el separador y los oubos serán recibidos 
ajustadamente en las ranuras para reducir las trayectorias 
de escape de la presión. Desde luego, debe entenderse que 
la curvatura de la sección cilindrica del cubo 25 y del se 

15 parador 70 está dimensionada respecto a la curvatura de
las ranuras 13 y que si las ranuras 13 no son cilindricas, 
entonces la configuración del cubo y del separador tampoco 
será cilindrica en esta realización.

Debe entenderse también que aunque la ranura 65 
20 del cubo ha sido descrita como abierta en ambos extremos

axiales de la misma, en una forma modificada, la ranura po 
dría estar cerrada por el extremo axial exterior que está 
en contacto con la placa terminal. En tal caso, el cierre 
de la ranura actuará como un obturador adicional. Además 

25 si se desea usar el separador 70 en una realización no pi-
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votante, entonces las ranuras 13 del rotor y las superfi­
cies exteriores correspondientes del cubo 25 y del separa­
dor 70 pueden ser configuradas para impedir la rotación 
en la ranura. Se apreciará además que los cubos y el.sepa- 

5 rador no están sujetos entre sí axialmente y que los sepa­
radores son movibles axialmente respecto al cubo de modo 
que permitan la expansión axial de los miembros de cbtiara- 
dor de esquina y de obturador de compresión combinados.

Las Figs. 10 y 11 muestran una forma modificada 
10 de la configuración del cubo juntamente con una modifica­

ción del separador de vértice. Esta configuración está di­
señada para impedir el retorcimiento o rotación del separa 
dor de vértice respecto a los cubos. Las realizaciones de 
las Figs. 6 a 9 permiten dicho movimiento del separador 

15 respecto a los cubos.
En la realización mostrada en la Fig. 10 y en la 

Fig. 1, el cubo 2$ tiene una ranura más estrecha 80 que la 
realización anterior. Además, el cubo tiene una prolonga­
ción 8l de diámetro reducido, que sobresale desde el extra 

20 mo interior 82 de la sección principal del cubo. La parte 
do diámetro reducido tiene un par de secciones opuestas de 
diámetro no reducido 83, que proporcionan unos salientes 
de sujeción 84. El separador tiene una ranura 85 de sustan 
clalmente ..la misma, anchura que la ranura 80 de lOB cubos.

25 Además, los extremos axiales 86 del separador terminan en

23,11.72
-  .19



una cavidad central 87 dimensionada para recibir el extre­
mo de diámetro reducido 81 de los cubos en la misma. La par 
te periférica 88 alrededor de las cavidades 87 tiene un par 
de ranuras 89 en la misma. Las ranuras están alineadas con 

5 las lengüetas 84 y están dimensionadas para recibir las len 
güetas. Asi, cuando el separador es ajustado sobre el extra 
mo de diámetro reducido 81 de les cubos, con la sección de 
diámetro reducido extendiéndose en la cavidad 87, las len­
güetas 84 se interconectarén con las ranuras 89 impidiendo 

10 asi la rotación del separador respecto a los cubos. En esta 
realización, el separador tiene una longitud axial suficien 
te para extenderse desde un cubo hasta el cubo opuesto' en 
un vértice y para llevar sustanoialmente la ranura del vér­
tice 13. El separador termina en la interconexión con los 

15 cubos en vez de extenderse hasta un punto adyacente a los 
lados del rotor, como es el caso con la realización de las 
Figs. 6 a 9o Debe apreciarse que las ranuras 80, 85 mostra 
das en las realizaciones de las Figs. 10 y 11 son sustan­
cialmente más anchas que las ranuras 73 del separador 70 

20 de la Fig. 8. Esto es para permitir la recepción en el se­
parador de un obturador de vértice más ancho o pivótable. 
Sin embargo, las ranuras podrían ser de dimensiones dife­
rentes, dependiendo del obturador de vértice con el cual 
han de utilizarse.

25 En la realización preferida, el obturador de es-
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quina y de compresión combinado asi como el separador de 
vórtice están compuestos de material plástico resistente a 
elevadas temperaturas, tal como resinas de poliamida carga­
das o entremezcladas con grafito o materiales metálicos. En 

5 una realización preferida, parte de la carga es en forma fi 
brosa, usándose fibras de grafito en una proporción de apro 
ximadamente el 20% en peso, grafito en partículas en apro­
ximadamente la misma proporción, y el resto resina de po­
liamida.

10 Se verá por lo tanto de lo anterior que la inven
ción proporoiona un obturador de esquina y de compresión 
oombinados único para motores de pistón rotativo. La ccmbi 
nación de obturación, como se muestra, consiste en tres 
miembros de obturador sustancialmente en forma de 7, cada 

15 uno de los ouales tiene una seoción de cubo que puede ser 
reoibida en la ranura del obturador de vórtice y dos seocio 
nes de pata oolgantes que comprenden los obturadores de com 
presión y que son recibidos en ranuras de obturador de com 
presión en los lados del rotor. Las patas terminan en con- 

20 figuraciones escalonadas que permiten la superposición de 
patas adyacentes de miembros oombinados adyacentes. También 
se ha ilustrado y descrito una configuración de los miem­
bros de pata que tiene un saliente central que puede ser 
cogido por las patas de un miembro de resorte descrito,

2$ permitiendo el montaje previo de todo el sistema, propor-
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clonando una unidad que es fácilmente insertadle en el ro­
tor por medio de maquinaria automática. Además, también se 
describe un método de asegurar la obturación lateral entre 
las patas del obturador de compresión y las paredes latera 

5 les de la ranura en la cual son recibidos y varios diseños 
y características de construcción de cubos y separadores 
de vértice interconectados para ser recibidos en la ranura 
de vértice, permitiendo la combinación de cubos y separado 
res de vértice el movimiento oscilante de un obturador de 

10 vértice y un separador, respecto a los cubes, o un bloqueo 
del separador en contra de dicho movimiento. Debido a la 
construcción enteriza de los cubos y de las patas, se han 
eliminado sustancialmente las anteriores dificultades des­
critas sobre la obturación en la intersección entre los 

15 obturadores de compresión y las ranuras del vértice en los 
pistones de pistón rotativo.

Esta solioitud que corresponde a la presentada en 
los Estados Unidos de Amérioa, el 27 de Octubre de 1.971, 
bajo el NS 193.059, se acoge a los beneficios del articulo 

20 $1 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se pre 
$ sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 

Invención, en Espada, por VEINTE aRos, son los siguientess
1.- Una disposición de obturación para pistones 

rotativos en los que el rotor tiene ranuras de vértice y ra 
nuraB de obturación de compresión de pared lateral, interse 

10 cando los extremos de las ranuras de compresión de pared la 
teral los extremos axiales de las ranuras de vértice y el 
conjunto caracterizado porque hay dispuestos una pluralidad 
de miembros de obturación, teniendo oada uno de dichos miem 
bros de obturación una parte formadora de obturador de es- 

15 quina dimensionada para ser recibida ajustadamente en el
extremo de una ranura de obturador de vértice, teniendo ca 
da uno de dichos miembros dos partes de obturador de com­
presión, siendo las partes de obturador de compresión ente 
rizas con la parte de obturador de esquina, estando las 

20 partes de obturador de compresión dimensionadas para ser 
recibidas en las ranuras de obturador de compresión que so 
bresalen desde y se intersecan con la ranura de vértice en 
la cual está recibida la parte de obturador de esquina, te 
nlendo las partes de obturador de compresión superficies 

2$ de obturación en las mismas, destinadas a ser presionadas

23.11.72
*=° 23



19EHE.

en relación de obturación con la pared de una placa extre­
ma, situada junto al rotor.

2. - La disposición de la reivindicación 1 que in 
cluye medios de resorte recibidos en las citadas ranuras

5 de obturador de compresión, siendo efectivos dichos medios 
de resorte para cargar axial y elásticamente a dichas par­
tes de obturador de compresión fuera de dichas ranuras de 
obturador de compresión.

3. - La disposición de la reivindicación 2 en la 
10 cual los citados medios de resorte son efectivos para car­

gar elásticamente las partes de obturador de compresión con 
tra una pared lateral de la ranura de obturador de compre­
sión, en relación de obturación con la misma.

4. - La disposición de la reivindicación 2 en la 
15 cual hay dispuestas dos partes formadoras de obturador de

esquina para cada ranura de vértice, estando una de dichas 
partes recibida en cada extremo de la ranura de vértice y 
un separador de vértice dispuesto en dicha ranura de vérti 
ce, cubriendo la distancia entre las partes de obturador 

20 de esquina.
5. - La disposición de la reivindicación 4 en la 

oual el citado separador de vértice tiene partes extremas 
axiales que se orientan con partes de las partes de obtura 
dor de esquina.

25 6.- La disposición de la reivindicación 5 en la

23.11.72
-  24 -



5

10

15

20

25

cual el separador do vórtice está impedido de pivo- 
tar respecto de las partes de obturador de esquina.

7. - La disposición de la reivindicación 1 
en la cual los miembros de obturación están formados 
de un material plástico.

8. - La disposición de la reivindicación 7 
en la cual el plástico es poliamida.

9. - La disposición de la reivindicación 8 
en la cual la poliamida está cargada con grafito.

10. - La disposición de la reivindicación 1 
en la cual las partes de obturador de compresión tie­
nen superficies extremas conformadas para coincidir 
con superficies extremas de un obturador de compre­
sión adyacente.

11. - La disposición de la reivindicación 
11, en la que las superficies extremas coincidentes 
forman un cierre.

12. - La disposición de la reivindicación 2
en la cual los medios de resorte abrasan parte de miem­
bros de obturación adyacentes, para mantener unido el 
conjunto como una unidad.

13. - La disposición de la reivindicación 
10 en la cual la carga de grafito incluye fibras de 
grafito.

14. - Una disposición de obturación para pis-
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tones rotativos.
Tal y como se ha descrito en la Memoria 

que antecede, representado en los dibujos que se 
acompañan y con los fines que se han especificado.

$ Esta Memoria consta de veintiséis hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

Madrid,

1 9 E H E . 1 9 W
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