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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR MASA DE FRENSA PARA TA

FABRICACION DE PIEZAS PRENSADAS SEMEJANTES A LA PORCELANA"
\ .

a favor de la firma suiza CIBA-GEIGY AG, residente en

BASILEA (Suiza).
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MEMORIA DESCRIPIIVA

Ademds de los termoplastos se emplean para
la fabricacién de vajilla principalmente los duroplas-~
tos; de los que sobre todo han tenido aceptacién hasta
ahora las resinas de acetoguanamina, benzoguanamina y
melamina, Istag masas de prensa de duroplasto coutienen;
entre otras materias, también pigmentos y fibras de ce-
lulosa como rellenos de refuerzo, El peso egpecifico
se halla hoy en 1,5 - 1,6 g/cmd,

La vajilla de melamina es conocida desde
hace mucho tiempo en el comercio y debe este favor a
sus excelentes propiedades, como escaso coeficiente de

rotura, limpieza fdcil y escasa conductibilidad térmica.
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A causa de tales propiedades la vajilla d¢ melamina se
emplea principalmente en el excursionismo y en el ser-
vieido de los nifios., Sin embargo, hasta ahora no ha lo-
grado la vajilla de melamina exciuir del mercado a la
porcelana (que tiene mﬁchas desventajas) ni siquiera,
inquietarla,

Tos motivos para esta situacidn son muy
diversos, hoy quigzd todavia/?glenamenxe concebibles,
pero con seguridad han de buscarse en que la vajilla
de materia sintética estd muy lejos de poder compararse
en aspecto, timbre y tabto a la porcelana.

Las magas de prense de melamina corrientes
en el comercio son en el peso especifico mucho mds li-

geras que la porcelanta y tienen, ademéds de pigmentos,

Unicemente celulosa como materia de relleno, con 10 que

3

se alcenza un peso especifico de 1,5 = 1,6 g/em>, Re-
llenando estas masas para prensa, ademés de 1os relle~
nos fibrosos, gon rellenos minsrales (como, por ejemplo,
espato pesado), es posible fabricar piezas prensadas
del mismo peso especifico que la porcelana; pero que,
sorprendentements, conservan las ventajes de la vajilla
de materia sintética, principslmente en el aspecto de
la resigtencia al impacto,

Objeto de este invento eg pér tanto una
masa de prensa para la fabricacidén de piezas prensadas
semejantes.a la porcelana, como; en particuler, piezas
de vajilla, articulos sanitarios y cenicerOS; con un
peso especifico de 2,0 ~ 2,6 g/cms, 8 base de resinas

sintéticas endurecibles y materias de relleno, carac-
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terizada por contener, calculado respecto al peso de
la maga de prensa, de 30 a 70% en peso de una materia
de relleno mineral de peso especdfico 3,5 ~ 6,0 g/cm
y ademds 5 a 20% en peso de umne materia de relleno
reforzante, orgdnica o inorgfnica, en forma de fibras.
De preferencia se utiliza como materiza de relleno: mi~
neral de mayor peso especifico el espato pesado (sdl-
fato de bario), PEn calidad de materia de relleno re-
forzante, en forma de fibras, se emplea preferentemente
alfa~-celulosa.

La vajilla asi modificada se distingue muy
poco de la porcelana en el aspecto; el timbre y el tac—~
to, pero, a causa de esiar hecha de materia sintética,
es mucho misinsensible a los golpes, La vajilla de
materia sintética de poso peso especifico tiende a
cernerse en la lavadora por la energia de rebote del
chorro de agua ehtrante, por 1lo cual las plezas de ve~
jille se dafian al chocar entre ellas o rozar unag con
otras, En cambio, la vajilla con peso especifico de
2,3 - 2;4 g/gm3 no se cierne y por lo tanto no se de=
teriora,

Agimigmo, las piezas de vajilla de peso es-
pecifico Ligero tienden mdg que las pesadas a voloar
cuando se las coloca mal en 10s resgtaurantes y cantinas
el servicio de la mesa se convierteren una actividad que
requiere habilidad especial., Los experimentos con vaji-
1la de moteria sintética pesada han demostrado que con
ella no se presentan 1os inconvenientes que acaban de

mencionarse y que por 1o tanto puede actuarse con tanta
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rapidez como con la porcelana, Una ventaja que no debe-
pasarse por alto es que los platos no resbalan cuando se
cortan los manjarses y en consecuencia no hay necesidad de
apretarlos cbmo en el caso de los platos ligeros,
5, Complementariamente, con las masas de pren-
sa de aminoplasto especificamente mds pesadas a que se
reficre este invento se ha hecho la comprobacidén inte-
resante de gue pueden fabricarse piezas de gran super-
ficie libres de tensidén por el procedimiento de troque-~
10, lacién inyectada y por el procedimiento de fundicién
inyectada, Z2Zn este aspecto, las nuevas masas de prensa
contragtan vehtajosamente con 1los productos corrientes
en ol comercio, de un peso especifico de 1,5 -1,6
g/cmS. Atn despuds de una prueba reiterada de cambio
15, a 1002C con reenfriamiento hasta la tempsratura del
ambiente, las plezas asi prensadas salen incélumes , es
decir, sin formacién de grietas. -
Para la preparacién de las masas de prenss
conformes & egte invento son aptas las resinag admigi-
20, bles para el contacto con los manjares, o sed que una
vez endurecidas no tienen efectos perjudiciales para
la salud y que ya han sido invesgtigadas respecto a su
innocuidad fisiolégica. De muy buene aptitud son en
este caso las resinas desde antiguo acreditadas de
25. acetoguanamina, benzoguonamina y melamina, Si se plan-
tean roquerimientos mds severos respecto a la resig-
tencia frente a ias bebidas y los manjares empleados
en la vida domdstica, son todavia mds aptas resinas

epoxidicas selectas con endurecedores especialmente
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apropiados para ellas; por ejemplo, resinas de ftalato
de dialilo y también poliésteres insaturados. Tiene agui
importancia otra circunstancia, la de que las resinas
tienen escaso co}or propio y no amarillean a causa de
la luz, pues la vajilla la mayoria de las veces tiene
tonalidad blanca u otros colores claros;pOco cubiertos,
Otro componente que aporta a la vajilla de
materia sintética la ventaja a que se refiere este in-
vento son las materias de relleno, Aqui ge hace dinstin~
cidén entre el componente de relleno mineral y el compo- |
nente de relleno reforzante, El relleno mineral confiere
8 la vajilla el aspecto y el timbre de la porcelana. Se
han hgllado aptos el espato Pesado, el sulfuro de zinc
(Sachtolith), el zitopdn, la amnatasa, el rutilo y el
polvo de porcelana, En este punto vale 10 gque se ha
dicho antes ya al tratar de'las reginas, de que s0lo ;
pucden incluirse materias de relleno predominantementéﬂ
blancas, egtables a la luz, con las cuales sea posible
componer masas de prensa de peso especifico 2,0 -a2,6
g/em3, y proferentemente 2,3 - 2;4 g/cm3. Para masas
de prensa que esiablezcan contachto con los alimentos
las materias de relleno deben ser fisiolbgicamente in-
nocuas, Esta limitacidn no afecta & los articulos sa=
nitarios, en 1los cuales puede ihcluirse también, por
ejemplo, tridxido de antimonio, Ademés de este compo-
nente deben afiadirse todavia materias de relleno re-~
forzantes; para que se mantenga la gran insensibilidad
& los choques de la vajilla sintética, que la distingue
ventajosamente de la porcelana. Cuando se emplean re=-

sinas de aminoplasto como componente resincsv, se afia~
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den predominantemente fibras de celulosa muy blanqueade
Para las resinas que tienen més bien cardeter lipdéfilo,
son més aptas las fibras de vidrio, 9 también las de
materia sintética, como; por ejemplo, fibras o copOS

de nildn, Junto a estos componentes de la méxima impor-
tancia; las masas de prensa conformes a este invento
suelen contener con ventaja pigmentos, desmoldeadores

y deslizantes, para impartir a la pieza prensada buena

superficie y evitar que se pegue a 1los moldes.

BEJEMPLO 1

En una mezclaedora de tambaleo ge mezclan du-
rante una horsa
473,3 g de una resina pulverulenta de melamina
con una relacién M:F (molar) de 1:1,8;
flexibilidad con 5% de caprolectama y
condensada hagta una compatibilidad con
¢ ¢l agua (g de resina : g de agua) de
1:2,8 (acelerador: 2 % de acetato de
dietiletanolaming),
100 g de celulosa pulverizada (estructura fi-
brosa),
700 g de sulfato de hario,
10 g de swlfuro de zinc; pigmento blanco
(marca registrada SACHTOLITH),
1' g de estearato de zinc,
1;22 g de cera de Carnsuba
y
1 g de deido 4,4'~bis-[4"-(metoxi)-6"~(fenila-

mino)-1", 3", 5"~triacinil-(2")-aminol-
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-estilben—2;2'-disulfénioo (aclarador ép-
tico),
hasta obtensr una mezcla previa homogénea,

Se funde y se condernsa esta mezela en una
coamasaddra de la firma Bugs, de Pratteln (designacién
comerecials FR 46), caldeada previamente a 7520, Se
pasa le masa pldstica, por medio de una espiral de deg-
cerga, & wna boguilla de agujeros donde 10s egpaguetis
surgentes son cortados por una cuchilla giratoria a una
longitud umiforme, El granulado regular resultante se
enfria hasta la temperatura del embiente en una corrien~
te de aire,

Une masa de prensa asl preparada tiene un
peso egpecifice de 2,3 g/cm3 y, mediante reengrase.con
0,2 % de estearato de zine, puede elaborarse impecable-
mente por el procedimiento de troquélacién inyectada
y el procedimiento de fundicidén inyectada, formando
platos y tazas de gran superficie, de agpecto semejante
al de la porcelana y que se muestran muy resistentes
en la prueba de cambio térmico (1002 ¢, 202 ¢, 5 x 12 h),

Une masa de prensa asi preparada puede tam=
bién convertirse en vajilla por el procedimiento de com-
pregibén, con calentamiento previo por alta frecuancia,
Varillas de pruebe que se formaron & 1552 C presentaron
las propledades siguientes:

Reéistencia a la flexién (DIN) kp/cm2 1032

Tenacidad al impacto (DIN) cukp/cn® 6,2

Estabilidad de la forma en
caliente segin Martens (DIN) 2¢C 120



Pego especifico

Ejemplo de comparacidn

Se prepara una masa de pfensa con la misma
?esina y por el mismo método que g6 han descrito en el
5. Ejemplo 1l; la masa contiene: ‘
673;3 g de resina de melamina,
250;0 g de polvo de celulosa (fibrosa);
100;0 g de sulfato de bario,
10;0 g de sulfuro de zinc, pigmento blanco (marca
10, rogistrada SACHTOLIT@),
. 1;0 g de egtearato de zf.nc;
1,22 g de cera de Cernauba
Jy
1,0 g de aclarador éptico (véase el Ejemplo 1).
15, fgta masa de prensa contiene menos espato
pesado; pero en cambio mds celulosa, y tiene un peso
especifico de 1,58 tnicamente, como los productos co-
rrientes en el comercio, Para establecer una comparas.
cién con la masa de prensa més pesada, se hicieron con
20, dsta también varillas debprueba alsse Cy se determi-
naron en ellas las propiedades mecénicas!

Resistencie a 1a flexién (DIN)  kp/om? 1130

Tenacidad 2l impacto (DIN) cmkp/cm2 7,8
Bstabilidad de la forma en calilente
segln Martens (DIV) eC 115
25. . . 3
Peso especifico _ &/ om 1,58

Estos indices, aparte el del peso especi~
fico, sbélo se diferencian insignificantemente de los

del Ejemplo 1, 1lo que demuestra que se logra el venta~



jomo aspecto de porcelana gin mermar las buenas propie-

dedes habituales de la valilla sintética.

EJEMPLO 2
Ia maga de prensa pesada pusde fabricarse
5. también por el procedimicnto imedo, Bn este caso se

disuelven 473 g de resina de melamina del Ejemplo 1,
la cual tienc sin embargo en lugar de caprolactama otro
tanbo de petoluensuwlfonmmida, en la misma cantided de
agua, Ia solucidn de resgina se aporta & una amasadors
10, de artesa doblc ¥, con los brazos de la amasadora cn
mov1mlento, se le afinden primeramente 150 g de polvo
de celulosa y luego 700 g de sulfato de barlo, 5 de
sulfuro de zine, pigmento blanco (Sachtolith), 0,5 g
. de estearato de.zinc y 0,5 g de aclarador éptico (véase
15, ¢l Ejemplo 1). Cuando la pasta estd bien amasada y pre-
senta aspecto homogéneo; se¢ la extiende sobre una chapa.,
Lo maga himeda ge seca a 40~4520 en un armario secador
dec vaclo hasta que presenta una humedad residual de 3 a
5 %, Se pasa la masa solidificada a un molino de mazos
20, y se¢ la tritura haste formar un granuledo de 3 mm,

La masa de prensa asi preparads puede formar-
ge en tabletas y convertirse, con caldeo previo por alta
frecuencia; en vajilla de semejanza don la porcelana.
EJENMPLO 3

25. Para 1a vajilla que ho de ser muy resistente
a mancharse con los manjares y las bebidas cmpleadas en
el hogar son también aptas las masas de prensa pesadas
hechas de resinag de ftalato de dialilo, Una masa de

esta Indole conforme al invento puede hacerse segin la
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formylacidn sigulente:
En una amasadora 3e artesa doble se disuel-

ven en 100 g de acetona 300 g de prepolimero de ftalato

-de dialilo (DAPON 35, marca registrada de la FMG), 4

continuacién se afiaden y se amasan 670 g de sulfato de
bario; 10 g de estearato de zine y 10 g de pigmento
blanco, Poco antes de que se alcance una megzcla homo-
génea, se agregan 10 g de ftalato de dialilo mondmero
¥ 10 g de perbenzoato de butilo terciario al 50% en
ftalato de dimetilo.

La masa asi obtenida se extiende en espesor
de 1 cm sobrs una chapa y se seca a unog 60°C en una
estufa de vacio, hasta constancla dsl peso. Se desme-
nuzan las tabletas y se muelen los trozos en un molino
de mazos hasta obtener un granulado de 3 mm, Esta masa
de prensa puede también prenserse a 1602C, con caldeo
previo por alita frecuencia, para formar vajilla pesada:
EJEMPLO 4

En un molino de bolas de porcelanz, de 4,5
litros de capacidad, se muelen durante 16 horas, junto
con 2,5 kg de bolas de porcelana:

490 g de wna resina pulverulenta de melamina con
una relacién molar M.F de 1:1,6; condensada
hasta wna compatibilidad con el agua (g de
resina : g de agua) de 1:3,1 y acelerada con
2 % de acetato de n—dietilefanolamina;

100 g de celulosa (fibrosa) pulverizade
700 g de didxido de titanio (rutilo RN-56),

9 g de pigmento blanco (marca registrada
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"Sachtolith")
5
1 g de egtearato de zinc.
La masa de prensa asi preparada se comprimid
5. a 150eC¢ durante 8 minutos, formando varillas de prueba
DIN en las que se midieron las propiedades siguientesﬁ
Resisbencia a la flexién DIN 53452 kp/cm® 570
Tenacidad al impacto DIN 53453 cmkp/ e 2;4_
Peso especifico g/em 2,0 aprox,
10, EJEMPTO 5
En un molind de bolas de porcelana de 4,5
litros de capacidad se muelen durante 16 horas, junto
con 2;5 kg de bolas de porcEIana;
490 g de una resina de melamina como la descrita
15, | en el Ejemplo 4 '
750 g de didxido de titanio (rutilo RN-56)
9 g de pigmento blanco "Sachtolith" (merca comer=-
cial de la firma Sachtleben);
1l g de egtearato de zinc
20, v
50 g de poliamida (copos de nilén),
| La masa asi preparada se comprimid a 1502
C duwrante 8 minutos, formando varillas de prueba DIN

en las que se midieron las propiedades siguientes:

25. Registencia a la flexién DIN 53452 kp/cm? 509
Tenacidad al impacto DIN 53453 omkp/cn 1,9
Paso especifico g/cm3 2;1
EJEMPLO 6

a) Preparacidén de un endurecedor
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En un mafraz de 1 litro se calientan a 1200

¢ 340;6 g (2 moles) de j—aminometil—3;5;5—?rimet?lciclo~
hexilomina, Luego; con agitacién constante, se instilan
y se mezclan en el curso de 30 minutos 377,3 g (2 moles)
de resina epoxldica de bisfenol A (5;3 equivalentes'de
grupos de epéxido por kg). Se origina un aducto que,
s vez cnfriado; aparece en forma sélida. Se le pulve-
riga y s¢ determinan las propiedades siguientess:

Punto de reblandecimiento 63eC

Punto de fusién 782C

Equivalente de grupos aminicos por kg 4;18‘

b) Preparacién y elaboracidn de la masa de prenéa CON-

forme al invento

En un molino de bolas de porcelana de 4;5
litros se muelen durante 16 horas: |
144 g de isocianurato de triglicidilo;
156 g'del endurecedor preparado segin a) de
este ejemplo;
595 g de Ba30,
100 g de fibras de vidrio molidas
y .
5 g de estearato de zine,
junto con 2,5 kg de bolas de porcelana.
Ia masa asl preparada se comprimid a 1502¢
durante 8 minutos; formando varillas de pruecba DIN
en las que ge midieron las propiedades siguientes:
Resistencia a la flexién DIN 53452 kg/em’ 65q
Tenacidad al impacto DIN 53453 cmkp/on® 3,5
Peso especifico g/cm3 2;1
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se decla-
ran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindi-~
caciones, con prioridad de la solicitud de patente suiza
ne 15544/71 del 26 de Octubre de 1971,

1l,- Procedimiento pare preparar masg de prensag
para la fabricacién de piezas prensadss semejantes a la
porcelana, como en particular pilezas de vasija, articulos
sanitarios y ceniceros, de un peso especifico de 2;0 - 2,6
g/cm3; a base de resinas sintéticés endurecibles y materias
de relleno, caracterizado por combinar con la resina sinté-
tica endurecible proporciones calculadas respecto al peso
de la masa de prensa, de 30 a 70 % en peso de un relleno
mineral de peso especifico 3,5 6,0 g/cm3 y ademds de
5 a 20 % en peso de un relleno reforzante en forma de
fibras, orgdnico o inorgdnico,

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,ca-
racterizado en que la materia minersl de relleno presenta
un peso especifico de 4,0 a 5;0 g/cm3,

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 2, ca-.
racterizado por comprender, en calidad de rellenc mineral
reforzante, espato pesado.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1
a 3, caracterizado por comprender celulosa en calidad de
relleno reforzante,

5.- Procedimiento seglin las reivindicaciones 1
a 4, caracterizado por comprender un aminoplasto en cali-
dad de resina sintética endurecible. '

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 5, ca-
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racterizado en que el aminoplasto contiene mna resina de

melamina, una resina de benzoguanamina O una resina mixta
de melamina ¥y benzoguanaming. ‘

7.- Procedimiento segin la reivindicacién 6, ca-
racterizado en que la resing de melamina o de benzoguana~
mina contiene, en calidad de plastificante, épsilon-capro-
lactama o p-toluensulfonamida, '

8= Procedimiento gegin las reivindicaciones 1 a
4, caracterizédo por comprender, en calidéd de resing sin=
tética endurecible, una resina de ftalato de dialilo.

9.~ Procedimientq segin las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado_por comprender en calidad de resina sihp
tética endurecible, una resina epoxidica con endurecedor-
res, |

10.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a
9, caracterizado por comprender de 45 a 70 % de relleno
mineral, calculado respecto al peso de la masa de prensa.

11.~ Procedimiento segun las reivindicaciones 1 a
10; caracterizado por comprendef de 5,0 a 10 % de relle~-
no reforzante, calculado respecto al pesc de la masa de
prensa.

12.- Procedimiento para preparar masa de prensa
para la fabricacién de piezas prensadas semejantes a la
porcelana.

Segin se describe ¥ reivin@ica en la presente me=
moria descriptiva que consta de 14 hojas foliadas y escri-
tas a miquina por una sola cara.

Madrid a 25 de Octubre de 1972

Pelle UALL.E ISERN
P. P.

—

maedo: JOSE F, NIETO
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