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- La patente de invencidén a que se refisre la presen
te Memoria, se destina a garantizar le explotacidén y la pro-
piedad exclusivas, en todo el territorio nacional, de une ins
talacibén pars el punteado de chapa gruesas

5, La instalacidn objeto de la invencidn tiene la mi-
gibén de mecanizaer y feecilitar en lo posible las operaciones-
previes g las de soldadurs de chapa gruesa en el conjunto —-
general de un taller o fébrica dedicado especislmente a la -
produceidén en cadena de grandes paneles planos con particu=-

10, lar aplicacidén a la construccidén de bugues.

En la fabricacibén de este tipo de esitructuras el -
principal problems radica en la absoluta precisidén de mane-—
jar grandes pesos pare colocarlos con exactitud en ls posi--
cién requerida para ser correctamente s0ldados, Como ejemplo

15, de esto basta citar que une chapa gruesa de 20 x 2000 x 8000
mm, tiene un peso de sproximadamente 2,500 kg., y que en el-
panel de un tamafio apto para un mamparo o compartimentacidn-
de un buque, por ejemplo, un petrolero, quedan comprendidas-
un elevado ntmero de estas chapas.

20, Otro de los problemas que se presentan es el de —--
que las citadas chapss no son exactamente planas, lo que - -
hace realmente complicado y laborioso el acto de hacer coin-
¢idir los bordes de las mismas pars fijarloé con el puntezdo
previo a la soldadura.

25. Tos inconvenientes citados son facilmente corregi-
dos en la instalacidn que se preconiza en la que, ademés de-
1log conocidos medios de transporte por suspensidn y/o trac--
cidn, se ha previsto la disposicidn de une pluralidad de so-
portes fijos cada uno de los cuales dirige hacia arriba una--

30. rueds loca orientable, el conjunto de las cuales meterieliza
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un plano horizontal sobre el que pueden discurrir en cuglew
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quier sentido tanto lag chapas antes de ser unidas con el ~
punteado como el panel resultente de le operaciodn.

Le instalacidn segin la invencidn tembién incluye
unos medios para el centrado automatico de las chapas 0 pa-
neles conslstentes en dos topes escamoteables montados en -
la instalacién longitudinelmente desplazables, cada uno de-
los cuales lleve incorporedo un micro-ruptor que es acciona
do por el penel a través de sus llantas de prolongacidn y -
que lanze una sefial al correspondiente de los dos polipastos
eléctricos situados en posiciéﬁ lateral, con el concurso —-—
de los cualés queds el panel spuntedo perfectamente centro
do, alinesdo y listo para su traslado a la siguiente seccidn
de soldadura. '

Iguslmente, la instalacidn segin la invencién dig
pone de uncs medlos pare nivelacién o igualaciénsde los bor
des de las chapas a puntear que van respecfivamente suspen-
didos de la misma vigae éére; que mantiene & cada unas de las
dos méquinaé gemi-auntomaticas de punteo que cubren toda la-
posible superficie de trabajo de la instalacién. Cada uno -
de estos medios para nivelacidn o igualacidén de los bordes-
consiste en un doble electroimén corrector que se adhiere--
a8 una de las chapas y que sobre su soporte lleve articulaedo
un balancin horgquillado, una de cuyas ramas es un tope de =
longitud f£ije mientras que la otra es de longitud variable-
segin se coloque el soporte acodado de une ruedarempujadora,
con 1o que se determinen dos posiciones que podremos denomi
nar inoperante y de trabajo.

Los movimientos longitudinales del panel se reali

zan con ayuda de un transportador gpropiado que se desplaza
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Por rodadura sobre une viga y que estd complementado en su~-
aceién por otro endlogo que no es motriz y proporcions el -
segundo punto de sujecidén que evita los reviros ¥y cambios -
de sentido que elteran la slineacidén previemente estableci-
dae

Para mejor comprensidn del objeto y sélamente & -
titulo de ejemplo, se adjuntan unas hojas de plenos en las-
ques

La figure 1, represente esquematicamente la vig——
ta en plenta del conjunto de la instalacién para puntéado -
segin la invencidn.

La figura 2, representa esquematicamente la visita
varcial en alzado del conjunto de la figura 1,

La figura 3, representa la seccién de un punto de
apoyo rodante,

La figura 4, representa la vista en alzado de un-
tope pera centrado y alineacidn de los paneles,

La figure 5, representa la vista del alzado fron-
tal del corrector electromeghético del nivel de los bordes-
de las chapas 0 paneles a puntear.

La figurs 6, represents la vista del alzado late=-
ral del corrector electromagnético de la figura 5.

En dichas ilustraciones y en la subsiguiente des-
cripeidn, los elementos componentes del conjunto y sus par-
tes principales han sido designados de acuerdo con la si- -
guiente nomenclaturas '

1.~ Parque de slmacenamiento.

2.- Carretdn.

3¢= Transportador e traccidn.

4.~ Planta de punteado,
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5= Transportador secundario.

6o~ Apoyo rodantes.

&.- Brida-base.

8.~ Rodamiento a bolas,

5 9,- Rodamiento a rodillos cénicosy

10.- Eje vertical,
11.~ Horguilla oblicuo-ascendente.
12.=- Eje horizontaly
13.,~ Casquillo autolubricante.

10, 14s—-Rueda,
15.~ Polipastos eléctricos.
16+~ Topes escemoteables.
17.~- Soportes planos horizontales,
18,~ Garruchas,

15% 19,~ Ejes verticales,
20,~ Place~base.
21l.= Carcass prismatice.
22~ Cilindro de doble efecto.
23.,~ Tope cilindricos,

20, 24 .~ Digpositivo de fin de carrers.
25.- Tomas derivadas a tierra.
26~ Miquinas semi-asutométicas,
27.~ Viga aérea.

28.- Apoyos transversales.

o5, 29.~ Corrector electromagnético’s
30.=- Carro.
3l.~ Mégil tubular,
324~ Garrucha,
33+~ Orejetas,

30, 34,~ Palance de accionamientos
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35e= Cable,

36.= Balancin horquillado,
37+~ Horguilla,

38.~ Travesafio,

39.~ Electroimén.

40,~ Interruptor.

41,- Tope de longitud fija.

42 .~ Horquillsmiento.

43,~ Soporte acodado.

44 .- Rueda empujadoras

45 .~ Palenca de accionemiento.

Con referencie a las figures 1 y 2, podemos ver--
que el conjunto de la instalacidén comprende un parque de —-
almscenamiento -l- en el que se disponen o apilan las cham-
pas convenientemente clasificadas por tamafios y las cuales-
son transportadas por medios clésicos, por ejemplo un carre
tén -2-, hasta situarlas bajo la accién de un transportador
a traccidén -3~ montado en rodadura sobre una vige dispueste
longitudinelimente en zone central de la plante de punteado-
=4~ y complementado por otro transportador secundario -5- -
paralelo a €l y que no es tractor.

Lo superficie de la planta de punteado -4=- lleva~
convenientemente fijados equidistantes el tresbolillo una =
pluralidad de soportes ceda uno de los cuales lleva adscri-
to un apoyo rodante -6- que, segan se muestra con detslle -
en la figura 3, comprende una brida~base -ﬁ- que estéd meca~
nizada de maners que fija las posiciones de un rodamiento a
bolas -8~ y de un rodamiento a rodillos cdnicos -9~ que, —-
respectivamente, soportan axial y radialmente el giro de un

eje vertical -10- en cuyd extremo va fijado el lomo de une~
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horquille oblicuo~-ascendente en la extremidad de cuyas ramas

va fijado un eje horizontal -12- sobre el que, con interposi

cidén de un cas@uillo autolubricante -13-, va montada en giro

libre una rueda -l4-. El resultado de este montaje es una ==

rueda locae orientable de las que, como entes hemos dicho, mg

terializan el plano imaginario sobre el que se deslizan fécil
mente las chapag y los paneles que se construyen con ellas,

En combinacidn con dos polipastos eléctricos =l5--

‘dispuestos en posicidn lateral de la planta de punteado =4--

van dispuestos en zone centro-longitudinal de la misma, res-
pectivamente alineados entre si, dos topes escamoteables - -
-16~ gue pueden deslizar sobre dos soportes planos horizon--
tales -l%—.Segﬁn gse ilustre en la figura 4, sobre los bordes
longitudinales de cada soporte -1%— van acopladas dos pare--
Jes de garruchasr—18- que giran libre sobre ejes verticales-
~19- fijedos a la cara inferior de une place~base -20- en ==~
cuye care superior ve filjada una carcasa cilindrica =21- en~
el interior de ls cual va alojado un cilindro de doble efec-
t0 =22~, la extremidad superior de cuyo eje estd relacionada
con un tope cilindrico -23- cuye base superior, en posicién-
de reposo o inoperante, queda enrasada con la cara encimere-
de la carcasa -21-, la cual estéd sitwads & un nivel que no -
interfiere la circulacidn de las chapas o peneles soportados
por los apoyos rodantes -6-, mientras que cuand6 ocupa lg =—
posicidn de desplieéue resultg colocado por encima del plano
de deslizemiento de los mismos, actuando de tope contra el -
gque troplezan los bordes de ellos. Un dispositivo de fin de-
carrera =24-controls los cambios de situacidén del tope cilip
drico =23~

En el funcionamiento, ambos topes escamoteables --
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~16~ se hacen discurrir sobre sus soportes planos ~17- has-

ta que se situan en la zona de accién de las llantas de pro

longecidén del panel que, el tocar con los topes cilindricos

-23- colaboran con el funcionamiento de .los antes citados -

polipastos eléctricos -15- que, por traccidn hasta contacto

con los dichos topes, consiguen la alineacidn del panel y -

lo dejan centrado y listo pars su traslado a la seccién de-

soldadura, de menere que le o las uniones longitudinales pun
teadas gqueden situadas sobre los lugares en donde se reali-

zg la costura continua que termina el panel,

En dos o més lugeres convenientes de la planta de
punteado =4-, van dispuestas otras tantss tomas derivadas ~
& masa -25~ que en los momentos spropiados quedan en contac
$0 con la superficie inferior de las dos chapas que se és—-
t4n soldendo por la accidn de un cilindro neuméaticoi,

La operacidn de punteo se lleva a cabo con 30§ -
miquinas semi-autométicas =26- que trabajan bajo atmbésfera-
inerte de CO2. Segin puede verse en la flgura 2, cada ung -~
de estas méquinas estéd soportada por una v1ga aéres -27- —
cuyosbxtremos son rodantes sobre epoyos transversales =28
¥, & su vez, cada vige -27- permite el desplazamiento longi
tudinel de la méquina de soldar -26- que soportal

De cada une de estas dos vigas aéreas -27- va sus
pendido en rodadure un COrrector electromagnético -29- del-
nivel de los bordes de las chapas o peneles a puntear, que-
lleva & 0abo su trabajo en colaboracidén ¢on la migquine de -
soldar -26- presenténdole perfectsmente enfrentados los bor
des superiores de los mismoss

BEste corrector electromagnético —29- constituye -

una importante mejora con respecto a las actuales instala~-
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clones en las que los medios que se utilizan pare corregir -

log desniveles de los bordes enfrentados de las chapas son -
mucho més rudimentarios. EL corrector segin la invencidn - -
abarata extraordinariamente el costo de la operacién_ya que-
evita la soldadure de puentes de igualacidn, EL golpeo de la

cufie y el repelado posterior de los pegotes de soldadura que

.quedan en las chapas al quitar los puntos, haciendo que la -

operacién de corregido sea ten rédpide y cémoda que puede ser
realizada con un solo operario en lugar de los dos que se —-
vienen utilizando normelmente. Al mejorar las condiciones =-
del trabajo de punteado, esta operacidn se lleva a cabo de -
meners mucho mas perfecta y pueden ser utilizados aceros de-
elevado limite eléstico, evitando asi los necesarios traba--
Jos de inspeccidén y radiografis de los pegotes de soldadure~
que ghore no se produceny _ _

Segin se ilustra en las figuras 5 y 6, cada correc
t0r ~29- dispone en su extfemidad superior de un carro ~30--
apto pera rodar sobre el carril que le ofrece la vige -2%-,-
este carro -30- se prolonge inferiormente con un mastil tubu
lar -31- que, en su parte inferior y por una ventanglateral-
adecuada, lleva incluida una garrucha =32- que va mohtada ——
excéntricamente sobre un par de orejetas =33~ sobresalientes
del méstil -31-, que estd radislmente prolongadas por una pa-
lanca de accionamiento -34= y que lleva fijado un extremo —-
del cable ~35- gue pbr el contrario lléva suspendido un ba--
lancin horquillado -36- en cuya zona central va articulada -
une horquilla -3%— golidaria de un travesafio -38- en cada ~-
uno de cuyos extremos ven articuladas las orejetas deéuspen-
sién de un electroimén =39~ que asi resultan suspendidos con

un juego univérsal de rétula gue les permite adaptarse & su-
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perficies con distintas inclinsaciones.

Sobre el balancin horquillado -36- va dispuesto~—
el interruptor -40- gque controls la alimentacién eldctrica=-
de los electroimanes -39-, y una de sus ramas es un tope de
longitud fija -4l- mientras que la otra se prolongs horizon
talmente con un horquillamiento -42- en el que, Por su éngg
1o, va articulado un soporte acodado -43- que en un extremo
lleva adjunta una ruede empujedora -44- mientras gque en el-
otro se prolonga con una palanca de accionamiento =45-; cue
yo conjunto puede adopter dos posiciones a 90° con las que~
se determinag dos situaciones de la rueds empujadora —44= =
de las que la no operative esta dibujada sobre la figura 6-
con linea de puntos, mientras que con lineg llen= sparece -
determinade la posicidén de trabajo en la qﬁe los electroima
nes -39- estédn adheridos sobre el panel o chapa que en lgm-
aproximacidn resultabs situado a un nivel inferior. Sobre -
este mismo panel se apoya el tope de longitud fija —-41- al=-
mismo tiempo que la rueda empujadora -44- presiona y hace =
descender el borde del panel o chapa que estabe situado g -
nivel superior hasta que resulta enrasado con el otro. Debi
do a la gran longitud de la palancg -45-, lg potencia apli-
cada sobre la misma se multiplica lo suficiente pare corre-
gir con facilided la alineacién de los bordes de las cita~-
das chapas o0 paneles, colocéandolos en aguells zone en lg -
posicién adecuada para reslizar el punteado de la misme

El corrector electromagnético =29~ que hemos des~
crito deberéd ser aplicado en tods la longitud en aguellos -
vuntos de las chapas o paneles en los que sea necesaria la~
correceién de la alineacidn de bordessy

Una vez que ha sido realizado el puntezdo de unes~
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futuras costura en el panel gue se compone, e proceden a reg
lizar lag restentes paralelas pudiendo ser utilizadas simul-
tédnesmente las dos méquinas de soldar -26- cada une de las -
cuales estd auxiliada por su correspondiente corrector elec-
tromagnético =29-, Terminado el punteado del panel compuesto
y convenientemente alineado con referencia sobre los topes -~
escamoteables =16~ se procede a su movimiento de arrastre —-
hacia la seccidn sucesiva de soldadurs por medio del trans--
portador a traceidn 3 y del transportador secundario -5- cu-
ye accidn combinade mantiene le dicha alineacidn.

Son variables las circunstancias de tamafio, forme~
y material particularmente referidos a cada uno de 10s ele--
mentos que integran la instelacién, en la que podréd ser va--
riado todo aguello gue no suponge una slteracidn de la egen~
eialidad del objeto expuesto en la pasada descripciéﬁ, la --
cugl deberd ser tomeda en su mas amplio sentido y no como -—
una limitacidén de posibilidades de realizacidn.

El solicitante se reserva el derecho de extender -
esta demanda a los paises exiranjeros, reivindicando la mis-
ma. prioridad de ls presente solicitud al amparo del Convenio
Internacionsl para la proteccién de la Propiedad Industrial,

Igualmente el solicitante se reserve el derecho de
introducir en la presente invencién cuantos perfeccionemien-
tos sobre la misms puedan derivarse, mediante la sgolicitud -
de los correspondientes Certificados de Adicidn eﬁ la forma-

gefielads por la lLey,
N O T A

Te Patente de Invencidn que se solicita por wveinte
afios para Bspafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de-
berd recaer sobre: "INSTALACION PARA EL FUNTEADO DE CHAPA -~



GRUESA', segin las caracteristicas esenciales de las siguien

teas

REIVINDICACIONES

18,~ Instalacién para el punteado de chapa gruesa,

5e en operacidn previa a la de soldadurs pars la produccidn en-
cadena de grendes paneles planos gplicables a la construccidn

de buques, caracterizade porque en el suelo de la plants de-~
punteado se ha previsto la disposicidén al tresbolillo de una
Pluralidad de soportes fijos cada uno de los cuales dirige -

10, hacia arriba una rueda loca orientable, el conjunto de las—-
cuales materieliza un plano horizontal imaginario sobre el -

gue pueden discurrir en cualquier sentido tanto las chapas -

antes de ser unidas con el punteado como el panel resultante

de la operacidén, en cuyo conjunto dé apoyos rodantes van in-

15%  tercalados los medios de transporte longitudinal y transver-
sal de los que, estos Ultimos, funcionan con la aceidn cola-
borante de una pareja de topes escamoteables que consiguen -

la alineacibén de las uniones punteadas con 1os puestos de —-

trgbajo de la siguiente seccidn de soldadura por costursi

28 .~ Instalacidn para el punteado de chape gruesa,

2 segin la reivindicacién 18, caracterizada porque sobre cada=-s0
porte fijo va acoplada una brida-base que comprende un roda~
miento axial & bolas y un rodamiento radial a rodillos céni-
cos que soportan el giro dehn eje vertical en cuyo extremo -

o5, superior va fijedo el lomo de una horquilla oblicuo-ascendag

$e en la extremidad de cuyas ramas va fijado un eje horizon-
tal sobre el que, con interposicidn de un caesquillo autolu--
bricante, va montads en giro libre une rueds que, debido a -
su montaje, se comporta como una rueda loca orientable,

30 3¢,~ Instalacidén para el punteado de chapa gruesa,
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seguin la reivindicacidn 12, carscterizada porque, en combim-
nacidn con dos polipastos eléctricos dispuestos en posicidn-
lateral de la planta de punteado, en zona centro-longitudi--
nal de la misma, van dispuestos respectivamente alineados ~-
Do entre si dos topes escamoteables que pueden deslizar sobre -
dos soportes planog horizontales, cada uno de log cuales lle
va incorporgdo un micro-ruptor que es accionado por el panel
a través de sus llantas de prolongacidn y que lanza una se--
fial al correspondiente polipasto, con el concurso de los cug
10, les queds el panel apuntado perfectamente centrado, alineado
vy listo para su traslado a la seccidn siguiente de soldadurs,
42,~ Instalacidn pars el punteado de chapa gruesa,
segin la reivindicacidn 48, caracterizada porgue sobre 10s =
bordes longitudinales de céda soporte plano horizontal, van-
15, acopladas dos parejas de garruchas que giran libre sdbre ejes
verticales fijados a la cara inferior de una placa base en ~
cuye cara superior ve fijada una carcasa cilindrica en el in
terior de lg cual va alojado un cilindro de doble efecto, la
extremidad superior de cuyo eje esté relacionada con un tope
20,  cilindrico cuya base superior, en posicién de reposo o0 inope
rente, queda enrasada con la cara encimera de la carcasa la-
cual estd situade & un nivel que no interfiere la circule~ -
cién de las chapas o paneles, soportados por 1los apoyos IrO~-
dentes, mientras que cuando ocupa la posicidn de despliegue-
25 resulta colocado pof encima del plano de deslizemiento de —-
los mismos, actuando de tope contra el que'tropiezan log hor
des de ellos o de sus llantas de prolongacidn, existiendo un
dispositivo de fin de carrera que controla la posicidén de ——
5 méxime salida del dicho tope cilindrico;
y

58,~ Instalacidn para el punteado de chapa gruesa,

J/
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segan las anteriores reivindicaciones, caracterizada porgue-
en por 1o menos dos lugares convenientes de la planta de pun
teado, van dispuestas otras tantas tomas derivadas g masg —-
que, en los momentos de trabajo, quedan en contecto con la -
superficie inferior de lss dos chapas que se estén s0ldando-
cuendo es alargada su longitud por la accién de un cilindro-
neumdticoy

62.~ Instalacidén para el punteado de chapa gruesa,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizada porquew
la superficie de trebajo de la planta de punteado queds gi--
tuada bajo la accidn de dos maquinas semi-gutomdticas que —-
trebajan bajo atmésfera inerte de CO2 y cada una de les cue~
les ve monteda rodante sobre una vige aéres cuyos extremos -
son, & su vez, rodantes sobre gpoyos transverssles a lag diw-
che planta, de cada una de las cuales vigas y en colabora=- -
cidn con la méguine de soldar correspondiente, va suspendido
en rodadura un corrvector electromagnético del nivel de los -
bordes de las chapas o paneles a puntear que lleva & cabo su
trabejo presentando perfectamente enfrentados log bordes su-
periores de los mismoss

%3.- Instalacién para el punteado de chapa gruesa,
gegin la reivindicacién 62, caracterizade porque cada correg
tor electromagnético dispone en su parte superior de un - —
carro apto para rodar sobre el carril que le ofrece lehriga,~-
el cual carro se prolongs inferiormente con un mastil tubu--
ler que, en su parte inferior y por una ventana lateral ade-
cuada, llevs ineluilda una garruchs que va montada excéntrica
mente sobre un par de orejetas sobresalientes del méstil, --
ue estd radialmente prolongada por una palanca de acciona—-

iento y que lleva fijado un extremo del cable del que, por-



el contrario, va supendido un balanein horquilledo en cuya -

zong central ve articulada una horquilla solidaria de un tra
vesafio que, en cadg uno de sus extremos, lleve articuladas -
las orejetas de suspension de un electroimén, con cuyo monta
5. je los dos electroimenes que comprende el corrector resultan
suspendidos con un juego universal de rétule que les permite
adaptarse a superficies con distintas inclinaciones.
82.~ Instalacién para el punteado de chapa gruesa,
segin las reivindicaciones 62 y ;8, caracterizads porque so-
10, Dbre el balancinAhorquillado va dispuesto el ihterruptor que-
controle la alimentacién eléctrice de los electroimanes, y -
ung de sus remas es un tope de longitud fija mientras que 12
otrae se prolonga horizontalmente con un horquillahiento en -
el que, por su éangulo, va articulado un soporte acodado que-
15«  en un extremo lleva adjunts una rueda empujadors mientras -
que en el otro se prolonge con une palanca de accionamiento,
cuyo conjunto puede adoptar dos posiciones a 90° que deternml
nan dos situaciones de la rueda empujadora, la superior no ~
operativa y la inferior empujando hacia abajo el borde de -~
205 una chaps mientras que los dog eloctroimanes estdn adheridos
a la otra adyacente, contra le que también se apoya el extre
mo de la rama del balancin que constituye el tope de longitud
fijea,
98, - "INSTALACION PARA EL PUNTEADO DE CHAPA GRUESA",
25. Segﬁn'queda sustanciaglmente descrito en la presen-

'6"00';o;o(oo-o/o.co-oo.o.ooo
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te Memoria Descriptiva, que consta de diecisels hojas, escri
tas a mdguina por une sola cara y acompefiade de dibujoss
Madrid, :24 0CT.19712
ASTILLEROS ESPANOLES, S.4.
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