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El invento se refiere a un dispositivo y & un pro
cedimiento para envasar materiales o articulos, en especial
los que se encusntran sobre plataformas o bandejas, con unsa
hoja de materisl sintético contraide bajo la accidn del ca
lor procedente de un menantial de calor dispuesto vertical
nente.

El procedimiento de apilar sobre bandejas o pla~
taformes objetos movibles, en especial apilables, como la-
drillos, pledrass de construcoldn, canalones, unidades de
embalaje pars vidrios, latas de conserve y otros articuloes,
envolverlos oon une hoja de material pldstico encogible y
encoger luego sobre los artfculos esta hoja bajo la accibén
del oalor, uniendo asi de modo indesplazable los articulos
apllados ocon la bande ja o plataforme, ha snconirado en los
Gltimos aflos wna aceptaclién cada vez mayor en los més di-
versos campos indusirieles. Se proceds entonces en genersl
de modo que la bande ja o plataforme, despuéds de que se han
apllado sobre ellae los articulos e envolver y de que se han
envuelto con la hoja, con preferencis en forma de fumda,
ge introduce en una estufe de encogimlento por calor o se
hace pasar & través de un ocanal de encogimiento por calor.
Bajo la aooidn del calor de tal estufe &s encoger o de tal
horno de encoger, la hoja se ocontrae sobre los articulos.

En este proocedimiento, que se lleva & cabo en
gren osoala, oonstituys un inconveniente el hecho de que la



erecciln de tales estufas de encogimiento eg costosa y de
que S8 orea una depéndencia respecto del lugar en el cual
se enouentre esta estufs 0 este tinel de encogimiento.

Pero las estufas o los canales de encogimiento

5 por calor estaclonarios no s6lo son costosos en su erec-
olén, sino que adolecen tembién del inconveniente de que
se producen oonslderables pérdides de calor porgue, ppime-
ro, la estufa debe ser llevada & la temperaturs adecuads |
pere el proceso de encogimiento, Se produce ademds une con

10 sidereble pérdide de ocalor al meter y sacar los articulos
& envolver por encogimiento, Es inconveniente, ademds, que
en tales estufas de encoger también sean calentados los
ertfoulos a envasar debido al calentamiento uniforme por
todos los lados, de modo que, por 1o menos, los géneros

15 geneibles al oalor no pueden envesarse seglin este sigtema
de trabajo.

Por oonsiguiente, se han hecho ya toda unae serie
de propuestas para evitar, al menos en parte, los inconve-
nlentes de estas grandes instalasciones estacilonsries. la

20 meyoris de estes propuestas trebajen de modo que toda la
unidad de envasado no es contralde de una vez, como ocurre
en una estufa o0 un tuinel de encoger, sino que es barrida
por zonae por un menantisl de calor, La configuracibn de eg
%08 manentiales de celor es muy diferente. Asf, una reali-

25 2a0idn oonoclde oconsiste en una disposioeién en forme de
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puerta, calentada por infra-rojos, y a través de la cual se
hacen pasar los articulos que se encuentran sobre la plata
forma o0 bandeja y que estdn envueltos con la hoja de mate-~
rial sintético. Una disposicién similar tiene una armazén
horizontal que es conducida desde gbajo hacia arriba y ba-
rre asi sucesivamente por los cuatro lados, por zonas, la
plateforma cargada. Tembién se ha propuesto ya disponer co
lumnas de caldeo a ambos lados de una linea de envasado en
la cual las plataformas son movidas sobre una corres de-
transporte o sobre rodillos, columnas que irradien aire ca
liente 0 una radlacién de infra-rojos. También estos aparg
tos tienen el inconveniente de que estdn muy ligados a su
emplazamiento y, en cada caso, son aproplados s6lo para ta
nefios de envase.especificamente determinados. Esto se basa
gobre todo en el hecho de que su potencia calorffica es muy
escesa, de modo que el manantial de calor debe acercarse
mucho al material a envaessr paras conseguir, si acaso, un
encogimiento de la hoja de materiel sintético. A causa de
egte escasa potencia calorifica, resulten tembidn relativa
mente largos los tlempos necesarlos para el encogimiento.
El invento, en vista de ello, se ha propuesto re
golver &l problema de eviter estos inconvenientes y crear
un dispositivo y un procedimiento pera el envasado por en-
cogimiento por calor, en los cuales existe una potencia de
encogimiento 1o mayor posible y que,.cuando sea deseable,
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resulten independientes de determinados tamaﬁOS de envase
y de instelaciones estacionarias. ' R

Este problems es resuelto, de acuerdo con el in-
vento, por un dispositivo para el envésédb por éncogimien«
to de artioculos, en especial de articulos qﬁe se enéuentrén
sobre bendejas y plateformes, en une hoja de material sin-
tético, bajo aceldn del calor procedenﬁe de un manahtial de
caldeo dispuesto verticalmente, que se caracteriza porque
estén combinadOS, pare Tormar une columna de caldeo, tantos
grupos de encogimiento consistentes en uns cubeta de quema
dor parse la mezela y combustién de gas combustible y aire-
de allimenteclén, un diapoeitivo de encendido y wn “tubo de
llemes, con ayuda de wne construceién de sOporteg'as modo
que le colwmne ebarque la méxima alture de apilsdo,

Los grupos de encogimiento consistentes en la cu
beta de quemador pare la mezcla e inflamacién de gas com-
bustible y sire de alimentaeidn, una instalacién de encen-
dldo y un tubo de llemas, han sido dados a conoqer hasta
ehora como sparatos manuales de encogimiento y se han em- -
pleado en los ocasos en que el nimero de las bendejas a en-
vaesr por encogimiento no era demasgiado grande y no mere-
ola el gasto de una estufa o tinel de eneogimiento; Estos
grupos de encogimiento, denominedos tembién pistolés de
enoogimiento, eren llevedos a mano alrededor de la plata-
forme o bandeja envuelte ocon la hoja de material pléstico,
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de modo que se lograba wna amplia independencia del empla-
zamiento., El principal inconveniente reside em que, para
encoger la hoja que envuelve a una plataforma usual con
une’ superficle en plaunte de 1 x 1 m y una altura de hasta
2 m, se necesitaba relativemente mucho tiempo y de que el
trabajo era fisicamente bastante molesto a causa del peso
del grupo manual de encogimiento, -

Sorprendentemente se ha comprobado que la reunién
de tantos grupos de encogimiento individuales en forma de
una columna de caldeo que corresponds aproximademente a ia
altura de'epllemiento méxima & considerar, no presenta los
inconvenientes de los manentisles de calor actuales de for
me de bastidor o de columne que, resumiendo otrs vez, con-
sisten en que la potencia calorifica es muy escasa y de que
aparece una aoccidn de encogimiento sélo o une distancia muy
definide y muy limitade de separacién del mansntial de ce-
lor. Este inoonveniente es espscialmente grave cuando el
artionlo & envolver no tiemne forme muy peralelepipédica,
sino desigusel. El que sl dlspositivo de acuerdo con el in-
vento resuelva de modo tan sorprendente el problema técnico
eavnolado ha de verss razonado en especial en el hecho de
que, por la reunidén de varios grupos de encogimiento indi-
viduales de le conairucolén erribe menclonada, se consigue
wne densidad térmice insleenzeds haste ahora por toda la
elturs de la oolumne de caldeo y de que, por le configure-



cién exactamente determinadae de log grupos de caldeo indi-
viduales, ya no resulta necesario mantener siémpré la mis-
me distsncia de separacién a los articulos a envolver por
encogimiento., Esto se basa en la peculiaridad constrﬁétiva
5 de los diversos grupos de encogimiento, en los cuales el
gas de caldeo se mezcla e inflamwe con el aire primario as-
pirado por un moto-fentilador.'Las puntas de las llamas
terminan entoncés en el tubo de ilamas gque se encuentra en
le oubeta de quemador, de modo que del grupo'no salen lla-
10 mes, sino solemente los gases de combustién calientes. Pe-
ro éstos poseen una densidad calorifica tan elevada y tie-
nen un alcence tan grande, gracias a la aceidén soplante
del meto~ventilador, que gqueda ssegurada la gccidn de enqg
gimiento incluso con fluctuaciones relativamente gréndes
15 de la distancia de separaclén. Mientras que, por ejemplo,
en los quemadores de infra-rojos emplesdos hasta shora en
gran escala que, para un mejor aprbvechamiento de la poten
cla ‘calorifica y una mejor agrupacién de los reyos infra-
- ~rojos estdn equipados todavia por el dorso con una super-
'20 ficie refleotanie abombada, la potencia calorifice 6ptime
' 86lo se obtiene a una separacién criticamente definida que
corresponde al foco de esta superficie reflectante, en los
grupos de encogimiento individuales reunidos de acuerdo con
el invento para formar una columna de caldeo, los gases de
2R combuatidn callentes llegan todavis a pertes francamente

20,11,72
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alejadas de los articulos a envasar y cogen aln los plie-
gues, depresiones e irregularidades semejantes.

Este insblito agrupamiento de la energla calori-

fica conduce a que con el dispositivo de acuerdo con el in

vento se requiera sélo una fraccidén del tiempo necesario
con los grupos de encogimiento actuales de forma de colum-
na. ' '

Estae elevada densidad de calentamiento y encogi-
miento puede incrementarse todavia, en uwna realizacibén pre
feride del dispositivo, por el hecho de que los grupos de -
encogimiento individueles estén dispuestos inclinados en )
relacidén con el eje vertical de le columna de caldeo, for-
mando con €l un dngulo de 60i109. Gracias a esta inclina- .
oldn de los grupos ds encogimiento individuales en 20-402,
oon preferencia en 302 hacia delante se consigue un aprove
ohamiento éptimo de la potencia calorifica, porque por el
agoenso de los gases de combustidn callentes se produce -una
espeaio de efecto de chimenes y se ha visto que com incling
olén en 302, al efecto de calentemiento de los gases de con
bugtién osllentes que inciden directemente sobre el mate-
rial & envaear, se sumen todavia 10s geses de combustidn
de los grupos de encogimiento individuales situados debvajo,
que suben por ol efeoto de ohimenea. '

' Con el fin de hacer posible, en el caso de wnide-
des do envassdo de forma irreguler, por 6jemplo, en el caso
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de una carga de bandeja o plataforme qué se'estrééhe hécia
arriva, todavis una optimizacibn de la columné'Qe calenta~
miento de acuerdo con el invento, los distintos grupos de
encogimiento se disponen desplazables convenientemenﬁé en
1a direccién de su ejo longitudinal, es decir, sobre el ma
terial a envasar por encogimiento. Esta posibilidad de dég
piazamiento no debe dérseles necesariamente a todos los gru
pos de encogimiento individuales. Pero, venteajosemente, se
prevé pera, al menos, los grupos de encogimiento superio-
res, De este modo es ﬁosible,~por e jemplo, desplazar hacia
delante el grupo de encogimiento superior en tel medida que
pueda actuar sobre la zona superior, de modo que‘bara esta
ultima no se necesita grupo adicional de caldeo capaz de ac
tuar desde arriba, como se sabe hacer en el caso de dispo-
giciones en forma de puerta. .

Para consegulr una buena zona superior, una for-
ma de e jecucidén conveniente del invento consiste en dispo-
ner delente de la aberture de salida del grupo de encogi-~
miento individual que en cada caso es hecho funcionar como
grupo de més arriba, una campana abierta hacia abajo. Esta
campane recoge los gases callentes que ascienden desde los
grupos individuales de encogimiento situados debajo y los
desvia & la cere superior de la pila que ha de envasarse.

Como el dispositivo de aouerdo con el invento eg
té diseflado pera la alture méxima de plataforma que pueds
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presentarse, pero puede reducirse en alturs por desconexién
de grupos de encogimiento de arriba para tratar también pla
taformas més bajas, la campana no estd unida convenientemen
te de modo fijo con el tubo de llsmas del grupo de encogi=
miento superior, sino dispuesta verticalmente desplezable
en le zone del oanto delantero de la comstruccidn de sopor
te de la columna calentadoras, De 'este modo, en el caso de
alturas distintas de los materisles s envasar por encogi-
nmiento, resulta posidble de manera sencills conducir la cem
pene oada vez disponiéndola encime del tubo de llamas del -
grupo de encogimiento que sea el de encimg en cada caso.

El dispositivo de acuwerdo con el invento puede
edaptarge de modo universal a las exligencims de cade momen
0. Asl; una configuracidn adiocional ventajosa consiste en
que al grupot de encogimiento imdividual inferior de la co-
lumne do oalentemlento le estéd antepuesto un grupo de enco
gimiento adloional que es el primero en provocar el denomi
nado encoginmiento inferior., Este encogimiento inferior es
eppoolalmente importante por las sigulentes rezones:

8L una bandeja o plataforme envuelts en una cu-
bierta enocogible os calentada en un ttnel de encogimiento,
pe oontrae entonces uniformemente por tode su extensién,
do modov que, én ospecial, el extremo méds bajo de la plata—
forme ya no es cogldo por la hoja que ha de contraerse. Se.
he tratado de poner remedio a este inconveniente cosiendo

-0 -
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primero con grapas la hoja por debajo de la plataforma, tra
tando de impedir de este modo que fuera llevada haéia arri
ba.
La configuracidn preferids del invento con el
grupo de encogimiento més bajo antepuesto. a la columna de
calentemiento, hace posible, entonces, que sea calenfdda_y
encogida, primero, la zona més baja de la hoja de .envoltu-
ra, que se vuelva en torno al borde inferior de la platafor
me y que estéd ya fijada cuando la plataforma, inmediatemen
te a continusecién, es expuesta por tode su altura a la ple
na accidén de calentamiento y encogimiento de la columna: de
encogimiento, Como, de acuerdo con otra posibilidad que ya
hemos mencionado, los distintos grupos de encogimiento pue
den oconecterse y desconectarse por: sepasrado, resulta la
ventaja adicional de que el grupo de encogimiento antepues
%0 puede oonectarse con la columng de caldeo a calefaceién,
pero el sigulente puede conectarse a enfriemiento parando
en 41 la alimentacién de gas y dejando conectado sélo el
aire de alimentacién producido por el moto-ventilador. De
este modo, le 2zona inferior es f£ijeda por el alre de en-
friamiento inmediatamente después del proceso de encogi-
mliento en le zona inferior, de modo que, sin necesldad de
nedios mecdnicos adicionales, la hoja envolvente es fijada
por el lado de abajo en la plataforma antes de que toda la
envolvents sea expuesta & le columne de calentemiento y de

= 11, =
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que ésta, eventualmente, pudiera tirar de ella hacia arri-
ba., ' '

En el caso de una superficie en planta especial-
nmente grande de la plataforma, puede resulbtar también con-
veniente, para conseguir umna buena zona superior, disponer
encima de la columna de caldeo wun grupo de encogimiento adi
cional que se ocupa del encogimiento de la zona superior.
En general, sin embargo, es suficiente la medida descrita
ya de desplazar hacle delsnte el grupo de encogimiento adi
clonal que se encuentra encime de la pletaforma, mejorando
de este modo el encogimiento de la zona superior del mon~
ton,

Para hacer que el dispositivo y el procedimiento
de envasado por encogimlento resulten independientes de wn
determinado lugar, la columna de caldeo, convenientemente,
86 haoe transportable. De acusrdo con una forma de ejecu=
oldén espeoialmente ventajosa, estd unida con un carretén
que aloja por lo menos wna botelle pars el gas de calenta-
miento y la instalacién de meniobra, Pera poder envasar por
enoogimiento pilas que no sean de forma rigurosamente ctbi
oa, sino en las cuales el material apilado se vayas estre-
chendo haocia erriba en forma de pirédmide, haciendo (el en-
vasedo) asimismo siempre con potencia calorifica lo mds uni
forme posible por todae la altura de le pila, la columna de
oaldeo estéd fijada en el carro adecuademente de meners mo=-

- 12 -
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vible e inclinable, de modo que se puede mantener siempre
le misma distencia de séparacién enmtre los distintos gru-
pos de encogimiento de la columna de caldeo y el material
& envasar ¥ la hoja de emvoltura, &in que, en este caéo,
tengan que desplazarse hacila delante grupos de eneOglmien—
%0 individuales, _ '

Como para el eﬁvasado‘por'encogimiento se necesi
ta, aparte del gas de calentmniento; oozjrien't'e eléctric_:g'
pare el encendido de la mezola de gas y aire y para le ali
nmentacidén del motor del ventilador, resulta especialmente
adecuado gque el carro que lleva le columns de caldeo tenga
‘tembién, como parte de alimentacién de corriente, una bate
ria, de modo que el grupo de encogimiento sea totalmente
independiente de oualquier emplazamieﬁto ¥y no peégsite gi~
qulera ser oonectado a un enchufe. la ventaja ulterior de
wn grupo de encogimiento que trabajé de este modo con bate
ria conelste en que no se necesitan dohductores de alimen-
faclén que, a menudo,'en 8l serviclo préctico, sobre todo
el ir de un lado a otro en torno de wuna pila, resulten mo-
lestos y pueden ser deteriorados. Naturalmente que en lu-
gar do una baterie puede emplearse tembién un grupo genera
dor.

Pare que el dispositivo tenge un empleo lo més
wiversal posible, otra realizacién ventajose consiste en
que puede conmutarse de funoionamiento con bateris a cone-

- 13 -
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xién a la red. Todavia, el carro contiene un cargador de ba
teria con preferencia montado en €1, de modo que, en las
pausas del trabajo y por la noche, la baterfs pueda ser re
cergada por medio de una conexidn a la red, quedando asi
disponible al dia sigulente, recidn cargada, paras nuevas
operaciones de envasado por encogimiento.

El dispositivo transportable arriba descrito hace
posible la reaslizacién de un procedimiento ventajoso pars
el envasado por encogimiento térmico de materiales, en eg-
peoiel dispuestos sobre bandejas o plataformas, dando la
vuelta oon la columna de caldeo movible y dispuesta verti-
calmente en torno al articulo a envasar y realizdndose en
8lla sl anogimiento de los lados, de la zons inferior y de
la. superior. Al envasar por encogimlento plataformas o ben
dejes on el -oaso de wne produceibén bastente constante y un
ourso uniforme del envasado, la movilidad de la columna de
caldeo puede obienerse tambidén dando vuelta en torno a la
pletaforme misntras rusda sobre una via anular.

En el caso de una produccién continua y un curso
uniforme del envassdo ha de preferirse todavia un procedi-
miento en el cual el material a envasar por encogimiento
e enocuentre en una plataforme o plato giratorio y, gra-
clas el movimlento de giro de este plato, pasa ante las
aberturas de salida de los tubos de llamas de la columna de

caldeo, S1 se desea todavia acortar el tlempo necesario pa

- 14 -
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ra el encogimiento, entonces, adecuadamente, pueden dispo-
nerse dos columnds de caldeo Opuestas e ambos lsdos del pla
to giratorio, de modo que sélo se necesite un giro de 1809,
De acuerdo con las condiciones del trabajo,‘la colunna de
¢aldeo puede acercarse entonces como unided mévil al plato
giratorio, Se recomienda esto siémpre que resulie posible
apilor directemente el materisl a envasar sobre la plate-
forma que se emcueniras en el plato giratorio. El émpleo de
columnas de caldeo transportables se recomiends tembién
cuando en una explotacién de menos importancis, el disposi
tivo puede ser necesario en otro lugar para las operacio-
nes de encogimiento, o

Bn el caso de un curso continuo de la produccién
y del trabejo ge recomlenda disponer estacionarias jurito
al plato giratorioc las columas de caldeo, alimenter los
materiales a envaesar, de un modo continuo, al plato girato
rio y hacerlo girar en 3602, sl se emplea una columna, 0 en
180% si se emplean dos columnas, encoger entonces y, a con
tinuacién, seguir transportendo la unidad de embalaje que
pe acaba de contruer. '

En tal ourso continuo del trabajo, el encendido
de los distintos grupos de encogimiento y el movimiento de
rotaclon del plato giratorio, son ventajosamente iniciados
y terminados por el hecho de que, con ayudas de una explora
olén meodnica, eléetrica u 6ptica, por ejemplo con una fo~

- 15 -
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tocélula, se derivan impulsos que inician el encendido y,
por tanto, el proceso de combustibén de los grupos de enco=
gimiento y el movimiento de giro, cuando la plataforma ha
llegado al plato giratorio, y que desconectan de nuevo los
grupos de encogimiento y terminan el movimiento de giro
cuando cada superficie a contrger se ha movido una vez por
delente de las aberturas de 'salida de los tubos de llamas,

Un dispositivo apropiado para este procedimiento
continuo preferido consiste adecuadamente en una via .de
trensporte, preferiblemente wna viz de rodillos, en la
cual estd incorporado un plato giratorio y en cuya zona se
sncuentran una o dos columnas de caldeo dispuestas estacip
neries a embos lados,

las propuestas que se han hecho ya en ocasiones
dée hacer pasar la pletaforma o bandejs cergada y envuelta
ocon una hoja de meterial sintético sobre un plato glrato-
rio junto e manantiales de calor ds forma recta, no han po
dido encontrar acoglda en la prdctica porque siempre eren
necesarlas dlsposiclones muy complicadas para fener la sg
guridad de que, en correspondencia con la posicidén de ca=
da ocaso, que tomae la bandeja o plataforma al girar con re
ferenols al manantial de calor, quedara gerantizadas la misg
me digtancle de sepsracidén sin la cual no es posible un
proceso de envasado por encogimiento con grupos calenta=--
dos oon rayos infra-rojos o aire caliente. El correspon=-
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diente manantial de ecalor, pof ténto, téniarﬁqe éer movido
en cada caso hecia delante y nacia atris duranfe el giro,
parae asegurar slempre la misma distancia de separaclén.
Por el contrario, con el dJSpOSlthO de acuerdo

con el invento la columng de ealdeo, una vez montade de mo
do estacionario ¢ acercada al plato giratorio, puede COne
servar su posiclidén porque, a consecuencia del sistema de ca
lefaceién totalmente distinto, en el cual los gases de com
bugtién calientes son soplados por el mobo-ventilador so-
bre el meterial a envasar, viene dada siempré una densidad
des caoldeo suficiente y con.ello una'aooidn de eﬁcogimiento

efioaz oon independencla de la posiciéﬁ de la plataforma,

Incluso viene dada una densidad de caldeo relativamente wni

forme alrededor de toda la periferia de la plataforma de
encogimiento por el heoho de gque lag sesquinas de la plate-
forma, que se encuentran en ol radio exterior del disco gi
ratorlo, pasan méds rdpidaments por delante de los tubos de
llames que las superficles laterales de la plataforma, gi-
tuadas mds hacla dentro, que se encuentran asi mds tiempo
en la zona de acoocidn de los tubos de llemas que las zonas
do las esquinas, De egte modo, graclas a la diferente dﬁng
0lén de la acolén de los gases calientes de la combustién
se compenpan umpliamente las variaciones de separacién Vo
con ellas, de la densidad del calentamiento. Como los ga-
ses de oombustibén callentes, ademéds, son gsoplados por el

- 17 -
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moto-ventilador sobre los articulos a envasar por encogi-
niento, cualesquiera diferencias qﬁe pudieran existir,ﬁor
las distintas separaciones y la distinta duracién de,ae—!
e¢ibén de los gases calientes, de acuerde con la posiciéﬁ de
la plataforma, son compensadas adiciona]'meﬁteo

Otras realizaciones y ventajas del invento resal
tardn de los dibujos que describimos a continuacibén. En -
los dibujos: .

la fig, 1 muestra la columna de caldeo en combi-
naoidén con un carro en alzado lateral del liado longitudinal
del carro;

la fig. 2 muestre la vista frontal correspondien
te, a saber, desds lu parte frontal egtrecha del carro, :
existiendo en este ¢jemplo de realizaclén, todavia, un dis
pogdtive adlolonal para el encogimiento de la zona supe-
rior; A

la fig, 3 muestra una columna de caldeo trenspor
tahle con grupos de encogimiento individuvwales inclinados
en combinacidn con uns pletaforma e envaesar por encogimien
1o

la fig. 4 muestra ol dispositivo correspondiente
en el oual los distintos grupes de encogimiento estén dig~
pusstos desplazables en direcclildn axialj

la fig, 5 muestra en vista latersl una coluvuma de
calden egbteolonaria en scoldn sobre une plataforms apoyade

- 18 -
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sobre un plato giratorlo'
" la fig. 6 muestra en planta una via de transpor-
te continua con plato giratorio dispuesto en su recorrldo
V, ‘2 ambos lados de él, columnas de caldeo, una de lag cna
5 les eg estaclonaria y la otra mévil, y
la fig. 1 nuestra en v1sta frontal el dlspositi—
vo ilustrado en 1a figura precedenteo
Bn detalle, las figs. 1 y 2 muestran la columna
de caldeo 1 que conaiste en una armazdn 2 de forma de ca=
10  J6n en la cual estén fijados grupos individuales de enCOgi
miento 3, Bl grupo inferior de enfrismiento 5, eomo es po-
sible tembldn en el caso de todos los demés grupos de enco’
gimiento, puede conectarse sélo como grupo de enfriamiento
interrumpiendo le alimentacidn de gas. A este grupo de en-
15  friemiento inferior 5 le estd antepussto el grupo de enco-
gimiento 4 adelantado con el cual se obtiene de preferencisa
el enoogimiénto de la zona inferior qué, e eéntinuaci6n, es
f1Jjado por el grupo de enfrismiento 5; Ia colums dé caldeo
1 estd unida ocon el carro 8 mediente la articulacién 7. La-
20 disposiolién de ajuste 6 permite inclinar la columna de cal
deo 1 en elerta medids hacia delante’ y hacia atrds, es do-
elr, girarla en torno a la articulacién 7, de modo que re-
sulte posible una adaptacién y arrimedo simulténeo o plata
formes o bande jas' que no estén apiladas de manera rigurosa
25  mente vertical hacie srriba. '

-19 =
20,11.72
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El carro 8, cn'este ejemplo de ejecucién espe-
clal, estd subdividido en la parte 11 de gas de calentamien
to y la parte 12 de servicio o maniobra y baterfa. Consig-
te en una caja 13 de material sintético de poliéster refor
zado con fibras de vidrio y estd provisto abajo con cuatro
roldanas de marchs 9 fijadas a un chasis de soporite 1%, por
nmedio de las cuales puede llevarse alrededor de la pila de
plataformas a envolver por encogimiento, sstande hechas al
menos dos roldanas de marcha 9 yuxtapuestsas en celidad ds
roldanas de direcelén. El carro 8 es conducido por medio de
wne berra 10 que ataca en la parte 12 de maniobra y bateris.
En la parte 12 de meniobra y bateria se encuentra el acumu-
lador 14 sobre el chagis 15, De la instalacidén de maniobrs
ge han representado sélo el interruptor 16 para la alimentg
cidén del gas y el pulsador 17 para la interrupcién del cir-
cuito del moto-ventilador, de funcionamiento constante, de
los distintoz grupos dé encogimiento 3, 4, 5y 26, En la
parte 1l del gas de caldeo se halle sobre el chasis 15 la
botella de gas 18 que tiene uns vdlvula de cierre 19 y uma
vélvule reductors 20, Ia botella de gas 18 estd conectads
a través de la vilvula de clerre 19 y de la védlvula reduc—
tora 20 oon une mangumera de unién 21 con los distintos gru
pos do encogimiento 3, 4, 5 y 26. Asimismo, un cable de eo
nexidén 22 va desde la parte de maniobra y baterfd a los dis
tintos grupos de encogimiento 3, 4, 5 y 26.
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Por la fig. 2 puede verse.el dispositivo adicio-
nal pera el encogimiento de la zona superior. Consiste en
la columna roscada 23 que tiene uwna rueda de ajuste 28 y
un casquillo de desplazsmiento 27 por medio de los cuales
el brazo portador 24 del casquillo de ajuste 27 puede ser
basoulado horizoentalmente. El brazo portador 24 puedeé girar
ademéds por medio-de la erticulacién 25, en direcéién hori-
zontal, de modo que el grupo 26 para el encogimiento de la
Zona superior puede ser basculado por toda la cara superior
de la pile situada en 1la "plataforma. ‘

Los distintos grupos de encogimiento 3, 4, 5 y 26
de la columna de caldeo 1 y el brazo portador 24 no se hen *
representado en sus detalles. Consisten.ventajosamente en
wn tubo de llemas hecho oomo tubo de doble camisa & través
del oual, en el lade (e sallda de los gases callentes es ag”
plredo el alre primario que, asf, enfria al propio tiempo
al tubo de llemas, de modo que, & pesar del calor que se
desarrolls, de 750%, no se gobrepuse una temperatura de
609, El aire es asplrado por un moto-ventiledor y alimenta’
do-a la oubete del quemador, donde se mezcla con ¢l gus ca
lients que sale de una tobers. Ia mezcla es encendida por
une bujfe y asi es quemada por completo, tanto Gue en el
lado de sallde sale solamente gas.caliente, pero no una
llama libre. , B

En el ejemplo representado en las figs, 1y 2 la

- 2] =
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parte ae bateria y de maniobra estd agrupada en wna parie .
de-caja del oarro 8, En otra forms de ejeéueién venta josa,
perd que no hemos ilustrado; la parte de maniobra.y la pax
te de bateria y de cargador estén éeparadas én el espacio,
Bgte separacién es convenlente ocnando se han previsto gran
des baterfas, una mayor reserva.de gss y, adiclonalmente,
un oargador. Entonces, la-baterfa'y el cargador -ge disponen
adecuadamente en una parte lateral respecto a la perte 1l
del ges de calentamiento que, como tal; tiene también un:
achaflenado desde arribe hacia abajo, con el fin de que la
colunna dé ocaldeo pusda ser obhservada en cualquier momento
desde la parte de maniobra, en toda su longitud, por el per
sonsl de servicio, en especial hasta los grupos de encogl-
niento mdés bajos 3 y el grupo avanzado dé encogimiento 4 y
el grupo de enfriemiento 5. :

: Es importante, entonces, que toda la columne de
oaldeo 1, eventualmente con los grupos adicionsles de enco
gimiento 4 y 26, pueda sor manejada desde. la parte de ma=-
niobra 12, Do aouerdo con las necesidades, esta parte de
meniobra estd conflgurada de modo que también permita le
oconexidn y la desconexidén de algunos de los grupos de snco
gimlento, o de combineciones de ellos, y de 1los grupos es-
peolales 4, 5 y 26, . ,

En le fig, 3 los grupos individuales de éncogiw
miento 3 se han dispuesto inclinados respecto a la cons=

-~ 22 =
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truceidn de'soﬁorte 35 que discurre verticalmente haeia-,
arriba y ello de modo que el dngulo entre la vertical y el
eje de los dlstintos grupos-de encogimiento dsclenda a unos
602, En la zona del ‘canto enterior de la construccibn de ég
porte 35, la cempans 29 estd dispuesta sobre la columne; de
gule 31 désplazable haecld arribve y hacls.abajo y, con el,
dispositivo aprisionador 30, puede fijarse en cada caso en
cims del grupo de encogimiento individual: 3 que es hecho
funoionar como grupo de encogimiento supetior en correspon
denoia oon la altura respsctive del materisl 33 a envasar
por encogimiento, Ia columma de caldeo 1 es movible sobre
roldanas 9 y estd hecha de modo que pueds ser transportada
pars que, sin'molestias, pueds acercarse a8l materiael 33 g
envaser ﬁor encogimiento, apllado en el e jemplo represents
do sobre una pletaforms 32. Encima del meterial 33 a enva-
sar por encogimiento estd llevada la hoje de material sin=-
tético en forma de cublerte de encogimiento 34.

' Le fig, 4 muestra una disposicién correspondien-
te que; gin enbargo, presente la caracteristica adicional
de'que'los distintos grupos de encogimiento 3 estén dis-
puesfda sobre ocarriles de deslizamiento 36, con posibili-
dad deé desplezamiento en la direccién de su eje longitudi-
nal, En el ejemplo representado en la fig. 4, el grupo de
encogimiento de més abajo estd llevedo todavia hacia delan
te pars garantizar un buen encogimiento de la zona infe-
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rior,, es decir, un enoogimiento_firme del. sxtremo ‘inferior
de la cublerta de encogimiento. 34 por debajo del fondo su~
perior de le, plataforma 32. El grupo de encogimiento 3 de-
més arribe estd desplazado todo-lo posible hecis delante
y dispuesto por encima del material 33 a envasar; de modo
que con este grupo individual 3 de encogimiento se provoca
el encogimiento de la zona superior.-Esta accién es refor-
zads todavia por el hecho de que la campana 29 recoge el ca
lor que asclende todavia desde los grupes de encogimiento
3 situados debajo y lo proyecta de nuevo sobre la cara su-
perior del material 33 a envasar, Como en el caso aqui re-
presentado, de méterial de envasado en forma.de paguetes
33, la cepa de paquetes superior estd remetids, también el
£rupo individual de encogiﬁiento 3 situado el siguiente ha
ole abajo, estd todavia llevado algo hacla delente para ga-
rentizar tembidn en este zona de escalén del materisl a en
vasar 33 un encogimiento lo més apretado posible de la cu-
blerta de encogimiento 34.
Tento en la fig. 3 como en la fig. 4 la distancia
de los grupos 3 de encogimiento desde abajo haclia erriba .
aumente porque los gases de combustidén todavie cdlientes’ -

gque asolenden aotden todavia adioionalmente sobre la ou- -
blerta de encogimiento 34 y greoclas a le distancia adicio=
nal ﬁaoia arribe se culda de una densided de calor aproxi-
madamente igual por toda la altura.

- 24 -
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En'la fig. 5 se ha representado una columna de .
caldeo 35 dispuesta estacionaria que.estéd apoyads sobre una
base 46 y se encuentra delante de un plato giratorio 39 que
estd apoyado a'rotacién sobre un cuerpo de soporte 44 y es
movido por una correas trapezoidal 49. Para el iransporie
adicional de la plataforme 32 se encuentran en el plato gi
retorio 39 rodillos 40 sobre los'cuales estd sdportada la
plataforme:32 que lleva el material 33 a envasar. Tembién
en este 0280 el material a envaesar 33 y la plataforma 32
estén envueltos por la oublerta de encogimiento 34.

'En la fig. 6 se ha mosirado en planta un tren o
linea de envasado y encogimiento que consiste en la via de
rodillos delantera 37 y la via de rodillos trasers 38, que
contiene los rodillos 40 pars. el trensporte. Ia via de ro-~
dillos delantera 37 y'la via de rodillos trasera 38 estén
interrumpidas por le plateforma o plato giratorio 39.apoya
do & rotacién sobre un ple 43'y que es puesto en rotacién
por medio de la oorres trapezoidal 49. le correa trapezoi-
dal 49 se aplica & la polea aoanaiadat48 accionada por el’
motor 47, EL motor 47 estd fijado en un soporte 41.

A enbos lados de la via de¢ rodillos delantera 37,
de la via de rodillos trasera 38 y del plato giratorio 39,
ge encuentran columnes de celdeo 1, 45, La columne de cal-
deo 1 esté hecha entoncees como carro mévil 8 y le columna .
de caldeo 45 e estacionaria y estd apoyada sobre une base

_-‘25 _
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Ta fig. 7 muestra la misma linea continua de en

46.

vagado ¥ encogimiento en alzado, coincidiendo émpliamen-
te lag distintas partes con las de la figura precedente.
En este caso se representa solamente la columna de caldeo
estacionaria 45. La via de rodillos anterior 37 y la via
de rodillos posterior 38 descansan sobre pies 42, llevan=
do todavia el pie 42 de la via de rodillos trasera 38 el
goporte 41 para la fijacidén del motor 47.

Egba solicitud, que corresponde a la presentada
en la Reptblica Federal Alemana, el 25 de Octubre de 1971,
bajo el n? P 21 53 001.8 (parcial), se acoge & los benefi-
ciog del Articulo 51 del vigente Zstatuto sobre Propiedad

Industrial.

-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios, son los

que ge recogen en las reivindicaciones giguientes:

- 26 =
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2.~ Un dispositivo para el envasado de maie-
risles y articulos con una hoja de material sintético,
en especial de los dispuestos sobre plataformas o bande
jas, por encogimiento de la hoja de maberial sintético
bajo la accidn del calor procedente de un manantial tér
mico verticalmente dispuesto, caracterizado porque con
ayuda de una construceidn de soporte estdn combinados
tantos grupos de encogimiento individugles, consisten-
ves en una cubeta de quemedor para la mezcla y el encen
dido de gas de caldeo y aire primario, una inshalacidn de
encendido y wn tubo de llamas, pare formar una columna de
calentamiento, que dicha columng abarque la altura ndxina
de gpilamiento de dichos articulos o materiales.

28,~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 1g,
caracterizado porgue los distintos grupos de encogimiento
estdn dispuestos inclinados respecto al eje vertical de la
columna de caldeo y forman con &1l un dngulo de 60X 102.

38,- Un dispositivo segin cualquiera de las rei
vindicaciones 12 y 23; caracterizado porque los grupos de
encogimiento individuales estdn dispuestos desplazables
en la direccidn de su eje longitudinal sobre wn carril de
deslizamiento.

8.~ Un dispositivo segin cuslquiera de las rei-
vindicapciones 12 y 38, caraclerizado porque pars comseguir

un buen encogimiento en la zZona superior estd dispuesta,
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delante de la aberturs de salida del grupo individusl de
encogimiento que es hecho funcionar mds arriba en cada ca
80, una campana abierta hacis abajo.

8,~ Un dispositivo segin cualquiera de lag rel
vindicaciones 18 a 32 y 48, caracterizado porque la cam-
pane estd dispuesta verticalmente desplazable sobre uwna
columna de guia que se encuentra en la zonz del canto de-
lantero de la consgtruccidén de soporte de la columna de cal
deo.

62,- Un dispositivo seglin cualquiera de las rei
vindicaciones 12 a 58, caracterizado porgue dslante deol
grupo de encogimiento més bajo de la columna de caldeo es—
t4 dispuesto un grupo de encogimiento adelantado para con-
gseguir 61 el primero el encogimiento de la zona inferior.

”B.- Un dispositivo segin cualguiera de las rei-
vindicaclones 12 a 62, caracterizado vorque encima de la
columna de caldeo estd dispuesto un grupo de encogimiento
guperior para el encogimiento de la zona superior.

88,~ Un dispogitivo segln cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 & 79, caracterizado porque grupos de enco
gimiento individuales o agrupaciones de ellog pueden consc—
targe o desconecitarse por separado.

98.~ Un dispositivo segin cualquiera de las rei
vindicaciones 12 a 88, caracterizado porque la columna de

calentamiento estd hecha en forma transporiable.
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102,- Un dispositivo segun cualquiera de las
reivindicaciones 14 a 92, caracterizado porque la columna
de calentamiento estd unida com un carro que aloja, por
1o menos, una botella de gas de caldeo y la instalacién
de maniobra.

118,~ Un dispogitivo segin cualquiera de las
reivindicaciones 12 g 98 y la reivindicacidén 102, carac—
verizado porque el carro gque lleva la columna de caldeo
tiene adicionalmente una parte de bateria.

128,~ Un dispositivo segin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 118, caracterizado porque el dispo-
gitivo puede conmutarse de serviclo con bateria a servicio
con la red.

132,~ Un dispositivo segin cualquiera de las rei
vindicaciones 12 a 10§ y la 128, caracterizado porgue la
parte de bateria tiene adicionalmente un cargador.

148,- Un dispositivo gegin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 138, caracterizado porgue la colum-
na de caldeo dispuesta en esgencia verticalmente estd uni-
da de modo inclinable hacia delante con la congtruccién de
goporte. )

158.~ Un dispositivo segin cualquiera de lag
reivindicaciones 12 a 148, caracterizado por wnsg via de
transporté con plato giratorio dispuesto en su recorrido

y columnas de caldeo dispuestas a uno o ambos ladog en la
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zong, del plato glratorio.

168, Un digpositivo paras el envasado de ma-
teriales y articulos con uns hoja de material sintético.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafan ¥
para los fines que se han egpecificado.

Esta Memoria congta de treinta hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

wedria, 29 A30 1975°
P.A. '

Alberio e Bises (U

Por Podor.




AHRENDT 4+ BIREELNDAHL oHG

Y

FIG.2




~HRENDT L BIRKENDAHL OHF

33—

34 A

33T

I~




AHRENDT L BIRKENDAHL oli¢ III/IV L52410

| 407012

. FIG.5
| EIY b,
-
-
|
45~
1
! .
ﬂ“.x 'II[I‘
;i
|
B
L
| b
i \
/// mepir wTaITD —\. 44 43 49
VENFINTIN LI NS SN SIS LN 7 TR, 7. TR

FIG.6




AVRENDT + BIRKENDANL oHG

37 40 38
- LT
L, IS RGNS
[ 1T—48
| "4
TR RS 7S RS TRS V

42




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



