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Ferf eoci'onami entos en máquinas 'de 'impulsión paya el
transporté y tratamiento de líquidos, suspensiones vist
cosas y materias solidas ílu ib les.

^^xMá"/BAD3¡SCHE ANILIN- & 30DA-FABRIK AKTIENGESELLSCHAFT,
. /

entidad alemana, y Dipl.-Ing. Georg Neidl, de nadong, 
lidad alemana, residentes en. 10 en: 6700 Ludwigaha- 
fen, República Federal Alemana, y el 20 en: 469 Heme. 
República Federal Alemana.
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La presente invención se refiere a perfeccionamien­
tos en máquinas de impulsión para el transporte y tratamiento 
de líquidos, suspensiones viscosas y materias sólidas fluibles 
ta l como grupos, o bien bombas, con un órgano de impulsión &ota 
tlvo que simultáneamente, en la  zona de clzallamionto entre el
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rotor y la  oaroasa„ o bien un envolvente abierto en for- . 
ma de jau la, produoen una desmenuzaoión del material^

Ya se conooen, por ejemplo, bombas de discos in d i­
nados oon un estator en forma de jaula que rodea e l  rotor, 
cuyo envolvente está provisto, én parte, oomo mínimo, de 
aberturas pequeñas, preferentemente en forma de rendijas.-Es­
ta^ Hirv¿n para la  impulsión de líqüidos que están Raziados 
oon materia sólida y para productos espesos sim ilares, don­
de los materiales sólidos incorporados se abrasionan entre 
e l  rotor y la  jaula y/o por e l  rebote oontra ruptores de la  
corriente se desmenuzan hasta que puedan pasar a través de 
las rendijas en la  jaula. Taléis máquinas pueden poseer, en 
lugar de un disco indinado, tambián un rodete de aletas o 
un tornillo sin-fín  impulsor, de uno o varios pasos, profun­
damente oortadoa.

Las bombas desmenuzadores? de material de la  d a ­
se arriba descrita se emplean, por ejemplo, para a l transpor­

te de naftalina que está mezclada oon ook de petróleo de 

muy distinta granulometría. Como rotor en ta le s máquinas se 
ha acreditado, especialmente para este oometldo, un rodete 
de varias aletas cuyas aletas se disponen radialmente y tie ­
nen una forma rectangular. Entre e l rodete y la  oaroasa en 
forma de jaula queda libre un reointo anular ouya medida ra­
d ia l se adapta a la granulometría de la  suspensión a tratar. 
En este espado anular se desarrolla una corriente en la  que 
la s partíoulas de ook son arrojadas, por la  fuerza centrífu­
ga, oontra los elementos de oonstruoción en forma de barras 
de la  jaula de la  oarcasa y a l l í  son desmenuzados por e l re­
bote o la  abrasión.

En una ejecuoión conooida ae oompone la  oaroasa,
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en forma de jau la, de una máquina de impulsión deámenuzado- 
ra de material, de un envolvente de acero en e l que se han 

fresado axialmente unas ranuras y cuya superficie interior 
contiene un gran número de tetones b bien jibas salientes, 
que asimismo han sido fresadas del material lleno. También 
se conocen carcasas similares para máquinas impulsoras des- 
menuzadoraj en la s cuales e l envolvente rannrado áe compone 
de distintos elementos, en forma de barras y an illo s, que 
se montan según e l oometido a realizar, sujetándose todos 
los elementos entre s i  mediante tirantes ,de tracción y ani­

llo s.
En este caso se encuentran los tetones, o bien 

jib as, favorecedores de la  desmemzaoión del material, pre­
ferentemente, en los elementos en forma de barras que trans­
curren a lo largo de lineas del envolvente.

En todas las ejeouoionea oonstruotivas están so­
metidos los tetonas, o bién la s jibas,' a .un desgaste muy 
fuerte. Ya se ha propuesto contrarrestar este desgaste 
mediante e l empleo de barras de metal soldadas oon seooión, 
por ejemplo, reotangular. La seleoolón en materiales re s is­
tentes a l  desgaste y que a l mismo tiempo sean eoldableB, 
es muy limitada.

La invención tiene por oometido orear una jaula 
para máquinas impulsoras desmenuzadores de materiales que' 
en la superfioie limita del estator lleva unas jib as, a l ­
tamente resistentee a l desgaste, que se disponen en forma 
recambiable de manera que tambián sea posible en empleo 
de materiales especiales no soldablea.

El empleo de materiales extremadamente resisten­

tes a l desgaste en las máquinas de la  oíase mencionada es
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especialmente necesario a l emplearlas en instalaciones de 
elaboración con una desmenuzaoión de mezclas de materiales 
muy bastos, t a l  y como son usuales, por ejemplo, para la  

eliminación o combustión de basuras. Con objeto de lograr 
tiempos de servicio lo más proíongádos posibles y librea 
de entretenimiento se neoesitan sin  embargo, también para 
otros materiales, ta le s como por ejemplo, para la  prepara­
ción de caña de azuoar, unas jibas altamente resistentes 
a l desgaste en la  puperfioie interior da la  oaroasa consti­
tuida de barras.

El desarrollo tridimensional de ta le s elementos 
en forma de barras, que reoiben las jlbaa recambiables, de­
berá estar además constituido de manara que según la fina­
lidad de empleo de la  máquina impulsora se pueda disponer 
de un número distinto de jib as, de una diferente perfila- 
olón y de una diferente distribución sobre la  superfioie 
periférica del estator. Según la  presente intención se so- 
luoiona este cometido debido a que, en la  superfioie inte­
rior de los elementos portadores en forma de barras, que 
se extienden en direcoión axial y que forman la  jaula de la 
oaroasa, son unos ouerpos moldeados que sobresalen desde 
la  superfioie interior en dire.ooión hacia e l eje de giro y 
que están insertados o asentados oon asiento a presión. Es­
tos ouerpos moldeados tienen además, según la  presente in­
vención, bián un p erfil en forma de diente con aeooión esen­
cialmente triangular o trapezoidal, o bián varios de estos 
ouerpos moldeados, dispuestos alineados, formando una barra 

dentada de un material altamente resistente a l desgaste. Pa­
ra la  unión ds los distintos ouerpos moldeados, o bián do 
los grupos de cuerpos moldeados que forman una barra denta-
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da con loa elementos en forma de barras de la  jaula de la 
carcasa, entra preferentemente en consideración una unión de 
machihembrado en forma de cola de milano.

En los dibujos se ha representado un ejemplo de 
ejecución de la  invención, que se describe a oóntinuación oon 

más detalle.
L-i figura 1 muestra e l corte axial a través de una 

jaula de oaroasa, de una bomba de impulsión oon disoo indina-, 
do como rotor, la  correspondiente seooión se apreola en la  
figura la . .La jaula de oaroasa está desarrollada con una par­
te previamente determinada de su envolvente como ouenoo 1 sin 
perforar. En la restante parte de la  periferia del envolven­

te se oompone la  jaula de oaroasa de barras 2 individuales, 
dispuestas a lo largo de lineas del envolvente que se suje­
tan bien por ándalos de brida 3 o anillos oilindricoe 4, pro- 
ferentemente bajo presión entre s i .  Los fondos abiertos.de 
la  jaula de oaroasa están formados por los anillos perfila­
dos 5 y 6, cuyo diámetro exterior corresponde aproximadamente 
a l diámetro interior del envolvente, o bián de la jaula, man­
teniéndose libres de holgura los extremos de las barras 2 en­
tre loe anillos 3 y 5, o bién 4 y 6.

En la s figuras 2 y 2a se representa oon una consti­
tución esencialmente igual de la  jaula de oaroasa, una máqui­
na similar oon un rodete de varias paletas.

En la  figura 3 se representa una v ista  de las ba­
rras 2 de la  jaula de oaroasa oon la s  jibas 9 resistentes a l 
desgaste insertadas. En la  ejeouolón representada forman, en 
cada caso, dos jibas 9 de p erfil triangular un elemento de 
inserción 8 homogéneo que se inserta en ranuras 7 en forma 
de cola de milano de las barras superponiéndose las piezas
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de inseroión adyacentes, según la  medida de les ángulos - 
del p erfil de la s  jibas 9 con inclinaciones en uno de los 

lados. Estas piezas de inserción 8 pueden, sin  embargo, te­
ner otro p erfil, por ejemplo, una seoción rectangular o tra­
pezoidal. Para f i j a r  la  posición de la s  piezas de inseroión 
8 en la s barras 2 adyaoentes sobre la  superficie interior

: f
del envolvente de la  jaula de carcasa se han dotado estae 
piezas de inseoión resistentes a l desgaste, independiente­
mente del p e rfil seleccionado, de unos salientes o tetones 
10 cuyas superficies frontales se apoya en una posioión eje­
cutada preferentemente en forma desplazada óobre las barras 
2 adyacentes oontra la  superficie frontal de la s piezas de 
inserción veoinas. Aquí se pueden haber desplano entre s í  
la s piezas de inseroión 8 oon los salientes 10 bién en un 
módulo to ta l de la s jibas 9 ó a opoión solo en una fraooión 
del módulo to ta l. En e l  oaso de un desplazamiento en un 
módulo to ta l se encuentran las jibas 9, en direooión perife- 
rioa, en úna línea una detrás de la  otra, en e l otro dé 
los oasos estarán desplazadas entre s i  en una medida determi­
nada. De esta manera se garantiza una posición f i j a  de las 
piezas de inserción, también cuando la  unión machihembrada 
en forma de oola de milano en las barras 2 no so haya desa­
rrollado oomo asiento a presión sino oon ligera holgura..Por 
otra parte, loíf tetones 10 limitan en las piezas de inser­
oión 8 sobre barras adyaoentes 2 un número múltiple de aber­
turas 11, a través de las ouales pasa e l material a impul­
sar. El tamaño de las aberturas 11 depende de la finura de­
seada en e l  material a transportar y desmenuzar.

La disposición y sujeoión de la s piezas de inser­
ción 8 sobre la s barras 2 de la jaula de carcasa se puede
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variar en múltiples formas sobre e l ejemplo arriba descri­
to. Es, por ejemplo, posible seleccionar la  división y e l 
tamaño de la s jibas 9 resistentes. a l desgaste de manera que 

un rotor perfilado sobre la  super'fioie periférica, o bién 
de envolvente, se mueva en oada caso a través de los hue­
cos de los dientes. En esté oaso se suprime e l  desplazamien­
to entre s í  de -las jibas 9 en la s barras adyacentes ¿. Para 
el transporte de una suspensión de naftalina.con ook .de pe­
tróleo de distinta granulometría, en la  que las partículas 
de ook se han de desmenuzar en la zona de rebote y o izalla- 
miento dividido en múltiples partes entre e l  rotor y la  su­
perficie envolvente perforada, no es sin  embargo necesario 

un engrane entre BÍ del rotor perfilado en la  superficie 
límite dentada, altamente resistente a l desgaste del esta­
tor.

En la  figura 4 se representa una forma de ejeou- 
oión en la oual la s ranuras 7a en forma de cola de milano 
no transourren perpendiculares oon la  direoolón de la s barrae 
2, sino que se han fresado a lo largo de toda su longitud.

Las correspondientes piezas de inserción 6a oon loa lis to ­
nes perfilados en forma de oola de milano se han dotado, sin 
embargo, para e l apoyo entre s i de los elementos 2 y .8 uni­
dos de unos tetones 10.

NOT A

Descrita sufioiéntemente la  naturaleza del inven­
to, así oomo la  manera de realizarlo en la práotioa, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das, son susceptibles de modifloaoiones de detalle en cuan­
to no alteren su prinoiplo fundamental, siendo lo que cons­
tituye la esencia del referido invento y por lo que se so li­
c ita  Patente de Invención por 20 años en España, sobre!
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PERFECCIONAMIENTOS Et: TRAQUINAS DE IMPULSION PARA EL 'TRANSPORTÉ 
Y TRATAMIENTO DE LIBIDOS [SUSPENSIONES VISCOSAS Y MATERIAS 
SOLIDAS FLUIBLES, caracterizándose por lo  siguiente:

1 .-  Perfeccionamientos en impulsión para el transporte 
y tratamiento de líquidos suspensiones viscosas y materias 
solidas flu ib les, del tipo que comprenden una carcasa perfo­
rada en forma de jaula, que como mínimo parcialmente se compo­
ne de elementos en forma de barra y da an illos, unidos y suje­
tados entre s i , qUe oon relación al rotor y sus circuios da g:̂  
ro, o bién su superficie cilindrica, forman una superficie 
de cizallamionto y rebote, caracterizados porque en la  super­
f ic ie  interior de los elementos en forma de barra, que se ex­
tienden en direcoión axial, formando una jaula, se insertan 
cuerpos moldeados, sobresalientes haoia dentro desde la  super­
f ic ie  cilindrioa de la oaroasa, ocn asiento a presión o oon 
holgura. '

'2.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, carac­
terizados porque lo s cuerpos moldeados se componenda un mate­
r ia l resistente al desgaste.

3.-? Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 y 2, 
caracterizados porque lo s ouerpos moldeados muestran ün perfil 
de dientes con seooión esencialmente triángular, rectangular 
o trapezoidal.

4'.- Perfeccionamientos según laxeivindicación 1 a 3) 
caracterizados porque varios ouerpos moldeados perfilados 
en forma de dientes forman una barra dentada perfilada, homo­
génea.

5.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 1. a 4 
caracterizados porque lo s cuerpos moldeados se introducen en 
lo s elementos soporte en forma cb barra según el principio de
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un machihembrado en forma de cola de milano, transcurriendo 
la  ranura bien en sentido perpendicular o paralelo con relación 
al elemento soporte en forma de barra.

6 .- Perfeccionamientos segán ia  reivindicación 1, caraoj- 
terc iados porque los cuerpos moldeados, en la s  superficies 
frontales, muestran salientes en forma de tetones que determi. 
nan la  distancia entre s i  y la  magnitud de la s  aberturas de 
paso para el material a impulsar.

7 .- Perfeccionamientos en maquinas de impulsión para el 
transporte y tratamiento de líquidos, suspensiones viscosas 
y materias sólidas flu ib les, ta l y como queda sustancialmen­
te descrito en la  presente Memoria, y en los dibujos Adjuntos 

Esta Memoria consta de nueve hojas, escritas a máquina 
por una sola cara.
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