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por "ON METODQ PARA TA PRODUCCION DE PLACAS DE MATERTAL AGLU-
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TRIBS LIMITED, “residente en Eergnaan House, 15 Marylebone
Road, London N.We L., (Inglaterra).
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MEMORTA DESCRIPITVA

EL presqnte in#ento'sg»refisre,a la_praduccién de pla-
cas para la construceign y nas qoncratamente de placas de ma-
terial aglutinante, como el yeso, dotadas de un borde de re-
fuerzo. _

~ Por diverscs motivos es deseable el emplso de placas
de material sglutinante que presenten bordes refa:zados; Por
ejemp;o; en la construccién de techos con soportes ocultos y
Juntas disimulades eatre paneles adyacentes,~as deseahle el
emplec de paneles que tengan ranuras o canales a lo large de,
Ppor lo menos, dos-bordes-opuastos; Sin_embargo, la presencia
de dichas ranures debilite los bordes de la placa y, por con~

glgulente, ez deseable que se introduzca cierio tipo de re-
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fuerzo, de prefersncia en el momento de su fabrieacién;

_ En un método convencional para la fabricacidn de ple=
cas de material aglutinante, por ejemplo placas de yeso, se
alimenta en forma continua y se hace avanzar a lo largo de un
soporte formador de Placas una 1ém;na de reveatimiento, comiin-
mente papel, cuyas bordes latergles se doblan hacia arriba =
medida que avanza, s¢ deposita una pasta acucsa de yeso de
enlucir sobre la superficie superior de¢ la primera lamina,
se dispone una segunde lémina scbre la primera lémina y la
pasta y se forma la pasta al grosor deseado por medio de un
rodille de presion u otra superficie que se extienda sobre el
soporte, fijéndose entre sfi las dos laminas enfrentadas por
sus bordes medianteradhesivo: _

En la febricecion de places de material aglutinante
de confqrmidad con el presente invento se fija uns tira ds
refuerZO»en; por lo menos, un borde lateral de la primera
1énina de rovestimiento, pasa a través de la operacidn for-
nadora de placa con la primers lamina y se incorpora como un
borde ds refuerzc en la placa formada.

En las realizaciones preferidas del invento la tira
de refusrzo se suministra junte con la primera lemina y se
fija & la superficie superior del borde de la lamina. 4 me-
dide que avanza la lamina y se dobla hacia arriba su bords
gse hace girar gradualmente la tira para disponerse en la po=-

gicion qua ocupara en la placa acabada.

Ta tira de refuerza, de preferencia, es comprimide
contra la primera lamina enfrentada mediente un par de rodi-
1los cooperantes dotados de bordes econfigurades en forma a-
propiada; Se prefiere un adhesiva de rapida aceidn, por

ejemplo, un adhesiva que funda con el calar;
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Ta tira puede tener cualquier seccidn transversal o
perfil deseado, aungue Bste no sobrepasaré el ancho de la
place sn la que deba incorporarse; Como se ha indicade an-
tes, un perfil de un caso particular es aguél que se adapta
para reforzar una ranura del borde de la placa y, para este
£in, la tira puede ser de seccion acanalasda, de preferencis,
con aletas laterales en los bordes de la canal para apoyarse
en los bordes sobresalisntes del niclec, en cada lade de la
ranura;

Una tire de seccidn acanalada de esta fndole se fija,
de preferencia, a la primera lémina_con la aghertura acanalada
hqcig abajo sobre la superficie superior de la regidn de bor-
de de la lémina. Ia seccion ecanalada puede prensarse para
entrar en contacte con la lamina mediante un par de rodillos
de borde perfilada, cuya parte superior esta ranurada para
recibir la canal y la otra tiene un reborde perifeéxrico corres-
pondiente en posicién a la abertura del canal. A medida que
avanza la lémina y se doblan sus bordes hacia arriba la sec-
cig¢n acanalada gira gradualmente a trgvas de un angulo recto
hasta gue la abertura se dirige horizontalmente hacia el lade
opuesto del sje de la placa;

Para reforzar lag esquinas externas del borde de la
placa es deseable que la tira de refuerzo tenga aletas para
formar rebordes reforzados en las esquinas; Estas aletas fa-

cilitan la adhesidn de la tira a la ldmina enfrentada y la ti-
ra puede tratarse pars que aumenis el grado de adhesidn, por

ejemplo, perforgndola pars permitir gue penetren pequelias can-
tidades de adhesive en estado liguide. Ios cordones de adhe-
sive formados de este modo pueden servir, asimismo, en una fa-

se ulterior del procedimiente para proporcionar una cufig para
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ol material aglutinante y mejorar la vinculacidn entrs la

tira de refuerzo y el niclea de la placa. Ademds, le tira
pueds tener un perfil que favorezca su acufiamiento mecanico
con el meleG. |

EL invento se describira con mayor detalle, a titulo
de ejemplo, con referencia a los dibujos que se acompaiign,
en los que:

Ia figura 1 es un alzado lateral esquematico de ur
ejemplo de aparato para formar una placa de borde ranurade
segiin el mgtodo de este invento. |

Ia figura 2 es una visia lateral a mayor escala y
la Pigura 3 una ssccign transversal emplisda del exirema de
entrada del soporte formador de placa.; )

~ Las figuras 4, 5 y 6 son secciones ampliadas de bor-
des de placas acabadas dotadas de tiras de refuerzo de diver-
sag seccionss, y

Ia ﬁ.gura"_f es una seccion de una tira de refuerzo
con un perfil que mejora el acufiamisnta.

_Eh el aparato representado en la figura 1 se prevee
un transportador planc o mesa formadora de placas 1l con una
lémina inferior de papel 12 procedents de un rollo abastece~
dor (no representade), pasando el papel sobre una guﬁa arquea~=
da 13 parae alcanzar ia mesaA. Montada sobre la mesa se sncusn—
tra una mezcladora 14 para un material aglutinante y egus,
eguipada con to‘oeras- de descarga ds la pa.sta resultante y un
rodillo compresor 15 para calibrar el groaur@a J.a placa fo;'—
mada, al igual que en una maquine formadera de placas de yeso
convencional, En los laterales de la mesa, antes de llegar a
la mezcladora 14-, se encuentran_placas”plegadomgg ‘16, de for-

ma cenvencionalﬁl‘,’ para dobler los bordes del papel inferior 12
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y enderezarlos para formar una artesa en ia que se deposita
la pasta pracedents de la m&zcladorg;

Sobre la gufa arqueads 13 estdn montados rodillos
escoriadores l;[ para debilitar los bordes respectivos del
papel de fondo 12 con el fin de preparar el plegado, estan~
do los rodillos escoriadores desplazados de su posicign con-
vencional en el principio de la mesa-; Aginmisme, sobre la
gufa 13 se encuentran aplicadores 18 de adhesivo fundido pa~
ra cada borde del papel inferioxr.

4 los bordes del papel inferior 12 se suministran
de forma continna tiras ranuradas de seccion acanalada 20
dotadas de aletas, que avenzan a lo largo de la lfnea de la
mesa 11, establecienda contacto las bordes del papsl impreg~
nados de adhesivo fundido con las aberturas de canal dispues—
tag hac;[a abajo'. Inmediatamente despuds de estgblecer con—
tacto con el papel, tanto el papel coma las tiras acgnaladas
pasan entre un par ds rodilles o discos de presion 21 y 22
(que s aprecian mejor en la figura 2 y todavia con mayor
c.:lar:‘_.dad'en la figura 3) los cuales presionan las tiras aca-
naladas sobre el papel para mejorar la adhesidn. EL rodillo
superior 2L presents una ranura periférica 23 para acomodar-
ge a la porcidn acanalada de la tira ranurada y el rodille
inferior 22 comprende un reborde perifarico 24 en una posi-~
cign correspondients pero de altura reducida. EL papel 1L se
comprime parcialmente en la ebertura de la canal mediants el
veborde 245 _ _

Ias tiras acanaladas cstsn, de preferencia',’ dotadasg
de aleta_.a, cone se repxjesgn’cg sn los dibhujos y puedsn cons~
tituirss, conyenien’aemsn’ce, en forma contfnua mediante rodi-~

llos formedores y matrices dispuestos por encima de la mess
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fommq.dqr_a de placas 1l (¥ no. representad_os en los uujos):.
Estas se forman, de prefervencia, a partir de tira metalica,
por ejemplo de acerc, que a su vez puede alimentarse de un
rollo continuo. Después de la formacidén de la tira acanslada
gste pueds pasar a travds de un punzdn u otroe perforador dis-
ppesto entre el formador de acanaladure y la mesa formadora
de placas 11, con lo que se perforan las aletas de la tira
para mejorar la adhesidn al papel y subsiguientemente esimig-
ma al niclea de la placa.

Qtro ejemplo de metel apropiade para las tiras ace-
naladas es el aluminio o sus aleacioned. Asimismg pusden
utilizarse tirss acanaladas de material pléstice gue no se
vea afectado por el procese formador de placas, aunque en es=
te caso podrian farmarse por separade con matodos sujetos al
tipo particular del pléstico empleadc. 7

EL papel inferior 12 con sus tiras ascanaladas unidas
20, despuge de sbandonar los rodillos 21 y 22 pasa a lo large
de la mesa hacia las placas de plegade 16 y durante este re-
corrido las tiras acanaladas con loa bordes de papel unidos
empiezan a girar hacia dentre hasta qus, cuando los bordes
de papel se conducen a la posicidn vertical por los plegado~
res, las abertutas de la canal de las tiras acanaladas (aun=-
que no estan cubiertas por el papel) quedan dispusstas horie
zontalmente hacia fuera. Ia pasta, por e;jemplq de yesa de

enlucir, se deposita luego'por le mezcladora l4 sobre la su-
perficie superior del papel 12 y sl ulterior plegado de los

vordes del papel, la aplicacion de un papel superior 25 y la
compresion de la pasta en el interior del papel para formar
la placa del grosor deseada se sigue sustancialmente como en

la fabricacion convencional de placas de yeso.
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La placa una vez que se ha formade y ha adgquirido
un fragueado preliminar~se cort& en piezas coma tiene lugar
con las placas de yesa; Sin embargo, en el casa de esta
invento deben emplearse medios especiales para cortar los
bordes acanalados con refuerzo; Eor ejemplo pueden utili~
garse discos de corte montadog sobre uha cabeza alternativa
para cortar las tiras acanaladas, avanzando la cabeza con
la placa formada durante le operacion de corte y retrocedien—
do cuande pasa el proxime trama de placa; El resto de la
placa puede cartarse luego mediante cortaderes convenciona-
les que ﬁueden sexr guiados por medios automgaticos pars pasar
a travas de aberturas formadas en las tiras acanaladgs median-
te los discas de corte especiales antes citados. Asimisma
puede establecerse una cortadora de borde horizonial para
cortar el papel que sobresalga de las aberturas de canal de
lgs tiraes acanaladas.

Segun se representa en la figura 3 la tira acanalada
empleada puede tener una alete desplazada por detrds del pla=-
no de la otra; Eato facilitae el que la placa fanurada pueda
montarse en soportes en "I o “If col log bordes visibles de
la placa en sgtrecho con%a&to,‘déjand@ sus aletas rebajadas
un reducide espacic para ascomodar el alma del soporte. Debi=-
do a qus normalmente, en la fabricacidn, el papel de anverso
de la placa de yesa viene proporcionads pox la lémina inferior
la aleta desplazada o rebajada es, de preferencis, la alsta
externe de cada tira acanalada, de moda que, despugs de ple-
garse ol papel dste se dispondra en la superficie posterior
de la placa formada.

EL borde de placa formada de conformidad con la moda=-

1ided preferide de este invento se representa en seccidn en
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lg figura ﬁ; En este caso la tira aghgéigga1gtxcon aletas
tiene perforacionss 30 practicadas desde la cara exlerna
para praodueir un rebords en la cara interns de la aleta.
Eate junta con el cordon 3L de adhesivo formade cuande la
tira 20 se comprime inicialmente para entrar sn contacto con
el papel inferior 12 portador de una capa de adhesive 32 que
Punde con calor, mejora la unign de la tira acanalads con el
barde de papel ¥ Subsiguientementes, proporciona una cufia
con 1o gue se logre una unign mejorada entre la propia tira
acanaleds ¥ el nucleo fraguado 33 de la placa de meterial
aglutinante;

EL método deserito para formar placas con ung confi-
guracién'acanalada puede utilizarse, asimismo, pare formar
placas con tiras de diferentes seccionea. Pueden efectuarse
modificaciones apropiadas en la configuracign de los radillos
de presigm 21 y 22 para asegurar une buena adhesidn de la ti-
re. al papel inferior. _

Ia figura 9 muestra una placa de borde a escuadra.
La tira configurada es una canal a escuadra 40 cuye ancho es
sustancialmente igual al grosor de la placa. Ia canmal a o8-
cuadra 40 ée Tije al papel 12 por media de un adhesivo 32.

Ia tira de refuerzo 44 gque se representa en seccidn
en la figure T se forma con una terminacigh bqlbosa 45 de la
canal 4Gl EL bulbo mejore el acufiamiento de la tira en el

nieleo de la place en el cual se incorporas

- RETVINDICACIONES

Descrito el objeto de la presente invencign, se decla-

ran nuevas y de propia invencion las sigulentes reivindicacio-
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nes con prioridad de la salicitud de patentes briténicas ne
49277/71 del 22 de octubre de 1971 y~n2 22650/72 del 15 de
mayo ds 1972.

_ l.- Un maﬁodo para la producclgn de placas de mate-
rial aglutinante forradas, en el que se hace avanzer en for-
ma continua una primere lémina, se deposita sobxe su caxa
supgriar ung pasta acuosa de material aglutinante; se dispo~
ne sobre la pesta y la primera lemins una segunde lemina cu-
yos bordes se doblan hacia arriba, se forma la pasia al gro-
soxr deseada y se unen entre sf las dos laminas por sus bor—
des laterales, caracterizada por fijarse una tira de refuer-
z6 en, por 1o menos, un borde lateral de la primera lémina
¥ hacerse pasar a través del proceso formador de placa con
la primera lamina para incorporarse como un refuerza em la
placa formede.

2;- Un metodo, de conformidad con la reivindicacidn
1, caracterizada porque la tira de refuerzo se fija sobre la
superficie superior del borde de la lémina inicialmente plana
y porque, a medida que avanza la lamina y se doblan sus bor-
des hacia arriba, se hace girar la tira para situarse en l=a
posicidn que edoptara en la placa acebada.

3.~ Un método, de conformidad con la reivindicacidn
1 o 2, caracterizade porque la tira se fija a la limina me~
diente un adhesivoe que funde coh calor.

L.~ Un mgtoda, de conformided con cuslquiera de las
xaivindicaciones precedentes, caracterizado porque la tira
se comprime contra la primera lamine enfrentads medisnie un
par de rodillos cooperantes.

5 -~ Un maxodp” de conformidad con cualquiera de lag

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el ancho
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de lg_tira de refuerzo es sustancislmente igual al grosor dsl
ngelea de le placa.

6.~ Un método, de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones 2 a 5, caracterizado porque la tira de re~
fuerzo tiene una seccidn acanalada con aletas y se fija conm
la abertura de ls cansl hacia abajo en la superficie superior
de le primera limina.

7.~ Un nétodo, de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porgue se perfo-
ra la tira de refuerzo.

8.~ Un método pera la produccidn de placas de material
aglutinante forradas.

Segan se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de diez hojas foliadas y escritas a

méquina por una sola de sus caras, acompafiadas de -los dibujos

reglamentarios;
Madrid, .24 0CT, 1972
P. a. JAIME LSRN

P. P
—

Gdo: JOSE F. NIETO
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