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-EXTRACTO

La descripción se re fie re  a métodos y sistemas para 

sum inistrar automáticamente cartuchos de hojas de a fe ita r  que se 

hallan almacenados en una pluralidad de cámaras suoesivaa y son 

consecutivamente re tirados del suministrador automático para ser 

u tilizados y devueltos a sus cámaras respectivas después de ser 

usados. Los suministradores automáticos poseen pedios de gula 

dispuestos en una pared la te ra l junto a cada una de la s  cámaras 

para guiar un órgano de soporte dentro y fuera de a juste  con ca­

da uno de los cartuchos. La desoripción da asimismo a conocer un 

nuevo sistema en el cual un suministrador automático de cartuchos 

do hojas do a fe ita r  va fijado en posición desajustahle a una su­

p erfic ie  in fe rio r de una bandeja alargada, y en e l cual un órgano 

de soporte va fijado  en posición desajustahle a l lado superior de 

la  bandeja. La desoripción da también a conocer nuevos cartuchos 

de hojas de a fe ita r  incorporados como una pluralidad de hojas de 

doble f i lo ,  una'pluralidad de hojas de un solo f i lo ,  y/o provis­

tos de una barra protectora ajustable.

El presento invento se re fie re  a máquinas de a fe ita r  

del tipo en el cual a l menos una hoja se h a lla  permanentemente 

aooplada en un cartucho u tiliz a b le  y no recuperable. Hás particu­

larmente, e l presente invento se re fie re  a ta le s  oartuchos y méto­

dos y sistemas para su suministro automático.

Es conocida la  forma de acoplar permanentemente una 

hoja de un solo f i lo  en un cartucho u tiliz a b le  y no recuperable.

Por ejemplo, las  patentes de EE.UU. Nos. 2,654.148 y 3)383.83!dea- 

criben oada una una hoja de a fe ita r  permanentemente acoplada en un 

cartucho u tiliz a b le  y no recuperable. Típicamente, una máquina de 

a fe ita r  dispone de una superficie protectora situada hacia abajo 

y hacia fuera a p a r t i r  del f i lo  de una hoja y paralela  con respecto
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al mismo. La superficie protectora puede ser de la  variedad de 

peine, co&o en la  patente de EE.UU. No. 2,654*148, o esta r fo r­

mada por la  superficie ex terior de una barra protectora alargada 

ta l  como la  que se representa en la  patente de EE.UU. No. 3,338*831. 

Una ventaja de una hoja permanentemente acoplada en un cartucho 

es que es posible elevar a l máximo el ángulo de afeitado definido 

por la  relación entre ol f i lo  y la  superficie protectora reducien­

do a l mínimo la  posibilidad de mellas y cortes y aumentando la  

eficacia del afeitado.

De acuerdo con e l presente invento, so proporcionan 

un método y un sistema para suministrar una pluralidad de cartu­

chos de hojas de a fe ita r  mediante un dispositivo de suministro 

automático; en el cual cada uno de dichos cartuchos dispone de su­

perfic ies  deslizablemente ajustables formadas transversalmente a 

lo  largo de una superficie in fe rio r  a l  mismo ; y en el cual di­

cho sistema de suministro automático comprende un órgano de sopor­

te , que incluye una pluralidad de superficies de sustentación for­

madas transversalmente con respecto a l mismo para acoplamiento des­

lizan te  con la s  superficies deslizablemente ajustables de dichos 

cartuchos; y en el cual dicho sistema de suministro automático 

comprende además un d istribu idor, que incluye una h ile ra  longitu­

dinal de cámaras de cartuchos transversales, medios dispuestos en 

cada una do dichas cámaras para mantener en la  misma en posición 

deslízable uno de dichos cartuchos con las  superficies deslizable­

mente ajustables de cada uno de dichos cartuchos colocadas en po­

sición para a ju star con dichas superficies de sustentación de d i­

cho órgano de soporte, y medios de guia formados en una pared la ­

te ra l de dicho d istribu idor a un lado de cada una de dichas cáma­

ras para guiar dichas superficies de sustentación de dicho órgano 

de soporte dentro o fuera de a juste  con la s  superficies desliza-
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blemente a justables; y en el cual dichos cartuchos son mantenidos 

en posición desajustable en una pluralidad de cámaras sucesivas. 

Las fases del método comprenden: (a) colocar en posición a l menos 

una. parte de dichas superficies de sustentación de dicho órgano 

de soporte en los medios de guia en linea con una cámara extrema 

de dicha pluralidad de cámaras sucesivas; (b) desliza r dichas su­

perfic ies  de sustentación de dicho órgano de soporte a travéB de 

los medios de gula de dicha cámara extrema en a juste  deslizante 

con la s  superficies deslizablemente ajustables de un primor car­

tucho en dicha cámara extrema; (o) superar por medio de dicho ór­

gano de soporte los medios de mantenimiento en dicha cámara extre­

ma y r e t i r a r  de ésta  dicho primor oartucho para uso; (d) devolver 

por medio de dicho Organo de soporte dicho primer cartucho, cuan­

do ya no se halla  on condiciones de ser u tilizad o , a dicha cámara 

extrema y en ajusto con los medios de mantenimiento en la  misma; 

(e) d eslizar diohas superficies de sustentación de dicho órgano 

de soporte fuera de a ju ste  con la s  superficies deslizablemente 

ajustables de dicho primer cartucho y a través de los medios de 

gula en linea  oon dicha cámara extrema; (f) colocar en posición 

a l menos una parte do dichos superficies do sustentación de dicho 

órgano do soporte en lo s  medios de gula en lin ea  con una primera 

cámara sucesiva oantigua a dioha cámara extrema; (g) desliza r d i­

chas superficies da sustentación de dicho órgano de soporte a tra ­

vés de los medios de gula de dicha primera cámara suoesiva en 

a juste  deslizante con la s  superficies deslizablemente ajustables 

de un segundo cartucho en dicha primera oámara sucesiva; (h) su­

perar por medio ¿e dicho órgano de soporte los medios de manteni­

miento en dicha primera cámara sucesiva y r e t i r a r  de ésta para gu 

uso dicho segundo cartucho; y (i)  re p e tir  la s  fases (d) a la  (h) 

para devolver dicho segundo cartucho a dicha primera cámara suca-



5

10

15

20

25

30

407824
siva, y r e t i r a r  consecutivamente los cartuchos y devolverlos a 

la s  cámaras sucesivas inmediatas hasta que el último de e llos 

es retirado de dicho d istribu idor para uso.

La f ig . 1 es una v is ta  en despiece de un cartucho y 

un órgano de soporte respectivo idóneos para ser u tilizados en 

estructuras del presente invento;

la  f ig . 2 es una v is ta  en despiece de una estructu­

ra do d istribuidor automático de oartuchos del presente invento;

la  fig . 3 es una v is ta  en alzado la te ra l  del d is t r i ­

buidor automático de la  fig . 2 con una poroión de una pared sec­

cionada;

la  fi'g. 4 es una v is ta  en sección transversal del dis­

tribuidor automático tomada a lo largo de la s  lineas 4-4 de la  

fig . 3;

la  fig . 5 es una v is ta  en sección transversal del 

d istribuidor automático tomada a lo largo de la s  lineas $-5 de 

la  fig . 2;

la  fig . 6 es una v is ta  en perspectiva de o tra  estruc­

tura de d istribu idor automático;

la  fig . ? es una v is ta  en sección transversal tomada 

a lo  largo de la s  lin eas  7-7 de la  fig . 6 ;

la  fig . 8 es una v is ta  en perspectiva de o tra  estruc­

tura más de d istribu ido r automático;

la  fig . 9 es una v is ta  en perspectiva de aún o tra  es­

tructura de d istribu ido r automático;

la  f ig . 10 es una v is ta  parc ia l en sección transver­

sa l de la  fig . 9 tomada a lo  largo de la s  lineas 10- 10;

la  f ig . 11 es una v is ta  extrema en perspectiva de otra 

estructura de d is trib u id o r automático;

la  fig . 12 es una v is ta  a i sección transversal de la
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estructura de d istribu ido r automático tomada a lo  largo de la s  

lineas 12-12 de la  f ig . 11;

la  f ig . 13 es una v is ta  en perspectiva del otro ex­

tremo de la  estructura de d istribu idor automático de la  fig . 11;

la  fig . 14 es una estructura a lte rn a tiv a  para alma­

cenar cartuchos usados en la  estructura de d istribu ido r automáti­

co de la  fig . 11;

la  fig . 15 es una v is ta  en planta superior con por­

ciones seccionadas de un sistema de suministro que incluye un 

d istribu idor automático, un órgano de soporte representado en l i ­

neas de trazos, y una bandeja acoplada en posición desajustable 

con el d istribu idor automático y el órgano de soporto;

la  fig . 16 es una v is ta  en alzado la te ra l  del sistema 

de la  fig . 15 con porciones de la  bandeja y del d istribu idor auto­

mático en sección; por separado.

la  f ig . 17 es una v is ta  en despiece de una estructura 

de cartucho con dos hojas de doble f i lo  separadas por un espacia­

dor;

itt

la  fig . 18 es una v is ta  en sección transversal de una 

forma modificada del cartucho do la  f ig . 17;

la  fig . 1$ es una v is ta  en sección transversal de otra 

forma modificada del cartucho de la  fig . 17;

la s  fig s . 20-23 muestran una tapa, una hoja de afe i­

ta r , un espaciador y un asiento de hoja, respectivamente, para 

una estructura de cartucho con hojas de un solo f i lo  montadas en 

tándem y ensamblados estos elementos según se representa en sec­

ción transversal en la  f ig . 24; ^

la s  fig s . 25-28 muestran*"vistas en secoión transver-
\

sa l de estructuras de cartucho én la s  cuales la s  respectivas barras 

protectoras son ajustab les para va ria r el ángulo de afeitado del
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cartucho;

la  fig . 29 es una v is ta  en planta in fe rio r de una por­

ción de tapa del cartucho de la  f ig . 28;

la  fig . 30 es una v is ta  en planta superior de una hoja 

. de a fe ita r  idónea para sor u tilizad a  en el cartucho do la  fig . 28;

la  fig . 31 es una v is ta  en planta superior do un asien­

to de hojas apropiado para ser usado en la  estructura de la  fig .

28 ;

la  fig . 32 es una v is ta  en planta in fe rio r del cartu­

cho de la  fig . 28;

la  fig . 33 es una v is ta  en sección transversal del 

asiento de hojas del cartucho de la  fig . 28 tomada a lo  largo de 

la s  lineas 33-33 de la  fig . 31;

las  fig s . 34 y 35 muestran aún o tras estructuras a lte r ­

nativas para a ju star la  barra protectora do un cartucho de hojas 

de a fe ita r .

La fig . 1 representa una v is ta  en despiece de un car­

tucho de hojas 10 y un órgano de soporte respectivo 12. El cartu­

cho de hojas 10 posee un par de hojas de doble f i lo  38? 40 acopla­

das permanentemente entre una tapa 34 y un elemento de asiento de 

hojas 26. Las hojas 38, 40 son mantenidas en estado separado por 

un espaciador que posee una pluralidad de dientes a manera de pei­

ne 42 que se proyectan una lig e ra  d istancia  desde debajo del f ilo  

de la  hoja superior 38. Una barra protectora 44 se halla  espacia­

da hacia fuera a p a r t i r  de cada uno de los lados opuestos longitu­

dinales del elemento de asiento de hojas 36 proporcionando una plu­

ralidad de canales de residuo de afeitado que so extienden hacia 

ahajo 46 por debajo del f ilo  de la  hoja in fe r io r  40. Se disponen 

asimismo canales de^residuo* de afeitado entre I 03 f i lo s  de la s  

hojas 38, 40"que^e hallan  definidos por los espacios entre dientes
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espaciadores contiguos 42, perforaciones 48 ( f ig . 2) en la  hoja 

in fe rio r  40, y aberturas 50 (f ig . 2) en la  parte  in fe rio r  del 

elemento de asiento de hojas 36.

El órgano de soporte 12 incluye un mango 14 ol cual 

va fijado a una armadura 16. Un elemento de canal provisto de 

pestañas generalmente en forma de U 18 y un elemento de tope y 

resorte  20 van asegurados a la  porción superior de la  armadura 

16. El cartucho 10 va fijado en posición desajustablo a l  órgano 

de soporte 12 deslizando el elemento de pestañas en forma de U 

18 en un canal en forma de T 32 formado transversalmente a lo  

largo de la  parte in fe r io r  del asiento de hojas 36. Cuando seco- 

loca el elemento de pestañas en forma de U 18 centralmente en el 

canal en forma de T 32, un trinquete sesgado 1$ ajusta  a tope 

con una de la s  dos muesoas 51, 52 formadas en e l canal en forma 

de T 32.

La tapa 34: e l espaciador 42 y el asiento de hojas 

36 pueden ser todos de m aterial p lástico , y e l espaciador 42 pue­

de como a lte rnativa  ser de metal, como aluminio. La tapa 34 pue­

de acoplarse permanentemente a l asiento de hojas 36 deformando 

los extremos in ferio res do una pluralidad de postes (no represen­

tados) que se extienden hacia ¡abajo desde la  parto in fe rio r  de 

la  tapa 34. Las deformaciones de postes pueden llevarse  a cabo 

en la s  cavidades 55 formadas a lo  largo de la  parte  in fe rio r  dol 

asiento do hojas 36 mediante aplicación de energía mecánica, té r ­

mica o u ltrasónica. Además, la  tapa 34 puede acoplarse permanen­

temente a l asiento de hojas 36 disponiendo superficies de topeen 

la  tapa 34 y en el asiento de hojas 36 y aplicando energía u ltra ­

sónica bien a la  parte superior de la  tapa 34 o a la  parte  in fe­

r io r  del asiento de hojas 36 uniendo entre s í  la s  superficies 

contiguas.
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Con referencia a laa  fig s . 2-5y e l d istribu idor auto­

mático comprende un envase superior de cartuchos de cámaras múl­

tip le s  60 y un envase in fe rio r de cámaras múltiples 62. lo s enva­

ses 60, 62 pueden esta r convenientemente formados de p lástico  

moldeable. Además, los envases 60, 62 pueden presentar una estruc­

tura idóntioa, y el d istribuidor automático puede poseer más de 

dos envases.

Cada uno de los envases 60, 62 dispone de paredes ex­

tremas opuestas 64, 66 y un par de particiones transversales 68,

70 que definen tres  cámaras para cartuchos. Cada una de las  tres  

cámaras posee un par de elementos de apoyo para cartuchos espacia­

dos 72 (f ig . 2), 74 (f ig . 5) en lados transversales opuestos res­

pectivos. Los cartuchos 10 se colocan en posición en el in te rio r  

de la s  cámaras en posición invertida con le s  extremos la te ra le s  

exteriores superiores de la  tapa 34 y el asiento de hojas 36 en 

ajuste a tope con los elementos de apoyo 72, 74 para impedir que 

los f ilo s  de la s  hojas 38, 40 ajusten o establezcan contacto con 

la s  superficies de los envases 60, 62. Según se muestra en la  

fig . 5; elementos de tope 76, 78 se hallan formados en la s  super­

f ic ie s  in te rio res  de la s  paredes extremas 64, 66 y a lados opues­

tos de la s  particiones 68, 70. Los elementos de tope 76, 78 se 

hallan dispuestos para ajuste automático con la s  porciones infe­

rio res de la s  barras protectoras 44 de los cartuchos 10 a f in  de 

mantener éstos en la s  cámaras en a juste  a tope con los elementos 

de apoyo 72, 74.

- Cada une de los envases 60, 62 posee una pared la te ­

ra l  80 que presenta tre s  canales de guia 82 formados en sentido 

transversal en la  superficie superior respectiva. Cada uno de los 

canales de guia 82 posee una superficie de guia horizontal 84 for­

mada entre superficies v ertica les  opuestas 86, 88. La superficie
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elemento de canal provisto de pestañas en forma de U 18 dentro 

y fuera de a juste  deslizante con el cartucho. -

Cada uno de los envases 60, 62 posee una superficie 

horizontal escalonada 90 definida por una superfic ie  v e rtic a l $6 

espaciada haoia dentro a p a r t ir  de la s  superficies v e rtica les  

más exteriores del envase. La superficie escalonada 90 se extien­

de en torno a tre s  lados del envase, y la s  superficies escalonadas 

92, 94, 98, 100 se hallan  dispuestas en el plano de la  superficie  

90 a cada lado de los canales de guia 82 formados en la  pared la ­

te ra l 80.

La superficie in fe rio r  de cada uno de los envases 60, 

62 poseo una falda que se extiende hacia ahajo 102 definida por 

una superficie  horizontal 104 y una superficie  vo rtica l 106. La 

falda 102 presenta dimensiones idóneas para un a ju ste  exacto con 

la s  superficies escalonadas 90, 92, 94? $8? 100 y la  superficie  

v e rtio a l 96. La,superficie v e rtica l 96 poseo un par de esconces 

orientados hacia fuera 108, 110 formados en la s  paredes extremas 

opuestas 64? 66. Como se representa más claramente en la  f ig . 5? 

lo s  esconces 108, 110 en cada extremo del envase in fe rio r  62 re­

ciben proyecciones 112 formados en el lado in te r io r  de la  falda 

102 del envase superior 60 para proporcionar un acoplamiento auto­

mático entre los dos envases 60, 62.

Según se muestra en la  fig . 2, la s  cámaras del envase 

superior 60 se hallan ab iertas en los lados in fe rio res  respecti­

vos. El envase in fe rio r  62 puede poseer una pared in fe rio r  clara 

y/o deoorativa 120 en ajuste  a presión con la  falda 102'  del en­

vase in fe r io r  62. Como se representa en la  f ig . 4? la  pared la te ­

ra l  80 de cada uno de los envases 60, 62 posea una cavidad 122 a 

lo  largo de la  superficie in fe rio r respectiva. Una t i r a  deoorativa30
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y/o descriptiva de metal u otro m aterial 124 puede colocarse en 

posición a lo  largo del extremo in fe rio r  de la  cavidad 122 para 

ser v is ta  a través de la  pared in fe rio r  120.

Con referencia a l a  f ig . 2, el d istribu idor automáti­

co se fabrica y ensambla con la  cámara superior 130 del envase 

superior 60 vaola, y oon las  dos cámaras restan tes del envase 

superior 60 y la s  tre s  cámaras del envase in fe rio r  62 con cartu­

chos 10 incorporados. Las oámaras que'poseen cartuchos en las  

mismas se hallan numeradas consecutivamente del 1 a l 5 en las  

superficies de gala del canal 84. Un nuevo órgano de soporte 12 

puede poseer un cartucho compensador (no representado) do la  mis­

ma configuración general exterior que el cartucho 10. El cartucho 

compensador (no representado) o un cartucho usado procedente de 

un d istribu idor an terio r se in serta  en la  cámara superior 130 in ­

troduciendo inicialmente una porción de la  barra protectora en la  

cámara 130 y haciendo g ira r el órgano de soporto 12 en sentido 

an ti-ho rario  como puede verse en la  fig . $ en lineas do trasca has­

ta  que la s  superficies in fe rio res de la s  dos barras protectoras 

ajusten a presión por debajo de los elementos de tope 76, 78. El 

órgano de soporte 12 se desliza después a la  derochá pasando el 

elemento acanalado provisto de pestañas de soporte 18 hacia fuera 

a lo largo de la  superficie de guia de la  cámara 130.

A continuación se r e t i r a  un nuevo cartucho colocando 

la s  superficies superiores de la  porción izquierda del elemento 

de canal provisto de pestañas 18 sobre la  superficie  de gula defi­

nida por el número 1, Después se mueve el órgano de soporte 12 a 

la  izquierda ajustando en forma deslizante oon el canal en forma 

do T 32 en la  parte in fe r io r  del oartucho 10. El nuevo cartucho 

es retirado  de la  oámara haciendo g ira r el órgano de soporte 12 

en sentido horario segdn se representa por lineas de trazos en la
!
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f ig . 5 , y después puede elevarse e l órgano de soporte para uso.

Cuando el cartucho retirado  de la  cámara 1 ya no se 

encuentra en condiciones de ser u tilizad o , es devuelto a la  cáma­

ra 1 de la  misma forma que se dosoribo anteriormente para colocar 

en posición el cartucho compensador (no representado) o un cartu­

cho usado en la  cámara superior 130, El cartucho procedente de 

la  cámara 2 es después re tirado  y usado. Cuando e l cartucho re­

tirado  de la  cámara 2 no se encuentra ya en condiciones de ser 

u tilizad o , es devuelto a la  cámara 2. El envase superior 60 es 

desprendido luego del envase in fe r io r  62 y desechado. A continua­

ción se ooloca en posición el órgano de soporte 12 sobre la  super­

f ic ie  de gula definida por el número 3 y se desplaza a la  izquier­

da retirando un nuevo cartucho de la  cámara superior del envase 

in fe rio r 62. Se continúa el proceso de devolver cartuchos usados 
& la s  cámaras de las  cuales fueron re tirados y se u t i l iz a  e l  =,

siguiente hasta haber re tirad o  e l cartucho de la  cámara 5*

En este momento, puede desecharse el envase in fe rio r  62 y obtener­

se un nuevo d istribu idor automático correspondiente a l que se des­

cribe con referencia a la  fig . 2. A continuación, se rep iten  las  

fases anteriores colocándose inicialm ente en posición e l cartucho 

retirado  do la  cámara 5 de la  porción in fe r io r  desechada 62 en la  

cámara superior 130 del nuevo d istribu ido r automático. A lternati­

vamente, e l cartucho re tirado  de la  cámara 5 puede ser devuelto a 

la  cámara 5 autos de deseohar el envase in fe r io r  62.

Las fig s . 6 y 7 muestran o tra  estructura de d is tr ib u i­

dor automático en la  cual dos unidades d istribu idoras o envases 

150, 151 se hallan acopladas entre s i  en posición desajustable 

por ejemplo mediante un adhesivo apropiado o por soldadura de pun­

tos u ltrasónica. Cada una de la s  unidades d istribuidoras 150, 151 

dispone de una h ile ra  longj.tudj.nal de tre s  cámaras de cartuchos
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transversalos definidas por la s  paredes extremas respectivas y 

dos pare3 de bandas r íg id as  153, 159; 160, 161. Según se muestra 

en la  f ig . 7? cada cámara poseo un elemento de tope 153-157 que 

se extiende hacia dentro con respooto a la  misma para a ju star 

en disposición desmontable con la  superficie in fe r io r  de una 

barra protectora de cartuchos y mantener en la  misma uno de ellos 

en posición deaajustable* Los cartuchos se ajustan en la s  cámaras 

superiores do cada una de la s  unidades d istribuidoras 150, 151 

colocando en posición la  superficie  in fe rio r  del cartucho contra 

la  parte in fe rio r  de la s  bandas oblicuas 158, 159 y haciendo des­

cansar la  superficie superior del cartucho sobre la s  paredes su­

periores de la s  unidades d istribuidoras 150, 151 con el tope 155 

colocado en posición por encima de la  superficie  in fe rio r  de la  

barra protectora superior según se representa en la  f ig . 6 . Los 

cartuchos son colocados en la s  cámaras medias de cada una de las  

unidades d istribu idoras 150, 151 disponiendo la  superficie in fe ­

r io r  del cartucho contra el lado in fe rio r  del par de bandas obli­

cuas 160, 161, descansando la  superficie superior del cartucho 

sobre los lados superiores de los elementos de banda oblicuos 158, 

159 y ajustando el tope 156 con el lado in fe rio r  de la  barra pro­

tectora. De modo sim ilar, se dispone un cartucho en la s  cámaras 

in ferio res de cada una de la s  unidades d istribu idoras 150, 151, 

descansando la  superfic ie  superior del cartucho sobre el lado su­

perior de los elementos de banda 160, 161 y con la  superficie in­

fe rio r del elemento p ro tec to r in fe rio r  en a juste  a tope con un 

elemento de tope 162 que se proyecta a p a r t i r  de la  pared in fe rio r 

del d istribuidor automático. Por o tra  parte , el elemento de tope 

157 ajusta con la  superfic ie  in fe rio r  del cartucho superior man­

teniendo 6s te  en posición desajustable en la s  cámaras in ferio res 

de las  unidades d istribu idoras 150, 151.30
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Cada cámara de la s  unidades d istribuidoras 150, 151 

posee medios de guia formados en una pared la te ra l  respeotiva 

que consisten en superficies de proyección asoendente 170, 172 

unidas entre s i por una superficie oblicua 171. Las superficies 

170-172 se disponen para guiar el elemento de pestaña en forma 

de U 18 del órgano de soporte 12 dentro y fuera do a juste  con 

el canal en forma de T 153 formado transversalmente a lo  largo } 

de la  parte  in fe rio r del cartucho.

El d istribu ido r automático de la  f ig . 6 se h a lla  

típicamente provisto de la s  tre s  cámaras de la  unidad d is tr ib u i­

dora izquierda 150 con cartuchos incorporados. La unidad d is t r i ­

buidora derocha 151 puedo i r  provista de cartuchos en la s  dos

cámaras superiores, hallándose vacía la  cámara in fe rio r . Un car- -j
K

tucho ín io ia l  dispuesto en el órgano de soporte 12 puede ser o 

bien un cartucho de im itación o compensador o un cartucho usado 

procedente de un d istribu ido r an terio r. El cartucho in ic ia l ,  cuan­

do ya no se encuentra en condiciones de ser u tilizad o , se ooloca ' 

en la  cámara vacía de la  unidad d istribuidora derecha 151 hacien­

do g ira r e l órgano de soporte on dirección an ti-ho raria  como pue­

de verse en la  f ig . 7 hasta que el elemento de tope 157 so ha lla  

en a juste  con la  superfic ie  in fe r io r  del cartuoho. Á continuación 

se desliza el órgano de soporte 12 a la  derecha a través de la s  

superficies de guia de la  cámara vacia. Después se coloca en po­

sición el órgano de soporte en la s  superficies de guía de l a  cá­

mara media do la  unidad d istribuidora  151 y se mueve en a juste  

deslizante con el canal on forma de T del cartucho incorporado. } 

Después so hace g ira r el órgano de soporte en dirección horaria 

como puede verse en la  f ig . 7 superando el elemento de tope 156 

para r e t i r a r  el cartucho a p a r t ir  de la  cámara media. Cuando el 

cartucho procedente de la  cámara media ya no se encuentra en con-
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diciones de ser u tilizado , es devuelto a la  cámara media y el 

cartucho de la  cámara superior de la  unidad, d istribuidora 151 

es re tirado  luego para uso en la  misma forma que se describe 

con respecto a la  cámara cen tral. Cuando ya no se encuentra 

disponible para uso, el oartucho procedente de la  cámara supe­

r io r  es devuelto a la  misma, y la  unidad d istribu idora  151 es 

desacoplada de la  unidad respectiva 150 superando los medios 

de acoplamiento que, según se hace observar anteriormente, pue­

den co n sis tir en un adhesivo o en una soldadura u ltrasónica. La 

unidad distribuidora 151 puede después desecharse, y los cartu­

chos de la  unidad distribuidora 150 pueden re tira rse  sucesiva­

mente para uso y se r  devueltos a sus cámaras respectivas según 

se describe anteriormente con referencia a la  unidad d is tr ib u i­

dora 151.

La fig . 8 muestra una estructura construida en forma 

sim ilar a la  que se describe con referencia a la s  flg s . 6 y ?, '

pero con envases contiguos 180, 181 permanentemente unidos entro 

s i por una pared central transversal 182. La estructura de la  

fig . 8 d ifie re  asimismo por el hecho de que un par do elementos 

de tope I 83, 184 sustituyen al único elemento de tope 162 en la  

forma de realización de la s  fig s . 6 y 7, Típicamente, una de la s  

cámaras superiores 18$, 186 se deja vacia, y la s  restan tes cámaras 

poseen cada una un cartucho incorporado. Según se describe ante­

riormente, un cartucho in ic ia l del órgano de soporte 12 se colo­

ca en posición en la  cámara vacia 18$ o 186, y el cartucho de la  

cámara inmediata sucesiva situada bajo la  cámara que recibe el 

cartucho in ic ia l  es re tirado  para uso. Los cartuchos son re t ira ­

dos después consecutivamente del d istribu idor automático para uso 

y devueltos una vez usados a sus cámaras respectivas.

En las  fig s . $ y 10 se representa otro órgano d is t r i -
t
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buidor automático 250 para almacenar cartuchos usados y no usa­

dos,. Con referencia a la s  fige . 9 y 10, el d is tribu ido r automá­

tico  25O posee un par de paredes extremas opuestas 252, 253 y 

un par de paredes la te ra le s  opuestas 254, 255* Cámaras de car­

tuchos se hallan  formadas on el in te r io r  del d istribu idor auto­

mático 250 mediante partioiones transversales 263-26?. Cada una 

de la s  cámaras posee un par de elementos de apoyo en forma de 

cuña 292-297 formados a lo  largo de la s  superfic ies in te rio re s  

de la s  paredos la te ra le s  254, 255 y <3.uo so extienden a p a r t i r  

de la  pared o partic ión  superior 252, 263, 264, 265, 266, 26? en 

forma de proyección descendente en dirección de un panel in fe r io r  

255^* Los elemontos en forma de cuña a lo  largo de la  superfioie 

in te r io r  de la  pared la te ra l 255 no pueden verse en la  v is ta  en 

perspectiva de la  f ig . 9* Un elemento de tope 256-261 se h a lla  

formado en la  porción superior de oada una de la s  paredes externas 

256 y particiones 263- 267* La pared la te ra l 254 posee una plura­

lidad de canales 280-285 formados transversalmento en l a  superfi­

c ie  superior respectiva. Cada uno de los canales 2SO-285 dispone 

de un elemento de guia transversal de proyección ascendente 286- 

291.

El d istribu idor automático 250 puede inicialm ente po­

seer un cartucho (representado como con hojas <le un solo f i lo  mon­

tadas en tándem) en cada una de la s  cámaras iden tificadas por uno 

de los números 1 -  5 en sus canales respectivos 281 -  285. Un nue­

vo órgano de soporte 12, que so ha lla  curvado hacia adelanto en 

299, puede poseer un cartucho compensador (no representado) que 

tenga la  misma configuración general ex terio r que la  del cartucho 

10. El cartucho compensador (no representado) o un cartucho usado 

(no representado) procedente de un d is trib u id o r an terio r se in tro ­

duce en la  cámara superior a la  izquierda del canal 280 insertando30
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la  porción do barra protectora en la  cántara y haciendo g ira r el 

órgano de soporte 12' en sentido anti-horario  como puede verse 

en la  f ig . 10 hasta que un re sa lte  130' a justa  a presión bajo el 

elemento de tope 256. En esta posición, el elemento de tapa y 

el elemento protector descansan sobre el par de elementos de so­

porte en forma de cuHa 292. El órgano de soporte 12**. puede des­

ligarse  entonces a la  derecha pasando el elemento do canal 18 ha­

cia fuera ¿ través del canal 280 de la  pared la te ra l  254*

Se observará que cada uno de los elementos de guia 

acanalados 286-291 se halla  colocado en posición descentrada res­

pecto.del eje de cada uno.de los canales 280-28$. La desviación 

de cada uno de los elementos de gula 286-291 se selecciona para 

perm itir el paso de los elementos de tope 39? 41? 43 de los ele­

mentos de resorte  20 (fig . l)  solo a través de la  porción del ca­

nal indicada por los números. Asi la  combinación de los elementos 

de gula 286-291 y de los elementos de tope 39? 41? 43 im posibili­

tan la  inserción de un cartucho en una posición boca abajo sobre 

el órgano de soporte 12'.

Según se representa en la. f ig . 10, se re t ira  un nuevo 

cartucho colooando en posición la  porción izquierda del elemento 

acanalado 18 en uno de los canales indicados por un número de re­

ferencia y deslizando el órgano de soporte 12' a la  izquierda en 

a juste  deslizante con el canal en forma de T 32 formado en la  pai­

te  in fe rio r  del cartucho. El nuevo cartucho es retirado después 

de la  cámara haciendo g ira r el órgano de soporte en sentido hora­

rio  como puede verse en la  fig . 10 hasta que el resa lte  130 se 

desprende automáticamente fuera de ajuste  con e l elemento de tope 

258 y el órgano de soporte puede elevarse después para ser ú t i l i -  . 

zado. Se observará que cuando se coloca el cartucho en la  cámara, 

los f ilo s  de la s  hojas no están en contacto con ninguna de la s

- 1 7 -
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Los números de referencia que figuran en los canales j 

de la  f ig . 9 se fa c ili ta n  a t i tu lo  de orientación respecto a l uso,  ̂

Específicamente, un cartucho de im itación o compensador, o un car- ! 

tucho usado procedente de un d istribu idor an terio r o suministrado 

con ol órgano de soporte, es inicialmente colocado en la  cámara 

definida por el canal 280 y se u t i l iz a  primero e l cartucho no 

usado alojado en la  cámara definida por el canal 281, que se halla
t,

iden tificada  por el número 1. Este oartucho so devuelve luego a la  

cámara correspondiente a l canal 281 y e l siguiente cartucho sus- 

ceptiblo de ser u tilizado  es e l indicado por el número 2 en el ca- í- 

nal 282. Este proceso se continúa hasta que se usan todos los car- j 

tuchos.

En las f ig s . 11-13 se representa un d istribu idor auto­

mático alternativo 350. Con referencia a la s  f ig s . 11-13, e l dis­

tribuidor 350 poseo una pared superior 352 y una pared in fe rio r  

opuesta 351) asi como paredes la te ra le s  opuestas 353) 354* So for­

ma un nuevo extremo d istribu idor de cartuchos de la s  porciones do 

pestaña opuestas orientadas hacia dentro 364) 365 que se extienden 

transversalmente respecto a l d istribu idor 350. Según se muestra 

en la  fig . 12, se disponen cartuchos de hojas de a fe i ta r  do un so­

lo  f i lo  en relación contigua en el d istribu idor automático 350 y 

se presionan haoia a rriba  de manera que elementos opuestos orien­

tados hacia dentro I 47, 148 del cartucho situado en el punto más 

elevado 10 ajustan a tope con la s  superficies in fe rio res  de la s  

porciones de pestaña 364, 365* Los cartuchos 10 son presionados 

haoia a rriba  por un par de muelles 377 (solo uno representado) que 

se extienden verticalmente entre un par de paredes movibles 371? 

372. La pared movible superior 372 posee paredes la te ra le s  do pro-

t.'

30 yección descendente 373, 374 que se hallan  en a juste  deslizante
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con la s  superficies in te rio ras  de la s  paredes superior e in fe rio r  

351? 352 del d istribu idor 350. De modo sim ilar, la  pared movible 

in fe rio r  371 posee un par de porciones de pared de proyección des­

cendente 375? 376 que se hallan colocadas en posición de a juste  

, deslizante con la s  superficies in te rio res  de la s  paredes la te ra ­

le s  353? 354 del d istribu idor 350. Cada uno de los muelles 379 se 

hallan colocados en posioión v e rtic a l y son mantenidos en alinea­

ción en ta l  sentido por los postes 377? 379 que se extienden de 

manera opuesta a p a r tir  de la s  paredes movibles superior e in fe­

r io r  372, 371* Los muelles 379 deben poseer una presión suficien­

te  para mover el cartucho más in fe r io r  Gn a juste  a tope con las  

superficies in ferio res de la s  porciones de pestaña 364? 3^5 mien­

tra s  que la  pared movible in fe rio r  371 permanece ajustada a tope 

con la s  superficies in te rio res  de los elementos de pestaña orien­

tados hacia dentro 3S0 , 3SI. Es obvio que los medios de presión 

pueden adoptar otras formas que e l par de muelles 379* ¡Por ejem­

plo, ta le s  medios de presión pueden esta r representados por un 

solo muelle con un elemento de presión arrollado en esp iral en un 

extremo respectivo y un par de elementos alargados que se extien­

den tangencialmonte a p a r t i r  del elemento arrollado en esp iral y 

que tienden, a g irar en direcciones contra-radiales en tomo a l eje 

del elemento arrollado en espiral de ta l  manera que se aplica una 

fuerza de presión a la s  superficies opuestas de la s  dos paredes 

movibles 372, 371*

Un solo canal de guia se ha lla  formado en la  superfi­

c ie  superior de la pared la te ra l 354 y dispone de un tope de guia 

368 que se extiende transversalmente oon respecto a l mismo y más 

próximo a la  pestaña 364 que a la  pestaña 365. De esta manera., el 

elemento acanalado en forma de U 18 del órgano de soporte 12, que 

posee una armadura 16 curvada hacia adelante como en la  f íg . 10,
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se coloca en a juste  deslizante con e l cartucho 10 colocando en 

posición el lado izquierdo del elemento acanalado 18 sobre la  

superfioie 366 por encima del tope de gula 368 y sobre la  super­

f ic ie  367 por debajo del tope de guia 368. A medida que el man­

go 11 se desplaza o desliza  hacia la  izquierda, lo s  topes del 

elemento e lástico  39, 41? 43 pasan entre el tope de gu la .368 y 

la  pestaña del d istribu ido r 36$, y la s  pestañas del elemento 

aoanalado 18 se mueven en ajuste  deslizante dentro del canal en 

forma de T 34 del cartucho 10. Cuando el elemento acanalado en 

forma de U 18 es convenientemente colocado en posición en el ca­

nal en forma de T 34, el trinquete 19 es forzado a l in te r io r  de 

la  muesca 35 formada en el oitado canal en T 34*

Una nueva boca do salida de cartuchos se ha lla  for­

mada en la  pared la te ra l  del d is tribu ido r 353-por la s  superficies 

paralelas opuestas 400, 401 que se unen entre s i  en e l extramo 

in fe rio r por medio de una superficie  402 que es perpendicular a 

la s  superficies 400, 401. Orejetas orientadas hacia dentro 362, 

363 se extienden en forma opuesta a p a r t i r  de la s  superficies 

opuestas 400, 4OI y por debajo de la s  pestañas 364? 365. Las ore­

je ta s  362, 363 son suficientemente flex ib les  para perm itir e l pa­

so del oartucho 10 a la  izquierda fuera del d is tribu ido r 3$0 me­

diante e l movimiento a la  izquierda del órgano de soporte 12 de 

ta l  manera que lo s  lados izquierdos do la s  pestañas del elemento 

acanalado 18 ajustan en posición contigua oon lo s  elementos de 

tope 1$1, 1$0 formados en ol canal en forma de T 34* Cuando el 

cartucho 10 eolocado en la  parte más superior es re tirado  del d is­

tribuidor 350, me desplaza el siguiente cartuoho 10' en a juste  a 

topo con la s  superficies in fe rio res  de la s  pestañas respectivas 

364, 365 por la  aooión de los medios de presión 379*

La d istancia  entre e l tope de guia 368 y la  postaña30
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distribuidora 3^4 se selecciona para impedir el paso entre ambos 

de los topea del elemento elástico  39, 41, 43 y reducir por endo 

a l mínimo la  posibilidad de colocar el cartucho 10 de forma in ­

vertida sobre el órgano do soporte 12. El tope 41 del elemento 

elástico  20 también ajustará con la  porción dereoha del tope de 

gula 368 en el caso de que se in ten te  in troducir el órgano da so­

porte 12 de forma invertida en el oanal en forma de T 34 sin  a jus­

ta r  primero en posición deslizable la s  superficies 366, 367.

En la  f ig . 13 se representa claramente el extremo de 

hojas usadas del d istribu idor automático 350. Con referencia a 

la  fig . 13, el extremo de hojas usadas se h a lla  definido por la s  

superficies de pestañas orientadas hacia dentro 38I ,  380, Cuando 

está vacio el extremo de hojas usadas, la  pared movible in fe rio r  

ajusta  a tope con la s  superficies in te rio res  de los elementos de 

pestaña orientados hacia dentro 38I ,  380 según so muestra en la  

f ig . 12. Una superficie de gula 391* se h a lla  formada en el ex­

tremo de la  pared la te ra l  354 y se extiende entre la s  superficies 

in te rio res  de la3 porciones de pared superior e in fe r io r  352, 351* 

Un par de elementos de tope alargados 391, 390 se hallan formados 

sobre la s  superficies in te rio res  de la s  pestañas orientadas hacia 

dentro 381, 38O y se extienden en la  dirección de la  superficie 

de gula 391*. La distancia entre la  superficie do guia 391' y las  

superficies in fe rio res de los elementos de tope alargados 391,

390 es a l menos suficientemente grande para perm itir el paso de 

un cartucho usado 1 0 "  entre los mismos.

Para almacenar el primer cartucho usado 1 0 "  en el 

d istribu idor automático 350, la  pared movible in fe rio r  371 es em­

pujada le jo s  de la s  superficies in te rio res  de los elementos de 

pestaña 380, 3Sl a l menos a un plano definido por la  superficie 

de gula 391'. Este movimiento puede llevarse  a cabo introduciendo

i

!



un dedo entre loa elementos de pestaña 381, 38O. El cartucho usa­

do, mientras está  todavía unido a l órgano de soporte 12, es in ­

sertado desde la  derecha entre la s  superficies in fe rio res de los 

órganos de tope 390,  3$1 y la  superficie  de gula 391* hasta que 

la  porción superior del cartucho 10* * se coloca en posición en 

a juste  fron ta l con una porción de la  pared movible in fe r io r  371*

En este momento, se r e t i r a  el dedo de la  pared movible in fe r io r  

371) y el cartucho 10* * es desplazado a la  izquierda por medio 

del órgano de soporte 12 hasta que los elementos orientados ha­

c ia  dentro I 4S, 147 en la  parte  in fe r io r  del cartucho 10** ajus­

tan a tope con la s  superfic ies in te rio re s  de los elementos de

pestaña orientados hacia dentro 381) 380, En esta  posición, el 
movimiento del cartucho usado 1 0 '' a la  derecha es impedido por los:

órganos do tope alargados 391) 390. No obstante, e l canal en for­

ma de U 18 del órgano de soporte 12 puede moverse a la  derecha 

fuera del d istribu ido r por encima do la  superfic ie  de gula 391*. 

Cuando otro oartuoho usado se h a lla  l i s to  para ser colocado en 

el extremo de cártuchos usados del d is tribu ido r 350, se rep ite  6l . 

procedimiento an te rio r empujando la  parte in fe r io r  dól cartucho 

usado 10* * hacia a rriba  contra la  pared movible in fe rio r  371*

Alternativamente, los elementos de tope del canal en 

forma de T 150, 151 pueden ser diseñados para ceder a una presión 

transversal por parte  del elemento acanalado en forma de U 18 y 

por ende perm itir la  re tirad a  de este  último fuera del d is tr ib u i­

dor a travós de una abertura definida por la s  superficies opuestas 

403, 404 y una superfic ie  405 Que une entre s í  la s  superficies 

opuestas 403) 404* No obstante, en esta estructura, los elementos 

de tope 150, 151 deben esta r diseñados para ceder a una presión 

mayor que la  necesaria para r e t i r a r  un nuevo cartucho 10 del d is­

tribuidor 350 contra la  presión de los topes flex ib les  362, 363-



Alternativamente, los elementos de tope 150, 151 pue­

den dejarse fuera de los cartuchos, y el a juste  fricciona! entra 

la s  superficies del canal en forma do U 1S y el canal en forma de 

T 34, asi como el a ju ste  a presión del muelle 19 en e l esconce 

3$, pueden serv ir para mover un nuevo cartucho 10 fuera del ex­

tremo de distribución del d istribu idor automático 350 contra la  

presión opuesta de los topes flex ib les  362, 363* Otra a lte rn a ti­

va es eliminar los topes flex ib les 362, 363, y retener el nuevo 

cartucho 10 en el d istribu ido r hasta que el canal en forma de U 

18 se ha lla  totalmente acoplado en el canal en forma de T median­

te  la  aplicación de presión d ac tila r sobre la  abertura definida 

por la s  superficies 400- 402.
En la  f ig . 14 se representa o tra  estructura para el 

extremo de hojas usadas del d istribu idor automático 350. Con re­

ferencia a la  fig , 14, una boca de accoso de hojas usadas 3% 

dispone de elementos de pestaña opuestos 393? 395 que se extien­

den hacia dentro a p a r t ir  de la  boca 3%. Elementos de rampa opues­

tos 392 se hallan formados en la s  superficies in te rio re s  de las  

paredes superior e in fe r io r  352, 351 (no se representa el elemen­

to de rampa de la  pared 351) .  El cartucho usado 1 0 "  es introdu­

cido a través de la  boca 396 por encima de lo s  elementos de pes­

taña opuestos 393? 895 mientras que el órgano de soporte 12 está 

todavía asegurado a l  cartucho 10**. El lado izquierdo del cartu­

cho 10** se desliza hacia arriba  por una superficie  de rampa 394 

sobre cada uno de los elementos de rampa 392 y mueve hacia arriba 

la  pared movible in fe rio r  371 de ta l  manera que puede continuarse 

el movimiento transversal del cartucho hacia la  izquierda. Se con­

tinúa ta l  movimiento transversal del cartucho usado 10** hasta que 

la s  superficies orientadas hacia dentro 147? 14& del cartucho usa­

do 10*' desoansan sobre la s  superficies horizontales 411 de los
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elementos de rampa 392, y e l cartucho usado 10*' se encuentra en 

la  actitud  representada en la  fig . 14.

El extremo in fe rio r  410 de la  pared la te ra l  354 pue-  ̂

de ha lla rse  inclinado o biselado hacia arriba y hacia dentro pro- t 

porcionando un movimiento relativamente l ib ra  del cartucho usado : 

10'" hacia arriba por la s  superficies de rampa 394 durante el mo­

vimiento transversal respectivo a l extremo de cartuchos usados 

del d istribu idor 3$0.

Cuando el cartucho usado 1 0 '' se asienta sobre la s  

superficies superiores horizontales de los elementos de rampa 392, 

puede re tira rs e  el órgano de soporto 12 desplazándolo transver­

salmente a la  derecha mientras se mantiene el lado derecho del 

cartucho usado 10" en ajuste  a tope oon la  superfic ie  in te r io r  f; 

de la  pared la te ra l 354. A continuación se mueve el elemento aca­

nalado en forma de U 18 fuera a través de la  boca 396. A lternati­

vamente, lo s elementos de tope 151, 152 pueden e s ta r diseñados
g

para oeder a una presión como la  que se describe anteriormente  ̂

desde el lado izquierdo del canal en forma de U 18 y por ende ia -  ¡

o i l i ta r  la  re tirad a  del elemento acanalado en forma de U 18 fuera j

de una boca 397 definida por superficies v e rtica les  opuestas 403,

404 y por la  superficie  horizontal 4C5 que une entre s i  dichas 

superficies opuestas 403, 404. Además, lo s elementos de tope 151,

152 pueden alternativamente eliminarse y el elemento acanalado en 

forma de U 18 del órgano de soporte 12 puede ser retirado  a través 

de la  boca 397) toda vez que el lado izquierdo del cartucho usado 

10", a justa  a tope con la  superficie in te r io r  de la  pared la te ra l  

353.
Con referencia a la s  fig s . 15 y 16, una bandeja de ma- í 

qu in illa  de a fe ita r  503 posee un receptáculo orientado hacia a r r i­

ba 512 formado en un extremo de un elemento alargado $26. Un úrga-
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505 con una porción de mango 11 que se extiende a lo largo del 

elemento alargado 526 y un cartucho de hojas de un solo f i lo  10 

colocado en posición en e l receptáculo 512. Un d istribu idor auto­

mático de cartuchos 2$0 (representado en d e ta lle  en la s  fig s . $ 

y 10) se ha lla  colocado en posición desajustable por debajo del 

elemento alargado 526.

Las paredes verticales  opuestas 540. 541 se extien­

den hacia abajo a p a r t i r  del otro extremo del elemento alargado 

526 y poseen una barra transversal o nervadura flex ib le  523 que 

une entre s i las  porciones anteriores respectivas. La nervadura 

flexible 523 poseo un esconce v e rtic a l 524 formado en el lado an­

te rio r correspondiente. Una falda o pared 514 (fig i l l )  se extien­

de hacia abajo a p a r t i r  del elemento alargado 526, y posee un es­

conce v e rtica l 518 formado en una porción elevada 517 de la  super­

f ic ie  posterior respectiva. Orejetas 515? 518 se extienden per- 

pendieularmente a p a r t i r  del lado in fe rio r do la s  paredes 514 pa­

ra a justar a tope con e l extremo in fe rio r  de una pared an terio r 

520 del d istribu ido r automático 250. Una ore je ta  sim ilar 53$ se 

extiende perpendicularmente hacia adelante a p a r t i r  de la  super­

f ic ie  fron tal in fe r io r  de la  nervadura flex ib le  523 para a ju sta r 

a tope con la  superfioie in fe rio r  de una pared posterio r 521 del 

d istribuidor automático 250.

Cada una de la s  paredes fron tal y posterior 520, 521 

del d is tribu idor 250 posee una nervadura v e rtic a l que se extien­

de hacia fuera 51$? 522 que se h a lla  dispuesta en posioion en los 

esconoes respectivos 518, 524 formados en la  pared de la  bandeja 

514 y en la  pestaña o nervadura flex ib le  523. El d istribu idor 

automátioo 25O es susceptible de ser re tirado  de la  bandeja 503 

ejerciendo una presión transversal o la te ra l que hace que la  ner-30



vadura flex ib le  523 se nueva hacia a trás  y de este modo permita 

el desajuste de las  nervaduras v ertica les  519, 522 de sus escon­

ces respectivos 518, 524) y* por ende fa c ilita n  en movimiento 

transversal ¿el d istribu idor 250 de debajo dei elemento de ban­

deja alargado 526.

Las paredes v e rtica les  opuestas 528, 52? se extien­

den hacia arriba a p a r t i r  del lado superior del elemento de ban­

deja alargado 526. Una proyección o re sa lte  530, 531 se extiende 

hacia dentro a p a r tir  de cada una de la s  paredes v e rtica les  opues­

tas  528, 529. El mango 11 posee asimismo paredes la te ra le s  opues­

ta s  que se extienden hacia arriba y hacia fuera 532, 533 y que po­

seen repisas horizontales en sus extremos superiores respectivos 

que ajustan a presión o friccionalmente por debajo de los resa l­

te s  530, 531) de suerte que el mango 11 a justa  en posición des­

montable con los re sa lte s  530, 531 manteniendo e l órgano de so­

porte 12 sobre la  bandeja 5O3* Según se muestra en la  f ig . 16, e l 

extremo an terio r del mango 11 descansa sobre un elemento de bande­

ja  de proyección ascendente 522  ̂ y el cartucho 10 descansa sobre 

un elemento 51^ en e l receptáculo 512* El receptáculo $16* está 

conformado para prevenir que el f i lo  o f i lo s  del cartucho se pon­

gan en contacto con la s  superficies de pared in te r io r  del recep­

táculo 512. El f ilo  no se representa, pero se ha lla  colocado en 

posición por encima de la  superficie  in fe r io r  plana del recoptá- 

oulo 312.

Las paredes de bandeja la te ra le s  opuestas 540, 541 

proporcionan una abertura 342 en el extremo posterio r de la  bande­

ja  505, en la  cual un individuo puede in troducir un dedo para 

ap licar una presión hacia arriba sobre el mango 11 desprendo.endo 

éste de los resa ltes  opuestos 530, 531*

El d istribu idor 250 posee un fondo abierto , según se



5

10

15

20

25

30

muestra en la  fig . 2, de manera que los cartuchos do hojas pue­

den ser suministrados a p a r t ir  del mismo sin  tener que re tira r lo  

de la  bandeja correspondiente 505.

La estructura especifica de la s  fig s . 15 y 16 es ejem­

p la r y está sujeta a modificación sin  apartarse del invento. Por 

ejemplo, la  pared de bandeja de proyección descendente 514 puede 

ser una superficie plana sin el esconce 518 incorporado para ajus­

ta r  a tope con una pared extrema an terio r 520 del d istribuidor 

250 que no posee una nervadura v e rtic a l 519 incorporada. Además, 

los esconces verticales 518, 524 y la s  nervaduras verticales  519) 

522 pueden intercambiarse de manera que ta le s  nervaduras están 

formadas sobre las paredes de bandeja 514 y la  nervadura flex ib le 

523, y los esconces formados en la s  paredes extremas 520, 521 del 

d istribu idor 25O.

Por o tra parte , oualquier número de orejetas 515y 516 

pueden extenderse a p a r t i r  de la  pared de bandeja 514) o un ele­

mento de pestaña puede s u s titu ir  la s  orejetas 515) 516 para ajus­

ta r  a tope con la  superficie in fe rio r  de la  pared extrema an terio r 

520. De modo sim ilar, puede disponerse cualquier número de oreje­

tas  para suplementar la  orejeta  que se extiende hacia adelante 

539 en la  nervadura flex ib le  523.

Además, el receptáculo puede comprender, en su to ta ­

lidad o en parte, una cubierta montada en disposición g ira to ria  en 

e l extremo anterior de la  bandeja para proporcionar protección a 

teda la  cabeza de la  maquinilla de a fe ita r  cuando se haoe g ira r 

en dirección horaria, como puede verse en la  f ig . 16. Esta a l t e r ­

nativa es particularmente conveniente para una maquinilla de afe i­

ta r  de doble f ilo  o sistema afianzado según se muestra en la s  pa­

tentes de EE.UU. Nos. 3)293.744 y 3;600.804, respectivamente. Una 

cubierta de porción de cabeza de maquinilla de a fe ita r  montada en

!
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disposición g ira to ria  se da a conooer en la  patente de EE.UU. No.

1 ,614.011.

Con referencia a la  f ig . 17, e l cartucho 10 de la  fig .

1 posee un elemento de tapa 34, con una pluralidad de poetes trans­

versalmente espaciados 648, 650, 652, 654 que se extienden hacia 

ahajo a p a r t i r  de la  superficie in fe rio r  respeotiva. Loe postes 

648-654 se extienden a través de una ranura 662 en la  hoja supe­

rio r  38, aberturas 674 en el espaciador 42, una ranura 662* en la  

hoja in fe rio r  640, y aberturas 680 en el elemento da asiento de 

hojas 36. Las porciones in fe rio res de los postes 648-654 se f ija n  

por ejemplo mediante energía u ltrasónica, mecánica o térmica, pa­

ra deformar los extremos in ferio res y por ende un ir entre s i  los 

componentes del cartucho 10.

El espaciador 42 posee una pluralidad de dientes que 

se extienden longitudinalmente 664, 668 en cada extremo respecti­

vo que sobresalen una lig e ra  distanoia enfrente do los f i lo s  de 

la  hoja superior 38. Los dientes 664, 668 disponen de espacios 

670, 672 entre los mismos que se hallan  en comunicación flú ida 

oon perforaciones 658*, 660'  dispuestas en la  hoja in fe rio r  40.

Las perforaciones 658*, 660* se hallan on comunicación flú ida con 

aberturas que se extienden hacia abajó 676, 678 en el elemento de 

asiento de hojas 36. El residuo de afeitado generado entre los f i ­
los de la s  hojas 38, 40 pasa a través de las  sondas definidas por

los espacios 670, 672, la s  perforaciones 658' , 660' y la s  aber­

turas 676, 678.
La hoja superior 38 se muestra asimismo con perfora­

ciones 658, 660 que pueden formarse durante el proceso de oons- 

trucoión correspondiente. Sin embargo, la s  perforaciones de la  

hoja superior 658, 660 no realizan una función de senda en la  es­

tructura descrita .
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La hoja superior 33 posee una dimensión de f i lo  a 

f i lo  menor que la  de la  hoja in fe rio r  40, y el espaciador 42 po­

see una distancia en sección transversal constante a lo largo de 

su eje longitudinal. La hoja superior más estrecha 38 y el grue­

so en sección transversal constante del espaciador 42 actúan pa­

ra proporcionar f i lo s  montados en tándem en cada extremo longitu­

dinal del cartucho 10 cuando se monta éste. En esta forma de rea­

lización, los f i lo s  de la s  hojas superior e in fe rio r  38, 40 po­

seen el mismo ángulo de corte definido por su posición re la tiv a  

con respecto a los correspondientes elementos protectores 44) 44*.

El elemento de asiento de hojas 36 dispone de postes 

de proyección ascendente 682, 684, 686, 688 en sus cuatro esqui­

nas exteriores respectivas. Los postes 682-688 se disponen para 

ev itar que la s  osquinas de la  hoja in fe rio r  40 enganchen la  p ie l. 

En esta forma de realización, lo s componentes del cartucho 10 son 

alineados y orientados por los postes que ce extiendan hacia aba­

jo 648, 650, 652, 654* Asi, se p refiere  que los postes del asien­

to de hojas 682-688 se hallen espaciados una lig e ra  distancia ha- 

oia fuera a p a r tir  de loa filo s  de la  hoja in fe rio r  40 a f in  de 

ev itar la  posibilidad de obstaculizar la  alineación de la  hoja 

in fe rio r 40 sobre los postes 648-654 dol elemente de tapa 34*

La fig . 9 muestra otra estructura de cartucho en la  

cual hojas de doble f i lo  de iguales dimensiones 713, 722 so hallan 

separadas por un espadador 720 y rígidamente unidas entre un ele­

mento de tapa 716 y un elemento de asiento de hojas 724* El aco­

plamiento se consigue disponiendo los extremos in ferio res de los 

postas que se extienden hacia abajo a p a r t i r  dol elemento de tapa 

716 a través de una ranura I 67 en la  hoja superior 713, aberturas 

dispuestas en el espaciador 720, una ranura en la  hoja in fe rio r 

722 y aberturas 717 en el elemento de asiento de hojas 724*
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En la  estructura representada en la  f ig . 18, la  hoja 

in fe rio r 722 posee los extremos exteriores de los f i lo s  en ajus­

ta  contiguo con elementos de tope formados sobre el elemento de 

asiento respectivo 724. De modo sim ilar, la  hoja superior 713 -tie­

ne ' sus f i lo s  en a juste  contiguo con elementos de tope que se ex­

tienden hacia arriba  a p a r tir  de la s  cuatro esquinas exteriores 

del espaciador 720.

La superficie  superior del espaciador 720 se ha lla  

longitudinalmente curvada hacia arriba  y posea un radio predeter­

minado de curvatura. La superficie in fe rio r  del elemento de tapa 

716 posee una poroión central transversal con un radio de curva­

tura menor que e l radio de curvatura predeterminado de la  superfi­

cie superior del espaciador 720. De modo sim ilar, la  superficie 

superior del elemento de asiento de hojas 724 posee un radio pre­

determinado de curvatura, y la  superficie  in fe r io r  del espaciador 

720 poseo una porción central transversal con un radio de curva­

tura menor que ql de la  superficie superior del asiento de hojas 

724. Según se muestra en la  fig . 18, los radios de ourvatura re­

lativamente menores de la s  porciones centrales transversales pro­

porcionan espacios de separación transversales entre el elemento 

de tapa 716 y la  hoja superior 718, y entre el espaciador 720 y 

la  hoja in fe rio r  722.

Los espacios de separación-transversales 752, 754 com­

pensan las  tolerancias de fabricación en la  formación do los com­

ponentes del cartucho que pueden ser del orden de 0 ,002- 0, 003pulg. 

La compensación se consigue absorbiendo la s  to lerancias en los es­

pacios de separaoión 752, 754 después de que los bordes de la s  

hojas ajustan a tope con los pares respectivos de elementos de 

tope dispuestos sobre el espaciador 720 y el elemento da asiento 

de hojas 724. De esta manera, la  relación entro los f i lo s  y los

t
i
E

'

i
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elementos protectores dispuestos a cada lado del elemento de 

asiento de hojas 724 se ha lla  predeterminada por la s  posiciones 

re la tiv as  de los elementos de tope de hojas dispuestos en el es­

paciador 720 y el elemento de asiento respectivo ?24<-

Dado que la s  dimensiones de la s  hojas 718y 722 son 

* iguales, ol radio de curvatura de la  superficie superior del es­

paciador 720 es menor que e l radio de curvatura de la  superficie 

superior del elemento de asiento de hojas 724 para estrechar la  

d istancia ensamblada entro le s  f i lo s  de la  hoja superior 718 a 

menos que la  distancia entre lo s  f i lo s  de la  hoja in fe rio r  722, 

a f in  de que la s  hojas sean montadas en tándem en el cartucho.

Esta configuración sitúa  lo s  f i lo s  do la  hoja superior 718 a un 

ángulo de corte oon respecto a los elementos protectores que es 

menor que el ángulo de corte de los f i lo s  do la  hoja in fe rio r  

722.

La estructura de la  f ig . 1? f a c i l i ta  el igualamiento 

do los ángulos de corte de la s  hojas superior e in fe r io r  median- j 

te  curvas invertidas en 73ó y 733 en la  hoja superior para orien­

ta r  lo s extremos exteriores respectivos en sentido paralelo con ! 

lo s extremos exteriores de la  hoja in fe rio r . La estructura de la  

" f ig . 19 es similar a la  de la  fig . 18 en cuanto a que hojas de 

doble f i lo  e iguales dimensiones 728, 730 se hallan verticalmente 

separadas por un espaciador 732 y rígidamente mantenidas entre un 

elemento de tapa 710 y un elemento de asiento de hojas 747* Como 

en la  forma de realización an terio r, el elemento do tapa 710 posee 

una pluralidad de postes que se extienden hacia abajo y que pasan 

a través de una ranura alargada (no representada) dispuesta en la  

hoja superior 728, aberturas dispuestas en el espaciador 732, una 

ranura alargada (no representada) en la  hoja in fe rio r 730, y aber-
!

turas en el elemento de asiento de hojas 747* y van fijados en los !
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bordes in ferio ras respectivos.

Según se muestra en la  f ig . 1?, porciones centrales 

transversales de la s  superfic ies in fe rio res  del elemento de tapa 

710 y del espaciador 732 poseen un radio de curvatura menor que 

el de porciones centrales transversales correspondientes de la s  

superficies superiores del espaciador 732 y del elemento de asien­

to de hojas 747* Los radios de curvatura menores proporcionan es­

pacios de separación transversales 734? 735 entre el elemento de 

tapa 710 y la  hoja superior 728, y entre el espaciador 732 y la  

hoja in fe rio r  730. Los espacios de separación transversales 734, 

735 compensan la s  to lerancias de fabricación descritas con refe­

rencia a la  estructura de la  f ig . 18 absorbiéndolas en lo s  espa­

cios de separación 734) 735 después de que lo s  bordes de la s  hojas 

se hallan en ajuste contiguo con paros de elementos de tope res­

pectivos dispuestos en el espaciador 732 y sobre el elemento de 

asiento de hojas 747.

Las^figs. 20-24 muestran una estructura de cartucho 

en la  cual dos hojas de un solo f i lo  se hallan  acopladas en el 

mismo con sus f ilo s  dispuestos en tándem. Una tapa de p lástico  

moldeada 812 posee una superficie  posterio r superior que se ex­

tiende hacia abajo 836 y una superficie  fron ta l superior que se 

' extiende hacia abajo 837* Según se muestra en *20¡- la  inclinación 

de la  superficie posterio r superior 836 es mayor que la  inclina­

ción de la  superficie fro n ta l superior 837. Cuatro postes 838-  

84I  se extienden hacia abajo a p a r t ir  de la  superficie  in fe rio r  

de la  tapa 812, y, según so describ irá  más adelante, se usan para 

u n ir la  tapa 812 a un asiento de hojas 813 y por ende aooplar dos 

hojas 814, 81$ y un espaciador 816 en el cartucho.

Bocas 818-1 a 818-6 se hallan formadas en la  superfi­

c ie  posterior superior 836 de la  tapa 812 y están definidas por
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elementos de tapa que se extienden hacia abajo 842- 846.

Superficies de apoyo de la  tapa 849? 850 poseen cada 

una una superficie superior 855, 856 que se extiende hacia abajo 

y hacia adelante con una inclinación menor que la  de la  superfi­

cie frontal superior 837 de la  tapa 812. El extremo frontal de 

cada una do la s  superficies de apoyo 849? 8$0 termina en una su­

perfic ie  de proyección v e rtica l 857? 658. Por o tra  parte, cada 

una de la s  superficies de apoyo 849? 850 presenta una porción es­

cotada 859? 860 en la  parte  in fe rio r respectiva que se usa para 

montaje, según se explicará más adelante.

Las superficies de soporte 849, 850 poseen cada una 

un salien te definido por una superficie an terio r curvada 874?

875 que se extiende perpendicularmento hacia dentro a p a r t i r  de 

una superficie in te r io r  v e rtica l respectiva y por una superficie 

vertica l 876, 877 que se extiende hacia a trá s  a una porción de 

borde frontal 878 de la  superficie fron ta l superior 837 do la  ta-. 

pa 812. Las superficies verticales  876, 877 tambión se extienden 

por encima de la  superficie frontal superior 837 a un punto situa­

do e¿ las  proximidades de la  parte superior de la  tapa 812.

Un par de elementos de tope ¿e borde posterior de ho­

ja  939 (solamente uno representado en la  f ig . 24) so extienden ha­

cia abajo a p a r tir  de la  tapa 812. Cada uno de los elementos de 

tope 939 dispone de una superficie fron tal curvada hacia arriba  y 

hacia adelante 900. Durante el montaje se coloca en posición el 

borde posterior 882 ( f ig . 21) de la  hoja superior en a juste  con­

tiguo con la s  superficies frontales curvadas 900 de los elementos 

de tope 939 para ev ita r que la  hoja superior se desplace hacia 

a trás fuera de posición durante e l uso.

En la  f ig . 21 se representa una estructura conveniente 

para la s  hojas superior e in fe rio r  814, 81$. Con referencia a la
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f ig . 21, cada hoja posee porciones escotadas 883, 884 formadas 

en los lados respectivos que pueden usarse durante el montaje 

como se describirá más adelante. Las hojas superior e in fe r io r  . 

814, 815 también poseen porciones escotadas 885-888 quo se ex- ;

tienden en torno a los postes 838-841 de la  tapa 812 segán se j

describ irá  después. ¡¡

Un espaciador 8l6 que puede e sta r compuesto de me- ¡! 

ta l ,  por ejemplo aluminio, u otro m aterial ta l  como p lástioo , se ¡j
h

representa en la  fig . 22. Con referencia a la  fig . 22, e l espa- ¡} 

ciador 816 posee una pestaña que se extiende hacia a trás  889 de- ¡'

fin ida  por superficies paralelas superior e in fe rio r  8$0 y una ;!
!.)

superfioie transversal v e rtic a l que define un borde posterio r 

854 del espaciador 816. Cinco elementos espaciadores 832-896 van ! 

unidos a la  pestaña 889 por elementos de proyección v e rtic a l 897-  ¡

901, y se extienden hacia adelante a p a r t ir  de y paralelamente ! 

con respecto a la  pestaña 889. Un par de elementos de tope 902- '
t

903 van también unidos a la  pestaña 889 por elementos de proyec- ¡¡ 

ción v e rtica l 904-905, y se extienden hacia adelante a p a r t i r  de 

y paralelamente respecto a la  pestaña 889. Canales generalmente 

rectangulares que se extienden hacia a trás  918-923 se hallan  for­

mados entre los elementos espaciadores 892-896 y los elementos 

de tope 902, 903.

Cada uno de los elementos de tope 902, 903 posee la  

porción escotada 906, 907 que puede u ti l iz a rs e  para fines de mon­

ta je  segdn se describ irá  más adelante. Además, cada uno de los 

elementos de tope 902, 903 posea un tope de hoja superior 908, 909 

en e l extremo an terio r respectivo. Cada uno de los topes 903, 909 

posee una superficie posterio r v e rtic a l 910, 911 contra la  cual 

a ju sta  en posición contigua el f i lo  912 de la  hoja superior 8I 4 

después ¿el montaje.
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Los otros cuatro elementos espaciadores 892, 893, [,*

895, 896 poseen oada uno un o rif ic io  913-916 que se extiende i-

verticalmente a través de los mismos para colocar en posición 

e l espaciador 816 por enoima de lo s  postes 838- 84I  de la  tapa ;

812 durante el montaje, como se describ irá después. Las super- 

fic ie s  in fe rio res de los elementos espaciadores 892-896 y de 

los elementos de tope 902, 903 ce hallan colocadas sobre la  su­

perfic ie  superior de la  hoja in fe rio r  815, y la  hoja superior 

814 se h a lla  colooada sobre la s  superficies superiores de los 

elementos espaciadores 892-896 y de los elementos de tope 902,

903. Cuando se coloca de este modo en posición el espaciador í

816 entre la s  hojas 814, 815, lo s canales 918-923 proporcionan ^

sendas de residuo de afeitado entre la s  hojas a la s  bocas 818-1 

a 818-6 de la  tapa 812. -

' El extremo fron tal de cada elemento espaoiador 892-

896 posee una superficie v e rtic a l 927 que se extiende en un pla­

no a la  parte posterior de un plano definido por la s  superficies ¡í 

posteriores v ertica les  910, 9H de los topes de hojas 908, 909.

Asi pues, la  superficie fren ta l v e rtic a l 927 do cada uno de los 

elementos espaciadores 892-896 se ha lla  a la  parte posterior del 

f i lo  de la  hoja superior 814. Cada uno do los elementos espacia­

dores 892-896 posee un par de dientes proyectados hacia adelante 

925, 926 que se extienden hacia adelanto respecto de la  superfi­

c ie  frontal v e rtic a l 927 de ta l  manera que sobresalen ligeramen­

te  por debajo del f i lo  de la  hoja superior 8I 4. Los dientes 925,

926 son biselados según se representa para proporcionar relieves 

y por ende cooperar en e l flu jo  de residuo de afeitado a lo s  ca­

nales espaciadores 918-923.

El asiento de hojas 13 que puede e sta r compuesto con­

venientemente de m aterial p lástico  moldeado se representa en la
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fig . 23. Con referencia a la  fig . 23, el asiento de hojas 813 

posee una plataforma $2? que se extienda transversalmente res­

pecto a l mismo entre repisas correspondientes 865, 866, y colo­

cada en posición hacia a trás  a p a r t i r  de los elementos de tope 

respectivos 821, 822. Un par de elementos de tope de borde pos­

te r io r  de hoja in fe rio r que se elevan vertíoalmente 937 se hallan 

formados sobre la  plataforma 929. Cada uno de los elementos de 

tope 937 dispone de una superficie fron tal curvada 901. La hoja 

in fe rio r 81$ se coloca en posición sobre la  plataforma 929 de 

ta l  modo que el f ilo  respectivo se ha lla  en a juste  contiguo con 

una superficie posterio r v e rtica l 975 sobre cada uno de los to­

pes 821, 822, y de ta l  manera que el borde posterio r de l a  hoja 

in fe rio r 815 se ha lla  en ajuste  contiguo con la  superficie  fron­

ta l  curvada 901 de cada uno de los topes de borde posterio r 937*

Cuatro o rif ic io s  que se extienden vertícálmente 933- 

936 se hallan formados en el asiento de hojas 813 para colocar 

éste en posición sobre los postes 838- 84I  de la  tapa 812 durante 

el montaje, según se describ irá  más adelante. Una pluralidad de 

nervaduras 823 mantienen un elemento protector 819 hacia adelante 

en relación espaciada respecto a l asiento de hojas 813 de ta l  ma­

nera que una pluralidad de aberturas que se extienden hacia abajo 

970 se hallan formadas entre el asiento de hojas 813 y el elemen­

to protector 819 proporcionando una senda para residuo de a fe ita ­

do debajo del f ilo  de la  hoja in fe r io r  8l$.

Según se muestra en la  f ig . 24, se h a lla  formado un 

canal en forma de T 934 por elementos que se extienden hacia aba­

jo y hacia a trás  960, 96I  que poseen paredes in te rio res  parale­

la s , y elementos opuestos orientados hacia dentro 945) 946 que 

se extienden a p a r tir  de la  porción in fe rio r  de los elementos 

961, 960.

-  36 -  ^
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Un re sa lte  930 se extiende haoia a trá s  a p a r tir  ¿el 

asiento de hojas 813. El resa lte  930 puede u ti l iz a rs e  para ase­

gurar el cartucho en un d istribu idor automático (fig s . 9 y 10) 

según se describe anteriormente.

Con referencia a la  f ig . 24) el cartucho puede mon­

tarse  colocando en posición la  tapa 812 en un bloque de montaje 

990 que presenta un contorno in te r io r  991 coinoidonte con el con­

torno superior de la  tapa 812. Elementos de guia de proyección 

vertica l (no representados) se hallan  colocados en posición en 

las  porciones esootadas 859)860 (f ig . 20) de la  tapa 812. La ho­

ja  superior 814 se coloca sobre el elemento de tapa con la s  por­

ciones escotadas la te ra le s  883, 884 (f ig . 21) dispuestas por enci­

ma de la s  porciones escotadas 859? 860 de la  tapa 812 por medio 

de los elementos de gula (no representados). Cuando la  hoja supe­

rio r  814 se encuentra en esta posición, la  superficie superior- 

posterior ¿e la  hoja superior 814 se halla  dispuesta sobre la  

parte superior de los elementos de tope de borde posterio r de ho­

ja  939) y los postes 838-841 se extienden a través de la s  porcio­

nes esootadas 885 a 888. A continuación se coloca el espaciador 

816 en posición invertida sobre los elementos de guia (no repre­

sentados) por medio de la s  porciones escotadas 906, 907 del espa­

ciador (fig . 22). Después se coloca asimismo en posición la  hoja 

in fe rio r 815 por medio de los elementos de guía (no representados) 

que se extienden a través de la s  poroiones escotadas 883, 884 

(fig . 21) de manera que la  superficie superior de la  hoja descan­

sa contra la s  superficies in fe rio res de le s  elementes espaciado­

res 892-896 y de los elementos de tope 902, 903, extendiéndose 

los postes 838-841 verticalmente a través de los o rif ic io s  prac­

ticados en los elementos espaciadores 892, 893) 895) 896 y las  

porciones esootadas 885-888 de la  hoja in fe rio r 815. A continua-30
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ción sa ooloca en posición el asiento de hojas 813 con los pos­

te s  838-841 extendiéndose a través de los o rif ic io s  respectivos 

933-936. El asiento de hojas 813 puede también,poseer porciones 

escotadas (no representadas) en la s  paredes la te ra le s  exteriores 

respectivas para a ju sta r con los elementos de gula de proyección 

v e rtica l (no representados) a f in  de colocar inioialmente en po­

sición el asiento de hojas con relación a lo s  otros componentes 

del cartucho.

En este momento se aplica una fuerza a la  parte  in­

fe rio r del asiento de hojas 813 para mantener los componentes 

del cartucho en una posición re la tiv a  determinada por los olomen­

tos de gula (no representados). A continuación so re tira n  los ele­

mentos de guia (no representados). Cuando se re tira n  los elemen­

tos de guia (no representados), se insertan  tre s  uñas a modo de 

lam inillas verticalmente apiladas (no representadas) a través de 

a l menos dos booas posteriores, por ejemplo la s  bocas 812-2 y 

818-5. Cada par de unas (no representadas) son de d iferen te  l a r ­

go y ajustan con los bordes posteriores de la s  hojas 8I 4, 815 y 

con porciones de los elementos de proyección v e rtic a l, por ejem­

plo los bordes de los elementos 897 y 898 en torno a l canal 919 

y los bordes de los elementos 900 y 901 en torno a l canal 922.

Un par de pestañas (no representadas) empujan la  hoja in fe r io r  

815 hacia adelante hasta que el f i lo  respectivo ajusta  a tope 

con la s  superficies posteriores v e rtica les  975) 976 de los ele­

mentos de tope de asiento de hojas 821, 822 y el borde posterio r 

correspondiente se coloca en posioión hacia adelante respeoto del 

pico de lo s  elementos de tope de borde posterio r de hoja in fe rio r 

937, de t a l  manera que el borde posterio r se h a lla  en a juste  con­

tiguo con la  porción an terio r 901 de los elementos do tope 937*

Un segundo par de unas (no representadas) empujan el espaciador
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816 hacia adelante hasta que laa superficies frontales de los 

topes de hoja superior $08, $0$ dispuestos sobre dicho espacia­

dor 8l 6 se hallan en posición contigua con la s  superficies pos­

terio res verticales $75: 9?6 do los*elementos de tope de asiento 

de hojas 821, 822. El restan te par de uñas ajustan con el borde 

posterior de la  hoja superior 814 empujando ésta hacia adelanto 

hasta que el f ilo  respective a justa  en posición contigua con las 

superficies posteriores verticales  910, $11 de los topes de hoja 

superior 908, 909, y la  superficie posterio r de la  hoja superior 

814 se ha lla  delante del pico de los elementos do tope de borde 

posterior de hoja superior 939 y en ajuste  contiguo con una por­

ción de la  superficie frontal curvada 900 sobre cada uno do los 

elementos de tope 939* Desphés de que las  uñas (no representadas) 

son re tiradas, so f ija n  la s  porciones in fe rio res  de los postes 

838- 84I ,  por ejemplo mediante energía u ltrasón ica, mecánica o 

térmica, para deformar los extremos in fe rio res  respectivos según 

se representa en 905 y de este modo unir lo s componentes del car­

tucho entre s i .  Asi pues, un cartucho ensamblado en la  forma que 

se describe con referencia a la  f ig . 24 proporciona una estructu­

ra  diseñada para impedir cualquier movimiento de la s  hojas 814, 

81$ una vez fijadas. Esta carac te rís tica  es importante para man­

tener un ángulo de corte predeterminado para cada uno de los f i ­

lo s  de la s  hojas 814, 81$ y también por razones de seguridad. Por 

ejemplo, s i  la  hoja in fe rio r 81$ se mueve hacia a trá s , e l f i lo  

de la  hoja superior 814 puede quedar expuosto hasta ta l  lim ite  

que ex ista  un riesgo de mellas y cortes serios.

" Con referenoia a la  f ig . 23, o tra  estructura de un

cartucho u tiliz ab le  y reemplazable 1010 va asegurado en posición 

desmontable a un mango u Organo de soporte 1012. El órgano de so­

porte 1012 presenta un el entonto acanalado en forma de U general-

i

!
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mente transversal 1014 en el extremo superior respectivo, y el 

elemento 1014 posee porciones de pestaña 1016, 1018 para a juste  

deslizante en un canal en forma de T 1020 formado en la  parte  in­

fe r io r  del cartucho 1010. EL órgano de soporte 1012 posee tambi&n 

un elemento de resorte  1022 para fo rzar una porción a modo de 

trinquete 1024 dispuesta en e l extremo superior respeotivo a l 

in te r io r  de una escotadura (no representada) formada en e l canal 

en forma de T 1020.

El oartucho 1010 comprende un par de hojas de un so­

lo  f i lo  IO46, IO48 separadas por un espaciador 1050 que se ha lla  

intercalado entre un elemento de tapa 1042 y un elemento de asien­

to de hojas .1044- El espaciador 1050 puede poseer una pluralidad 

de canales, según se describe con referencia a la s  fig s . 20-24, 

que se extienden de entre los f i lo s  de la s  hojas 1046, 1048 a la s  

bocas 1060 para el paso de residuo de afeitado de entre la s  mis­

mas.

Un elemento protector dentado alargado 1052 se h a lla  

espaciado hacia adelante y hacia abajo a p a r t i r  de lo s  f i lo s  de 

la s  hojas IO46, IO48 por una pluralidad de nervaduras IO56. Cada 

extremo del elemento protector 10$2 se h a lla  espaciado una lig e ­

ra  d istancia en 1058 del elemento de asiento de hojas 1044. El 

elemento protector 10$2 posee un elemento seguidor de leva 1054 

que se extiende hacia abajo a p a r t i r  del mismo.

Un elemento de leva 1080 se ha lla  montado sobre una 

armadura 1040 del órgano de soporte 1012 por medio de un perno 

roseado IO38 que va rígidamente fijado  a l  elemento de leva 1030 

y a una protuberancia 1036. El elemento de leva 1030 posee una 

superficie de leva 1032 para a ju s ta r  a tope con e l elemento se­

guidor respectivo IO54.

Los elementos de tapa y asiento de hojas 1042, 1044 

están formados de m aterial p lástico  moldeable. El elemento pro-
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tacto r 1052 y la s  nervaduras 10$6 van moldeados integramente con & 

el elemento de asiento de hojas 1044 de ta l  forma que el elemen­

to seguidor de leva 10$4 a justa  en forma de arco a tope con la  '* 

superficie de leva 1032. Por tanto, e l movimiento g ira to rio  del 

alan ente de leva 1030 por medio de la  protuberancia 1036 hace que 

el elemento protector 1052 se mueva con respecto a los f i lo s  de 

la s  hojas IO46, IO48 para de este modo a ju sta r e l ángulo de afei­

tado del cartucho 1010. Una placa IO34 con números radialmente 

dispuestos sobre la  misma se proporciona para f a o i l i ta r  a l usua­

rio  una indicación de la  fijac ió n  del ángulo de afeitado del car­

tucho 1010.

La fig . 26 muestra o tra  estructura de cartucho en la  

cual un cartucho 1075 construido de la  manera que se describe an-  ̂

terionnente con respecto a la s  f ig s . 20 a l a '24 dispone de un ele­

mento seguidor 1074 integramente formado con un elemento protec­

to r 1070 que, a su vez, va acoplado en disposición g ira to ria  a l 

cartucho 1075 mediante una pluralidad de nervaduras 1072. Una em- s 

puñadura d ac tila r IO78 va rígidamente fijada  a un órgano de in­

serción fileteado 1080 que posee un re sa lte  1081 en ajuste  a to - í 

pe con el elemento seguidor 1074* El elemento seguidor 1074 está 

moldeado de ta l  manera que es presionado en a juste  a tope con el 

re sa lte  1081. El movimiento g ira to rio  del agarradero 1078 hace 

que el órgano de inserción fileteado 1080 se desplace perpendicu­

larmente con respecto a la  armadura IO76 moviendo por ende el ele­

mento proteotor 1070 con respecto a los f ilo s  de la s  hojas 1088,

1090 y ajustando de este modo el ángulo de afeitado del cartucho

1075.
Con referencia a la  f ig . 27, o tra  estructura de car­

tucho ajustable incluye un órgano de soporte que comprende un man­

go 115 con un elemento de armadura 1116 rígidamente asegurado a

-  41 -  -
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un extremo superior del mango 1115. El elemento de armadura 1116 

posee un elemento transversal en forma do U 1118 en el extremo 

superior respectivo. El elemento en forma de U 1118 dispone de 

porciones de pestaña orientadas hacia adelante y hacia a trá s  1120, 

1122 para a juste  deslizante en un canal en forma de T 1124 forma­

do en la  superficie in fe r io r  de un cartucho u tiliz a b le  y reempla­

zable 1110. Un elemento de resorte  1128 se dispone asimismo onel 

extremo superior del órgano de soporte para impulsar un trinquete . 

a l  in te r io r  de una muesca (no representada) formada en e l canal 

en forma da T 1124.

Un disco 1130 va firmamento asegurado a un elemento 

de leva 1132 de ta l  manera que el elemento de leva 1132 so h a lla  

insertado en el elemento de armadura 1116. Un elemento aocionador 

del pro tector 1136 va rígidamente fijado  a l órgano de soporte en 

el extremo in ferio r respectivo estando Integralmente moldeado oon 

el mango 1115, o estando asegurado a l elemento de armadura 1116 

o a l mango.1115. El elemento accionador 1136 posee una oavidad 

I I 38 formada eh parte por paredes la te ra le s  1140. Un seguidor de 

leva 1150 se extiende hacia arriba a p a r t ir  del extremo in fe rio r  

de la  cavidad 1138, y se ha lla  colocado en posición en mía acana­

ladura de leva formada haliooidalmenta H 34 sobre el lado in fe rio r 

del elemento de leva 1132. El órgano de accionamiento 1136 posee 

asimismo una porción a modo de bulbo 1144 en el extraño superior 

respectivo. La porción bulbosa 1144 se h a lla  dispuesta en ajuste  

deslizante con un canal protector 1146 formado en la  parto  in fe ­

r io r  de un elemento pro tector movible 1153*

El cartucho 1110 comprende un elemento de tapa 1112 y 

un elemento de asiento de hojas 1114 Que posee una hoja 1154 per­

manentemente acoplada entre ambos. El elemento protector 1152 se 

h a lla  espaciado del cuerpo principal del elemento de asiento de
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hojas 1114 por una pluralidad de nervaduras 1153. El elemento de 

asiento de hojas 1114 está formado de m aterial p lástico  moldeado, 

y  la s  nervaduras 1153 son relativamente pequeñas en sección trans­

versal para perm itir e l movimiento del elemento protector 1152 

con respecto a l f i lo  de la  hoja 1154. El residuo de afeitado de

' debajo del f i lo  de la  hoja 1154 fluye hacia abajo por detrás del 'i
elemento proteotor 1152 y entre la s  nervaduras 1153.

La rotación manual del disoo 1130 mueve la  ranura de 

leva I I 34 con respecto a l seguidor de leva 1150 y por ende mue­

ve éste con respecto a l elemento de armadura 1116 ya sea en d i- }

rección horaria o an ti-ho raria , como puedo verse en la  f ig . 27. j
Tal movimiento del seguidor de leva 1150 con respecto a l elemento - 

de armadura 1116 actúa para im partir un movimiento correspondí.en­

te  a la  porción bulbosa I I 44 que, a su vez, mueve el elemento 

protector 1152 con respecto a l  f i lo  de la  hoja 1154. De este modo, 

e l usuario dispone de un sistema en el cual el ángulo de afeitado 

del oartucho es a justab le para adaptarse a una preferencia o ne­

cesidad deseadas.

La f ig . 28 proporciona aún o tra  estructura de cartu­

cho ajustable en la  cual un órgano de soporte 1212 posee un ele­

mento transversal en forma de U 1213 en el extremo superior res­

pectivo. El elemento en forma de U 1213 posee porciones de pesta­

ñea orientadas hacia adelante y hacia a trás  1215 para a juste  des­

lizan te  en un canal en forma de T 1218 formado en la  superficie 

in fe r io r  de un cartucho disponible y  reemplazable 1210. También 

se dispone un elemento de reso rte  1233 en el extremo superior del 

órgano de soporte 1212 para impulsar un trinquete dentro de una 

muesca 1264 ( f ig . 32) formada en el canal en forma de T 1218.

Una pieza de uña 1222 posee un re sa lte  interiormente 

roscado 1230' colocado en posición en el órgano de soporte 1212.
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Un elemento indicador 1228 va rígidamente asegurado a l re sa lte  

1230* para mantener la  pieza de uña montada sobre el órgano de 

ajuste  1212. Una leva alabeada 1226 se ha lla  formada en el ex­

tremo superior de la  pieza de uña 1222 y se encuentra colocada 

en posición en un seguidor de leva acanalado 1220 formado en la  

parte in fe rio r  de un elemento proteotor movible 1230 del cartu­

cho 1210. El movimiento g ira to rio  de la  pieza de uña 1222 en 

tomo a l eje del re sa lte  1230* hace que el elemento proteotor 

1230 se mueva con respecto a l f i lo  de una hoja 1232 para de es­

te  modo a ju sta r el ángulo de afeitado del cartucho 1210.

Con referencia a la s  fig s . 2$-33) el cartucho 1210 

comprende un elemento de tapa 1214 y un elemento de asiento de 

hojas 1216 con la  hoja 1232 permanentemente aooplada entre ambos.

El elemento de tapa 1214 posee una pluralidad de postes alargados 

que se extienden hacia abajo 1240. La hoja 1232 presenta un es- 

conoe sem i-circular 1244 en cada extremo respectivo, y tre s  es­

conces sem i-circulares 1242 en e l extremo posterio r respectivo.

Con referencia a la  f ig . 31, el asiento de hojas 1216 presenta , 

tre s  aberturas 1248 que se extienden verticalmente a través del 

mismo, y un par de postes espaciados de proyección ascendente 

1246. La hoja 1232 se h a lla  colocada en posición sobre una plata­

forma 1250 del elemento de asiento de hojas 1216 oon los postes 

do proyeoción ascendente 1246 dispuestos en los esconces respec­

tivos 1244. El elemento de tapa 1214 se colooa después en posi­

ción por encima de la  hoja 1232, extendiéndose le s  postes 1240 

hacia abajo a través te  los esconces de hoja posteriores 1242 y 

a través de la s  aberturas 1248 del elemento de asiento de hojas 

1216. Los extremos in fe rio res  de los postes de la  tapa 1240 son 

luego deformados para un ir permanentemente los elementos de tapa 

y asiento de hojas 1214, 1216 y la  hoja 1232. El elemento deasien-30



to de hojas 1216 posee un par de superficies v e rtica les  1252 que 

actúan para ev itar mellas y oortes por parte  de la s  esquinas ex­

terio res del f i lo  de la  hoja 1232.

Según se representa a l menos en la s  fig s . 31 y 33? el 

elemento protector se h a lla  espaoiado del cuerpo principal del 

elemento de asiento de hojas 1216 por una pluralidad de nervadu­

ras 1254* En la  estructura representada, el elemento de asiento 

de hojas 1216 se ha lla  formado con preferencia de un material 

p lástico  moldeado. Las nervaduras 1254 son relativamente pequeñas 

en sección transversal y permiten el movimiento del elemento pro­

tecto r 1230 con respecto a l f i lo  de la  hoja 1232. Las fig s . 31 y 

33 también muestran repisas relativamente pequeñas 1253 dispues­

tas hacia arriba y entre la s  nervaduras 1254* Las repisas 1253 

proporcionan soporte adicional para la  hoja 1232.

Con referencia a la  f ig . 32, el seguidor de leva aca­

nalado 1220 se ha lla  formado de paredes de proyección descendente 

1266, 1268 quo forman el canal 1260. Cada extremo de la s  paredes 

de proyección descendente 1266, 1268 es biselado o en forma de em­

budo para guiar la  leva 1226 de la  pieza de uña 1222 a l in te r io r  

del canal 1260. El grueso de la  leva 1226 es constante a través 

de todo el largo arqueado respectivo y se determina para propor­

cionar un ajuste  relativamente hermético en la  porción central más 

estrecha del canal 1260. Conviene asimismo hacer observar que la  

leva 1226 se extiende en forma alabeada desde un punto a lto  con­

tiguo a la  superfioie que se extiende hacia a trá s  1272 a un punto 

bajo contiguo a otra superficie de pieza de uña que se extiende 

hacia a trá s . Las superficies actúan a modo de topes de leva impi­

diendo el giro de la  leva 1226 fuera del canal 1260.

El cartucho 1210 se coloca en posición sobre el órga­

no de soporta 1212 deslizando el elemento en forma de U 1213 en



el in te r io r  ¿el canal en forma de U 1218 formado en la  superficie 

in fe rio r  del cartucho 1210. Cuando el elemento en forma de U 1213 

se mueve transversalanente en e l canal en forma de T 1218, la  leva 

1226 penetra por uno de I03 extraños en forma de embudo del canal 

1260 en e l  seguidor de leva 1220 y  es por ende guiada en e l  mismo.

Se dispone un elemento de tope 1219 en e l elemento en forma de 

U 1213 para asegurar l a  orientación apropiada del órgano de so­

porte 1212 con respecto a l  cartucho 1210 cuando se suministran 

cartuchos a p a r t ir  de un d is trib u id o r automático ta l  como el que 

se representa en la s  i lg s . 9 y 11. Tras oolocar en posición el 

cartucho 1210 sobre e l órgano de soporte 1212, el usuario hace 

g ira r la  pieza de uña 1222 ajustando el órgano protector 1230 con 

respecto a l  f i lo  de l a  hoja 1232 y obteniendo por ende un ángulo 

de afeitado deseado. Pueden disponerse indicaciones apropiadas 

respecto a fijao icnes del órgano protector sobre la  superficie 

posterio r del órgano de soporte 1212.

La fig . 34 muestra una estructura a lte rn a tiv a  en la  

cual el cartuoho puede construirse según se describe anteriormen- < 

te  con referencia a la s  í lg s . 29-33, pero en la  cual un elemento 

de proyección descendente 1288 que posee un seguidor de leva 1290 

en el extremp in fe r io r  respectivo sustituye a l seguidor de leva 

acanalado 1220 do la  estructura an terio r. El seguidor de leva 1290 

se ha lla  dispuesto en un canal helico idal 1286 formado en una por­

ción de proyección ascendente de un muñón 1282 susceptible de ser 

girado por un botón o protuberancia 1280 para obtener un ángulo 

de afeitado deseado.

La fig . 35 muestra o tra  estructura a lte rnativa  en la  

cual un seguidor de leva 1296 se extiende hacia abajo a p a r t i r  del 

elemento protector y se ha lla  intercalado entre  una superficie  de 

leva 1295 y un elemento de reso rte  1297. La superficie  de leva 1295 ¡
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se halla formada en el extremo superior cb una extensión 1294 

c&un elemento de leva 1293. El elemento de leva 1293 v& f i j a ­

mente asegurado a una protuberancia 1291 mediante un perno 

12?2. La rotación de la  protuberancia 1291 actúa para mover 

la  superficie de -leva 1295 con respecto a l seguidor de leva 

1296 para de este modo a ju star el ángulo de afeitado del cartu 

oho. El resorte 1297 asegura que el seguidor de leva 1296 es 

forzado a a ju sta r a tope con la  superficie de leva 1295. El re 

sorte 1297 se representa oomo parte de un elemento de resorte 

1298'que impele un trinquete a l in te rio r de una muesca formada 

en e l canal dispuesto en la  superficie in fe rio r del cartucho.

En resumen, la  Patente de Invenoión que se so li­

c ita  deberá reoaer sobre las siguientes!
v .

REIVINDICACIONES

1. Un método y su correspondiente dispositivo 

para d is tr ib u ir  una pluralidad de cartuchos de hojas de a fe i­

ta r  con un sistema de distribución automática, en el oual ca­

da uno de los cartuchos dispone de superficies ajustables en 

disposición deslizante formadas transversalmente a lo  largo 

de la  superficie in fe rio r respectiva, y en e l cual dicho s is ­

tema de distribución automática comprende un órgano de soporte 

que posee una pluralidad de superficies de sustentación forma­

das transversalmente con respecto a l mismo para ajuste d esli­

zante con las  superficies deslizablemente ajustables de dichos 

cartuohos, ajustando la s  correspondientes de un cartucho in io il  

con las referidas superficies de sustentación, y en el cual dicho 

sistema dedistribuoión automática comprende además a l menos un 

d istribu idor automático que incluye una h ile ra  longitudinal de 

cámaras de oartuchos transversales, medios dispuestos ai cada una de 

Ls cañaras para mantener un cartucho en la  misma en posición desajusta
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ble con la s  superficies deslizablemente ajustables dispuestas pa­

ra  a justar con dichas superficies de sustentación del referido 

órgano de soporte, y un dispositivo de guia formado en una pared 

la te ra l de dicho d istribu idor automático a un lado de cada una de 

dichas cámaras para guiar dichas superficies de sustentación de 

5 dicho d istribu idor automático dentro y fuera de ajuste  oon la s

superficies deslizablemente ajustables, estando vacia una oámara 

extrema de dicho d istribuidor automático y teniendo cada una de 

la s  oámaras sucesivas que siguen a la  citada vacia uno de los 

cartuchos mantenido en la  misma en posición desajustable, compren­

do diendo dicho método la s  fases de: (a) oolocar por medio de dicho

órgano de soporte dicho oartucho in ic ia l ,  cuando no se h a lla  en 

condiciones de ser u tilizado , en dicha cámara vaola y en ajuste

oon los citados medios de mantenimiento dispuestos en la  misma, (b)
v

deslizar dichas superficies de sustentación de dioho órgano de 

15 soporte fuera de ajuste  con la s  superficies deslizablemente ajus­
tables de dicho cartucho in ic ia l y a través del dispositivo de 

gula a un lado de dicha cámara vacia, (c) oolocar en posioión a l  

menos una porción de dichas superficies de sustentación de dicho 

órgano de soporte en el dispositivo de gula a un lado de la  p r i-  

'20 mera oámara sucesiva que sigue a dicha cámara vaola, (d) deslizar

dichas superficies de sustentación de dioho órgano de soporte a 

través del dispositivo de guia de la  primera cámara sucesiva en 

ajuste deslizante con la s  superficies deslizablemente ajustables 

del oartucho en la  primera oámara sucesiva, (e) superar,por medio 

25 de dicho órgano de soporte los medios de mantenimiento dispuestos

en la  primera cámara suoesiva y r e t i r a r  de ésta  dicho primer car­

tucho, y (f) de acuerdo con las  fases (a) a la  (e) reemplazar ca­

da cartucho, cuando ya no está en condiciones de ser u tilizado , 

en la  cámara a p a r tir  déla cual fué retirado y r e t i r a r  el de l a  car- 

30 mara sucesiva inmediata hasta que todos los cartuchos sean suoesi-
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vamente retirados de dicho d istribuidor automático para uso.

2. Método según la  reivindicación 1, en el cual dicho 

sistema de distribución comprende además otro d istribu idor automá­

tico  que corresponde a dicho d istribuidor citado en primer térmi­

no, teniendo cada una de una pluralidad de cámaras sucesivas de 

dicho otro d istribuidor automático uno de los cartuohos mantenido 

en la  misma en posición desajustable, estando dicho otro d is t r i ­

buidor automático desajustablemente acoplado a dicho d istribu idor 

automático citado en primer término haciendo el dispositivo de 

gula de dicho otro d istribuidor automático inaccesible a diohas 

superficies de sustentación de dicho Órgano de soporte, compren­

diendo además dicho método las  fases de: (g) reemplazar el último 

cartucho sucesivamente retirado, cuando ya no está en condiciones

de ser u tilizado , en la  cámara de dicho d istribu idor automático 

citado en primer término a*partir de la  cual fué retirado  e l ú l t i ­

mo oartuoho, (h) desacoplar dicho d istribu idor automático citado 

en primer termino de dicho otro d istribu idor automático, ( i)  r e t i ­

ra r  y reemplazar sucesivamente cada cartucho de dicho otro d is t r i ­

buidor automático, cuando ya no se encuentra en condiciones de ser 

u tilizado , en la  cámara a p a r tir  de la  cual fué retirado de acuer­

do con la s  fases (o) a la  (f) hasta que todos los cartuchos son 

sucesivamente re tirados de dicho otro d istribu idor automático pa­

ra  uso.

3. Método según la  reivindicación 1, en el cual dicho 

distribuidor automático citado en primer término comprende dos h i­

le ras  longitudinales de cámaras de cartuohos transversales, y un 

dispositivo de guia formado en paredes la te ra le s  opuestas a dicho 

d istribu idor automático citado en primer término para guiar dichas 

superficies de sustentación dentro y fuera de ajuste con la s  super­

f ic ie s  deslizablemente ajustables, y en el cual una cámara extre­

ma de una de dichas h ile ras  está  vacia y cada una de la s  oámaras
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sucesivas que siguen a dicha cámara vacia de dicha h ile ra  y cáma­

ras sucesivas de la  o tra  h ile ra  posee uno de lo s  cartuchos mante­

nido en la  misma en posición desajustable, comprendiendo además 

dicho método: re a liz a r  la s  fases (a) a la  (f) para dicha h ile ra , 

reemplazar el último cartucho sucesivamente re tirado , cuando no se 

encuentra ya en condiciones de ser u tilizado , en la  cámara de di­

cha h ile ra  a p a r tir  de la  cual ha sido retirado  e l último cartucho, 

y r e t i r a r  y reemplazar sucesivamente cada cartucho de la  o tra  h ile ­

ra  de acuerdo con la s  fases (c) á la  (f) hasta que lo s  cartuchos 

son retirados de la  misma.
4. Un dispositivo de distribución automática p&ra una plu­

ralidad de cartuchos de hojas de a fe ita r  cada uno de lo s  cuales 

dispone de superficies deslizablemente ajustables formadas en sen­

tido transversal oon respecto a l mismo, comprendiendo dicho disposi 

tiro un órgano de soporte cáh una pluralidad de superficies de sus­

tentación formadas transversalmente en el mismo para a ju sta  d esli­

zante con la s  superficies deslizablemente ajustables de lo s  cartu­

chos, un d istribu idor automático que comprende una h ile ra  longitu­

dinal de cámaras de cartuchos transversales, medios dispuestos en 

oada una de la s  cámaras para mantener en posición desajustable en 

la  misma un cartuoho de hojas de a fe ita r  oon la s  superficies desli­

zablemente ajustables respectivas colocadas en posición para ajus­

ta r  oon diohas superficies de sustentación de dicho órgano de so­

porte, y un dispositivo de gula formado sn una pared la te ra l  del 

d istribuidor automático a un lado de cada una de dichas cámaras pa­

ra  guiar dichas superficies de sustentación de dioho órgano de so­

porte dentro y fuera de ajuste  oon la s  superficies deslizablemente 

ajustables de uno de dichos cartuchos.
5. Un dispositivo según la  reivindicación 4, que oompreñde

además otro d istribu idor automático que corresponde a l citado en 

primer término, y medios para aooplar en posición desajustable los
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dos distribuidores automáticos haciendo el dispositivo de gula de 

dicho otro d istribuidor inaccesible a dichas superficies de susten­

tación de dicho órgano de soporte hasta quedar desacoplados ambos 

distribuidores automáticos.
6. Un dispositivo según la  reivindicación 5? en e l cual cada 

uno de los distribuidores automáticos comprende además o tra  pared 

la te ra l opuesta a aquélla que posea el dispositivo de gula incorpo­

rado, y una pluralidad de paredes paralelas transversales que ln -  

cluyen un par de paredes extremas opuestas que comunican entre s i  

dichas paredes la te ra le s  para disponer dicha pluralidad de cámaras, 

y en el cual dichos medies de acoplamiento comprenden una primera 

pluralidad de superficies que se extienden hacia arriba a p a r tir  

de dichas paredes la te ra le s  y dichas paredes extremas de dicho 

otro d istribuidor automático para a ju star en posioión desmonta­

ble oon una segunda pluralidad de superficies que se extienden 

hacia abajo a p a r tir  de dichas paredes la te ra le s  y dichas paredes 

extremas de dicho d istribuidor automático citado en primer térmi­

no.

7. Un dispositivo según la  reivindicación 6, que oomprende 

además medios para bloquear en posición desajustable dicha prime­

ra  y dicha segunda pluralidad de superficies.

8. Un dispositivo según la s  reivindicaciones 6 o 7* en el 

cual dichos medios de guia de dicho otro d istribu idor automático 

se hallan formados entre la s  primeras superficies que se extien­

den hacia arriba a p a r t ir  de la  pared la te ra l correspondiente.

9. Un dispositivo según cualquiera de la s  reivindicaciones 

4 a 8, en el cual dicho órgano de soporte comprende medios de to­

pe para prevenir el ajuste deslizante con la s  superficies desliza- 

blemente ajustables de los cartuchos ouando dichas superficies de 

sustentaoión se hallan en una orientación impropia, y en el cual 

cada uno de dichos dispositivos de guia oomprende medios para con­

fin a r con dichos medios de tope cuando dichas superficies de sus­

tentación se hallan en dicha orientación impropia.
10. Un dispositivo según la  reivindicación 9 y en e l  cual d i-30
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superficies deslizablemente ajustables forman un canal, presentan­

do dicho oanal forma de T en sección transversal, y en el cual d i­

chas superficies de sustentación oomprenden elementos a modo de 

pestañas que se extienden hacia adelante y hacia a trás  formados en 

un extremo abierto de un elemento de soporte en forma de U que se 

extiende en sentido transversal, hallándose colocados dichos medios 

„de tope entre un par de paredes opuestas de dicho elementó de so- 
porte.

12. Un dispositivo según la s  reivindicaciones 10 u 11, que 

comprende además una cavidad formada en dioho canal de diohos cartu­

chos, y un órgano de presión que se extiende a través de abertu­

ra  practicada en dichas paredes de dicho elemento de soporte para 

a ju sta r a tope en dicha cavidad.

13. Un dispositivo según cualquiera de la s  reivindicaciones 10 

a 12, en e l cual cada uno de dichos cartuchos comprende además me­

dios que se extienden a l  in te r io r  de dicho canal en un extremo res­

pectivo para a ju sta r a tope con un extremo de a l  menos una de d i-  

ohas pestañas a f in  de impedir el paso de éstas a través.de dicho 

extremo de dioho canal.
14. Un dispositivo según cualquiera de la s  reivindicaciones 4 

a 13, en el cual cada uno de dichos cartuchos comprende un elemen­

to de tapa, un elemento de asiento de hojas, y a l menos dos hojas 

de doble f i lo  separadas por un espaciador, estando unidas dichas 

hojas y dicho espaciador entre dicho elemento de tapa y dioho e le-
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mentó de asiento de hojas, disponiendo dicho elemento de asiento 

de hojas de superficies deslizablemente ajustables que ferman un 

oanal en sentido transversal sobre una superficie in fe rio r respec­

tiva.
15. Un dispositivo según la  reivindicación 14, en e l cual la  

hoja in fe rio r posee una pluralidad de perforaciones espaciadas ha­

cia dentro a p a r tir  de cada f ilo  respeotivo, y en el cual dicho 

elemento de asiento de hojas posee una pluralidad de canales que

se extienden hacia abajo en comunicación flú ida con dichas per­

foraciones para proporcionar un curso de flu jo  residual de a fe i­

tado &e entre los f ilo s  montados en tándem.
16. Un dispositivo según cualquiera de las  reivindicaciones 

4 a 13, en el cual oada uno de los cartuchos comprende: un ele- 

mentó de asiento de hojas con una.superficie protectora alargada 
que define una superficie fqpntal de dicho elemento de asiento

de hojas, una primera hoja colooada sobre dicho elemento de asien­

to con un f i lo  espaoiado hacia arriba y hacia a trá s  respecto de 

dicha superficie protectora, un espaoiador alargado dispuesto so­

bre dioha primera hoja que comprende una pluralidad de canales 

abiertos en Bu parte fron tal que se extienden hacia a trás  respec­

to de dicha primera hoja para el paso de residuo de afeitado a 

través de los mismos, una pluralidad de o rif ic io s  en comunicación 

oon dichos canales para hacer s a l i r  el residuo de afeitado de d i­

cho cartucho, una segunda hoja colocada sobre dicho espaciador con 

un f i lo  separado hacia arriba y hacia a trás respeoto de dioho f i ­

lo de la  primera hoja, y un elemento de tapa situado sobre dicha 

segunda hoja.
17. Un dispositivo según cualquiera de las  reivindicaciones 

4 a 13, en el cual cada uno de dichos cartuchos comprende: un ele­

mento de asiento de hojas alargado que dispone de una superficie 
protectora alargada que define una superficie frontal de dicho ele­

mento de asiento de hojas, y un par de elementos de tope in fe rio ­
res espaciados que se extienden hacia arriba a p a r tir  de dicho e le-
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mentó de asiento de hojas, una hoja in fe rio r colooada sobre dicho 

elemento de asiento respectivo con un f ilo  an terio r contiguo a los 

elementos de tope de hojas in ferio res, hallándose el f i lo  de dicha 
hoja in fe rio r espadado hacia arriba y hacia a trá s  respecto de 

dicha superficie protectora; un espaciador alargado colocado so­

bre dicha hoja in fe rio r  que comprende un par de elementos de to­

pe de hojas superiores espaciados, y una pluralidad de canales 

abiertos h a d a  adelante, confinando cada uno de dichos elementos 

de tope de hojas superiores con uno diferente de los elementos 

de tope de hojas in fe rio res, y extendiéndose diohos canales hacia 

a trás  respecto de dicha hoja in fe rio r; una hoja superior colocada 

sobre dicho espaciador oon un f i lo  an terior oontiguo a diohos ele­

mentos de tope de hojas superiores, hallándose el f i lo  de dicha 

hoja superior espaciado hacia a rriba  y hacia a trás  respecto del 

f i lo  de dioha hoja in fe rio r^  y un elemento de tapa colocado sobre 

dicha hoja superior.

18. Un dispositivo según la  reivindicación 17, que.comprende 

además medios para mantener dicho elemento de tapa y dicho elenma­

to de asiento de hojas en relación f i j a  para acoplar dioha hoja 

in fe rio r, dicho espaciador y dioha hoja superior en dicho cartucho.

19. Un dispositivo según.la reivindicación 17, que oomprende 
además una pluralidad de o rif ic io s  en comunicación con dichos ca­

nales para hacer s a l i r  el residuo de afeitado de dicho cartucho^

20. Un dispositivo según cualquiera de la s  reivindicaciones 

16 a 19, Q.ue comprende además medios dispuestos en dicho elemento 

de asiento de hojas para a justar con una superficie  posterio r de 

dicha hoja in fe rio r e impedir el movimiento hacia a trás de la  mis­

ma.
21. Un dispositivo según cualquiera de la s  reivindicaciones 

16 a 20, que comprende además medios dispuestos en dicho elemento30
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de tapa pata a ju star con una superficie posterior de dicha hoja 

superior e impedir el movimiento hacia a trás  de la  misma.

22. Un dispositivo según cualquiera de las reivindicaciones

16 a 21, en el cual dicho espaciador comprende una pluralidad de 

elementos espaciados que se extienden haoia adelante y que cons­

tituyen entre s i dichos canales, un elemento a modo de pestaña 

espaciado hacia ahajo y hacia a trás respecto de diohos elementos 

espaciados, y medios espaciados para acoplar.cada uno de diohos 

elementos espaoiados a dicho elemento a modo de pestaña.

23. Un dispositivo según, cualquiera de las  reivindicaciones 

4 a 22, que comprende además una bandeja que incluye un elemento 

alargado, un receptáculo abierto hacia arriba dispuesto en un ex­

tremo de dicho elemento alargado, medios que incluyen una pared 

que se extiende hacia ahajo a p a r t i r  de dicho un extremo para guiar 

dicho d istribu idor automático en sentido transversal respecto do 

dicho elemento alargado a una posición por debajo de este último, 

medios que se extienden hacia ahajo a p a r tir  de dicho elemento 

alargado para forzar dicho d istribu idor automático a a ju sta r a to­

pe con dicho dispositivo de gula, y medios que se extienden hacia 

arriba a p a r t ir  de dicho elemento alargado para acoplar en posi- 

oión desajustable dicho órgano de soporte con un cartucho respec­

tivo colocado en posición en dicho receptáculo.
24. Un dispositivo según la  reivindicación 4) en e l cual d i­

cha bandeja comprende además a l menos una lengüeta que se extien­

de desde dicha pared a un punto situado por debajo de dicho d is t r i ­

buidor automátioo para a ju sta r a tope con el mismo.

25, Un dispositivo según la  reivindicación 24, en e l oual d i­

chos medios de presión comprenden una nervadura flex ib le , y en el



cual a l menos una lengüeta se extiende desde dicha nervadura a un 

punto situado por debajo de dicho d istribu idor automátioo para 

a ju sta r a tope con el mismo.
26. Un dispositivo según la  reivindicación 25y en e l  cual di­

cho d istribu ido r automático posee una nervadura vertióa l formada

en extremos opuestos respectivos, y en el cual cada una de dicha 

pared y dicha nervadura flex ib le  posee una cavidad v e rtic a l sus­

ceptible de reo ib ir una de dichas nervaduras ve rtica les  cuando di­

cho d istribu idor automático se encuentra colocado en posición por 

debajo de dicho elemento alargado.

27. Un dispositivo según cualquiera de las reivindicaciones 

23 a 26, en el cual dichos medios de acoplamiento en posición de- 

sajustable comprenden un par de elementos espaciados de proyecoión 

ascendente susceptibles d$ a ju sta r a tope con lados opuestos de 

dicho órgano de soporte.
28. Uh dispositivo según cualquiera de la s  reivindicaciones 

2 3 á 27 , en e l,cual dicho d istribu idor automático de cartuchos se 

halla  adaptado para expedir éstos sin  r e t i r a r  dicho d istribu ido r 

de dicha bandeja.

2$., Se reivindica por último como objeto sobre 

e l que ha de recaer la  Patente de Invención que se so lio ita t 

UN METODO Y SU CORBESPONDIENTE DISPOSITIVO PARA DISTRIBUIR UNA 

PLURALIDAD DE CARTUCHOS DE HOJAS DE AFEITAR*
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 

presente memoria descriptiva que consta de cincuenta y siete

páginas mecanografiadas y dibujos que se acompañan.

Madri^ 20 de octubre 1.972 
BERNARDO ENGRIA
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