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Esta Patente de Introduccidén tieme por objeto, co
mo su enunciado indice, un mecaniemo de conformedo y cerre-
do de envases para miéquinag de llenado, cuyo mecanismo, en-
combinacién con los conjuntos de dosificado y llenado de ==
productos, pulverulentos, liquidos o pastoses, determins un
mievo tipo de méquine llenadora envasadora de las del géne-
ro de las quse conforman el envase a partir de fing lémins o
peliocule de material plagtico, le cual ofrece notsbles vene
taejas de tipo préetico y econdmico con respscto a las méqu;
nas de llenado y envasado conocidas hssta la presenté?r

Les méquinas llenadores y conformadores del envee
g6 & partir de fime lémina o pelicula de material pléstico,
que se conocen actualmente, si bien oumplen su cometido, ==
no es menos cierto que resultan un ?anto complicadas en cuan
to al conjunto de sus mecanismos, y tienen limitade su pro-
duceién no solo en lo que concierne a la cantidad de 1los en
vases llenos y cerrados, sino tambisn en cuanto a la forme-
y dimensiones de dichos envases, viniendo determinades es--
tas limitaciones, principalmente, por la constitucién de —-
sus elementos de conformade y cerrado de los envases, cuyos
elementos son generslmente oilindricos o rodillos’

Los elementos de preformado del envase, asl como-
los de cerrado, del conjunto del meecenismo objeto de esta =
patente de introduccidn, estdn constituidos por unas piezas
matrices soldadoras montedas en los extremos:enteriores de-
dos pares de brazos, uno superior y otro inferior, estando-
unido cada uno de los brazes de cada par, por su extremo —-
posterior o inferior, a correspondientes ejes intermedios -
de los que, a su vez, se prolongan respectives brazos palqg'

ca que, por su extremo libre, son actuados por dos levas w=



montadas sobre un eje motriz, De este modo al girar las in-
diocadas levas del eje motriz accionan el extremo libre de -
cada brazo palanca en sentido de separaclién o aperturs de -
uno con respecto al otro, traduciéndose este desplazamiento
54 de los brazos pelanca, en su extremo solidario de 1los ejes-
intermedios, en un pequefic giro de estos ejes qﬁe, determi-
na, a gu vez, que los brazos de cada per, superior e infew-
rior, portadores de las métrices de preformedo y soldado de
log lados longitudinales del envase, y las de cerrasdo y cor
10, tado, respectivemente, se dgsplazan en sentido de sproxima
oidr y contacto’y Al continuer el giro de las levas del gjo~
motriz, loa brazos pslance que aceionan tlienden e retornar-
a su posicidén normel de aproximscién e iniciaeidén del ciclo,
por efecto de los muelles de recuperacidn de que estén pro-
15. vistos, con 1o que los ejes intermedios invierten su senti-
do de giro haciendo que los pares de brezos superior e infe
rior, portadorss de los elementos de preformado y cerrado -
de los envases, se seperen O abran pars repetir el cicloy
En el momento en que se abren los pares de brazos
20, superlor e inferior del conjunto del mecanismo, anterior- -
mente indicado, se prpduoe el desplezamiento de la lémins o
pelicula de pléstico en la longitud previamente esteblecida,
segﬁnxéégaei tamafio del o los envases de que se trate, cuya
regulacién se determina por medio de una palanca cuyo dngu-
o5 1o de oscilacibén se hace mayor o menor segin interese 0 con
venga; esta palanca de una parte estéd vinculade y es accio-
nada por una leva montada en el eje motriz, y de otra parte
esté vinculada por medio de cadena y pifiones de transmisidn,
a un embrague eléctrico, que, a su vez, sceiona a un pifibn-

30, concatenado & otros dos que son solidafios, cads uno, de un
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eje, comportando cada uno de estos dos ejes, en su extremo=
exterior o anterior, a un par de rodillos de arrastre de la

pelicula conformadors de los envases, Este juego de rodi- -

1lo0s queda organizado entre el par de brazos superior y el

per de brazos inferior, portadores, respectivemente, de las

matrices de preformado y soldado de los lados longitudinales
del envase, y de las de cerrade por =0ldasdo transversals

Otra partiomlaridad que ofrece este mecanismo, la
congtituye el hecho de que los elementos de goldado del par
de brazos inferiores, comporten medios que se complementan-
pera determinar el corte unitario de los envases yz llenos-
¥ terminados, por dos modos o tijeras de corte, cuyo accio-
namiento se reasliza, en el momento oportuno, por otro Juego
de levas que comporte ol eje motriz del mecanismo.

Egtas son a grandes rasgos las particularidades -
del mecanisemo de conformado y cerrado de envases yara.méqgg
nas 1lenadoras,‘cuyos detalles y caracteristicas principge--
les se pondrén de manifiesto, mas claramente, en el trans--
curso de la descripeidn que a continuacién se 44, en la que,
pare facilitar su comprensién, se hace referencia e lag lé-
minag de dibujos adjuntas, en las que, ds manera un tanto -
esquemdtica y tan solo porivia de ejemplo, se muestran sus-
partes esenciales, Estos detalles se dan a titulo ilustrati
vo, por lo tanto esta Memoria debe ser oonsiderada sin ca~-
rédoter restrictivo alguno en cuanto a formas, dimensiones,-
proporciones y materias se refieres

Fn las léminas de dibujos adjuntas:

Le figura 1 muesire una vigta en plenta de la - -
seccibn transversal de la parte supserior del conjunto del -~

mecanismo, correspondiente a los elementos que conforman el
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envase, & su disposicidén o montaje y a su accionamiento - -
por medio del arbol de levas.

En la figura 2 se muestra igualmente una vists en
planta, algo esquematizada, de la parte del conjunto del me
canismo que determina el desplazamiento de la pelicula 0 =-
fina léminae de pléstico a partir de la gue se formen 105 ——
envases, mediante 1os elementos de la figura 1, asi como —-
los medios de regulacidn o establecimiento de la lomgitud -
de los envases a obtener, por giro de los rodilloe concate-
nados a esta parte del mecanismo’y

En las figures 3 y 4 se muestrs esquemdticemente-
una vista frontal de los elementos de preformado, arrastre,
y cerrado-cortado de los envases, en posicién de apertura -
o inicial del ciclo, y en posieidn cerrada u operante de —
los elementos de soldado, respectivamentey

Con referencia a la figura 1 que comprende 1log ~-
elementos méviles portadores de les matrices de conformado-
y soldado de los envases, asi como a los medios de acciona~
mientos de los mismos, se indioca con les referencias -l- y-
~2~ 6l par de brazos superiores, cade uno de los cuales —w-
comporte en su extremidad anterior una matriz —3-, ambag —-
complementarias, para preconformer el 0 los envases de que-
ge trate a partir de lémina o peliculs depléstico. Los indi
cados brazos =l- y =2~ tienen su otro extremo solidarizado-
a respectivos ejes intermedios -4 y =5~ de 1los que, & 8u -
vez, se prolongan 108 brazos palance =b= y ~7- que, en su -
extremidad, comportan ums roldens =9- y ~10- sobre las que-
actuan directamente las correspondientes levas =ll- y =12-~
comportadas por el eje érbol de levas ~-13- de éccionamiento'.“

Ta extremidad -14~ del brazo palanca =b-, asl como la extre
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midad =15- del brazo paslanca -7—, que comportan las corres-
pondientes roldangs =9 y -~10-, cuentan con regpectivos re-
sortes de presidén -16- para regulado de la presién de las -
matrices de soldedo =3-, determinando dichos resortes, a8l -
gser actuados, unz mayor O menor aproximacidn de las extremi
dades =14~ & =15~ hacie su correspondiente excéntrice =ll--
6 -12= de asccionamiento. Igualmente a un pequefic brazo -1l7-
v =18-, en uno y otro extremo palance de accionsmiento, es-
+4 unido el extremo de respectivos resortes -19- de recupe-
racidn que actuan de modo que las roldanss =9- y ~10- de las
extremidedes =l4~ y =15- se mantengan permanentemente en —-
contacto con el contorno de las respectivas levas «ll= y —-
~12-% '

Igualmente, sobre los ejes intermedios =4- y =5-,
al que estén unidos el par de brazos =ls Y =2- portadores -
de los elementos matrices =3~ de preformado de los enveses,
estén soliderizedos los extremos internos de o0tro par 48 =
brazos ihferior;s 20~ y =21~ (véase figuras 3 y 4) que son
portadores en su extremidad libre o exterior, de respecti--
vas mandibulas -22- de cerrado de los envases, comportando-
ano de dichos brazos, una tijera o elemento de corte =23w,-
cuyo f£ilo se desplaza por el interior de la mendibule, que -
la comports y penetra en una ranure prevista en la mandibu-
la opuesta, determinando el corte del envase por la rarte -
central de la poreidén o franja soldade entre ambasgs El accig
nemiento de la tijera -23- es producido por una leva previg
ta en el eje =13- o arbol de levash

ﬁacia la parte central de le distancia que medis
entre el par de brazos superiores y el par de brazos infew

riores, portadores de los elementos de conformado y soldado
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de los envases, se han previsto unos rodillos ~24- que de-
terminan el arrastre de la pelicula o fina ldmina de plés-
tloo ~25- previamente doblade por su linea medis longitudi
nel, mediante cualquier conjuntc convencional; los indicem
dos rodillos -24~ estén montados en los extremos anteriores
0 externcs de 40s ejes paralelos =~26-, provistos, hacis su
extreno interior o posterior, de correspondientes pifiones-
0 ruedas dentadas -Z%Q para su accionsmiento en sentido de
giro mediante una cadens de transmisidn -28- enlazade 0 —-
concatenade a un pifibn ~29- solidario de un eje =30- pro--
visto de un dised ~31- gque es atacado, en su momento de fa-
se operativa, por un embrague =32~ vinculado a un engrang-
je =33- de accionsmiento, el cual es acoionado por uns com
dene transmisora -34- que, pasando por el pifibn ~35- se —-
vincule al pifidn-36- organizado en une palance de sccionsm
niento =37« provista de medios -38- que regulan el angulo-
de su desplazemiento y, con e€llo, un mayor 0 menor giro del
embrague =-32-, lo que se traduce en un meyor o menor giro-
de log ejes =26~ y de los rodillos -24~ por ellos comporta
dos, lo que determine un meyor o menor arrastre de la pell
cula o fina lémins de pléstico ~-25- y, con ello; une mayor
o menor longitud para los envases que se heyen de obtenery
E1l aeqionamiento de la palanca -3;; se determiha por lg —
excéntrice =39~ montada temblén en el érbol de levas =13y
Descritas las piezes y partes esenclales del me~
canismo objeto de esta pantente, su funcionamiento eg el -
siguiente: le pelicule o fins lémins -25- de material plés
tico en que se haya de constituir los envases, se dispone,
por mediocs convencioneles, de modo que desciende © pase do

blada por su linea medis longitudinal por el centro de las



natrices =3= de preformesdo, arrastrada por los rodilloé -

=24~ que dirigen el tubo preforma del envase hasta las mor
dezas de soldado trensversal -22-; Une vez preparado el ebg

Junto para iniciar su trabajo, las matrices de preformedo-

5@5 ¥ 80ldado =3= superiores y las mordszas -22- de soldado -
transversal para cerrado y separsdo unitario de los envem-—

ses, estén en posicidn abierta, tal y oomo se muestra en -

linea de trazo discontinuo en le figure 1 y en esquems ==
frontal en la figura 3, Al iniciarse el giro del eje =l3e~

10, de levas, las de su parte superlior =ll- y -12- actuan SO0=-
bre lag roldanas =% y -10- de las extremidedes =l4- y -15-

de los brazos de palancs =6- ¥y -7-, imprimiendo o 1l0s res-
pectivos ejes intermedios wi= y =5« movimiento en sentido -

de giro. Log cltados ejes intermedios, en su pequefio giro,

154 desplezan 2 los brazog -le y =2~ superiores y & los tem~ -
bién brazos-ao- ¥ =21- inferiores, que son portadores de -

lag metrices =3= de preformado y soldado de log lados lone-
gitudinelee de ia pelicula -25- constitutive de los enva--

ses, determinando el cierre de ellas y tembién, del mismo-

20, modo, las mandibulas -22- comporitadas por los brazos infe-
riores, para determiner el soldado de los lados trensver--

sales de dichos envases y su cortado unitarioc, por la tije

ra -23- segin se ha indicado anteriormente al desoribir és

tg. Al seguir el glro de las levas =ll= y =12~ sobre 6l =

o5 eje =l3-, las extremidedes -14- y -15- de los brazos palan
g —~6- y ~T=, por efecto de sus oorrespondienfes resortes-

de recuperacldén -19-, se desplazan en sentido de aproxime~

cibén, lo que se transforma en un leve giro de los ejes in-
termedios ~4- y ~5-~ en sentido contrario al anterior, de-—

302 terminando con ello la eperturs o separacidén de las matrie-
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ces =3=- comportadas por log brazos =l= y =2- y la de las -
mandibulas de soldado -22-, retornando a la posicién ini--
cial de cicloy |

Al producirse la aperturs de los precitados ele-~
mentos de soldade y formado de los envases, la excéntrice=
=39~ del eje =13~ mctua sobre el extremo de la Palancg e
=37~ determinando su desplazamiento en sentido de oscilg~-
cidn, 1o que determina le puests en movimiento de la cade-
na de transmisién =34~ que acciona al engranasje =33- po- -
nlendo en funcionsmiento 2l embregue =32« que, engrananio-
oon el disco =31- pone en movimiento sl pifidn ~29- que, & -
través de la cadens de transmisién -28~, acciona o los pi-
flones =27~ del par de ejes paralelos =26~ de los rodillose
=24~ de arrastre del tubo -25- preformado constifutivo de-
los envases., Este arrastre serd mayor 0 menor segin se de-
gee una meyor o menor longitud de los envages, por regula-
do del éngulo de desplazamieﬁfo de la palanca -37- en la -
forme que se indlcé ya en phrrafoe rrecedentess

De 1; descripeidén que antecede y representaclones
de las ldminss de dibujos adjuntes, se infiere la constitu
cidn e.interrelacién de los elementos del conjunto del me-
canismonobjeto de esta patente, el cual tiene su més direg
ta eplicacidén a la constitucidén de méquinas dosificadoras-
envesadoras en que al propio tiempo se realize el envases

Se hace constar a los efectos oportunos que en -
el objeto de esta Patente de Introduceién se podrén intro-
ducir todas aquellas variaciones de detalle que las circung
tancias y la préctica pudieran aconsejar, siempre y cuendo
que, con las mismas, no se modifiquen las caracterigticas=

ggenciales del mecanismo de conformado y cerradc de enve~-
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ses pare miquines de llenado descrito’

N O T A

Ia Patente de Introduccidn que se solicite por --
diez afios, pare Espafle, de acuerdo oon le vigente Legisla=-
cién, deberd recaer sobre: “MEGANISMb DE CONFORMADO Y CERRA
DO DE ENVASES PARA MAQUINAS DE LLENADO", citindose oomo -—-
Fuente de P:_rocedencia: El objeto de la\Pa'ben'be se realiza -
en Alemania Occidental por la firme LOEN-PACK KGG, - KAy -
WOLF, domiciliada en RANSTADT, segin las caracteristicas -=
egenciales de las siguientes: |

REIVINDICACIONES

18%- Mecanismo de conformado y cerrado de enveses
paera maduines de llensdo, que se caracterize por ocomprender
un par de palancas méviles cade une de las cusles, POr uno-
de sus extremos, estd unida a un eje verticel y, en su = =
otro extremo, comportan una roldana en contacto tengencialw
con respectivas levas dispuestas en la parte superior de un
eje arbol motri.:z, estando estos extremos de las palancas —-
provistos de medios de regulado de la presién de la roldena
al contorno de la correspondiente leva, y para la recuperaw

¢ién de la posicidén normel o inicial de ciclo de trabajo,=-—

‘de modo que al girar las levaes, por giro del &rbol eje que-

las comporta, accionsn a los extremos de lasg palancas desde
ls posicién paralela inicisl haste un médximo de separacidn-
o divergencis en que se inicia el retorno & su posieidn nor
mal, trensforméndose estos movimientos de las palancas, poi'
su otro extremo, en movimientos de giro parcisl y retorno -

s su posicién inioisl en los ejes verticales & gue estén --

unidogi

- pefuMecanismo de conformado y cerrado de envageSe



5y

10

155

20¢

25%

305

- 1ll -

para méquinas de llenado, que se caracteriza porque de loge
sjes verticales accionables por las palancas, & que Se hace
referencie en la reivindicacidén enterior, parten dos pareg-
de brazos, uno superior y otro inferior, que en posicidén ——
normel o inicisl de trabajo tlenen sus extremos libres sepa
rados, cerrédndose 0 convergiendo parawlver & abrirse o sepa
rarse, al girsr parcislmente en un sentido u otro los ejes-
verticales a que estén unidos estos brazos por su oLro extre
mo; el par de hrazos superior comporia en sus extremos liw-
bres respectivas matrices complementarias de preformado del
envase por soldado longitudinal de la lémina dobvlada consti
tutiva de los mismos, mientras que el par de brazos infe- -
rior, en sus extremos librds comportan respectivas mordazas
que se complementan pare determinar el cerrado y terminado-
de log indicedos envases, por soldado transversal, y cuen—-
tan con medios que determinen el cortaedo uniterio de los --
envases ya terminadosd

38,- Mecanismo de conformado y cerrado de envages
pare méquinas de llenado, que se caracteriza porque el arrsg
tre y desplazamiento de la lémine doblade constitutive de -
los envases, entre las matrices y mordazas de'preformado y-
terminado, a que se hace referencis en la reivindicacidén an
terior, es determinado por un par de rodillos organizedos -
en la parte media, aproximédamente, de le distencia que se-
para & los extremos libres de 1los pares de brazZos, superior
e inferior, portedores, respectivemente, de las matrices de
preformado y de las mordazas de terminado’s

48,~ Mooanismo de conformado y cerrado de envases

para méquinas dellenado, que se caracteriza porque el par -

de rodillos de arrastre de le lémina doblade constitutiva -
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de los envases, & que se hace referencie en la reivindica~ -
cibén anterior, estédn montados en uno de los extremos de dos-
ejes paralelos horizontaleé, provistes, hacia su-otro extro-
mo, de pifiones de accionamiento que, & través de correspon--
5 diente cadene trensmisora concatenan con otro pifidn s0lidge-
rio de un eje portador de un disco enfrentado a un embrague-
eléctrico vinculado a un pifién que, & través de correspon—-—
diente cadena transmisoras y pasando por un pifién intermedio~
de pogicidn fija, enlaza con otro pifidn montado sobre ung —-
10,  Ppalanca mévil en sentido oseilante, la cual estéd provista de
medios que posibiliten variar su éngulo de oscilacidn, deter
minando, consecuentements, un mayor o menor recorrido para -
la cadens de trensmisién al pifién del embrague, 10 que S& =
transforma en un mayor o menor arrastre de la lémina consti-
15¢  tutiva del envase por los rodillosy _
58y~ Mecanismo de conformado y cerrado de envages
para méquinas de llenado, que se caracteriza porque los movi
mientos de oscilécién de ls palance, & que se hace referefw=
cia en la reivindicacién anterior, son determinados por uns-
00 leva inferior del eje &rbol de levas que accionara una roldg
na previste en el extremo de la indicada palancal
68~ Mecanismo de conformado y cerrado de envases—
para méquinas de llenado, que se caracterize porque el embra~
gue eléotrico, a que se hace referencia en las reivindicacipo
257, nes anteriores, esta comgndado por un temporizador de modo =
que su entradé en fase oﬁerativa, pare eccionemiento de los-
ejes de los rodillos de arrastre de la lémina constitutive -
de los envases, no se realiza en tanto las matrices de pre--

formado y las mordazas de terminado de los envases no pasgnp=-

30, @& le posiecidn abierta que se corresponde con la de separado-

o



en sentido divergente de los respectivos pares de brazog —-
que las comportan, cerréndose dichos brazos, Yy consecuente-
mente las matrices y mordezas de preformado y terminado de-
los envases, &l producirse el paro de los rodillos de arrag

5, tre de la lémina constitutiva de los mismos;
78y~ WMECANISMO DE CONFORMATO Y CERRADO DE ENVASES

PARA MAQUINAS DE LLENADO", _
Segin queda suéta.ncialmente deserito en la presen-
te Memoris Descriptiva que conste de trece hojas, escrites a

10¢  méquina por una sola oara y acompafiade de dibujosy

NedridD 0 0CT.1972
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