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Extracto de la descriveién,-

Un mecznismo de sujecién para un aparato de tratamien—
to de planchas de impresién dividido en una secoién inferior fija

¥y una seccién superior giratoria a lo largo de.un'plano cbinqidente

" con el trayecto de la plancha a su través, un‘medi@ de fijaeidén

montado en disposicién girétoria sobre la secoién infenior? un oie
lindro hidrdulico unido operativamente al medio de fijacién para
hacer que éste gire ajustando y desajustando, en bloqueo y desblo-
queo, respectivamente, con la seccién superior, y un medio de su-
ministro de fldido a presidn para sbastecer de fldido a presién el
cilindro hidréulico. "

Se refiere esta invencién a un aparato para el trata-

miento de planchas de impresién y, més partioularmente, a un aparato

para sujetar dos secciones de una plancha de impresién instalada,en -

estrecha relacién entre si,

Las planchas de imprimir en offmet ordinarias compren-
den por lo general una delgada hoja de aluminio';eQestida de una
capa sensible a la luz que contiene, entre otras cosas, una o més
resinas. Estas ‘Dlanchas de impresién sensibilizadas puoden ponerse
en disposicién de imprimir por el fabricante medianie diversas téc-
nicss manuales. Por ejemplo, o bien ocompra el aluminie en bruto
¥ lo trata despuds de diversos modos, conocidos en la industria,
para prepararlo a fin de revestirlo con una de varias emwlsiones
gsenaibles a la luz disponibles en el oomercio,ro bien compra el
aluminio previamente preparaio para fal revestimiento. Se aplican
después los revestimientos al portador de aluminio en una de las
diversas formas conocidas y a continuacidén se smeca el revestimiento,
Estas planchas Dreviamente sensibilizadas quedan entonces listas
para ser utilizadas por el impresor, Asimismo, ¥y en lugar de lo

anterior, puede el fabricante comyrar une plancha dreviamente pre-
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parada y previamente revestida; oonocida ordinariamente como

~ "placa de impresién previamente sensibilizada para offset®,

La placa de impresién previamente sensibilizada pars
offset es expuesta a oonﬁinuaci6n}.a.trav§s de-un patrén de estar-
cir, a una fuente de fuerte luz actinica, por ejempio ﬁn:aroo de
carbén., El reveatinmiento sensible a la luz,.oﬁando 8e someto a
esta luz, se transforﬁa de manera gque, traé—el revelado, las zonas
impresionadas quedan retenidas sobre la asuperfiocle de la placa
¥ las zonas sin imagen se eliminan o viceversa.

Es también mabido en la industria litogrdfica que 1a
vlancha de impresién expuesta puede revelarse & continuacién por
lo que se conooe como “procedimiento-de revelado manual, En esate
prooedimiento, se frota primeramente la plancha con una esponja
o similar saturada con un hgente‘de‘réVelado pars que se imyregne
del mismo la superficie de la Dlanéha. Pueds fijarse y/o lavarse
le plancha y, finalmente, se aplica un revestimiento de material,
tal como goma arébiga, a la superficie de la plancha para proteger
las zonas exentss do imagen. Queda asi lista la plancha para la
prensa de impresién, | ‘

Més éspecificamente, este procedimiento de revelado a
mano para producir una plancha de imprimir implice el siguiente
proceso: A partir de una estructura o batrdn mecanografiado, equi-
valente almterial que se trata de imprimir, y en cualquier forme
deseada, seen articulos dactilografiados, dibujos de diversas
clases y diferentes tamafios, eto,, todo ello ensamblado sobre un
cartén u ofro soporte apropiado, se prepara una matriz en la forma
brdinaria. Se transfiere a continuacién la imagen @e la matriz a
una plancha de impresidén sensibilizada, segfin descrito més srriba,
mediante una adecuada exposicidén téonica.

El elemento de impresién asi preparado es después so-—
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metido & una operacién de revelado con utilizacién de la "quimica"
prescfita por sl fabricante de la plancha dé impregidén. Bsta
"quimica" se desarrolla en el revestimiento expuesto mediante fro-
tamiento manual, por ejemplo, con una esponja, hasta que las zonas
exentas de imagen son sustrafdas o eliminadas del portader o base,
dejando sobre ésta una réplica exacta de la imagen., Es obvio que
que en el procedimientn inverso, igualmente posiblé, pueden elimi-
narse las zonas impresionadas, dejdndose sobre 1la plancha de base
las zonas exentas de imagen. Se fija despuée el elemento de impre-'j
8ién y/o se lava, y se aplica una soluoién de goma ar&bigﬁ o ﬁna
solucidn similar, a la superficie de la plancha, dando como resul~
tﬁdo una plancha de impresién lista para la prensa impresora.
Existen numerosos inconvenientes para este procedi-
miento manual de preparacién de planchas de impresi6n‘para offset,
En primer lugar, el proceso es lento y caro, Adem4s, es oasi im-—
posible aplicar uniformemente la "quimica para éliminar el reves~
timiento indeseable y lo que se consigue s una exposioién des~
igual a la "quimica". Por tanto, es frecuente que rgsulte una im-
presién defectuosa por un inadecuado revelado o un revelado insu-
ficiente de una superficie o por aplicarse con la man; una presién -
desigual que puede afectar adversamente a la imagen de impresién
deseada, El secado del revelador sobre ciertas partea de la plan-
cha antes de poder frotarla, para eliminar el revestimiento so~
brante, puede también dejar un residuo en la plancha, )
Para vencer las dificultades del procedimiento manual
y hacer el proceso méds répido, se dispone ahora de diveracs equi-
pos de itratamiento automdticos y semiautomdticos, Cierto equipo de
esta clase se constiruye de maners que se hace girar la plancha
durante el tratamiento y volver al lado de la mdquina donde se

halle el operador., Se ha disefiado también otro equipo para produc-
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cién lineal, de modo que puede insialarse en sistemas digpuestos
en linea recta, . '
51 blen tales equipos automdticos y semimutoméiicos

han representado un perfeccionamiento, @uedan,también sujetos al
problema inherente de falta de accesibilidad, En el funcionamiento
de un equipo de tratamiento de este tipo, ste necesariamente se
ensucia y contamina ocon el uso ¥, por consiguiente, ha de limpiarse
veriédicamente. En los actuales equirpos para un proceso de esia cla-
se, automidticos y semiamutomdiicos, tal limpieza es una empresa de
importancia, Otro probvlema inherehte a los actuales equipos dispo-
nibles en el mercado es el de que las planchas se atascan a veces
en ¢l equipo y es preclso sacarlas. Este atasco se puede dar si
inadvertidamente se han curvado los bordes de las delgadas Dlaocas
metdlioas o si éstas presenfan alguna curva o comba, Esto serd causa
de due la plancha se tuerza en su trayecio en el aparaio y, por
fanto, guede atascada. Hs también posible insertar inadvertidamente
la nlgncha'sesgada en la midquina, ocon lo que no seguird su normal
recorrido o correrd hacia un lado, dentro de la méquina, gquedande
por ende sujeta o atascada,

. Si bien el aparato de 1a,p£esente invencién es aplicable
a cualquiera.de entre una variedad de aparatos para el tratamiento
de planchas de impresién, y particularmente para un aparato revela—~
dor de planchas de impresién en el que se suministra fldido reve-
lador sl aparato, bajo presién, la invencidén se adavia mejor al uso
en conjuncién con un aparato de tratamiento en el que la plancha
efectda su recorrido en linea recta a iravés de la mdquina, empe-
zando con una plancha expuesta y finalizande con una plancha seca
¥ lista para ser empleada por el impresor, Tal aparato de tratamiento
incluye genéricamente una seccién de revelado, que reoibe un fliido

revelador bajo presién, una seccidn de lavado, una seccién de lacado
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o engomado y una seccidn de secado. La seccién reveladora incluye
generalmente una estacién de previa humectacién, en la que se
pulveriza bajo presidn el fldide re#elador sobre la superficie

de la plancha expuesta a fin de revelar la plancha y permitir quse
el revestimiento liberado abandone la misme, una seccidén de lim-
pieza donde unas escoblllas méviles y un rociado adicional de
revelador limpian la superficie de partes residuales indeseables
del revestimiento, y une seccién de:fregado en la que unas almo-
hadillas méviles alimenfadas con mds fldido revelador a presién
quitan las dltimas trazas de revestimiento indeseable, de la
plancha. Tras de pasar por la seocién de revelado, puede apliocar—

se, 81 es necesario una segunda o tercera mano de fliiido revelador,

_ A continuacién de la seccién de revelado puede haber una seccién

gimilar donde se aplique a la plancha una solueién fijadora. La
Plancha entra a continuacién en una seccién de lavado donde queda
liberada de todo fldido residual revelador y fijador. Desde la
seccién de lavado, pasa la plancha a una secoién de lacado o en-
gomado, donde se le aplica un recubrimiento protector, tal como
goma ardbiga.' Finalmente, pasa la plancha & una seccidén db“agoado
donde ¢s secada y descargada oomo plancha completa para la prensa
de impresién.

Conforme a la presente invencién, el aparato de trata- -
miento del tipo descrito, o cualquiera o cualesquiera de sus compo~ )
nentes , se dividen en una seccidén inferior fija y una eeocidn‘éu-
perior giratoria a lo largo de un plano paralelo al recorrido}ﬁ?l
elemento vlancha que atraviesa el aparato, Cuando tal anaratozvéra
planchas de impresidn estd asf dividido en une seccién superior’ -

Y una seccidn inferior y la secciédn superior estd unida en diéng—
sicién giratoria a la seccién inferior, es necesario que las @n%—‘

dades operantes, esto es, las secciones superior e inferior del
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aparato de tratamiento, queden sujetas en una posicién precisa
entre sl y que se evits teodo movimiento entre sl de las sevoiones
superior e inferior durante el fun?ionamienﬁo de la unidad. Una
forma de colocar adecuadamente las dos secciones del eparato

¥ conseguir una buena relacién de bloqﬁeo entre ambas es la de em-
plear jacks o cries tipo ftornillo para abrir y cerrar la parte
alta, Sin embargo, en aparatos de tratamiento muy grandes, ocapaces
de tratar en continuo planchas de unas 45 pulgadas y mds anchas,

que son normalmente también de mayor calibre, resulta con fre-

ouencia deseable un medio adicional de sujetar las dos secciones

en su posicidn cerrada. Tales 6rganos o medias adioionales de su~
jeoién o fijacién son de mayof necesidad aln cuando el aparato
de tratamiento comprende componentes que me mueven en una direo—
0ién transversal &l movimiénto de la plancha,

La presente invencién aporta, por consiguiente, un
medio simple y positivo de sujetar las dos seocionés del aﬁarato
de tratamiento entre sl durante la operacién. Blogqueando positi-

vamente las dos secciones entre s{ durante la operacién, se evita

‘la apertura accidental por parte del operador, mientras la miquina’

-88t4 en fuhoionimiento y me previenen posibles accidentea,

Especificamente, de acuerdo con la-presente invencién,
se hace entrar para su tratamiento en la méquina una plancha de
impresién expuesta. La plancha aceciona un interruptor eléotridd:
de 1imite, que, & Bu vez, proporciona energia a los rodillos dé%
transmisién del aparato de tratamiento qué inaertan la planché’fﬁ .
el aparate de tratamiento. Simulidneamente al abastecimiento déi
enorgia a los rodillos de transmisién, se suministra energle é{}a ’
bomba de fluido revelador que abastece de fldido revelador & 1af
seccién de revelado del aparato de itratamiento. Se inicia #ni.iﬂ—

mediatamente el funcionamiento de la bomba de revelador ¥y la ﬁ;ﬁma'
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actia a una presién hidrdulios de aproximadamente 50 libras vor
pulgada cusdrada, Mediante una apropiada extracoidn o haciends ;
derivar una parte del fldido revelador bajo presién, este flﬂiqb
puede utilizarse para accionar una pequefia estruoiura de_ciliﬁdro
hidrdulico. La estructura de cilindro hidrdulico va a sﬁ vez li=
goda 2 un 4drgane de fijacién apropimde, El 6rgano de fijacién gira
sobre un punto adyacente a su centro sobre la seccién fija inﬁe;
rior del equipo de tratamiento, el véstago de émbole de la eairuc-

tura pisién-silindro va unida en disposicién giratoria al extremo

inferior del 6rgano de fijacién y el cuerpo del cilindro estd unido

en disposicidn giratoria a esta misma seccién inferior fija del
aparato, Al oxtenderse el véstage de émbolo bajo la influencia
de la presidén hidréulica en la estructura del cilindro hidréulico,’
haoe girar el mecanismo de fijaoiédn sobre su pivote ¥y una ranura
en el extremo superior del érganc de fijacién ajusta oon un gorrdn
unido fijamente & la seccién superior giratoria del aparato de tra-
tamiento. De este modo, la secoidn giratofia superior del ana#ato
de tratamiento éueda bloqueada fijamente a la seccién fija inferior
del aparato de tratamiento en el instante en que la mdquina se pone
en funcionamiento, Cuando la mdquina completa su operacidn o se
detisne , se reduce la presién hidrdulica a 0, y wn retorno alds—
tico delaestruotura de cilindro hidréulice retrae al pistén y vor
ende desblogquea la secoién superior giratoria de la mdquina rese
pecto & la secoidn fija inferior. Por consiguiente, vodr4d ahora
abrirse l& méquina, si se deses, para inspecoidn, gervieio, ete,

De acuerdo con el plano, sl aparato de tratamiento
va montado sobre una bhase que comprende las patas 2 y 4 ¥ el so- -
porte transversal 6, La seccidn inferior 8 del aparato de trata-
miento va mwontada fija sobre la parte superior de las vatas 2 y 4

y una secoién superior 10 va montada giratoria respecto a la seccién
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inferior 8 mediante unas placas de soporte fijas 12 y unos 4rganos
de pivntacién 14 montados en las secoiones de las placas 12 qus se
extienden por encima de la seccién inferior 8. Montados operativa—
mente dentro de la seccldn inferior 8 del aparato de tratamiento
estdn los rodillos de transmisién 16 que transportan 1a plancha

por el aparato de tratamiento. Montados en la seccién superior 10
del aparato de tratamiento estén unos rodillos 1ocoa>18 que Bo
hallan en Intimo contacto con la plancha que vasa a través del ana-f
rato de tratamiento y son,por consiguiente,arrastrados por tal ]
contacto con la plancha en tratamiento.

Montado sobre el elemento transversal 6 del bastidor )
del aparato, hay un depésito 20 de fldiido revelador. El fldide Tevem.
lador es extrafdo del depésito 20 por la conduﬁcién,EZ mediante la }7
bomba 24 de fluide revelado;. La bomba 24 de flildo revelador'fuerzéf
entonces al fluido revelader por la 1inea 26 bajo presidén. ILa linea_?
26 de fldido revelador va conectada a uns junta en T, ordinaria, 28,
Desde la junta en T, 28, la 1linea de ramificacién 30 lleva al fldido

revelador a la secoién de revelador (no representada) del aparato do .

tratemiento, También desde la junta en T, 28, hay una ramifioaoién

32 que lleva al fluido revelador hasta una pequeéiia estructura de
cilindro hidrgulico, designada en genaral con la referencia 34, La
eatructurs de oilindro hidriulieco 34 oonsiéte en un oilindro 6rdi- ’
nario 36 destinado a recibir flﬁido presurizado desde 1la ramifica=
oién 32, un pistén (no representado) disﬁuesto en el ocilindro 36

y un véstago de émbolo 38 oconectado al pistén. El pistén estd pro~ -
visto asimismo de un muelle de traccién normal (ne representado). E}v
cilindro 36 de pistén hidrdulico 34 est4 montado en disposioién gi- ..

ratoria sobre 1a seccidén inferior 8 del aparato de tratamiento me~

~ disnte el érgano pivote 40, También montado en la seccién inferior 8 -

del aparato de iratamiento, hay un érganoc de fijacién o brazo de fija=-
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ocidn 42, £l Srgano de fijacidn 42 estd montado gira?orio Junto a-
su centro por medio de un dispositive de pivotacidn 44; El extremq
1ibre del véstago de émbolo3Bestd unido en disposicién giratoria al
extremo inferior del érgano de fijacién 42 por ﬁn'érgano,de pivota~
oién 46, Montado en la secoién superior 10 del aparatorde trata-

miento, existe un gorrén de sujecién o fijacién 48, El gorrén de

~ fijaoién 48 ajuata cooperativamente oon la ranura 50 formada en el

extremo superior del vrazo de fijaoidn 42.

En funcionamiento, cuando la plancha de impresidn ex-
tuesta es insertada en el aparate de tratamiento, la vlancha entra
en contacto con w interruptor de 1imite 52. El interruptor de 1i-
mite 52 suministra fuerza eléctrioca al aparato ds‘tfatamiento,.in-.
clufda enezglfa para los rodillos de transmisién 16 y la bohba'de'
fldido revelador 24. La bomba de fldido revelad&r hace que 8e esfﬁ- ;
blezoa presién de £1dido en las lineas 26, 30 y 32, La preaidn de
f16ido por la 1fnea 32 acciona el pistén de la estructura de oilindrﬁ
hidrdulico 34 para extender el véstago de émbolo 38, Al extenderse el
véstago de émbolo 38, hace, por su parte, girar el braze de fijacién
42, ocon lo que 'se bloquea la secciéﬁ superior 10 del aparate de fra—
tamiento con la seccién inferior 8. Resultado de 6llo'es que la seo=
oidén superior 10 del aparato de tratamiento queda f;Jamente blo=-
queﬁda 8 la seccién inferier 8 en el instante en que ge pone la mé-
quina en funcionamiento. Cuando el aparato de tratamiento completa
su operacidn, es desactivado manual o autométicanenie,'lo gue oYrie-
gina una reduccién de presién de fldido en las lfneas de fldido re-
velador 26, 30 y 32. Es entonces retrafdo el pistén por medio del
resorte de retorno montado en el oilindro 36, con lo que me desblo=
quea la seccién superior 10 del aparato de tratamiento, vor 1o
que la mdquina puede entonces abrirse si se desea, para au_iﬁapecbién,

servieio, eto.
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Es obvio que el brazo de fijaci6n 42 puede accionarse
automdticamente por medio de otra class de dérgano que el c¢ilindro
hidrgulico. Por ejemplo, podrfa utilizarse un meéanismo acclonado
por solenoide , que entraria en funcién cuando- el interruptor de
limite 52 volviera a ser excitado., No obstante, tales mecanismos ac-
cionados por solenolde son caros y mﬁchormés oomplicados que.el sis-
tema hidréulico del presents aparato. Eﬂ'sisteﬁa hidrdulioco del pre=-
sonte aparato, por tanto, vresenta la ventaja-adicional de mer de
alta confianza, de un coste razonable y de utilizar presién de fliido
que a8 de f4cil disposicién oomo resultads del funcionamiento de la
seccién reveladora del avarate de tratamiento.

Resultard evidente para los técnicos del ramo que pue~

- den hacerse muchas modificaciones dentro del campo de la presente.

invencidn, sin por ello apartarse de su espiritu, y la invencién in—
ocluye todas estas modificaciones.
En resumen, la Patente de Invencién que se solicita

doberd recasr sobre las siguientes
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REIVINIICACIONES

1. Un mecanismo de sujecidn pars un aparato de planoba
de imprimir dividido en una seccidn infericr fija y uma sdocién

superior giratoria a lo largo de un plano coinoidente oon el tra—

_yeoto de la plansha, a su través que comprende: medios de fija~

0idn para dloquear on forma desmontable dicha seooidn supericr de

dicha secoidn inferior, un eoilindro hidraulico- umido operativamen-

te a los referidos medios de fijacion para ajustar y desajustar los
oitados medios de f£ijacion en blogueo y desbloqueo reipoctivanonta

oon dicha seccion superior y un medio de suministro de ﬂuido a pre
8idn para suministrar fluido a dioho oilindro hidraulioo.

2. Un mecanismo de sujeoién segin la reiviMianién 1,
en el quo los medios de fijacion comprenden un trimuete de reton-
oidn montado en disposioion giratoria sobre la secclén inferior del
aparato de plancha de imprimir ¥ que poses una muesca formada en lu-
gar adysoente a su extremo supericr y un gorrdm de retencion monta~
do en la seocion superior del aparato para ajustar en ﬁioha muesca
del oitado trinquete de retencicn. | '

3, Un mecanismo de sujeoién segun la reivindicaoidn 2,
en ol 'que el oilindro hidrdulico esta montado en.disposicidn girato
ria sobre la secoidn inferior del aparato y el vintago__' de dicho oie
lindrc hidraulico esta ligado en disposioidn gh-a.iori_a al trinquete
de retena_ién.

4. Un mecanismo de sujecidn segin la rdvindicaoidn 1, en
el que el fluido & preeidn es fluldo revelador de la planoha'de im-
presidn, _

5. Un mecanismo de sujecidn segin 1; reivindicacidn 4,
en el que el medio de suministro de fluido a presion es una bomba
para abastecer de fluido revelador tante al aparato de planocba de
imprimir como al eilindro hidrdulieo, -
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6. Se reivindica por ultdimo como ‘objeto sobré el que
bha de recaer la Patente de Invénciz;.s"n que Ke iolioita: WON MECA—
NISMO DB SUJECION PARA UN APARATO DE PLANCHA DE IMFRIMIR",

Todo oonforme queda dosurité'yr reivindioado en la
presente Memorla descriptiva. que oonsta de treoce paginas mecano
grafiadas y dibujos qﬁo se acompsfian,

Madrid, 20 de ootubre de 1.972.
BEREARDO [UNGRIA
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