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El invento se refiere a un procedimiento y un disposi-
tivo para el tratamiento de las superficies de piezas de
trabajo con agentes de tratamiento sélidos y eventualmente
liquidos, siendo movida la mezcla de piezas de trabajo y de
agentes de tratamiento en un recipiente por medio de un
agente circulante.

El tratvamiento de las superrficies puede consistir a es-
te particular, parejemplo, en el desharbado, redondeado de
aristas, arilado, pulido y similares. Para este tratamiento
de las superficies se emplean por lo general cuerpos esmeri-
ladores o pulidores de tamafio adaptado al -fin de aplicacidn,
consistentes en metal, cerdmica, material sintético, agenteq
abrasivos aglutinados con cerdmica o plésticos, y similares.
Las piezas de trabajo pueden consistir en un material cual-
gquiera, val como, por ejemplo, metal, maverial sintético y
gimilares. Conforme al invento pueden ser tratadas, tanto
piezas de trabajo pequedias, tales como, por ejemplo, piezas
de relojerfa, pero también con preferencia piezas de traba=-
jo de dimensionas mayores, tales como, por ejemplo, plezas
estampadas, pilezas de cojinetes de bolas, piezas de cajas,

piezas de aspiradores de polvo, empufiaduras de vdlvulas,

empufiaduras de enclavamiento, tiradores de muebles, piezas '|.

de aleacidn de cine rfundido bajo presidn, por ejemplo, para|

la industria del automévil, y similares. Para el tratamientc

de tales piezas mediante cargas de cuerpos esmeriladores o .

pulidores sueltos del tipo citado mas arriba, se venian utiﬂ
lizando hastia ahora pera revolver la mezcla constiiwida por
los cuerpos de tratamiento y las piezas de trabajo, tambores
rotativos, recipientes vihbratorioe y recipientes en los que

la mivad inferior del tambor es puesta en rotacidn, mientras
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que la mitad superior estacionaria del tambor sirve para
frenar y devolver la mezcla a la mitad inferior del tambor.
Algunos de estos aparatos adolecen del inconveniente de que
los tiempos de tratamiento son_demasiado largoa. Todos estos
aparatos adolecén del. inconveniente de que'requieren un gran
gasto de energia, y de que el desgaste -especialmente en la
zona de aécionaﬁiento- es8 relativamente.alto.

| "Por la memoria de la patente DL n® 29.010 son conocidos
un procedimiento y un dispositivo, en el que el tratamiento
de piezas de trabajo se realiza mezclandolas con agentes de
tratamiento sélidos y moviendo la mezcla por medio de aire
comprimido. Ahora bien, esta glase tratamiento es nractica-
ble unicaﬁente para el tratamiento de piezas muy pequetias,

tales como, por ejemplo, piegas pequefias de la industria re-

{lojeralampoco ha podido implantarse este proposicion en la

prébticg,~puesto-que el movimiento relavivo entre las piezas
de trahajo y los ugenteﬁ de tratamiento resulta incontrola-

ble, con lo que es muy diverso el resultado del tratamiento.
En estve y los demds procedimientos conocidos es molesto ade-
nde el ruerte ruido producido.

ILa misién del invento estriba en eliminar estos incon~
venientes, reducir el desgaste de loé éparatos, asi como ls |
préduccién de ruidos frente 4 los procedimiéntos conocidos,
Yy en mejorar y acelerar el resultado del tratamiento en el |
tratamientp de piezas de frabajo de cualquier clase que ha-
yan de ser tratadas en tambores con ayuda de cargaé sueltas
de agentes de tratamiento. 7

Este problema se resuelve por el hecho de que chorros

de liqdido son hechos actuar con una presidén tan alta y en

tal sentido, en presencia de una cantidad tal de liquido,
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cidn determinada, y al mismo tiempo un movimiento de circu-
lacidon rotativo en torno del eje central de la corriente de
la mezcla.

Para la solucidén del problema mencionado y el acorta-
niento del tiempo de tratamiento es de especial importencia
gque sea empleado un liquido, y que éste exista en el reci-
biente en una cantidad relativamente grande, siendo en el
procedimiento conf'orme &l invento alimentédo v evacuado de

nuevo constantemente en cantidedes iguales por unidad de

' tratvamiento permanezca constante.

emplean vibradores, hahia que cuidar siempre de que el 1i-
quido existiera tan solo en cantidades que no estorbaran el
tratamiento por el hecho de que el momento de inercia inhe-
veniente en el procedimiento contforme al invento que el ni-
vel de 18 cantidad de 1iquido en el recipiente se encuentre

por encima de la masa a tratar. Ha resuliado sorprendente

quido exiptente en el recipiente no solamente no reprime la

mente para lavar la masa de tratamiento y como medio de

misién mucho mds importante del tratamiento, especialmente

sobre la mezcla de agentes de tratamiento y piezas de traba-
jo existente en el recipiente de tratamiento, que ésta lleva

a cabo un movimiento de transporte discurrentie en ung direc-

tiempo, de modo que el nivel del liquido en el recipiente de

Mientras en .o0s procedimientos conocidos, en los_due‘sj
rente al liquido :mpidiera una accidén de esmerilado, es con-

que de acuerdo con el procedimiento segin el invento, el 1i-
accion de esmerilado, sino que contribuye en s{ al tratamien
to de las piezas de trabajo. De acuerdo con los procedimien-

tos conocidos hasva ahora, el liquido era aprovechado unica-

transporte para las raspaduras, mientras que ahora cumple la

| ove a i mateie | ot o p—
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productos quimicos, pueden los liquidos contener todavia

‘se hacen actuar sohre la mezcla de agentes de tratamiento

en su calidad de portador de energia.

Como 1{quido se pueden emplear agua, disolventes orga-
nicos tales como, por ejemplo, fracciones de petrdéleo, hi-
drocarhuroa halogenados o, en especial, fluorados, y otros.
A los liquidosgse les agregan convenientemente productﬁs
quimicos, con el fin de obtener una solucidn con accidén 1lim-|
pladora e inhibidora a efectos de impedir la éorrosién de

las piezas de trabajo. Adicionalmente o en lugar de estos

productos quimicos de naturaleza élcalina o dcida, que ori-
ginen una intvensificacién y reduccidén quimica de la acecidn
mepénica de esmerilado. Adicignes de esté naturaleza son
conocidas en el tratamiento por via humeda conforme al esta-
do actual de la técnica.

El 1i{quido es introducido & presidn a través de varias
toberas distribuidas por la periferia del recipiente de tra-
tamientvo. La forma del recipiente y la disposicidn asi como
la direccidén de las toberas pueden estar -ajustadas de tal
modo entre si, que por las toberas en si sea originado sus-

tancialmente tan solo el movimiento de transporte, y el movi

miento de circulacidén sustancialmente por la forma del reci-|:

piente. Tal es el caso, por ejemplo, cuando estan dispuestaﬁ'

de tal modo, que los chorros de liquido estdn dirigidos en
sentido horizontal y formando &ngulo con las paredes del
recipiente en el interior de éste, teniendo el reciniente,
por ejemplo, la forma de una caldera abombada.

£n una forma de realizacidén especialmente conveniente,

86lidos y piezas de trabajo varios chorros de liquido con

direceidén distinta del chorro. Esto provoca que los movimien

[EEYSSER, S
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tos de transporte y de circulacidn gque tienen lugar al mismo
tiempo sean realizados sustancialmente de manera indepen-
diente de la forma del recipiente, exclusivamente_por los
chorros de liqﬁido. Al mismo tiempo estdn los chorros de 11-
quido distribuidos por todo el recorrida de transporte de la
' corriente de la mezcla, dirigidos en parte horizontalmente,
en parte desviados de la horizontal en sentide inclinado ha-
cia arriva, y en parte en sentido dirigido hacia abajo. Una
de las ventajas principales de esta forma de trabajo es un
desgaste especialmente pequefio de los aparatos Yy una veloci~
dad de tratvamiento especialmente alta.

La‘inténsidac del tratamiento depende en alto grado de
la presidn con que los chorros de liquido son dirigidos con-
tra la corriente de la mezela. La presién a aplicar en el
procedimiento puede ascender desde 5 hasta 100 kg/cma. La
gama méds veniajosa de presiones estd comprendida entre 20 y

15 kg/cma. Bl grade de la intensidad se puede adaptar de ma-

‘gulacién de la presién. El tratamiento tiene lugar muy inten
samente y al mismo tiempo no obstante con relative cuidado,
debido a la gran cantidad de ligquido. _
También el nimero de chorros de 1iquido y el éngulo con
el que los chorros de liquido son dirigidos contra la co-
rriente de la mezcla, tienen influencia en la intensidad del
tratamiento. Tanto la presidn del liquido a emplear, como
también el nimero y la direccién de los chorros de liquido,
dependen del tamario y de la carga del recipiente de trata-‘
_miento. ‘“eniendo e@sto en cuenta, pueden éer también suficien
tes o respectivamente precisas presiones del liquido de me-

mos de 5 kg/cme, asi como de mds de 100 kg/cma, para una in-

nera muy exacta a las distintas condiciones, mediante la re-|

L ]
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en c¢iclo, para lo cual se recoge en un recipiente de dimen-

‘alimentar a través de las toberas al recipiente de tratamienl

tensidad satisfactoria y rapidez del tiatamiento.

De importancia para la corriente de la mezcla y aﬁs mo-
vimientos de tranéporte y circulacién, es también la canti-
dad del liquido emﬁleado, que convenientemente recubre al
menos la meseé que se halla en circulacién.

El 1iquido saliente del recipiente puede ser conducido

siones suficientes, se purifice mediante un filtro o ciclén

hidrdulico eliminando las materias sdélidas, y se vuelve a

to, con ayuda de una bomba de presidn.

Después de terminadas de tratar, pueden las piezas con

y

alta resistencia de circulacidn ser separadas de los agentes
de tratamiento, abriendo para ello un cedazo existente en el
fondo del recipiente de tratamiento y por el que escapan log
agentes de tratamiento con el liquido, mientras que las pie-
288 de vrahajo permanecen en el recipiente de tratamiento.-
La separacidn tiene lugar en recipientes de tratamiento de
forma helicoidal convenientemente en el punto mds alto de
la hélice, por medio de un dispositivo separador montable en
dicho punto con el fin de devolver automdticamente los agen-|
tes dé tratamiento al proceso de tratamiento mediante la graL

vedad, y para evacuar las piezas de trabajo tratadas. Tratdn

dose de recipieﬁtea de tratamiento de forma anular, se pue-
de emplear para ello un diqué o una via inclinada de trans-
porte dirigida hacia arriba, originandose el movimiento de
transporte por medio de chorros de liquido procedentes de
toberas dispuestas correspondientemente.

En mezclas de peso especifico distinto, se pueden agre-

gar, una vez terminado el tratamiento, otros agentes al 1li-

PRI
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quido para provocar la formacién de espuma, con lo que las

das del recipiente con el 1liquido.

Otra posibilidad de separar las piezas de trahajo ter-
minadas de tratar de los corrcspondientes agentes de trata-
ﬁiento, estriba en evacuar toda la masa de la carga a travé#
de una sbertura del fondo del recipiente de tratamiento, y
proceder a la separacién entonces por via mecénica - por
' ejemplo, & través de cedazos - 0 por via mégnética.

Para la puesza en préctica del procedimiento conforme
al invento, se pueden emplear con ventaja dispositivos con-
sistentes en un recipiente, en cuyas paredes estdn distribuil
das por voda la periferia varias tobé}as, que estan dirigi-
das hacia el interior del recipiente formando éngulo agudo
con las paredes de éste. El recipiente tiene que poseer en-
tonces también aberturas de salida para el agente circulan-
te, distribuidas per sus paredes y evehtualmente también pon
el fondo, que'vennajosamente estdn cubiertas por cedazos.

Para separar los agentes de tratamiento sél{dos de las
piezas de trabajo mediante la formacidén de espuma, es venta-
joso que el recipiente de tratamiento posea canales de rebo-
se en el borde superior del recipiente, o'cerca de dicho k

borde.

intensidad del tratamiento y la velocidad del mismo, el que
las toberas y/o las aberiuras de escape puedan ser regula- i
das, abiertas y cerradas, bien sea individualmente, © bien
POY grupos.

Para el recipiente de tratamiento del dispositivo con-

‘forme al invento se pueden elegir diversas formas. Asi, por

piezas méds ligeran son separadas de las més pegadas y evacug-

Representa también una ventaja para la regulacidén de 18’

PO, S
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to8 recipientes puede ser de forma circular o poligonal, o

_cuando se trata de recipientes con la forma de una semies-

" estos reclpientes, cuando las toberas eaTan dlrlgldae en

¥y especialmente en recipientes de forma de un canal anular

Mok oic

407804

ejemplo, se puedern utilizar reclpientes que tengan ‘la forma

R,

de un tronco de cono invertido, ablerto por arriba, de una
esfera, de una semiesfera, de un anlllo, de un cilindro, de

un canal helicoidal, y otras. La seccidn transversal de es-

bien poseer una formé combinada a base de dichas formas. Es-+

T e SRy S W

pecialmente conveniente ha demostrado ser el empleo de un
recipiente de fornma anular, con fondo de seccidn transversal
aproximadamente semicircular.

En muchas de las posibles rormas del recipiente basta !

con que varias toberas estén-dispuestas en las proximidadee

del fondo, aproximadamente-em el miémo‘plano horizontal. LOJ
chorros de liquido saliéntes de las toberas confieren enton-
ces a la mezcla de piezas de trabajo y agentes de tratamien-
10 aéli&os un movimiento de transporte en torno de un eje

central vertical y con una velocidad que provoca la ascensidn

de la mezcla a lo largo de las parédes del recipiente. A pax

tir de una altvura determinada comienza la mezcla, después de
consumida la fuerza que le ha conferido los chorros de 1i-

quido, a caer de nuevo en el recibiente en la direccién del |
oje cent}al Ng hacia ahajo, de modo que con ello sé produce

el movimiento de circulacién. £Bto es posible en especial |-

fera, de una esfera o de un cilindro vertvical, si el reci-
pienté no posee un diédmetro demasiado grande. E1 movimiento

combinado de transporte y circulacion puede ser mejorado en

sentido inclinado aesde abajo hacia arriba.

Tratdndose de recipientes muy grandes del tipo citado,
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ternando el orden de sucesidn, en sentido horizontai,»in-

‘clinadaa de abajo hacia arriba'y, eventualmente en el lado

‘que los movimientos de la corriente de la mezcla deban con=

-aproximadamente 25 kg/cm?. Desde alll se diatrihuyé el 14~

helicoidal, o0 bien de un tubo hbrizoﬁtnl y_similére;,'eé

ventajoso dirigir las toberaﬂ'eﬁ;Pa:te, con- preferencia al-

opuesto del canal o similar, en senvido inclinado de arriba
hacia abajo. Especialmente en la forma de realizacién citadq
en ultvimo lugar és conveniente, sobre todo tratdndose de re-
cipientes mayoreﬁ. que laé toberas estén dispuestas en va-
rios planos distintos en la neriferia del reéipiente ¥y, even
tualmente, también eh parte en ei fbndo. La forma de reali-

¢ac16n mencionada en Wltimo lugar es recomendable siempre

seguirse sustancialmente de manera independiente de la for-
ha del recipiente.

En la descripcidn siguiente de 1as,figuras esqueméticaé
serd explicado ei invento a manera de ejemplo:

" La fig. 1 s una representacién en perspectiva de un
dispositive de acusrdo con hl inw9nto.'

_Lé fig. 2'es una viétaiéaﬁéé arriba sobre un dispositi]
vo conforme sl invento, con un ;ecipiénte de tratamiento en
forma de anillo. 7 | : ,

La fig. 3 es una seccién vertical III-III a través de% f
dispositivo segin la fig. 2. 5_ ] - ‘ |

La fig. 4 es una secci&h-parciél.lY—I! a través del ‘
dispositivo segun la fig. 2.£§ fravés del iupd,de aspiracion
17 aspira la bonb372,_accionaqd por Elrmot0r11, el liquido: ;
11 exiéténte en el depésito‘&eAr?éogida 5, haciéndolo yéaan ;
por la tuberia.B; que esné dotadé de una vélvula‘reguladora

4, para llegar a. la tuberia de presién 7 con una prqaién de
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quido en las seis toberas 8,Aprovibf§5{asimismo de una vdl-.

| vula reguladora, penetrando a tréwég’de_ellas en el recipien

te de trabajo 6. El recipiente de trabajo tiene'fprma de

anillo, con paredes 18 ahbombadas hgcta fuera., ILa relacién

entre la altura Y el ancho del rebipiente de .trabajo ascien-

de a aproximadamente 1 : 2, Tiene una cabida de unos 50 1.

El 1{quido, al que se le hm agregado 10 g/1 de una mez-|

cla de sales no espumante, usual para trabajos de esmerila-

{ do, sale en un dngulo agudo con: ralacion a 1as paredes del

recipiente de tratamiento, e incide sobre la mezcla de cuer-

pos de tratamiento ¥y piezas de trabajo existente en el reci-

pisnte de tratamiento. Se trata de aproximadamente 35 kg de
v )

cuerpoa abrasivos de forma c6nica ¥y aglutinados mediante ma-

terial sintético - cada uno de ellos con una altura de 10

‘mm y un didmetro igual de grande que la bhase - y alrededor

de 2 kg de piezas de trabajo de chapa de aluminio de un ta-
maﬁo de 50 x 20 x 2 mm cada pieza.

. La meszcla eana recublerta por. el. liquldo en una altura

de aproxlmadamente 10 cp. Debido a 1a energia cinética de
-los chorros de liquido inyectados a traves de las toheras,
sigue avanzando_en el reciplente de tratamiento en la-misma:.

direccién en que los chorros inciden sobre ella. Debido al 1

.8 las toberas, dirigidas en parte hacia arriba, se produce

al mismo tiempe un movimiento de circnlacién de la meszcla

desde fuera hacia dentro, aproximadamente en torno del eje

central del mov1miento de avance, de modo que las plezas de

trabajo y loa cuerpos de tratamlento 9ntran conqtantemente
de nuevo en contvacto, siendo entremezclados invensamente,

con lo que las piezéa de trabajb son desbarbadaé'y pﬁlidae

L

iébombamienxo de las paredes del recipiente de tratamiento y.j

P
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piente de travamiento unos 800 1 de liquido por minuto. Al

| cedente de la estampacidn, se han redondeado las aristas, y

-12 - 0 - el
como consecuencia del movimiento relativo entre ellas y los
cuerpos de tratamiento conseguido con ello. En el bhorde su-
perior del recipiente de tratamiento se encuentran dos rebo-

saderos 9, cada uno de ellos provisto de un cedazo 14, a tra

vés de 1los que el exceso de liquido -una vez que éste ha per

dido su energia cinética- escapa a través del tubo de rebo-
sadero 15 para llegar al depésito de recogida 5, pasando
desde alli al circuito descrite,a través del tubo de'aspira-

cién 17. En este cvircuito son conducidos a través del reci-

cabo de aproximadamente 30 minutos ha sido elimihada la re-

baba existente anteriormente en las piezas de trabajo, pro-

la piezg de trabajo ha quedado bien tratada por todos lados,
Para el vaciado del reciprente de tratamiento, se in-

terrumpe la alimentacién de liquido y seguidamente se abre

una trampilla 16 existente en su fondo, de modo que el liqui
dg existente en e} recipiente de vrabajo escapa, siendo des-
cargada la masa de la carga & través del dispositivo de va-.
ciado 10 del ‘recipiente de tratamiento. La masa de la carga
se gepara-en piezas de trabajo y cuerpos ahrasivos por medio
de un dispositivo separador adecuado, y los éuerpos de tra-
tamiento son vueltos a introducir mediaﬁte dispositivos co-
nocidos de transporte en el recipiente de tratamiento, des-
pués de cerrada la trampilla del fondo. El fecibiente de tra
tamiento descansa sobre montantes 12. 1% es una seccién a
través de la conduccidn de presidn 7. 7

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita de~

beréd recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

. .
N e e e o e, A e et e e



10

15

20

25

- 1%~

0780

BEIVINDICACIC{E'ES

l. Un procedimiento y su correspondiente dispositivo
para el esmerilado y pulimentado de pilezas de trabajo median
te agitacidn éon aéentgs de tratamiento sdlidos y eventual-
mente liquidos, siendo la mezcla de piezas de trabajo y agen
tes de tratamiento movida en un recipiente por medid de un
agente circulante, caracterizado el procedimiento porque
chorros de liquido son hechos actuar con una presién tan al-
ta y en tal sentido, ¥ en presencia de -tal cantidad de liqu%
do en el‘recipiente, sobre la mezcla existente en el reci-
piente, que la mezcla lleva a cabo un movimiento de transpoxn
te discurrente en una direccidén determinada, y al mismo tiem
po un movimiento de circulacign rotativo en torno del eje
central de la corriente de la mezcla.

2. Un procedim.ento de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque en el recipiente de tratamiento se
encuentra tal cantidad de liguido, que la masa que se halla
en circulacidn estéd al menos cubierta con él.

3. Un procedimento de acuerdo con las reivindicaciones
1.6 2, caracterizado porque el liquido es alimentado y eva-
cuado aproximadamente en cantidades iguales por unidad de
tiempo.

4, Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque varios cho-
rros de liduido son Hechos actuar con diferente direccidn de
chorro sobre la mezcla de agentes de tratamiento sélidos y
piezas de trabajo,de tal modo que los movimentos de transpor:
¥y de circulacidén que tiene lugar simulténeamente son proyvocas

dos sustancialmente de manera independiente de la forma del
recipiente, por los chorros de liguidos.

5. Un procediiento de acuerdo con una cualguiera de

-~
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las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el liquido

es introducido en el recipiente con una presién de 5 a 100
kg/cmz, con preferencia de 20 a 75 kg/cmz.

6. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones'1:a 5, caracterizado porque una vez ter
minadas de travar las piezas de trabajo, los agentes de tra-
tamiento s0lidos de menor peso especifico existentes en el
recipiente de tratamiento son separados de las piezas de
trabajo por el liquido, al que eventualmente se le agrega un
agente espumante después de terminado el proceso de trata-
miento, y son evacuados del recipiente con el liquido de en-
cima de las piezas de trabajo,

7. Un dispositivo para la puesta en prdctica del pro-
cedimiento de acuerdo con 1lds reivindicaciones 1 a 6, con-
sistvente en un recipiente con dispositivos para la alimenta-
cidn bajo. presién de un agente circulante y para la evacua-
cion del recipiente del agente circulante, caracterizado
porque en las paredes del recipiénte, a lo largo de toda la
periferia del recipiente, y eveniualmente en el fondo del
mismo, estédn distribuidas varias toberas y dirigidas al in-
terior del recipiente formando un anguio agudo con las pare-
des del mismo, y porque el recipiente posee aherturas de sa-
lida distribuidas por las paredes y eventualmente por el
fondo, destinadas al liquido alimentado a través dé las to-
beras.

8. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 7,
caracterizado porque en el bhorde superior del recipiente, 0
en las proximidades del mismo, estdn dispuestos canales de
"Tebose.

: 9. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
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7 u 8, caracverizado porque las toberas y/o las aberturas de

salida pueden ser abiertas o respectivamente cerradas indi-
vidualmente o por grupos, a efectos de alimentar o respecti-
vamente evacuar el 1iquido.

10. Un disposiﬁivb de acuerdo con una cualquiéra de las
reivindicaciones 7 a 9, caracterizado porque las toberas es-
van dirigidas en sentido inclinado desde abajo hacia arriba.

11. Un dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 7 a 9, caracterizado porque las toberas es-
tan dirigidas, en un orden de sucesidén uniforme, alternati-
vamente en sentido horigzontal, inelinadas desde abajo hacia
arriba y, eventualmente en la\pared opuesta del recipiente,
inclinadamente desde arriba hacia ahajo.

12. Un dispositivo de dcuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 7 a 11, caracterizado porque las toberas
estan dispuestas en varios planos distintos en la periferia
del recipiente, y eventualmente en parte también en el fondo
del recipiente.

1%, Un dispositivo de acuerdo ¢on una cualquiera de lag
reivindicaciones 7 a 11, caracterizado porque el fondo del
recipiente tiene una forma de sececion transversal aproxima-
damente semicircular.

14, Se reivindica por ultimo como objetbo sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn gque se solicita: UN PRO
CEDIMIENTO Y SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO PARA EL ESMERILA
DO Y PULIMENTADQ DE PIEZAS MEDIANTE AGITACION.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en le

presente Memoria descriptiva que consta de dieciseis pégi-

nas mecanografiadas.,

Madrid, 20 de octubre 1.972

BERNARDO UNGRIA
pepe
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