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Esta invencién se refiere & w1 procedimiento para
la menufactura de un estratificado que comprende un filme g
base de poliéster provisto, por lo menos sobre una de sus
caras, de una capa cubriente en forma derfilmé de una polia~
mida, polismida~imida o pbli-imida aromaticas y entre el fil
me de base y la capa cubriente una capa intermedia del pro-

ducto de reaccidn de por lo menos un poli-isocianato aromé-

tico con por lo menos una resina epbéxida de férmula general:
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donde X es por lo menos un radical de férmula:
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de 2 a 8.
ESTRATIFICADO PLASTICO

Esta invencién se refiere a un estratificado plés

tico.

_ Debido a sus excelentes ﬁropiedades mecdnicas, di-
eléctricas y térmicas y también debido a su precio de coste
relativamente favorable, los filmes de poliéster, especial=
mente los filmes estirados, de preferencia los de tereftalat
to de polietileno, se emplean en la actualidad en gran escat
la en la industria, por ejemplo en el cempo eléctrico, espet
cialmente en el aislamiento de motores, aiglamiento de ca-
bles y como material de base para los circuitos impresos
flexibles. Sin embargo, diversas aplicaciones en este campo
no pueden ser satisfechas con los filmes de poliéster cono-
cidos debido a gue su resistencia al calor y/o su resisten-
cia 2 la combustién son demasiasdo bajas. Frecuentemente, es
en las aplicaciones técnicas més recientes, y no menos ‘en
las relacionadas con los progresos en aviacidén moderna,
viajes espaciales y tecnologia de armementos, en las que lag
propiedades de los filmes de poliéster ya no cumplen los re
quisitos relativos a la resistencia al calor y/o la resis-
tencia a la combustidn.

' la demande principal a la qué no s€ responde es
le resistencia al calor continuado, por ejemplo en la tendeq
cia hacia motores e instrumentos de gren comportamiento, en
la mayorias de los casos agociada con el deseo de una reduc-

cién del tamafio.

Otro inconveniente importante se encuentra en las
propiedades de inflamabilidad y transmisién de la llama de

los filmes. Aunque éstos se considersn todavia adecuades pe-
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ra algunas aplicaciones, estdn convirtiéndose en poco satis
factorias debido a la necesidad gensralmente crecgiente de
seguridad en clertas aplicaciones, por ejemplo en el ecampo
de unidades de construccidn. .

Segin el ensayo normelizado alemdn VIE 0304, por
ejemplo, los filmes de tereftalato de polietileno son cla-—
gificados en la categoria térmica B'en lo que se refiere a
su resistencia al calor continuado. Deracuerdo con la defi-
nicién, esto significa que el filme puede ser calentado du~
rante 25.000 horas a temperaturas comprendidas entre 130 y
154°C sin pérdida de propiedades importantes en el uso eléc
trico o mecdnico. El limite de tiempo-temperatura del fil-
me de poli(tereftalato de etileno) con frecuencia estd de-
terminado esencielmente por fendmenos de fragilidad, es de-
cir por pérdida de propiedades mecdnicas.

En la préctica, este limite de tiempo-temperatura
para los filmes de poli(tereftalato de etileno) se expresa
refiriéndolo a temperaturas de hasta 150°C. Lo que en la
actualidad se exige, sobre todo como resultado del progreso
en la tecnologia, son materisles de las siguientes catego-
rias térmicas superiores F y H, cuyos limites correspondien-
tes de tiempo-temperatura estédn especificados en 155° y
180°C como minimo, respectivamente.

No han faltado intentos para conseguir materiales
de meyor resistencia al calor y/o resistencia a la combus-
tién, como las poseidas, por ejemplo, por los filmes de po-
litetrafluoretileno que, sin embargo, son muy caros y de ma.
nufacture relgtivamrnte diffcil y que, para muchos usos fi-
nales, presentan una resistencia dieléctrica inadecueds y

ejercen un efecto corrosivo por exposicién 2 un calor exce-
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givoe.

También es sabldo, por "Kunststoffe", volumen 58,
1968, n? 12, pdg. 945, que la resistencia al calor continue-
do de los filmes de poli(tereftalato de etileno) puede ser
mejorada hasta la norma de categoria térmica F si el filme
o8 estratificado sobre un vellén de una poliamida especisl
resistente al calor. lag excelentes propiedades mecédnicas
de estas capas de vellén evidentemente se manifiestan tode-
via adecuadamente en el estratificado; esto también es co-
rroborado, por ejemplo, por el hecho de que los estratifi-
cados mis gruesos estdn frecuentemente reforzados de forma
adicional con un tejido de\fibra de vidrio. Sin embargo, el
material presenta graves inconvenientes que restringen con-
siderzblemente—su uso. Por~ejemploy -la resistencia dieléctry -
ce es reducida por el componente poroso que constituye el
vellén. Ademés, cuesndo se utilizan estos msteriales en moto-
res totalmente cerrados con circulacibén de refrigerante, la
fiebilidad de operacién se reduce considerablemente ya que,
como resultado de que el material aislante estd siendo consd
tantemente humedecido, el refrigerante puede conteaminerse
con fibras o particulas fibrosas que son desprendidas o ro-
tas y como resultado de ello las vidlvulas pueden estropear-
s¢ o bloguearse. ILos superficies fibrosas de estos materia-
les interfieren ademés con su uso como meterial de base en
los circuitos impresos flexibles o como cintes para cables.

Entonces surge el problema de, en primer lugar,mes
jorar la resistencia al calor y/o la resistencie & la llema
de un filme de poliéster y, en segundo lugar, evitar los in

convenientes de los materiales antes descritos, haciendo con
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ello que el material sea universalmente aplicable.

Egta invencién proporciona un estratificado gue
comprende un filme a base de polidster provisto en una o en
embas de sus caras de una capa cub;iente en forma de pelicu
la formeda por una poliamida, poliamida-imida o poli-imida
aromdtices y entre el filme de base y la capa cubriente, un
capa intermedie del producto de reaccibén de por lo menos un
poli~isocianato aromdtico con por lo menos una resine epdxii
do de la férmula general:

c%- ;H_ CHZ——T 0-X-0-CH~ EH— CHZ—]-‘ 0-X-0-CHy- %}Jﬂz
0 H n
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donde X es un radical arileno, especialmente de férmula
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y/o un radical dimcilico aromético, especialmente

-0C Co-
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n es un nimero iguel o mayor de 10 y n' es un nlmero de

2380

Sorprendentemente, ge ha encontrado que la resis-

tencia al calor y/o la resistencia‘a le combustidén de los
filmeg de poliéster puede ser mejorada sustancialmente, en
ls direccibén de una categoris térmica mds alta, aunque las
capas cubrientes y las capas intermedias sean solo relati-
vemente delgadas (del orden de los micrometros) en compare-
c¢ién con los filmes de base. En una reaelizacibén preferida,
el espesor de las capas cubrientes estéd comprendido entre
el 5y el 20 % del espesor del filme de base y el de las
capas intermedias esté comﬁrendido entre el 1 y el 10 %.
Ademds se ha demostrado, de forma sorprendente,

que:dincluso-en 1l exposieidniprolongada-al -calor: se conser—i=-

va la buena adhesibén conseguida entre las capas. En un ense-
yo de laboratorio a largo plazo sobre motores eléctricos a
temperaturas de hasta 190°C, se ha encontrado que los moto-
res equipados con el estratificado de esta invencibén funcio
nan por término medio sin fallo del gislamiento durante un
tiempo que es alrededor del 30 al 50 % mis largo que el
tiempo de funcionamiento de los motores equipados con mate-
riales aislantes convencionales a base de filmes de poli(te
reftalato de etileno).

Se hae realizado otro ensayo & largo plazo sobre
motores pequeflos de acuerdo con le especificacidn de ensa-
yo AIEE n® 510, Noviembre 1956, que es un ensayo semejente
al uso préctico, en el gue los motores son sometidos, en ci
clos, a severas condiciones mecénicas, térmicas, de humedad

y de voltaje. Un examen visual del estratificado de este in-
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vencibdn después de interrumpir los experimentos al cabo de
20 o 24 dfas, indica, en comparacidn con estos motores ais-
lados con filme convencional de poli(tereftalato de etileno)
que es‘posible una exposicidén del 20 el 50 % mds prolongads
sin que ocurra ningin fendémeno de destruccién mecénica.

Otro ensayo de envejecimiento con carge extrems
de los materiales consiste, por ejemplo, en someter las uni-
dades de motores aislados acabados durante ciertos périodos
g une serie de tratamientos a largo plezo y tretamientos de
chogue, por ejemplo un calentamiento de varias horas a tem-
peraturas préximas & 200°¢ y posterior enfriamiento en agua

y exposicidn de varias piezas del motor a un alto voltaje

de 2,5 XV durante algunos segundos. E1 criterio de la cali-
ded del .material es_aquf .el nidmero. de ciclos.conseguidos.__
hasta que se produce undefecto. En este ensayo, se ha encon
trado un aumento' de la duracién dtii de trabajo, por términc
medio, superior al 100 % en comparacién con los materiales
aislantes convencionales de la categoria térmica B, que tam-
bién incluye los filmes convencionales de poliéster.

Ia claramente aumentade resistencie a la llama
o propiedad repelente de la llama debe ser mencionada como
una nueva ventaja de los estratificados de esta invencién.
Ias muestras sacadas de la llama se auto-extinguen al cabo
de algunos segundos solamente. Esto no ocurre con los mate-
riasles convencionales a base de poliéster.

Ios filmes de poliéster que pueden ser utilizados

de acuerdo con la invencidn, especialmente los de poli(teref

talato de etileno), un co-condensado o una mezcla de poli-

(tereftalato de etileno) con otros poliésteres, son prefe-

riblemente estirados, en especiml estirados biaxial y orto-
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gonalmente, y son preferiblemente termofijedos con objeto
de mejorar las propledades mecdnicas, por ejemplo la resis—
tencim a la traccidn, en comperacién con las de los filmes

amorfos.

En el caso de un recubrimiento sobre uns sole ca~
ra del filme de base, también es posible, de acuerdo con la
invencién, utilizar filmes tubulares no estirados o prefe-
riblemente estirados nultiaxialmente o longitudinslmente.
De otro mﬁdo, se utilizan filmes planos extruidos o un fil-
me plano producido & partir de un tubo.

En otra realizac%én del estretificado, el f£ilme
de base posee propiedades mecdnicas isotrdpicas o casi iso-
trépicas en el plano del filme, comsiguidndose esto median~
te la seleccién spropiada de la materia prima, estiremiento
y termofijado.

El poli(tereftalato de etileno) preferiblemente
usado pare le manufactura del filme de base es el homopoli-
condensado pero también pueden utilizarse los co-condensa~
dos o mezclas con otros poliésteres, en cuyo caso las pro-
porciones deben seleccionarse de manere que las propiedades
no sean modificades significativamente. Se prefieren las
mezclas de poli(tereftalato de etileno) con otros polibéste-
res o co~condensedos aromédticos que ademés de los constitu-
yentes del poli(tereftalato de etileno) son producidos &
partir de 4cidos dicarbox{licos aromdticos, por ejemplo dci-
do isoftdlico, 4cido naftalen~2,6-dicarbox{lico o dcido 1,2-
difenoxietano~4,4'-dicarboxilico y/o otros compuestos dihi-
droxilados arométicos como la hidroquinona o el resorcinol.

En una realizacién preferida, el filme de base tiene un pe-
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so molecular inferior a 17.500 (determinado e partir de la

viscosidad especifica de una soluciédn en fenol/tetracloro-

etano 60:40, & una concentracién ¢ = 1 g/100 ml de disolvent -

te por el método Griehl-Neue, "Faserforschung und Textil-

technik", 5, 1954, pdg. 423), ye que puede manufacturarse

una materias prime adecuada para este fin con especial econot

mfia y sencillez téenica.

El polidster puede ser manufacturado por un méto-
do conocido utilizando los catalizadores hgbituales, por
ejemplo acetato cdlelco, acetato de c¢cinc, acetato de manga-
neso, tridxido de antimonio o didxido de germanio y los es-

tebilizantes conocidos, por ejemplo compuestos de fésforo

como fosfate de trifenilo, fosfito de trinonilfenilo, Adci-
do fosforoso o dcido fosférico, ya sea en un procedimiento
en dos etapas, partiendo de los tereftalatos de hisalguilo,
como tereftalato de dimetilo y pasando por la fase del és~
ter édcido de biglicol o en un procedimiento en una sola eta:
pa de esterificacibén directe del dcido tereftdlico. Bl fil=
me puede contener ademds aditivos como fibras de vidrio,
colorantes, pigmentos, agentes antiestdticos y agentes de
resbalamiento, como sélidos o ceras finemente divididos. Las
superficies del filme pueden ser dotadas de asperesza mecani-
caménte o por arenado. También es pdésible, con objeto de
sumentar la adhesidn, tratar previamente la superficie por
alguno de los procedimientos conocidos, por ejemplo por oxij
dacién quimica, por ejemplo con dicrometo potdsico, Acido
cloroacético u ozono, por oxidacién a la llama o por descaer
ga corona en aire y otros gases.

Entre las reginas de poliemida, poliamida-imide y

T
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poli-imide arométices que se utilizan de acuerdo con la in-
vencién se encuentran los conocidos com@uestos aromdticos

termoestables que son preferiblemente solubles o hinchables
en disolventes orgdnicos o sus precursores solubles gque to-
davia poseen parejas libres; capaces de formar imidas entre
si, de grupos carbonamida (~CO-NH-) y grupos dcido carboxi~
lico (~COOH) o grupos carbonamida y éster de dcido carboxi-
lico (-COOR), por ejemplo el carboxilato de metilo (-~COOCH)
carboxilato de fenilo (-coo—@) o carboxilato de p-meto-

xifenilo (-COOCHB). Se preparan siguiendo métodos

conocidos a partir de los correspondientes componentes dci-
dos aromdticos reactivos y\aminas aromiticas, siendo posi-
ble las reacciones de los siguientes compuestes.

Como dcidos policarboxilicos aromdticdos o deriva—
dos de écidos policarboxilicos, se emplean, por ejemplo,
los siéuientes:
dianhidrido de 4cido piromel{tico
dienhidrido de 4cido 3,3',4,4'~benzofenona-tetracarboxilico
dianhidrido de dcido 3,3',4,4'~difenil-éter—-tetracarboxilicd
dianhidrido de écido 3,3',4,4'-difenilsulfona-tetracarboxi-

lico
dianhfdrido de dcido 1,4,5,8-naftalen-tetracarboxilico
anhf{drido de dcido trimel{tico
éster 1,4-dimet{lico de Acido piromelitico
éster 1,5-dimet{lico de dcido piromelitico
éster 1,4~-difenilico de dcido piromelitico
éster 1,4~bis(4~-metoxifenflico) de dcido piromelitico
dcido 5;metoxi-carboxi-tereftélico

édcido 5~fenoxicarboxi-tereftdlico
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dcido 5-(4-metoxifenoxi)tereftdlico

doido 4-metoxicarboxi-isoftdlico

dcido 4= (4-metoxifenoxi)isoftdlico

fcido 3,3'-di(2-metoxi-etilearboxi)-4,4'-benzofenona-dicar-
boxilico .

dienh{drido de 4cido 2,2',3,3'-difeniltetracarboxilico

2,5-dicloruro de éster 1,4-dimetilico de &cido piromelitico

cloruro de anhidrido de decido trimelitico y

dianhidriﬁo de 4cido 2,3,6g%—naftalen—tetracarboxilico.

Como diaminas o derivados de diaminas aromdticas,

por ejemplo en forma de di-isocianatos, se emplean los si=

gulentes: 1,3-diaminobenceno, 1,4-diaminobenceno, 1,4~diami-

nodifenilo, 1,4~dieminodifenil-éter, 1,4-diaminodifenil-sul+

fona, 1,4-diaminodifenilmetano, sulfuro.-de.1,4~dieminodife-
nilo, di-isocianato de 1,3-fenileno, 2,4-di-isocianato de
tolueno, 2,6~di-isocianato de tolueno, 4,4'~di~isocianato
de difenilo, 4,4'-di-isoclanato de difenilmetanoc, 4,4'=di-
isoclanato de 2,2~-difenilpropano, 4,4'~di-isocianato de étex
difenilico y 4,4'-di-isocianato de difenilsulfona.

Con objeto de obtener estratificados de resisten~-
cia a la abrasidn especialmente alta en las capes cubrientes
se hg demostrado que es especialmente adecuado que el estra-~
tificado posea por lo menos como capa Qubriente mis externs
una resina de poliamida, poliamide-imida, o poli-imida a cu-
ya cadena se han incorporado unidedsg heterceciclicas. Les ca-
pas cubrientes de poliamida-imidas que contienen unidades hej

terociclicas de fdrmula
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hen resultado especialmente adecuadas. Entre los compuestos
mencionados en Ultimo lugar, se prefieren & su vez los ob-
tenidos a partir de dcido trimeli{tico como componente dcido

Ias resinas pueden formarse a partir de un solo
compuesto de partida en cada caso o & partir de mezclas de
componentes de partida del mismo tipo. Ias capas cubrientes
de resina pueden contener aditivos taleé como los menciong~-
dos para los filmes de poliéster. Ia invencién tembién con-
sidera la aplicascibn de verias capas cubrientes una sobre
otrd—o la’apliédcibride-diferentes espesores—en-el-caso de~|~*
recubrimiento por smbas caras. Tembién existe la posibili-
dad de aplicar varias capas cubrientes de composicidn y/o
estructure diferentes al filme de base, con objeto de va-
riar asi el comportamiento fisico del estratificado.

Ias capas intermedias utilizadas de acuerdo con
1la invencién estdn constituldas por los productos de reao-
cién de resinas epéxidas aromdticas solubles, obtenides a
partir de compuestos dihidroxilados aromdticos con epiclor-
hidrinas, con poli-isocianatos aromdticos como 4,4'~di-isocig
nato de éter difenf{lico, 4,4'~di-isocianato de difenilmeta-
no, 4,4',4"-tri~isocianato de tiofosfato de trifenilo, 2?4—
di~isocienato de tolueno, 2,6-di-isocianato de tolueno, 1,54
di-isocienato de naftaleno o 444'y4"~-tri~isocianato de tri-
fenilmetano, 4,4'-di-isocianato de 2,2-difenilpropano o mez

clas de los mismos.
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Ia reacciédn se lleva a cabo en 501uci6n, por ejem
plo en cloruro de metileno, cloroformo, tricloroetileno,
acetato de etilo, dimetilformamida, N-metilpirrolidona o
sus mezclas, opcionalmente con emp}eo de catalizadores como
amings terciarias, por ejemplo trietilamina o de sales meté-
licas como naftenato de cobalto, siendo la relacibn de pesos
equivalentes de las resinas epéxidas a los poli-isocianatos
de 2:1 a 1:2.

De nuevo en el caso de estos compuestos, pueden
utilizarse mezclas pare la reaccidén. Pueden incorporarse adi
tivos, por ejemplo los constitufdos por promotores de adhe-
gidn, pigmentos y colorentes conocidos en general. Ias capag
%ntermedias tembién pueden ser aplicadas en diferentes espe
éores, estructuras y/o composiciones.

El producto de reaccién es aplicado a la superfi-
cie del filme de’ poliéster siguiendo procedimientos de apli
cacidn conocidos, por ejemplo inmersién, atomizacién, apli-
cacién a rodillo o revestimiento por fluxibn, preferiblemen
te mediante un rodillo de grabado, & los espesores de, por
ejemplo, 2 8 6 pm que son habituales en las capas interme-
dias. Generalmente no es necesario el calentamiento poste-
rior pero, si se desea, puede realizarse para sumentar to-
davia mds la adhesién entre el filme de base y la capa in-
termedia.

Después de aplicar las capas intermedias que son
opcionalmente aplicadas como cape miltiple, como ya se ha
descrito, se aplican las capas cubrientes, tembién como ca-
pas miltiples en algunos casos. Esto puede hacerse por apli

cacién preferida a partir de disolvenites o a partir de dis-




10

16

20

25

30

- 15.

persiones acuosas o hidro-orgénicas adecuadas o por reves-
timiento por extrusién, por ejemplo en forma de gel. Sin em
bargo, un requisito previo evidente si se ha de realizar

un revestimiento por extrusidn en‘estado fundido es que las
condiciones de extrusibén deben ser seleccionadas, por ejem-
plo mediante enfriamiento diferencial adecusdo del filme de
base con la capas intermedis, de menera que la extrusidn no

produzea el deterioro de estos materiales. Ademds, las capas
cubrientés puedén ser aplicadas opcionalmente como filmes

sobre los filmes de base provistos de las capas intermedias,

utilizando presién y/o calor.

También es posibie aplicar la capa intermedia y/o
la capa cubriente antes de estirar el filme de base en abso
Iutojestirdndose—-después-egte-il¥imo -mono-o biaxialmente -
o efectuando una primera operacién de estirado sobre el fil
me de bgse, después de lo cual se aplican la capa interme-
dia y/o la capa cubriente, seguido de una segunda operacién
de estirado.

También es posible emplear un filme adicional
post-estirado o post-estirar este filme después del recubri
miento.

Como resultado de la mayor resistencia al calor
y/o & la llama del estratificado, conseguida mediante esta
invencién, el estratificado puede ser utilizado principalmen
te en categories térmicas superiores para las cuales los
filmes de poliéster anteriores no eran adecuados © con-
ducfan & desgaste prematuro bajo una carga continua. Los es
tratificados de la invencién han resultedo en particular es-

pecialmente adecuados pera uso como estratificado delgado
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eléctricamente aiglante, por ejemplo para aislamientos o cod
mo material de base para circuitos impresos.

El siguiente ejemplo ilustra la invencidn:

EJEMPTO

Como resina de poli-imida para la manufactura de
la capa cubriente se utilize un 4dcido poliamido-carboxilico
a partir de dcido trimel{tico y éter 4,4'-dieminofenilico,
que ha gido imidizado al ;O %, le resina de poli-imida es
aplicads 8 ambas caras de un filme de poli(tereftalato de
etileno) de 300)1 de espesor, que ha sido provisto de la
capa intermedia descrita mds abajo y ha sido estirado bi-
axialmente y termofijado, & partir de una solucién al 8 %
en peso en N-metilpirrolidona, & un espesor de 15 P utili-
zando un aplicador por fluxibdn. Ias capas intermedias uti-
lizadas estén constituiﬁas por el producto de reaccidén de
una resgina epéxiﬁa de alto peso molecular g base de 4,4'-di+
hidroxi-2,2'-difenilpropanoc y epiclorhidrine (peso molecu=
lar alrededor de 20.000) con 1,5-di-isocianato de naftale-
no, en una proporcidén en peso de 100:19,5, en una mezcla de
cloroformo y acetato de etileno en una relacién volumétrica
de 8:2, a 20°C. Se aplica mediante rodillos hasta un espe-
sor de 3/1 a partir de una solucidn al 5 % en peso en la
mezcla disolvente indicada.

La adhesidn del estratificado es muy buena y repid
tiendo el ejemplo varias veces se obtiene un valor medio su-
perior a 100 g/cm. Los ensayos del tipo antes indicado indi
can, por término medio, una resistencia al calor continuado
aumentada por lo menos en un 100 % sobre la de un filme com-
parable de poli(tereftalato de etileno).

Resultard evidente para los expertos en la téeni-
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ca que pueden introducirse muchas modificaciones dentro ds
los limites de esta invencién sgin espartarse de su espiritu
¥y la invencidn incluye todas estas modificaciones.

En resumen, la Paotente de Invencidbn que se solici-

ta deberd recmer sobre las sigulentes:
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- 18.

PEIVINDIZACIONES

1. Un procedimiento para la manufactura de un es-
tratificado que consiste en aplicar por lo menos una capa de
un producto de reaccién de por lo menos un poli-isocianato
aromatico con por lo menos une resina epéxido'de férmuls

general:

CH\Q—?H-CH —-0--0- CH= OB O, O"X"O“Cﬂz“cs‘jﬂz
0 (gH n 0

donde X es por lo menos un radical de férmulas
e
~
G
Hal el

HoeV Hal

(Hell = Br o C1),

L

Ly Gyt

-0C O

n es un nimero igual o mayor de 10 y n' es un ndmeio de 2 &
8, sobre por lo menos una cara de un filme de poliéster y
aplicar a la capa intermedia resultante por lo menos una ©e-
pa cubriente de una resina de poliamida, poliamids~imida ©

poli~imida.
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2. Un procedimiento segln la Reivindicacidn 1,
en el que la capa intermedia es aplicada mediante un rodil
de grabado y la capa cubriente es aplicada por revestimien
to por flexidém a partir de una solucidn.

3. Un procedimiento segln la reivindicacibn 1,
en el que el filq; de base original no est& estirado y
después de la aplicacidn de la capa intermedia el filme de
bagse es.post—estirado.

4, Be reivindica pof G@ltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la patente de invencidn que se solici-
ta: " UN.PROCEDIMIENTO PARA L4 MANUFACTURA DE UN ESTRATI-
FICADO ", ,

Todo conforme' queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria Descriptiva que consta de diecinueve
Péginas mecanografiadas.

Madrid, 20 de Octubre de 1972

BERNARDO UNGRIA
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