
CASSIDY, C. l-l-l-lLLr

P A T E N T E  DE I N T E N C I O N  

a favor de

WESTERN ELECTRIC CCMPANY, INCORPORATED, de nacionalidad 

norteamericana, domiciliada en 195, Broadway -  NEW YORK, 

N.Y. (EE. UU.),

por:

"Dispositivo protector contra sobretensiones y mátodo para 

la  obtención del mismo".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a  

La presente invención se refiere  a un dispositivo 

protector contra sobretensiones o sobrecargas y, m%s par-
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ticularmente, a un protector contra sobretensiones Ae tubo 

Ae gas perfeooionaAo para empleo en sistemas Ae comunica­

ciones telefónicas y métodos para la  obtenoión Ael dispo­

s itiv o .

Un dispositivo protector contra sobretensiones o 

protector contra sobretensiones se conecta comúnmente en­

tre una linea Ae transmisión y t ie r ra . El mismo lim ita Ae 

manera inherente la  tensión, que aparece subsiguientemente 

a través Ae la  linea, para proteger la  lin ea , a s í como a l 

equipo electrónico vulnerable asociaAo Ae Aeterioro por 

tensión o sobrecarga e léctrica  ta l  como la  que poAría oca­

sionar Aescargas eléotrioas u otras sobretensiones inducip 

Aas tran sitorias. La oentral telefónica y e l equipo Ae 

abonaAo de un sistema telefónico son típ icos Ael aparato 

que Ae esta manera es protegido.

Un proteotor contra sobretensiones Ae tubo Ae gas 

es un dispositivo Ae dos estados que es no conductivo en 

su v olta je  de linea normal o conductivo cuando una tensión 

tran sito ria  provooa la ionizaoión del gas enoerraAo. Las 

necesidades o requisitos generales Ae dicho protector com­

prenden la  posibilidad de : (1) conducir muohos Impulsos 

Ae corta duración (por ejemplo, de pocos miorosegundos), 

impulsos Ae corriente moderada (por ejemplo, 200 agperioa), 

e impulsos ocasionales de gran intensidad Ae corriente y 

pooa duración (por ejem plo, de 2000 amperios), (2) lim i­

ta r  la  sobretensión que aparece en los terminales Ael 

equipo vulnerable a valores sin peligro, (3) efectuar la  

iesoarga al mismo voltaje o muy q? rorimado de manera que 

cada vez ocurre la  descarga y (4) r e s is t ir  las  tensiones
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normales que apare oen en la  línea de transmisión sin efec­

tuar la  descarga.

Los protectores contra sobretensiones de tubo de 

gas comprenden generalmente una caja tubular de material 

oerámico o de vidrio cerrada por sus extremos por un elec­

trodo metílioo para formar una cámara de descarga Rermóti- 

0amente oerrada para encerrar una mesóla de gas lonizable. 

Hay una separación interna o entrehierro entre los electro­

dos y uno de ellos se conecta típicamente a la  línea de 

transmisión, mientras que e l otro se conecta a t ie rra . 

Cuando sobre la  línea aparece una sobretensión de voltaje 

elevado anormal, el tubo de gas se desoarga, es decir, el 

gas se ioniza y oonduce el incremento brusoo de corriente 

desde un electrodo a travós de la  separación del disposi­

tivo a l otro electrodo y t ie r r a . Por tantop e l dispositi­

vo lim ita de manera inherente e l volta je que apareoe a 

travós del mismo y; can e llo , el equipo oon el que está 

conectado en paralelo, a valores sin peligro.

Los protectores contra sobretensiones d# tubo de 

gas deben mantener una elevada resistencia de circuito 

abierto, típicamente de 10 ohms. Al producirse la  des­

carga en e l  empleo normal, e l gas ionizado provooa la  pul­

verización iónioa y/o corrosión (o picaduras) localizadas 

de los eleotrodos metálicos. El material pulverizado por 

bombardeo iónico se acumula en3aa paredes de la  oaja de 

vidrio o material cerámico adyacentes a la  separación, se 

extiende progresivamente haoia la  unión de los eleotrodos y 

la  oaja, degrada la  resistencia del aislamiento y, por 

dltimo, pone en oorto-oirouito los electrodos. Esto reduoe
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en gran manera la  duración e integridad del aislamiento. 

Además, la  continuidad intereleotrádica a través del mate­

r ia l  pulverizado iónicamente sobre las paredes de material 

oerámioo perturba la  fidelidad de transmisión porque ea 

efectivamente una resistenoia inestable y, por tanto una 

fuente de ruido.

Se impide que e l material pulverizado por bombar­

deo iónioo destruya rápidamente la  re s is te n c ia  del a is la ­

miento en los proteotores contra sobretensiones de tubo de 

gas conocidos, ta l  oomo e l que se desoribe ah la  patente 

española ns 355*331 a nombre de la  misma so lio itan te, so li­

citada el 17 de abril de 1968 y conoedida e l  6 de diciembre 

de 1968, proveyendo para ello  un rebajo para cada electro­

do. Cada rebajo impide que el material pulverizado por 

bombardeo iónioo se junte con el eleotrodo adyaoente.

Sin embargo, esto deja que el material pulverizado 

por bombardeo úónioo flo te  eléctricamente sobre la  pared 

del recinto in terio r de la  caja donde afecta al comienzo 

de la  ionizaoión pero no de una manerqóontrolada. En conse­

cuencia, la  tensión de descarga o rutura no es ni tan baja 

n i tan consistente oomo cuando el material no flo ta , es 

deoir, ouando está conectado a un electrodo. Además, di­

chos dispositivos conooidoa sitiian la  separación o entre­

hierro en el centro del reointo de modo que no u tilizan  la  

totalidad del potencial inherente en la  longitud de la  oaja 

para a is la r  los electrodos del material pulverizado por 

bombardeo iónico.
En consecuencia, un objeto de la  presente invenoión 

es proveer un dispositivo protector contra sobretensiones
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que ge descargará a un valor de tensión in ferior y en una 

gama más estrecha que hasta la  fecha durante sobretensio­

nes repetitivas, es deoir, de una manera controlada.

Otro objeto de la  presente Invenoión es formar un 

electrodo cebador o iniciador mediante la  pulverización 

iónloa de material de electrodo sobre las paredes de la  

caja de ta l  manera que el material pulverizado por bombar­

deo iónico establece oontaoto y se conecta eléctricamente 

oon un electrodo.

Otro objeto de la  invención es situar la  separación 

de la  descarga principal en e l extremo opuesto de una oá- 

mara de descarga de un rebajo para proveer la  vía de a is la ­

miento más larga posible y, a s i, para prolongar la  dida 

á t i l  del protector oontra sobretensiones.

Con dichos y otros objetos, el dispositivo protec­

tor contra sobretensiones de tubo de gas de la  presente in­

vención comprende una caja tubular de material cerámico 

que tiene un ensanchamiento o oaxial a modo de rebajo anular 

sólo en un extremo.

En el extremo del ensanchamiento de la  oaja está  

dispuesto un primer eleotrodo metálioo que tiene un resalto 

complementario del ensanchamiento pero menor de manera que 

el resalto  queda separado de la  superfioie del ensancha­

miento. Una porción cilindrica del primer eleotrodo, de 

menor diámetro que el o rific io  o taladro de la  caja tubular, 

se extiende ooaxialmente en el o rific io  hasta más a llá  de 

la  mitad de su longitud. El espacio anular formado entre 

e l resalto y e l ensanchamiento a modo de rebajo anular 

queda separado iadialmente del espacio anular formada entro
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la  porción c ilin d rica  del electrodo y el o r if ic io  de la  

oaja tubular.

En e l otro extremo de la  oaja se dispone un segundo 

eleotrodo metálico que tiene un resalto  trancado menor que 

y que sobresale ooaxtalmente en el in terio r del o r ific io  de 

la  oaja tubular. El primer y segando electrodos cierran 

los extremos de la  ca ja , formando una cámara para gas io n i- 

zable.

E l espacio formado entre la s  caras de la  porción 

oilindrioa del primer eleotrodo y el resalto  trunoado del 

segundo electrodo es la  separación intereleótródioa prima­

r ia  o principal del dispositivo. Debido a que la  porción 

oilindrioa se prolonga más a llá  de la  mitad de la  longitud 

de la  ca ja , dicha sepraoión está formada cerca del segundo 

eleotrodo a distanoia del espaoio anular separado radial­

mente. La oombinaoión del espacio del rebajo y la  distan­

oia de la  separación o entrehierro desde e l  rebajo mantie­

ne una elevada resisten cia  de aislamiento en circu ito  

abierto y prolonga la  integridad del dispositivo.

El material del eleotrodo es pulverizado por bombar­

deo iónico sobre la  pared de la  oaja para uniilo  intenaio- 

nalmente oon el segundo eleotrodo y extenderlo efectivamen­

te  a lo  largo de la  pared de manera que dicho eleotrodo ro­

dea una parte de la  poroión oilindrioa del primer electro­

do. El espacio anular formado entre la  poroión c ilin d rica  

del primer electrodo y la  p oroión oiroundante del segundo 

eleotrodo es expresamente menor que la  separación prinoipal 

entre los electrodos. La poroión pulverizada por bombardeo 

iónioo del segundo electrodo achia como un electrodo de
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iniciación  para in io iar de otra forma la  descarga en e l 

espacio entre el mismo y el primer electrodo a una tensión 

in ferior y para producir la  descarga a la  misma tensión 

cada vez. Dicho electrodo de in iciación e jerce , por tanto, 

e l control sobre el v o lta je  de descarga.

La invenoión, junto con sus varias oaracterfstioas 

y ventajas, se puede comprender mediante la  siguiente des- 

oripoión más detallada con referencia a los dibujos adjun­

tos, en los que:

L#Éi&ura 1 es una v ista  en seooión transversal de 

un dispositivo protector contra sobretensiones substancial­

mente oilíndrico que es adecuado para llenado de gas indi­

vidual, de acuerdo oon la  invenoión.

La figura 2 es una sección transversal de un dis­

positivo protector oontra sobretensiones substanoialmente 

cilin d rico  que es apropiado para llenado y manipulación 

de un volumen de gas, de acuerdo oon la  invenoión.

La figura 3 es un circuito  para formar e l eleotro- 

de de iniciación de la  invención.

La figura 4 es un diagrama esquemático que muestra 

los impulsos de voltaje de reposo del circuito  de la  figura

3, y
La figura 5 es un gráfico que representa los cambios 

de nivel y la  gama del volta je  de descarga para sobreten­

siones de subida lenta y rápida.

Las siglas en las  figuras significan:

AeC. Corriente alterna

V Voltios

T Tiempo
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TB 

SBI 

CEI 

P 

G 

SR 

SL

En la  figura 1 ee ilu stra  un dispositivo protector 

oontra sobretensiones -10- provisto de una caja tubular 

aislante -12 -. La oaja -12- está heoha preferiblemente de 

material oerémioo, ta l  oomo óxido de aluminio. Las super­

f ic ie s  de sellado -14- y -16- de la  caja -12- están meta­

lizadas para proveer revestimientos aáherentes delgados 

(no ilustrados) sobre las  superfioies en la s  que los elec­

trodos se pueden soldar subsiguientemente. La metalización 

es típicamente de molibdeno-manganeso. Sin embargo, la  

ca ja  -12- se puede construir de vidrio con piezas extremas 

metálicas apropiadas que tienen un ooeficiente de d ilata­

ción que coincide con el del vidrio, como ya es bien cono- 

oido en la  táonloa. Además, el o r ific io  -18- de la  ca ja  

-1 2 - está ensanchado ooaxialmente en un extremo, formando 

un ensanchamiento u o r ific io  escariado -20 - con su superfi­

cie c ilin d rica  rebajada oon respecto al o rifico  -1 8 -. 

Típicamente, las  dimensiones en cm de la  oaja pueden ser 

0,71 de diámetro exterior, 0,34 de diámetro in terio r  y 

0,38 de largo oon un ensanchamiento de 0,43 de diámetro y 

0,064 de profundidad.

Un primer eleotrodo -22- está soldado al extremo 

ensanchado de la  caja -12- mediante mátodos muy conooidos

Sin eleotrodo iniciador 

Oon electrodo inioiador 

Promedio 

Gama

Subida rápida 

Subida lenta
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en la  itdohioa. Preferiblemente, el electrodo -2 2 - es de 

oobre desoxidado provisto de un resalto  -26- y un elemento 

cilíndrioo -28 -. Ventajosamente, el material de soldadu­

ra -24- es la  aleación eutáotioa de oobre y plata, in io ia l-  

$ mente en forma de una arandela delgada que ee monta entre 

e l  electrodo -22- y la  oaja -1 2 - antes de soldar. No obs­

tante, se pueden emplear otros materiales de soldadura.

E l resalto -26- está dispuesto coaxialmente en e l 

electrodo -22 - de manera que es oancántrioo y complementa 

10 e l ensanchamiento -20- pero queda distante de las superfi­

cies del mismo. Las dimensiones del resalto en om pueden 

sor, por ejemplo, 0,426 de diámetro y 0,056 de longitud. 

Esto determina un espacio anular de 0,0025 om entre e l  en­

sanchamiento -20- y e l resalto  -26 - del electrodo -2 2 -, e l 

15 cual sobresale del o rific io  -18 - de la  ca ja  -12-.

La poroión oilindrioa o elemento -28- del eleotrodo 

-22 - se extiende coaxialmente por el in terio r del oriflo io  

-1 8 -. Una oara -30- del elemento - 28-  forma un lado de 

un espacio principal -32- del dispositivo -1 0 -. La por- 

20 oi6n cilin d rica  o elemento -28- es de ta l  longitud que la  

oara -30- queda situada sobrepasando e l punto medio o la  

mitad de la  longitud del o rific io  -18- cerca del extremo 

de la  caja -12- opuesto al ensanchamiento -20-. El diáme­

tro  del elemento oilfndrioo - 28-  se elige de manera que la  

25 separación del espacio anular -34- es apreoiablemente me­

nor (menor que la  mitad) que la  distancia del espacio -3 2 -. 

Típicamente, e l  elemento cilindrico -28- tiene 0,298 om 

dediámetro por 0,233 om de longitud.



Al extremo no ensanchadlo de la  ca ja  -12- está aci­

dado un segundo eleotrodo de cobre desoxidado -36 - oon ma­

te r ia l  de aoldadura -24- en foima de arandela del mismo mo­

do que el primer electrodo -2 2 - está soldado a l extremo 

ensanchado del o r if ic io . Una poroión tronoocónica -3 8 - se 

extiende concéntricamente hacia e l in terior del o rifio io  

-1 8 - y una cara -40- de la  misma forma e l otro lado del 

espaoio -3 2 -. Tipioamente, la  poroión cónica - 38-  tiene un 

diámetro de base de 0,315 om. una altura de 0,051 om y un 

diámetro menor de 0,298 cm.

El primer electrodo -2 2 -, en la  primera forma de 

realización de la invención ilustrada en la  figura 1, está 

provisto de un conducto -41- y una tubuladura hermótioa 

para e l vaoio -4 3 - de manera que el receptáculo o cámara 

formada por los eleotrodos y la  caja se puede vaciar y 

rellen ar oon gas.

Mediante tóonioas muy oonooidas, se haoe el vaoio 

de la  o amara a través de la  tubuladura -4 3 - hasta una pre­

sión de 5 1  10*^ torr y luego se rellena oon una mezcla 

de gas ionizable, preferiblemente de un 10% de hidrógeno y 

un 90% de argón, a una presión que dará la s  características 

elóotrioas convenientes, aproximadamente 150 torr en seta 

caso. Finalmente, la  tubuladura es oerrada mediante aprie­

te  para se lla r  herméticamente el dispositivo proteotor 

oontra sobretensiones -1 0 -.

El dispositivo -10- se puede construiz sin  e l con­

ducto -41 - n i la  tubuladura -4 3 -  ̂ como se ilu stra  en la  

forma de realización de la  figura 2. En la  fabricación 

de esta realizaoión, se monta una multiplicidad de disposi-
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tlvoa -10- con arandelas de soldadura apropiadas, cuyos 

dispositivos se colocan en un aparato de oampana de vidrio 

donde se hace e l vacio, vaciando para e llo  toda la  campana. 

La presión en la  campana se mantiene a menos de 1 x 10**^

to rr , mientras que la  temperatura máxima es mantenida a 

500SC. Cuando e l vacio es completo, el aparato es rellena­

do con una mezcla gaseosa de un 10% de hidrógeno y un 90% 

de argón a una presión elevada que dará por resultado la  

presión deseada, alrededor de 150 torr en este caso, cuan­

do los dispositivos -10- son enfriados a 25^0, Finalmente, 

la  temperatura de los dispositivos -10- se eleva lo  bas­

tante justamente para fundir la s  arandelas de soldadura 

por soldadura que fueron montadas entre los eleotrodos 

-22 - y -36 - y la  oaja de material cefámioo -1 2 -. Después 

del enfriamiento, son produ cidas o ¿mar as herméticamente 

oeiradas que forman dispositivos protectores contra sobre­

tensiones -10- sin tubuladuras pero que contiene la  mezcla 

gaseosa a la presión deseada.

En una u otra de las formas de realización descri­

ta s , e l posicionamiento del espacio -32- cerca del extremo 

del segundo electrodo del dispositivo -10- provee dos con­

diciones ventajosas: primera, el material pulverizado por 

bombardeo iónico desde las caras -30- y - 40-  sobre el ori­

f ic io  -16 - de la  oaja -12- se debe extender en una larga 

distancia a lo  largo del orifio io  antes de que puede deter­

minar una línea de fuga o oortooircuitar el primer elec­

trodo -2 2 -, y segunda, e l material pulverizado por bombar­

deo iónico aumentará rápidamente y se unirá con e l segundo 

electrodo -36 - para formar una prolongación de aquel eleo-
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12 -

trodo y haoerlo virAnalmente en forma de copa. Dicha pro­

longación es un revestimiento que se puede oansiderar como 

una porción de iniciación -42- o electrodo de in iciación  

-4 2 .-

La primera oondición, junto oon el rebaje, impide 

que el material pulverizado por bombardeo iónioo a lo  la r ­

go del o rific io  -18- aloanee el primer eleotrodo -2 2 - du­

rante un largo tiempo y de esta manera proporciona la  ven­

ta ja  de una vida l i t i l  considerablemente alargada del dis­

positivo -1 0 -. La segunda condición provoca e l in ic io  de 

la  ionización en e l espacio -34- aproximadamente con e l 

mismo v olta je  oada vez. Luego la  ionización se extiende 

y activa la  descarga y la  conducción en el espacio princi­

pal -32 -, proporcionando, asf, mejor reproducibilidad del 

volta je de descarga que en los dispositivos en los que el 

material pulverizado por bombardeo iónico flo ta  e léctrica ­

mente, es decir, en los que e l material pulverizado por 

bombardeo iónico no esté conectado a uno u otro eleotrodo.

E l dispositivo protector oontra sobretensiones de 

tubo de gas -10- debe prepararse antes del verdadero uso. 

Esto oondioiona e l dispositivo -10 - y se realiza aplicando 

impulsos de o.o. a l dispositivo a algón nivel de oorriente, 

duración de impulso y polaridad predeterminados. La prepa­

ración limpia los eleotrodos mediante bombardeo iónico 

desde el gas ionizado, El material desplazado por bombar­

deo, es de c ir ,  el material pulverizado por bombardeo ió ­

nico desde e l primer eleotrodo, se deposita sobre e l ori­

f ic io  -18- de la  oaja -12-. Mediante la  prolongación in­

tencionada de la  preparación, como en la  presente invención,



de manera que se desplaza más m aterial, e l  mismo aumenta 

suficientemente para establecer contacto ocn el segunde 

electrodo -36 - y forma una porción -42 - del segundo electro­

do *&R-situ*. Se ha de señalar que la  porción -42 - puede 

ser depositada por medio de otras tóonioas, ta les  como 

aplicación de pasta metálica conductiva y ainterizaoión o 

deposición por vapor de material conductivo. Sin embargo  ̂

con cualquiera que sea e l mátodo, no sólo se ayuda al in icio  

de la  ionización, sino que se obtiene un dispositivo protec­

to r  contra sobretensiones -10 - que tiene una tensión de 

ruptura o descarga in ferio r y una mejor reproduoibilidad 

de la  tensión de descarga.

Es preferida la  pulverización por bombardeo iónico 

del material desde e l primer electrodo -22- a la  pared de 

la  caja -1 2 -, es decir, e l o r ific io  -1 8 - y se puede llevar 

a cabo emitiendo impulsos con el circuito  ilustrado esque­

máticamente en la  figura 3 y de la  manera ilustrada en la  

figura 4 que muestra la  variación de la  tensión en condicio­

nes dp$?epoao.

Es necesaria una tensión relativamente elevada para 

in io iar la  ionización, pero una vez empieza la  oonducoión 

será mantenida por una tensión in ferio r. Este hecho se em­

plea como se indica en la s  figuras 3 y 4 . Un cirouito de 

ionización -44** provee un impulso de in iciación  de ioniza­

ción de tensión elevada -45* representada oon línea conti­

nua en la  figura 4. Este impulso induoe durante 90a un 

impulso -47- de sustentación de la  corriente de tensión in­

fe r io r , indioado con líne% de trazos en la  figura 4 que es­

tá  provisto por un circuito de pulverización -4 6 -. En con-
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diciones de reposo, el impulso de ionización *45** tiene un 

máximo o pico de 1500 volts y es obtenido a p artir de un 

transformador elevador de v o lta je  -48 - y una fuente -49** 

de o.o. de 117 volts y 60 Hz por rectificac ió n . B1 impul­

so de sostenimiento -47 - tiene aproximadamente dn máximo de 

290 volts y es obtenido por rectificació n  desde una fuente 

-5 0 - de o .a. de 208 volts (volta je  eficaz) y 60 Hz.

La corriente en el oirouite de ionización -44 - es 

limitada del orden de milismperios por las  resistencias 

-5 2 - A y B que san respectivamente de alrededor de 10.000 

y 100.000 ohms, para mantener el tamaño y coste del trans­

formador elevador de volta je  -4 8 - .

La oorriente de sostenimiento del c ircu ito  de pul­

verización - 46-  es oontrolada por medio de un rectificad or 

de tiratrón  -5 4 -, un circu ito  de temporización externo 

(no ilustrado) aooiona un oontacto de ocmmutación de reló 

-5 6 -. La r e j i l l a  del rectificad or de tira tró n  -54 - ea nor­

malmente polarizada negativamente por una fuente - 58-  de 

v o lta je  de polarización y no circula corriente a travóa del 

rectificad or. No obstante, cuando e l oír cuito de tempori— 

zaoión acciona el reló y oierr^ e l oontacto -5 6 -, la  polari­

zación de la  r e j i l la  negativa es superada por una fuente 

de polarización positiva -60- de magnitud mayor que l a  pola­

rización negativa y el rectificad or - 54-  conduce. La co­

rriente conducida pasa a travós del protector contra sobre­

tensiones -10 - que está intercalado en e l circu ito  de modo 

que su primer eleotrodo —22— es negativo y su segundo elec­

trodo es positivo, y una resistenoia -6 2 -. La resisten cia  

-62- es pequeña, del orden de 10 ohms, de manera que l s
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corriente es limitada sólo por él rectificador -54**°

El circuito  de tempoxLzaoión externo cierra e l 

contacte -56- durante seis c io los, es decir, 0,1 segundos 

cada segundo. Esto se repite diez veces, es decir, para un 

to ta l de 10 segundos. Al f in a l de este tiempoel eleotrodo 

de iniciación -42- es formado sobre las paredes de la  caja 

-12- y resulta una parte integrante del segundo electrodo 

-3 6 -.

Se ha descubierto que los dispositivos protectores 

contra sobretensiones -10 - hechos como se ha descrito tienen 

un promedio in ferior (directo o inverso) y una gama más es­

trecha de tensiones de descarga sumamente convenientes para 

sobretensiones de subida lenta y de subida rápida que los 

protectores hechos sin el eleotrodo de in iciación -4 2 -. La 

realización mejorada se ilu stra  mejor mediante e l gráfico 

de la  figura 5 en el que oon líneas de, trazos!setindican^- 

los* rdsultadógupara una sobretensión de subida lenta de 

200 volts por segundo, en cuyo gráfico se representan oon 

líneas oontinuas los resultados para una sobretensión de 

subida rápida de 450 volts por microsegundo. El gráfico seña 

la q u e  la  tensión de descarga es menor y la  variación es 

más pequeHa (gama mas estreoha) para la s  sobretensiones de 

subida rápida y subida lenta.

Aunque los electrodos en forma de oopa, es decir, 

lo s  electrodos que tienen la  porción de inioiación -42- 

y sus ventajas ya son conocidos en la  técnica, ta les  eleo- 

trodoá son de obtención costosa. Sin embargo, valiéndose 

del recurso del hecho de que algo del material de eleotrodo 

será pulverizado por bombardeo iónico naturalmente sobre la



pared interna, ea decir, el o r ific io  -18- de la  oaja - 12 - ,  

l a  poroión de iniciación -42 - puede ser formada " in  situ " y 

e l dispositivo pnatector oontra sobretensiones - 10-  puede 

ser dotado de la  superioridad de^lectrodo en forma de oopa 

qún coste bajo o no extra.

N O T A

Se reivindica como objeto de la  presente patente 

de invención:

1 .  -  Dispositivo protector oontra sobretensiones 

(FIG. 1) del tipo lleno de gas en el que una oaja tubular 

aislante está cerrada por un extremo mediante un primer 

eleotrodo que tiene un elemento que se extiende haoia e l 

in terio r del o r ific io  de la  caja y por e l otro extremo por 

un segundo eleotrodo separado del primer eleotrodo para 

formar un espacio de desoarga dentro de una cámara para gas 

ionisable, caracterizado por estar provisto de un eleotrodo 

de in iciación (42) depositado en el o rifio io  (18 ) de la  

oaja (12 ) y unido al segundo electrodo (36) para in ic ia r  

la  ionización del gas y mantener la  iniciaoión a un nivel 

uniforme.

2 .  -  Dispositivo, según la  reivindicación 1 , carac­

terizado porque la  caja es de material Cerámico y e s t í  pro­

v ista  de un ensanchamiento en un extremo del o r if ic io ; y

e l primer eleotrodo tiene un resalto  substancialmente con- 

oántrioo, complementario con y separado del ensanchamiento 

para proveer un rebajo protegido oontra el material pulve­

rizado por bombardeo idnioo para evitar e l cortocircuito 

de los electrodos.



3 .-  Dispositivo, según la  reiviLndioaoión 2, oarao- 

terizado porque e l elemento que se extiende hacia e l in te­

rior del orifio io  sobrepasa la  mitad de la  longitud del ori­

f ic io  de modo que e l espacio interelectródico queda situado 

$ le jo s  del extremo ensanchado del o rifio io  para alargar la  

vida ú t i l  del dispositivo#

4*- Dispositivo, según oualquiera de la s  reivindi­

caciones anteriores, caracterizado porque e l  electrodo de 

in iciación  es pulverizado por bombardeo iónico sobre la  pa­

lo ypd del o r ific io  de la  oaja#

5#- Dispositivo, según cualquiera de las  reivindica­

ciones anteriores, caracterizado porque el segundo electrodo 

tiene una porción troncooónioa que se extiende coaxialmen­

te hacia e l in terior del o rific io  y está separada de la  

15 pared in terior de la  oaja tubular a islante, y la  superficie 

de la  porción troncocónica del segundo electrodo está sepa­

rada de la  superficie de la  porción oütíódrioa del primer 

electrodo para formar el espacio interelectródioo de des- 

oarga#

20 6#- Dispositivo, según la reivindicación 1 , carac­

terizado porque e l electrodo de in iciación  es pulverizado 

por bombardeo iónico sobre la  pared interna de la  ca ja  para 

formar un revestimiento unido elóotricamente a l segundo 

electrodo y circunscribe a l menos una parte de la  porción 

25 oilindrioa del primer electrodo para formar un espacio

anular entre e l electrodo de inioiación y la  porción c i ­

lind rica , siendo dicho espacio menor que e l  espaoio in tere- 

lectródico de descarga, y e l  electrodo de iniciación in i­

cia  la  descarga en el gas ionizable a un nivel uniforme.
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7 *- Mótodo para la  obtenoión de un dispositivo pro­

tector oontra sobretensiones, según la  reivindioaoión 1 , 

caracterizado por depositar material oonductivo sobre e l 

o r ific io  de la  oaja, de forma que al material estableoe 

oontaoto con el segundo eleotrodo y se extiende desde e l 

mismo a lo largo del o rifio io  para olrounsoribir una por- 

oión del elemento y formar un electrodo & inioiaoidn.

zado por depositar el material conductivo mediante pulve­

rización por bombardeo iónico.

9. -  Dispositivo proteotor oontra sobretensiones y 

mótodo para la  obtenoión del mismo.

Esta memoria consta de diez y ocho páginas eaori- 

tas por una sola oara.

8. -  Mótodo, según la  reivindicación 7 i oaraoteri-

BARCELONA, 11 de octubre 1.972
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