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PATENTE DE INVENCION
Solicitante: PILKINGTON BROUHERS LINITED,

Regidencia: 201-211 Martins Building, Water Bvreet,
Liverpool L2 28R, LANCABHIRE, Inglaterra.

Enunciado: "APARATO PARA SEPARAR DOS PORCIONES ADYA-
: CENTES DE UNA HOJA DE VIDRIO EREVIAMENTE
CORTADAY,

Prioridad: De la solicitud de patente briténica ne
48655/71 presentada el 19 de octubre 1.971.
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Bl invento se refiere s unos métodos y a un aparato .
pare separar dos porciones adyacentes de unag hojs de vidrio
proviamente cortada,que se desplazan conjunigmenie a lo largo
de trayectos psralelos en un plano generszlmente horizontai.

‘En la fabricacidn de vidrio en forme de hojas, la hg
ja de :'vidrio o la cinta de vidrio se irsnapasa corrientemente
a 1o largo de un transportsdor horizontel y se corta en hojas
separadas o se cortan para eliminar las porciones marginales
indeseables. Las porciones merginales incluyen normalmente
unas tiras alargadas cortadss en dos bordes opuastos de la ho
ja. Cuando se ha hecho un corte a lo lergo de la direccidn del
trayecto del transportador, corrientemente es conveniente prodn
cir una separacién lateral de las dos porclones cortadas para
facilitar la manipulacidn ulterior de las dos porciones. Para
eliminar el mergen, la porcidn de margen cortada 0 laé porcio
nes de margen cortadas deben separarse dsl rssto de la hoja.

Un objeto del invento consiste en proporclonar un
aparato mejorado para separar dos porciones adyacsntes de una
hoja de vidrio cortada.

Do acusxrdo con el invento, se proporciona un aparato
para separsr dos porciones adyacentes de une hoja de vidric
previamente coriada que se desplazan conjuntamente & lo largo
de trayectos paralelos en un plano generalmente horizontasl, que
inéluye wn transportador para desplazar dichas porciones de

ag hojas a lo largo de sus trayectos respectivos, y uncs me
dios para prodvcir un cojin de ges destinado a soportar por

lo menos una de lgs porciones de la hoja y para Jirigir el gas
contra una por lo menos de las méyores nuperficies de dicha
primera porcidén de la hoja con una componente en una dirsccidn

que se aleja de la otra porcidn de la hoje pera desplazar dicha
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primera porcién de la hoja lateralmente elejéndols de la otra
poreida de la hoje.

Preferentemente, el dispositivo para producir un co
jin de zas incluye wne caja de gas que se extiende a lo largo
del tragyecto de dichg primera porcidn de la hoja, teniendo 4i
cha cgja de gas una pared superior paralela a la supsrficie
de soporte del transportador y dispuesta para soporiar dicha
primeré porcidén de la hoja en el mismo plano que la otra por
cidn, estando la pared superior de ls cgja provista de una plu
relidad de conductos de salida para dirigir el gas contra la
superficie inferior de dicha primera porcibén de la hoja con el
objeto de crsar dicho cojin de gss destiﬁado a soportar diche
primera porcidn de la hoja.

En uns forma del invento, dichos conductos realizg
dos en dicha pared superior de la caja de gas pueden gituarse
de manera gue dirijan el gas contra la superficie inferior de
la primera porcidn de la hoja con un angulo respecto s la verti
cal y de modo gwe se aleje de dicha oﬂra poreidn de la hojs.

Ademés, o en variante, una pluralidad de boguillas
pueden disponerse de manera que dirijan el gas contra la super
ficie superior de dicha primera porcidn de la hoja con un angu
lo regpacto al planc vertical del irayecto de dicha primera
porcibn de la hoja y en direccidn opuesta a la otra porcion
de la hoja.

Preferentemente, dichas boquillas y/o dichos conduc
tos estdn inclinsGos respecto & dicha superficie de dicha prime
ra porcidn de la hoja con un éngulo incluido entrs 3092 y 459.

Tgualmente, es preferiﬁle que dichas boguillas y/o
dichos conductos estén dispuestos para dirigir €l gas en wne

direceidn perpendicular g dicho trayecto de diche primera por
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cidn de la hoja.

En variante, dichas boguillas y/o dichos conductos
pueden ester inclinados respecto al planc vertical del trayec
to de diche primera porcidén de la hoja en una direceién parcial
mente orientada hacia atrés para impariir una fuerza de retar
do = dicha primers porcién de la hoja.

Preferentemente, el transportador ss un transportador
de rodillos que soporta dicha otra porcidn de la hoja.

Igualmente, es preferible que el transportador inclu

Ya una seccidn situada rio arribas para soportar y desplazar

‘ambas porciones de la hoja conjuntamente a lo largo de sus fra

yectos respectivos paralelos, seguida por una seccidn situads
rio abajo de anchura mds reducids que la seccidn situada rio
arriba para soportar y seguir desplazando dicha otra parcidn
de lg hojs a lo largo de una caja de gas para recibir dicha nri
mera porcidn de la hoja procedente de la seccidn situada rio
arriba, y para soportar dicha primera porcibén de la hoja duvran
te su separacidn de dicha otra porcidn de la hoja. Proferente
mente, -dicha caja de gas tiene una anchura mds estrecha que la
seceibn d=1 transportador situade rio abéjof

El aparato puede incluir unos medios para cortar una
hoja de vidrioc que se desplaze longitudinalmente en dichas dos
porciones, estando dicho dispesitivo de corte dispussto rio
arriba respecto &l dispositivo que sirve para dirigir el gas
en dicha primera porcidn de la hoja para separarla laleralmen
te de dicha otra porcidn,

E)l aparato puede diaronerse de mansra que separs d0s
regiénes nerginales cpuestas de dicha hoja de vidrlo y en éste
caso el aparato puede incluir dos cajes de aire situsdas en la

dos opuestos del transportedor de modo que los bordes opuestos
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do la hoja pasen encima de lss cajes de gas respectives al des
plazerge a lo largo del trepsportador, teniendo cada caja de gas
unos conductos de salida de gas dispuestos pura proporcionar un
cojin de gas destinedo a soportar la regidén marginal situada

por encima y la direccidn de los conduchos eata inclinada de mg
nera que se aleje del trangportador, de modo Qua la cireculacion
del gas haga que la porcidn marginel se desplace lateralmente
hacia el éxterior alejdndose de la poreidn central de la hoja.

El aparatc puede incluir un raceptaculo adyacente al
1ado del cojin de zas alejado del trensportador para recibir
lg porcidén de la hojs de vidrio gue se desplaza lgteralmente
bajo el efecto del gas..

Se degcridiran ahkora unos nodes de realxzacion espe
cificos de acuerdo con el invento a titulo de ejemplo y con rg
ferencia g los dibujos esguematicos adjuntos en los cuales:

Ia Figurs 1 es ung vistas en planta de un aparato pars
cortar una porcién marginal no deseads de una hoja de vidrio

¥y para separar la poreion marginal cortada del resto de la hoja

de vidrios

La Figura 2 es una vista en elévagién latersl del apz
rato representado en la Figura 1, visto en la direccidn de la
flecha “"B"; |

Ig Figura 3 es una seccibn transversal ampliada de la
pofdién merginal de la hoja de vidrio mientras eata soportada
en la caja de aire del sparato representado en la Figura Lyen
cursgo de separac eidn del resto de la hoja de vidrio;

La Figura 4 es una visse en plante parcial del aparz
to reprﬂsentago en lg Figura 1 que ilustra la mansera inicial de

separar lg percidn marginal del resto de 1z hoja de vidrio;

La Figura 5 es una seccidn similar g la Figura 3 de

i ey

T e g



10

15

20

25

-

una forma modificada del aparato;

Tg Figura 6 es una vista en plsnta de la caja de aire
de otre forma de realizacibn del aparato;y

Lg Pigura 7 representa una vista en ﬁianta gsimilar
a la Pigurs 1 d¢ un modo de realizacidn destinado a eliminar
dos pofciones marginales opusstas de una hoja de vidrio.

Hgeciendo referencla g las Figuras 1 a 4, se ve que una
hoja de vidrio 1 es transporteda en un trayecto generalmente
horizontal en una direccidn Q misntras esta soportada por una
sucesidén de rodillos 4 provistos de neumsticos de un ftranspor
tador de rodillos que estd acoplado a un dispositivo de acciong
miento (no representado). La hoja 1, que es una de las hojas
de ung sucesién de hojas transportadas por los rodillos 4, ha
sido dividida previamente en el sentido longitudinal a lo lar
go de una linea 2 para separar una porcidn marginal no deseada
t orillo 3 ds la hoja y el resto de la hoja. Durante el avance
de la hoja 1 a lo largo del transportador de rodillos, se pro
duce un corte a lo largo de la'linea divisoria 2 de una msnera
conocida por medio de unos rodillos superiores ssparados 5y 7
que entran en contacto con la superficie superiorrae la hoja de
vidrio 1 en cada ledo de la linea divisoria 2i y un rodillo in
ferior intermedio 6 que entra en contacto con la cara inférior
de lg hoja de vidrio debajo de la linea de corte. La periferisz
superior del rodillo inferior 6 esta dispuesta en un plano lige
ramente encims de la superficle inferior de la hoja de vidrio .1,
es decir el nivel de transporte de los rodillos 4, de modo que
el borde delantero de-la hoja se aleva separéndose de 1os rodi

llos 4 con lo cual los rodillos superiores 5 y 7 preducen uns

 fuerza transversalmente & la linea divisoria 2 que produce un

corte a 1o largo de la linea divisoria separéndo asi la porcidn
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nerginal 3 del resto de la hoja de vidrio. Por congiguiente,
1g hoja de vidrio 1 se corta y se oblicne una placa 8 y wa
porcidén merginal 9.

Ia placa 8 y la porcién marginal sepsrada 9 se deg
plaza a continuacién la ung @l lado de la oira a lo largo de
trayectos paralelos en un plano horizoatal, desds los rodillos
4 situados rio arriba hacla una sucesidn de rodillos 10 provig
tos de neumaticos situados rio abajo, accionsdos al unisono con
logs rodillos 4. Esta seccidn si%uada rio abajo del transportador
de rodillos soporta solamente la placa principal 8 y efectiva
mente tiene ssi una anchura mas estrecha que la seccidn rio arri
ba anterior conétituida por los rodillos provistos de neumati
cos 4. A lo largo de los rodillos 10 situados rio abajo y exten
diendose longituvdinalmente respecto al transportador, se halla
una caja de aire 12 para produoir un cojin de gas 14 destinado
a soportar la porcion merginal 9 ¥, en éate ejemplo, para pro
dueir la separacibn lateral de 1a'porcién merginal alejandola
de la placa 8 en la direccidén de la flechs 3.

Ta caje de alre 12 tiene une pared superior plana 13
que se extiende paralelamente perb un poco dedajo de la super
ficie de transporte de los rodillos 4 y 10. Como puede versse
en la Figura 1, la cgja de aire 12 esta situada de tal mencrs
gue un borde de la placa 8 se superponga ligeramente a ella du
rante el desplazamisento hacia adelante ﬁe la placa y la totali
ded de la porecidén marginel 9 se desplaza sobre la caja de aire.
La gnchura de la caja 12 es muy inferior alla anchura de log ro
cillos 10 de medo que la mayor parte de la superficle de la hoja
8 no pasa encima de la caja. El cojin de aire 14 soports la por
cién margingl 9 en el mismo plano que la placa 8.

la caja de aire 12 eatd conectada a una fuente de aire
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de saglida de aire 16 realizados en su pared superisr 13 y a tra
vés de los cusles se sopla aire para producir el cojin de aire
14 debajo de la porcidn marginal separada 9. Loé conductos 16
estan formados paralelamente los unos a los otros y con un dn
gulo respecto al plano vertical del desplazamiento de la porcidn
marginal @ y de manera que se alejen de la placa 8. Por tanto,
la circulacién del aire procedente de los conductos 16 no sola
mente goporta la porcidén marginal 9 sino que imparte s la por
cibén marginal una componente leteral que la desplaza alejandola
de la placa 8 en la dirsccidén indicada por la flecha S. Como
resultado de éstr componente lateral, la porcifén marginal 9 se
deaplaza y se separa de la placa 8. Adecuadamente, un recipien
te epropiado pueds situarse a lo largo del borde & la caja de
aire 12 alejado de los rodillos 10 del transportador y ya que la
cuja de aire esté desprovista de paredes laterales, la porcidn
marginal 9 pasa encima del borde de la caja y cae en el recipien
te. '

Observando la Figura 4, puede verse que la separacidn
de la porcidén marginal 9 de la placa 8-es un procéso gradual
ya que el corte de la porcidén marginal se reéliza rio arriba
de la caja de aire 12. Cuando el borde delantero de la porcidn
marginal pasa encima de la caja de gire 12, el borde delantero
es desplazado y se aleja de la placa 8 de modo que se formé
wn éngulo entre la porcidn marginal y la pleca. Este dngulo au
mentaré progresivamsnie hasta que todé la porcidn marginal esté
situada encima de ls caje de aire, y en éste momento la porcidn
nerginal se desplazaré fisicsmente hacia el borde externo de
la caja de aire en la posicidn sepersda representede en la Figu

ra 1. Este dngulo de sepsracién o dngulo de cufia entre la porcidn
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merginel 9 y la placa &, y la velocidad de separacidn, dependg
ran de un cierto nGmero de faciores tales como la velocidad ae
lg plece de vidrio y de la porcibn marginal mientras eglan 80
portadas en los rodillos 4 sltuados rio arribe, y el dngulo de
inclinacién de los conductos 16 tanto respecto a la superficie
inferior de la porcién marginsgl como respecto al planc vertical
del frayecto general hacia adelsnte & la porcidn marginal,

. Aungue les cendicicnes de la circulacidn del.aire Yy
el angulo de los conductos 16 puedan elegirse para adaptarse g
requigitos particulares, se ha comprobedo que la sepsracitn de
la poreidn mafginal es particularmente eficaz con uha caja de
aire horizontal 127provista de conductes de aire 16 que forman
w1 éngulo de 30¢ respecto a'la superficie inferior de la porcidn
narginal 9 y en el plano perpendicular a la direccidn de la cir
culacién del vidrio es decir el plano vertical del trayecto gg
neral hacig adelante de la porcidn marginal. Con éata disponi
cibn, se ha comprobmdo que unags secciones de vidrio de 4 mm de
espesor se elevaban a 0,4 mm aproximsdamente respecto & la su
perficie superior de la caja de aire 12 por medio de una clre
lacién de aire de 0,07 m3. segundowl-. Sin embargo, el invento
no se limita s ésta disposicidén particular de conductos 0 a
éstos parémetros de la circulacién del aire.

En otro modo de reslizacién, una parte del cual se
represente en la Figurs 5, se ha dispuesto encim; de la pared
guperior 13 de la caja de aire 12 una sucesibn de tubog de aire
trangversales 18 (de los cuales se represehtan 5010 uno) coneg
{sdos a une *uberia de alimentacidén comin que se extiende lon
gitudinalmente respecto a ls caja de aire. Cada tubo 16 tiene
una plurelidzd de boguillaes 19 que cuvelgan de é1 hacig la super

ficie superior de la porcién marginsl 9, Estas boquillas estén
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provistas ademés de los conductos 16 en la pared superior 13
de la caja de aire, y de la misma menera formesn un angulo res
pecto a la porcidn maerginal y sor perpendiculares al trayecto
general hacie sdelante de la porcidn marginal, El gire proce
dente de lss boquillas 19 y de los conducios 16 se combina asi
pera producir la seperscidn de la porcidn marginal respecto a
le placa 8, Sin embargo, la orientscibn de les boquillas 19

y el caudel de sire emitido por éstas boguilles puede ser canm
biado segln la velocidad de separacidén deseadas ssi como segin
las dimensiones de la porcién merginal.

En éste modo de reslizacién, los condunctos 16 reali
zgdos en la pered supserior 13 de la caja de eire pueden diapo
nerse de manere (ue proporcionen un goperte de cojin de gas
solamente para la porcidn marginal 9 cuando esté dirigids late
ralmente encima de la caja de aire 12 por el sire emitido por
las boquillas 19 encima de la porcidén merginsl. En tal caso,
los conductos 16 pueden ser verticales o extenderse hacia ade
lante o hacia atrds substancialmente en el sentido longitudinal
de la caja de aire 12. 7

La Flgura 6 represents wia parte de la superficie su
perior de una caja de aire modificada 20 en la cual los conduc
tos 16 forman un éngulo tanto hecie atrés respecto al trayecto
general hacia adelante de la porcién margiral 9 como alejéndose
de la placa 8.Pnr tanto, el gire emitido a partir de los condug
tos imparte una fuerze de retardc a la porcidn marginal al mig
mo tiempo que ls desplaza lateralmente slejandola de la placa.
De éste molo se puede obtener un cierto grsdt de retardo de la
porceibn nerginal que puede faciliter su separacidn.

Aungue los ejemplos antericres hayen sido descritos

con referencis a la seperacién de uns solg poreidn HArginal

TR RN
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de ung hoja, el invento puede utilizorse para la separacidn
aimulténea de dos porciones marginales a partir de los ledos
opuestos de la hoje. Tal apsrato se represente en la Figura 7
que muestra un aparato similar gl de la Figura 1 y en la cual
los mismos ntmeros de referencias se utilizan para partes idéticas
En éste coso, los rodillos 5, 6 y 7 estéan dispuestos en cada
lado del trensportador 4 para abrir uwnos cortes & Jo largo de
las porciones marginales 3 en cada lado de la hoja 1. De la
nisme manera, una caja de aire 12 estd dispuesta en cada lado
del trensportador de modo que las dos porciones marginalegs si
tuadas en lados opuestos de la hoja se'desplacen gimulténea
mente hacia el exterior alejéndose de la hoja y calgan eh unos
receptdculog 21 situados a lo largo de las cajas de aire 1l2. El
funcionsmiento de cada mitad del aparato representado en la Ti
gura 7 es el mismo que el que se ha descrito previamente con
referencia a la Figura 1.

El invento no se limita a la separacion de las poreig
nes marginales de una hoje de vidrio. Por ejenplo, el invento
puede aplicarse a la geparaci6én de las dos porciones de una ho
ja de vidrio que haya sido dividida por el centro o de cualgquier
otra manexra.

Igualmente, puede soplarse un gas distinto del aire
a través de los conductos 16 y, en el caso de utilizarlas, a
través de lag boquillas 19.

Se observara que si se desea, el aparato que se reprg
senta en la Figura 7 puede utilizarse tamﬁién para eliminar si
multdneamente una porcidén marginal de cada una de lss hojas de
un par de hojas sepasradas que se desplazan a lo largo del trang
portador la unz al lado de la otra, por egjemplo hojas produci

das por divisidn central previa de una hoja tnica mas ancha.
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En resumen la presente Patente de Invencidn que

se solicita deberd recaer sobre las siguientes.
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REIVINDICACIONES

1.) Apsrsto para separar dog porciocnes adyacentes
de une hojs de vidrio previamente cortada que se desplezan
conjuntemente a lo lergo de trayectos pa}alelos en un plano
generalmente horiszontal, que incluye wn transportador para
desplezsr dichas porciones de les hojas & lo largo de sus tra
yectos respectivos, y caracterizado per un dispositivo (12)
para producir ua cojin de ges destirado a soporter por lo me
nos una de les porciones (9) de la hoja y para dirigir el gas
contra por lo menos une de les superficies principales de di
cha primera porcion de la hoja con una componente en una Gi
reccibn (5) que se aleja de la olra porcién (8) de la hoja pg
ra desplezar dicha primers porcién (9) de lg hoja lateralmente,
alejéndola de la otra porcién de la hoja. '

2.) Aparato segin la reivindicacidn 1, caracferinado
porque el dispositivo para producir un cojin de gas incluye una
caja de gas (12) que se extiende a lo largo del treyecto de 41
chg primsra porcidén (9) de la hoja, téniendo dicha caja de gas
(12) wna psred superior (13) que es paralela m una superficie
de soporte del trangportador (4)yque esta dispuesta para sopor
tar dicha primera porcidn (9) de la hojd en el mismo plano que
lg otra porcidn (8), estendo la pared superior (13) de la cajs
provista de une plurslided de conductos de salida (16) para di
rigir el ges contra la guperficie inferior de dicha primera por
cidn de la hoja pare ¢rear dicho cojin de gas destinado a sopor
tar dicha primera porcidn de la hoja.

, 3.) Avarato segin la reivindicacidn 2, ceracterizado
porque dichos conductos(lﬁ)formados en dicha pared superior (13)
de le cejam de gas (12) estén dispuesios pera dirigir el gas con

tra la superficie inferior de;ﬁioha primera porcidn de la heje

\Y
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gngularmente respecto a la vertical y en sentido opuesto respecto
a dicha porcidn de la hoja.'

4.) Apareto segin la reivindicacién 2 o la reivindica
cibén 3, caracterizedo por una pluralidad de b0quillas(19)dispueg
tas para dirigir el gas contra la superficie de dicha primera
porciéy de la hoja angularmente respecto al plaro vertical del
trayecto de dicha primera porcidén de la koja y en sentido opueg
t0 respecto a la otre porcidn de la hoja.

5.) Aparato segin la reivindicacidn 3 o la reivindica
cidn 4, caracterizado porque dichas boquillas(19)y/o dichos con
ductos(l6)estan inclinados respecto a dicha superficie de dicha
primera porcidén de la hoja con un engulo incluido entre 309.y 459,

6.) Aparsto segin una cuslquiera de las reivindicacig
nes 3 & 5, caracterizado porqus dichas boguillas(19)y/o dichos
conductos(16)estan dispuestos de meners que dirijen el gas en
une direccidén perpendicular a dicho trayecto de dicha primera
porcidn de la hoja. '

7.) Aparato segin una cuslquiera de las reivindicacio
nes 3 a 5, caracterizado porque diches bqquillas(l9)y/o dichos
conductos(16)estén inclinados respecto sl plano vertical del.
trayecto de dicha primers poreidn de la hoja en una direccidn
orientada parcialmente hacia atrés pars impedir una fuersza de
retardo s dicha primera porcién de la hoja.

8.) Aparato segin una cusiquiera de.las anteriores rei
vindicaciones, caracterizado porque el transportador (4) incluye
vna seccidn dispuesta rio arriba para soporter y desplazar ambas
porciones (8, 9) de la hoja conjuntamente a lo largo de sus tra
yectos paralelos respectivos, seguida por una saccidn dispuesta
rio abajo.de anchura inferior a la de la seccifn situeda rio

arriba pera soportsr y seguir desplazando dicha otra porcidn de

N
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1a hoja a 1o largo de una caja de gss (12) destineds e recilbir
dichaz primera porcién (9) de la hoja procedente de le secclén

gituada rio arribe y a soportsr dicha primera porcién de lg ho
ja dursnie su seperacién de dicha ofre porcidn de la hoja.

9.) Aparato segin la reivindicacidn 8, caracterizado
porque’diche caja de gas (12) +iene waa snchura estrecha con
relacién a ls seccibn del transportador (4) situado ric sbajo,

"10.) Aparato segin una cuslquiera de les anteriores
reivindicaciones, caracterizado por unos medios (5, 6, 7) para
cortar ung hoja de vidrio que se desplaza longitudinalmente
en dichss dos porciones estando dispuestos dichog nmedice de
corte (5, 6, 7) rio arriba del Gispositivo (12) pars dirigir
el gas en dicha primera porcidn de la hoja con el objeto de se
pararla lateralmente de dicha otra porcidn,

11.) Apersto segin la reivindicacibn 1 para separar
dos regiones marginales opuestas de una hoja de vidrio, estando
dicho gparato caracterizado por dos cajas de aire (12) eituadas
en los lados opuestos del transportador (10) de modo que log
bordes opuestos de la hoja pasen encima de unas cajas de gos
respectivas.al desplazarse a lo largoe del transpof%ad@r, tenien
do ceda ceja de gas {12) uwnos conductos de salida (16) dispuecs
tos paras facilitar un cojin de ges destinado a soportar la re
gién marginal superpuesta y estendo la direccién de los condug
t0g inclinsda en un sentldo que se aleja del transportador de
modo que la circulacibn del gas produzca el desplazsmiento la
teral hacias el exterior de lss porcionés rarginales en un.senti
do que s¢ alejas de la poreidn central de la hoja.

12.) Aparato segén wa cualguiera de les arterlores
reivindicsciones, caractverizado por un recepticulo (21) adyaces

te al lado del cojin de gas slejade del transportedor para reci




1  bir la porcién de la hoja de vidrio que es desplazada lateral
mente poxr el gas.

Be reivindica por Ultimo como objeto que ha de
recaer la Patente de Invencién que se solicita: "APARATO PARA

5  SEPARAR DOS PORCIONES ADYACENTIES DE UNA HOJA DE VIDRIO PREVIA
MENTE CORTADA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado cn
la presente memoris desériptiva que consta de dieciseis pagi
nas mecanografiadas y dibujos que se acompaian. |

10 Madrid, 19 de octubre de 1.972
BERNWARDO UNGRIA
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