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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de ung

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: . AMERICAN HOECHST CORPORATION. . .
RESIDENCIA: . 1041 Route 202-206 North, BRIDGEWATER

. (NER JERSEY) U.S.4.

ENUNCIADO: . APARATO PARA PROCESAR PLANCHAS DE IN-
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Este invencién se refisre s un aparato pars el pro-
geando de planchas de impresién y, més especialmente, & un
aparato para abrir y cerrar un apsrato de procesedo. de plan-
chas de impresién para permitir la limpiesa y servicios.

Ies planchas de impresién offset convencionales
comprénden habitualmente una delgada ldming de aluminio re-
cubierta con una capa fotosensible que oontieno, entre
otras cosas, uns o mis resinas. Egtas planchas de impresisn
gensibiligadae pueden prepararse para le impresién mediant |
diversas técnicas menusles. Por ejemplo, el preparador de
planches adquiere el aluminio bruto y después lo trata de
diversas formas, conocidas en la industria, paras preparar-
lo para el revestimiento oon una de las varias emulsioﬁes
fotosensibles comerciales o bien adquiere el aluminio pre-
viemente preparedo para este revestimiento. Dempuds se apli
can los revestimientos al asoporte de aluminio pdr uno cuel-
quiera de los diversos métodos conocidos y & continuacién
e soocz el revestimiento. Estes planchas presensibilizadas
estdn entonces dispuestes para uso en la impresién por el
impresor. Alternativamente, el preparador de planchgs pue-
de adquirir una plancha previemente preparade y pre-reves-
tide, convencionalmente conocida por "planche ‘de impresidn
offset presensibilizada”.

Ia plancha de lmpresidn offset presensibilizada
es & continuacidn expuesta, e travée de una plantilla, 2
una. fuente de intems luz ectinicas, por ejemplo un arco de
cexbono. El revegtimiento fotosensible, cuando es sometido
a dicha lug, sé oonvierte de tal forme que, despubs de re-
velado, las zonas de imsgen son retenidas sobre la super~

fiole de la plancha y las zonas de no imagen gon removides
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geg deo obras artisticas de diferentes tamafios y simllares,
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o viceversa. _
También se sabe en le industria litogréfica que

la planche de impresién expuesta puede ser revelada des—
pués por lo que es conocido cemo“proceso de revelado ma~
nual". En este proceso, la planchs se frote primeramente
con una esponja o similar, saturade con un agente revelador
para Introducir por frotamlento el agente revelador en la
superficie de la plancha. la plancha puede ser fijada y/o
laveds y finalmente se aplice a la éuperficie de la plencha
un revegtimiento de un meterial, como goms ardbiga, gque pro
tege las zonas exentas de imagen. Ia plancha estd entonces
preparads para la prensa de impresidne

Vs especificamente,’eate proceso de revelado ma-
nual pars producir una planche de impresién implica el si-
gulente procedimiento: A partir de un montaje o composicién
mecanografiado, equivelente al material que has de ser impre
80 y proporeionado en cualquier forma deseada, incluidos

los articulos mecanografiados, fotografiss de diversas cla-

todo ello montado sobre un cartén adecuado u otro soporte,
86 prepars un pétrén en la forma convencional, le imagen
del patrdn es después transferida a 1a plancha de impresién
sensibilizada, como la descrits prevismente, mediante uns
téonica de exposicibén adeounda.

El elemento de ilmpresién as{ preparado es despué#
sometido 8 una operacién de revelado utilizando la "quimi=-
ca" prescrite por el fabricante de la plancha de impresién.
Eata "quimica" se Introduce en el revestimiento expuesto
mediente frotamiento manual, por éjemplo con una esponja,

hasta que las zonas de no imagen son sustral{das o removidasg
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° nual de pregiones variables que pueden influir adversamente

» soporte de lg plencha. Evidentemente, en un procedimiento

del soporte dejando una réplica exacta de 1z imagen sobre el

élternativo, pueden ser removidas las zonas de imagen dejan
do lag zonas de no imagen sobre la plancha de soporte. El
elemento de impresién es después fijrdo y/o lavado y a 1a
superficie de la planchs se aplica una solucidn de goma arg-
biga o similar, dando lugar & una plancha de impresién que
estd dispussta para la prensa de imprenta.

Este procesado manual de las planchag de impresidn
offsst presenta numerosos inconvenientes. En primer lugar,
8l procedimiento es lento y costoso. Ademés, es casl imposi4
ble de aplicar uniformemente la "quimica" para remover el
revestimiento no deseado y se produce una exposicién des-
igual & 1la "quimica". Por lo tanto, con frecuencia se obtie
néen impresos defectuosos debido & un revelado inadecuado o

8 un sub-revelado de una zona o debido & la aplicacién ma-

en la imsgen lmpresa deseada. Si el revelador se seca sobre
ciertas partes de la plancha antes de que pueda ser frotado|
en la misms, para remover el revestimiento indesesdo, también
puede quedsr un residuo sobre la plancha.

Con objeto de superar las dificultades del proce-

gado manugl y acelerar el proceso, ahora existse una variedag

de mgquinaria de procesado automitica y semiautomética. Par
te de esta mequinaria estd construida-de tal forme que la
plancha gira durante el procesado y vuelve &l lado de la mé
quina en que estd situado el operario. Otras mdquines han
sido disefiadas también pera el paso en linea recta de mane-
ra que el equipo puede ser instalado en sistemas de lineas

continuas.
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Aunque este equipo automético y semiautomdtico
ha constituldo una mejora; también estd sometido al proble-
ma Inherente de la falta de accesibilidad. Durante el fun~
cionemiento dsl equipo de procesado de egte tipo, las mé~-
quinag necesarismente se ensucian y conteminan debido al
use y, por lo tanto, deben ser limpisdas periodicamente. En
las méquines actuales de procesade automdtico y semiautomé-
tico, eata limpieza constituye una empresa de gren enverga-
dura. Otro problema inherents al equipo comsrcial actuﬁl es
que a veces las planchas se agarrotan en la mdquina y tiene
que ser sacadasg. Egte sgarrotamiento puede producirse si
los vordes de las planchas metdlicas delgadas son doblados
inadvertidaments o la plancha presenta una curvetura o com-
badura indeseabls. Esto puede hacer que la plancha se des-
vie en el aparato y de esta forma se agarrote. También es
posible insertar la planche inclinede en la mdquina, inad~
vertidamente, de manera que no sige su trayectoria normsl
o que se desplace lgteralmente en la mAquina y, de esta for
m&, quede encgjada o agarrotada .

Por lo tanto, el objeto fundamental de esta inven
cifn es resolver las dificultades antes mencionadas de la
téenice anterior y proporcionar ua nuevo aparsato de proce-
sado que es fdcilmente accesible para reparacionss, limpie-
z8 y otros servicios.

Aunque el aparato dé egta invencidn ea aplicable
& cualquiers de los diversos aparatos de procesado de plan—
ches de impresién y especimlmente & un aparato de revelado
de planchas de lmpresién en el que el fluido revelador es
proporcionado &l aparato bajo preeibén, ls invencidén se adap

te especialmente al uso en combinacién con un sparato de
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procesado en €l gque la plancha recorre una trayectoria en

linea recta a través de la méquina, empezando con una plan-
cha expuesta y terminando con una planche secsa lista para
uso por”el impresor. Este aparato de procesado comprende
genéricamente une secoién de revelado, abastecids con un
flufdo revelador basjo presién, una seccién de lavado, una
goeccibn de lacado o engomado y una seccidn de secado. Ia
geccidn de revelado comprende generalmente una estacién de
pre-remojo, en la que el flufdo revelador es pulvarizado

a presidn sobre la superficle expuesta de la planche con
objeto de revelar la plancha y permitir que el revestimiend
to removido fluys libremente separéndose de la plancha, ungd
secolén de limpieza donde unos cepillos méviles y una pul=
verizacién adicionsl de revelador limpian la superficie de
los residuos indeseables de revestimiento y una seccién de
restregado donde &lmohadillas mdviles, provistas de flui4
do revelador adicional bajo presibn, eliminen las §ltimas
trazes de revegtimiento indeseable de la planchas. Después
de atraveear ls seccidn de revelado, puede ser aplicada,
si es necesario, una segunds o tercers splicsoién de flui-
do revelador. A continuacién de le seccibén de revelado pue«
de encontrarse una seocién similar donde se aplica & la
planche una solucién fijadora. Después la planche entra

en una geccibn de lavado donde es liberada de cualquier
residuo de flufdo revelador y fijador. Desde la seccidn de
lavedo, la plancha pess a una seccidn de lacado o engoma=
do donde se aplica un revestimiento protector, como goma
ardbiga. Finalmente, le plancha pasa a una seccidén de se-
cado donde se mece y descarga en formm de plmdw complete~

da, dlspuestae para ls prensa de impresidn.
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-El gato de tipo de tornillo es especimlmente convenilente

De mouerdo con eata invencién, un apsrato de pro-
cesado del caracter descrito, o uno oualquiera o varios de
sus componentes, se divide en una seccidn inferior fije y
una seccidn superior pivotada a lo largo de un plano pare~
lelo a la trayectoria de la planchia que atraviesa el apa~
rato. A la pecciln superior montada & pivote estd conecta~
do operativamente un dispositivo de apertura y cierre. El
dispositivo de apertura y cierre puede incluir un gato de
cuaslquier tipo convencional, por ejemplo del tipo de tor-

nillo eléctrico, del tipo neumdtico o del tipo hidrdulico.

pars uso en egta invencién, ya que este gato puede ser uti
lizado para obtener una preai6n predeterminada entre las
dos secclones de la méquina cusndo se encuentra en la p031J
eibn de clerre y asi mantener tembién una presién predeter-
minada entre los rodilles propulsor y propulsado del apara-
to, que transportan la plancha & travds del mismo. Puede
monterse un gato en un lado del sparato o bien pueda.mon-
tarse uns pereja de gatos a ambos lados del aparato, ai se
desea. Por ragones de comodidad, la apertura del aparato

es acclonada por un conmutador situado sobre el proplo apa~
rato 0 en un psnel de control conveniente. Con a8l eparato
abierto a'lo largo de un plano que coincide con la trayeo-
toria de la plancha de impresibn a través del aparato, es
fédcilmente accesible para el operario y este {ltimo puede
sscar une plencha dafinde, reparer o servir la méiquine en
cualquier forma, limpiarla o,'si es necessrio, sacar uns
planchs para estudiarle duranté cuaslquier fase del procese-
do. Otra ventaja muy evidente de la apertura del aparato &
lo largo de un plano que coincide con Ia irayectoria de 1la
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plancha de impresién a través del aparato, es que puede co-
locarse un interruptor automdtico de circuito, del tipo a
presidn, sobre las dos secciones de la méquina de manera
que cuendo la mequina s abierta inicialmente, se interrum—
pe el circuito de energia que conduce al aparato de prooce-
sado haciendo asi que la méquina sea completamente segura

pars el operarioc que la sirve. Egte interruptor de circuilto

del tipo de presién también tiene la ventaja de que no re-

energliza al sistema de energia del aparato de procesado hagv
%8 que las dos secciones han sido completamente cerradas,
garantizando asl que las dos secciones estdn situadas ade-
cuadamente una respecto & otra antes de la insercidn de

une, plancha de impresién en el aparato.

Ia dnica figura del dibujo que acompafia & esta
memorias muestra el aparato de esta invencién en su posi-
clén de funcionamiento normal y, en forma de linea de pun-
tos, en su posicibn abierta para la limpieza u otros ser—
vicioas '

Refiriéndonos especificamente a la figura, la be~
se estd constituida por las patas 2 y 4 con los travesafios
6 y 8, Junto & la parte superior de las patas 2 y 4 se en-
cuentra fijada la seccidn inferior 10 del aparato de pro-
cesado. Junto a la seccldén inferior 10 estdn fijadas las
planchas de soporte verticales 12, montadas a ambos lsdos
de la-seccién inferior 10. Ia parte superior de las plan=
chas de soporte 12, qué se prolonga por encima de la seo-
cibén inferior 10, lleva el elemento pivotante 14. Ia seo-
cibn superior 16 del aparato de procesado estd conectada
operativamente con la seccién inferior 10 a través del elg

mento pivotante 14, permitiendo con ello que la seccldén su-
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perior 16 sea pivotada hacla arriba como muegtra la linea
de puntos. »

Cuando la miquina estd funcionando, se inserte
en la misma, en la direccidn indicada por la fleeha 18,
una plancha de impresién planocgrdfica que se ha sensibili-
zado y en la que se ha formado una imagen por exposicidn
a un patrén degeado. Por razones de comodidad al slimentar
la mdquinm, en el extremo de alimentacidén de la seccién
Inferior 10 del aparato de procesado se coloca uns mesa de
alimentacidn 20 que sobresale. A medids que la plancha pe~
gsa & la mdquina, es transportada a través de la misme gi-
guiendo una trayectoria en linea recte mediante los rodi-

llos impulsados inferiores 22. En intimo contacto con la

"parte supsrior de la plancha sometida a procesado y arras-

trados por el contacto con la plancha, se enocuentran los
rodillos locos superiores 24. Los rodillos impulsados 22

son propulsados continuamente slempre que se suministre
energia al aparato de procesado y la seccidn superior 16 y
la seccién inferior 10 estdn en contacto entre si. Con la
mdquina en su posicidén de cierre, una poroién superior 26
y una porcién inferior 28 del interruptor de circuito a
éresién estdn en contacto entre s{ y el circuito que sumi-
nistre la energla al aparato de procesado esté completados
Sin embargo, cuando se levanta la seccién superior 16 de
la méquina, g9 interrumpe el contacto entre las porciones
28 y 26 del interruptor de cirecuito y el aparato de proce-
sado ya no recibe energia. Esto represents una caracteris—
tica de seguridad importante, ya que toda la energin oas
eliminnda cuando el aparato de procesado no estd cerrado

y no se encuentra en su posiclén de funcionamiento.
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Fn el momento en que se desee abrir la méguina
parg 1la reparacién o el servicio de cualquier tipo, se ti-
ra del conmutador 30 en una de las dos direcciones posibleg
para acocionar el gato 32 y elevar la seccidn superior 16
del aparato de processdo. El conmutador 30 puede ser un
conmutador articulado apropiado, montado sobre un lado de
la seccidén inferior del aparato de procesado o en un panel
de control independiente. El gato 32 puede adoptar varias
formas. Preferiblemente, el gato 32 es del tipo de torni~ |
1lo operado eléotricamente. Sin embargo, también puede uti-
lizarse cualquier tipo de gato neumdtico, hidrdulico o si-
milar. Is varilla de extensién 34 del gato 32 &stéd coneo-
tada & pivote con la seccién superior 16 de la mdquins,
mediante el pivote 36. La seccién cilindrice inferior 38
del gato 32 eatd montads scbre el tirante 8 a través de la
placa de montaje 40 y del elemento de pivote 42. Tembién
ge encuentra montado sobre la porcién cilindrica 38 del
gato 32 una carcase o soporte de motor apropiado 44. Como
puede obgervarse en la figura, cuando el conmutador 30 es
accionadory la varilla de extensidén 34 del gato 32 es pro-
longada, la ocarcasa del motor 44 pivota hacia abajo y al
hacerlo as{ se pone en contacto con el conmutador 1limite
46. El1 conmutador limite 46 desconecta la corriente del
gato 32, evitando con ello que se prolongue demasiado.

En el funcionamiento real del aparato, durante
el procesado normal de una plancha de impresidn planogré-
fice, el coﬁtrgl de ensrgia del patrédn estd actuando ¥y las
secciones 10 y 16 de le méquina estdn en contaocto entre
si, suminietrdndose energia a toda la secuencis de proce=-

sado. En la miquina se introduce una plancha en la forma
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indiocada y los rodillos impulsados Zé impulsen la plancha
& través del aparato de procesado. Como los rodillos locos
superiores 24 estdn en Intimo contacto con la plancha, és-
ta, a su veg, ilmpulsa z los rodillos locpaQ Cuando se de-
gea reparar o s&ervir la m&quine, se tira del conmutador 30
hasta la posicién superior, sccionando asi el gﬁto 32, Eg-
te dltimo eleva la seccién superior 16 dé la mdquina hasta
que el elojamiento de motor 44 se pone en'contacto con ol
conmutador limite 46. Cuendo el cbnmutador 1imite 46 es to-
cadd, e interrumpe el suministro de energia al gato y la
gecoién superior 16 se pars en una pdsicién superior pre.
vigménte detexrminada. Tan pronto éomo el gato 32 comienza
a actusr para abrir la secoidén superior 16 del aparato de
procesado, desaparece el coniacto entre las porciones 28 y
26 del interruptor de circulto y se interrumpe el suminis-
tro de energia'a toda la secuencis de procesado. Esto, co-
mo ya 8¢ ha indicado, constifuye un importante factor de
seguridad cuando se estd trabejando en la mdquina.

Resultard evidente para los expertos en la téani-
ca que pueden lntroducirse muchas modiflcaciones dentro de
los limites de esta invencién sin apartarse de su espiritu
y la invencién comprende todas estas modificaciones.

En resumen, la Patente de Invencién que se soli~

cita deberd recmer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato para procesar planchas de impre#
sién que comprende: una seccibn inferior fija y ung seoccidy
superior pivotada, separadas a lo largo de un plano que
coincide con la trayectoria del movimiento de la planchs a
travds del aparato y un dispositive de gato conectado ope-
rativamente a dicha seccién superior pars 1e§antar'y bajar
la citada seccidn. ,

2. Un aparato de procesado segin la Reivindica-
cién 1, en el que el elemeﬁto de gato es un gato del tipo
de tornillo.

3. Un aparato de procesado segin la Reivindios~
cién 2, en el que el elemento de geto es mecionado eléow
tricamente.

4, Be reivindica por dltimo como objeto sobre -~
el que ha de recaer la Patente de Invenciln que se solici-
ta: APARATO PARA PROCESAR PLANCHAS DE IMPRESION.

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de doce paginas
mecanografisdas y dibujos que se acowmpanan,

Madrid, 19 de Ogtubre de 1972
BERIARD( UNGRIA

4
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