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La invencidn se refiere a la fabricacidén de produg
tos de hormigén que tienen en ellos pasos o conductos pasan
‘tes,

Un produsto tipico al cual se puede aplicar la in
vencién es un bloque de drenaje que tiene una parte de cuer
po provista de un canal de drenaje, dentro del cual puede
entrar agus o travds de hendiduras previstas en la superficie
superior del blogue. Haste ahora, los blogues de'drenaje de
este Hipo han sido fabricados por téenicas de vibracidn, ez
tendo formedo un conducto pesante © canal-de drenaje por
una pieza de insercidn tubular que es exiraide longltudinal
mente antes de que frague el hormigdén. La produccidn de blg
ques por técnicas de vibracidn es relativamente lenta y ori
gina un producto mucho menos denso que el que puede ser pro
ducido por técnicas de prensado de hormigdén. Sin embargo,
no ha sldo poslible hasta ahora producir satisfactoriamente
un blogque de este clase utilizendo técnicas de prensado, ya
que la operscidn de prensado consolida el hormigdén en mucha
nayor medide que las tdcnicas de vibracidn e impide, con
ello, la retirada esxial del formador o macho Hubular utili-
zado para formar el canal de drenaje.

Iis un objeto de la presente invencién proporcionar
medios por los cuales puedan ser producidos por prensado
productos de hormigdn con pasos o conductos pasantes.

L2 invencidn proporciona un sparato para uiilizar
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en la fabricacidn de productos de hormigdén que tienen con=-
ductos pasantes, comprendiendo el aparatd un molde, un miem
bro hueco de formacidn del paso, destinado a ser montade en
wna posicidn predeterminada dentro del molde con el f£in de
formar un pago en el producto gue se hays de conformar en
el molde, y medios que permiten una reduceidn de la dimensidén
en seccidn transversal del miembro de formacidn del paso, pa2
ra facilitar con ello su retirada del producto prensado.
Proferiblemente, el miembro de formacidn del paso
comprende una parte guperior erqueada que pregenta une super
ficle superior continua al material de hormigdén que estd sien
do prensade sobre ol mismo hacia ébaj09 y un par de partes

inferiores conectadas, respectivamente, de manera plvotable,

‘8 bordes opuestos de la parﬁq guperior y separadas por sus

extremos inferiores medisnte un separador retirable de tal
meners gue al extraer el separador, dichas partes inferiores
pueden oscilar hacla dentro, una hacia otra, en torno a sus
conexiones de pivotamiento respectivas a dicha parte supe~
rior, con lo cuel me reduce el drea en seccién transversal
del miembro de formacién del paso y se hace posible su retl
rada del producto prensado. '

En una forma de realiszacidén del invento, proyecta
da para utilizar en la formacidén de bloques de drenaje que
tienen un peso & trevés y una hendidura de separacidn que

ge extiende desde la superficie superior del blogue hasta el
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paso, el miembro de separzeidn estd congtituido por una par
te de un miembro estrechado de formacidn de ranura que so-
bresale desde el miembro de formacidn del paso hastas la bae
se del molde {que corresponde & 1a parfe superior del bloque).
El milembro de formacidn ds hendidura estd retenido en posi--
¢ién por al menos un miembro de cuila separable, acomodads
dentro del miembro de formacidn de paso, de tal manera que
8l retirer el miembro de cufla, el miembro de formaeidén de hen
didura puede pasar al miembro hueco de formacidn del paso.
Debido e la naturaleza estrechada o acufinda del miembro de
formseidn de hendidura, se eastablece con elin un egpacio u
holgura que permite que lag partes inferlores pivotadas del
miembro de formacidn del paso se muevan una hacia otra y re
duzoan sus dimensiones para Tines de ex¥traceidn.

Ventajosamente, el miembro de formacidén del paso
estd soportado por sus extremos en placas extremas asegura-
des de manera separadble a un micmbro de base situado en el
molde, las places exbremas puoden incluir paries que se pro
yectan hacla dentro, que airven para formar hendiduraszs u
otrag formaciones descadas en log exiremos del producto pren
8ad0.

El mismbro de formaeidn del pasgo puede comprender,
alternativamente, mitades argueadas, separadas por un digtan
eledor provisto de medios para faciliter su extraccidn al

euerpo hueco del miembro de Fformacidn del paso, con lo cual
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se hace posible que las dos mitades se mueven juntas y se
reduzes cficazmente ol drea en seccidn transversal del
miembro de formacidn del paso.

A continuacidn serd deserite una realizacién de
la invencidn, a mode de elemplo solamente, con referencia a
log dibujos que se soompalian, e 1og cualess )

Ta figura 1 es una seccifn transversal que mues-
tra varicos componentes de molde wtilizedos en la fabrica-
sién de blogques de hormigdn para drenaje atilizando las
téonicas de prensade de acverde con la invencldn;

Ta flgnra £ es un alzado latersl del miembro de
formacidn de hendidura mestrado en la figura 1;

La figura 3 ez un alzado lateral de log componen-
tos del molde montados, wostrando una forme de placa extre-
mas

Le figurs 4 es una seccién tomada por la linea
4=4 de la figura 3%

La figura 5 es una vista similar a la figura 3 que
nuostra une forma de realizacidn aliernativs de la placa ex
tremas

Ta figura 6 es una vista similar s la figura 1
que nuestre una forma modificada de aparato;'y

Ia figura 7 es una vista en alzado lateral de un
par de cuflas usadas con el aparato de la figura 6.

Haciendo referencla a losg dibujos, el aparato
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conslste en un miembro de base o conformador inferior 5, en
el cual estd soportado un conjunto 6 de formacidn de paso por
medio de un formador o macho 7 para la hendidura, y placas
extremas 8 separadas (figuras 3 a 5). Estos componentes es=
t4n dispuestos de la manera ilustrada en la figura 1 ¥y el
conjunto ¢s entonces rodeado por una caja de molde dentro de
la cual se introduce y se prensa hormigén himedo hasta una
magnitud predeterminada. El conjunto se invierte entonces y
se retirean los componentses como se describird mds sbajo, ds
Jando un producto de hormigén prensedo provisto de un paso
e través y una hendidura que wne la superficie superior del
producto con el pasog.

El conformador inferior 5 es de forma reclhangular
visto en planta y tiens uma hase plana 10 y superficies su~
periores 1l que se inclinan haciz abajo desde el centro del
conformador hasta cada lado. Unas hendidures 12 estdn formg
das a intervalog separados en la linea central longitudinal
del oonformedor inferior y cooperan con salientes del formg
dor de hendidura de une manera que se describird mfs abajo
para goportar el mismo en la posicidn mositrada en la figura
1, Una pluralided de¢ pasos a travds 14 estdn formados en
el oconformaedor inferior parae permitir la salida de agua du=
rante el prensado.

EL formador de hendidura estd mostrado en la figu

ra 2 ¥y es, en general, de construccién en forma de hoja que

23110726 —Gem
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se estrecha en seccidn transversal desde su extremo superior
a su extremo inferior, segin se ve en la figura 1. Unos sa-
lientes 16 existentes en el borde inferior del formador de
hendidura cooperan con las hendiduras 12 del conformador in
ferior y, juntamente con rebajos 18 del formador de hendidu
ra, slrven pera formar partes de puente de hormigén a tra-
vés de la hendidurs central que egtd formada en el blogue
final de drenaje, de hormigén, por el formedor de hendidura.
Hacie su extremo superior, el formador de hendidura estd pro
visto de partes de resalto 17 (figurasl y 2) que se inclinan
de un extremo a otro del formador y cooperan ¢on una cuﬁg 0
chaveta separable que forma parte del conjunto de formacién
de paso, que ge describird shore.

Haclendo referencie ahora a la figurs 1, el conjun
t0 de Pormacién del paso 6 es de forma en general tubular,
comprendiendo una parte semi-cilindrice 20, sustencialmente
puparior, que se extiende en toda la longitud de la caja
del molde, y un par de partes inferiores parcialmente ecilin
drices, 2lA, 21B, conectadas de manera pivotante una a cada
vorde de la parte superior mediante pasadores 22, cada una
de las cuales pasa a través de un per de ménsulas asocladas
23 y 24 soportadas por la parte supefior y lag partes infe~
riores msociadas, respectivamente. Una serie de tales nénsu
las y pasadores estdn dispuestos en poslciones seperadas
axialmente con respecto al conjunto. Cuando estdn situados

23.11,72. :%?
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de la menera que se muestra en la figura 1, los bordes longl
tudinales inferiores de las partes inferiores se apoyan a %o
pe ocontra el extremo superior del formador de hendidurs 7 ¥
son mentenidos separados por el mismo, y diche formador de
hendidura estd separado de la cara interior de la parte su=
perior 20 por una chavata liberzble 25,

La chaveta 25 tiene una parte de cuerpe principal

26 que se extiende en toda la longitud del conjunto y tiene

un orificio transversasl (no mosirado) cerca de un extremo.

Une hendidura 27 ostd formada en el borde inferior de la sha

veta ¥y 86 aplica sobre ol extremo superior estrecho 28 del
formador de hendidura. Ls chaveta estd estrechada en toda

su longltud de memers que produce una accién ds cufie en coo
peracibn con los resaltos 17 del formedor de hendidura cuando
la chaveta es empujada al interior del conjunto desds un ex
tremo, La chavets incluye también nervios 29 que sobresalen
desde sus lados opuestos para ponerse en contacto con las
orejotas 0o les pardes inferiores 214, 21B del foxmador del
Paso,

Las figuras 3 @ 5 muestran plecas extremas 8§ que
pueden ser utllizadas en combinacidén con el conjunto. BEatas
estédn aseguradas de mamers separable a los extremos del
conformador inferior % y tienen aberturas centrales que ra=
c¢lben los extremos del oconjunto 6 de formacidn de pasos. De

este manere se de rigldez al conjunto para resistir la fuer

23011072- : ""8““
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za de presidn y, al mismo tiempo, las placas extremas pue-
den llevar partes salientes que sirven para constituir for-
maciones deseadas en los extremos de los productos. De este
modo, en las figuras 3 y 4 estdn soportadoarmiembros de tie
re. inclinados 30 por las places extremas para formar rebajos
en los extremos de los bloques, que forman canales a travds
de los‘cuales puede escurrir el agug existente dentro de
los bloques desde una o ambas caras 1atérales de log mismos,
y en la figura 5 estdn previstoes collares tubulares 31 en for
no a los extremos del conjunto de formacidn del paso parai
producir pascs con extremos de didmetro sgrandado.

En funcionaumiento, el conjunto de ﬁartes que com-

prende el conformador inferior, el formador de hendidura, el

conjunto de formacidn dgl paso ¥y las plaéas extremas se gl=

tia en una caja de moldeo (no mostrada) en le que se intro-
duce hormigdn himedo y se prensa para formér el bloque de
drenaje. Despuds de qﬁe la mezcle de hormigén se he consoll
dado en grado suficiente me invierte'la éaja de moldeo per-
mitiendo que el conformador inferior sea retirado hacia arri
ba. BEntonces se retira la cala de moldeo y se extrae la cha
vete 25 golpedndola hacie afuera desde un extremo o impul-
sdndola hecia fuera utilizandd una herramienta especlal apli
cada en la abertura a que se ha hecho referencia anteriormen
te. Esto permite que el formador 7T de hendidura caiga dgntro
del miembro 6 de formacidn del peso de manera que pueda ser

. 2,;'}:; ll:»%léa "“9"‘
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tambidn extraido a través de un extremo de este Wltimo, Ias
partes 214, 21B del miembro de formscidén del paso queden asi
en libertad ds oscilar una heola otra y de reducir con ello
la seccién transversal total del miembro y hacer posible su
extraccidn longitudinal. E1 producto resultente tiens, de
este modo, un paso circular que se extiende a través del mig
mo y conectado por una hendidura, hecha pof'el formador de
hendidure, a la superficie superior. Esta §ltime, debido a
la configuracién del conformador inferior. 5, 8¢ inclins ha-
oia sbajo desde sus b@rdes longltudinales externos, hacila
la entrada de la hendidura. _
Haclendo shors referencia a las figuras 6 y 7, el
gparato es en general similar al representado en las figuras
1y 2, pero incorpora un oonjunto nodificado 6 de formscién
del paso, de forma en general tubularg‘que comprende dos
partes sustancialmente semiwcilindricas 40 que se extienden
en toda.le longltud de la caja del molde ¥ que estén provig
tas de miembros de gancho 41 en sus bordes longltudinales
superiores, destinados a enganchar en rebajos correspondien
tes de una barrg de pos1cionam1ento 420 Con los mismbros
semi—cilfndricos 40 situsdos de este modog sus bordes longi
tudinales infarlores ge. apoyan contra el ex$remo superior
del formador T de hendidura9 v estos Yltimos y 1la barrs de
posicionamiento 42 estdn separados por los miembros de cufia
43 introducidos deede cada extremo del conjunto. Uno de ta~-

23,11.724 =10
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les miembros de cufia estd mostrado en la figura T y tlene
una parte de cuerpo principal 44 provista de un orificio pa
sante transversal 45, una parte de reborde superior 46 que

puede encajar en una hendidura de la parte inferior @e la

barra de posicionamiento 42, y uns ranura inferior 47 que

se aplica sobre un miembro de reborde 48 que mobresale ha-
cia arriba desde el formador 7 de hendidura. Ia renura 47
estd estrechada de tal manera que se produee une.-aceidn de
cufia cuando los mlembros de cufia se mueven a su posicldn deg
de ambos lados del conjunto, menteniendo con ello la separa
clén deseada entre el formador T de hendidurz ¥y 1a barra de
posicionamiento 42. Cada miembro semi—cllindrlco 40 estd re
forzado por elmas transversales 49 situadas e intervalos a
10 largo de su longitud. Se dejan unos espacios de holgura
50 entre estas almas y los miembros de cufia ¥y las barras de
posicionamiento por le razén que resultard evidente a contl
nuacidn. ’ ' -

En funcionamiento, se coloca en posicién el con-
formador inferior, el formador de hendidura acoplado con el
conformador inferior y el conjunto de Formacién del paso mon
tado encima del formador © mgcho de hendidura y retenido por
ingercidn de las dos cuflas 43. Lastqrtes‘estén'entonces en
las posiciones ilustradas en la figurg 6 y ‘todo el -conjunto
se rodea con una caja de moldeo (no mostradé) dentro de la
cual se introduce y prense hormigén h¥medo pare formar el

23.11.72. L1~
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producto desgado, en este caso un bloque de drenaje. Cuando
ha frgguado la mezcla de hormigdn en un grado;sufiqienté9 se
invierte la caja del molds permitiendo qua.el'ébhfbnmador in
ferior sea retirado hacia arriba. Se retiren entonces late-
ralmente las cuflas 43 por medio de Ytiles espeoiales introdu
cidos a travds de los espacios de holgura 50-a contacto con
los orificios 45 de las oufias. Esto permité,qﬁa el formador
de hendidura calgs dentro del miembro de formacién del paso,
engenchendo el nervio o rebords 48 en le renura de la berra
de poslcionamiento 42. Debido a la naturaleza estrechada del
formador de hendidura, este movimiento deja um huelgo entre
los lados del formador de hendidure y los bordes longitudina
les inferiores de las doz mitades 40 del conjunto cilindrico.
Por lo tanto, pusede ser retirado axialments el formedor de
hendidure, seguido por la barre de posicionamiento 42, y en
tonces las dos mitades del conjunto oilindrico pusden mover
se librements una hacle oira y pusden ser retirsdas también
exlalmente, dejando un peso oiroular a través del producto,
oonectedo, mediente una hendidure formade por el formador de
hendidura, a la superficie superior, que se ineline hacia
sbajo desde sus bordes longitudinales extsrnos hacia la en-
trada de la hendldura.

Se apreoiard que lo.precedente ez adlo un ejemplo
del equipo de acuerdo con la invencién, y que pueden utdli-

zarse conjuntos de formseidn del paso de comgtruceidén dife~
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rente sélo con tal de que sea posible efectuar una reduccidn
del 4res efectiva en seccidén transversal para hacer posible
la fdcil extracceién del producto de hormigdén prensado. Aun- -
que la reslizacién descrite estd proyectada para utilizar en
la produccién de bloques de drenaje, la invencidén puede ser
aplicada con relacién a cuaslquier producto de hormigén que
tenga un paso a través y que ﬁaga posible que *ales produc—
tos sean obtenidog por prensado en luger de por la técnica
de vibracién, También se pueden aplicar a la realigzacidn
mostrads en las figuras 6 y ? las modificaciones descritas
con referencis a las figuras 3 ahb,

Este solicitud gque corresponde a la presentada en
Gran Bretafia el 19 de Octubre de 1971, N® 48556/7L y el 2 |
de Junio de 1972, N& 25814/72, se'aéoge a los beneficios del
art? 51 del vigente Estetuto sobre_Proﬁiedad Indugtrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn prdpia ¥y nueva que se pre
gantan pare que sean 6bjeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l.~- Aparsto para uso en la fabriocacién de produc~

tos de hormigén que tlenen pasos a su través, comprendlendo

23,10.72. 13-
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el aparato un molde, un miembro hueco de formacién del paso,
destinado a ser montado en una posicidn predeterminada dentro
del molde con el fin de formar un paso en el producto'a con
former en el molde, y medios que permiten una reduccidn de
la dimensidén en seccidn transversal del miembro de Lformacidn
del paso, con lo oual se facilita su extraccidén del producto
prensado. o

2.+ Aparato segin la relvindicacidn 1, caracterie
zado porque dicho miembro de formacidn del paso comprends
una perte superior arqueada que presenta una superficis su~
perior continua al material de hofmigén que estd siendo pr@g{
sado hacia sbajo sobre ella, y un par de partes inferiores
conectedas a pivotamiento, respectivamente, & bordes opues-
tos de la parte superior y separadas por sus extremos infe-
riores mediente un separador retirable, de tal manera que al
oxtraer el separador dichas partes inferiores pueden oscilar
hacie dentro, una hgcia otre, en torno & sus respectivas co
nexiones de plvotemiento & dicha parte superior, con lo
oual sa reduce el drea en seccidn transversal del miembro
de formacibn del paso ¥ se hace posible su extraccidén del
producto prensado.

3.~ Aparato segin la reivindicacidn 1, caracterizs
do porque dicho miembro de formecidén del paso comprende mi-
tedes arqueddas separadas por un separador provisto de me-

dios pare facilitar su extraceidén por el interior del cuer-

23010.72(1 ) “'14“'“



10

15

20 -

po hueco del miembro de formacién del paso, con lo cual se
hece posible gque las dos mitades se muevan en el sentldo de
juntarse y reduzcan eficazmente el drea en seccidn transver
sal del miembro de formacidn del paso.

4,~ Aparato segin la reivindicacidn 2 6 la 3 para
la produccién de blogues de drenaje que tienen un paéo pa~
sante cireular y uwna hendidﬁra divergente que se extiende
desde la superficie superior del blogue hasta el paso, en el
osual la base del molde corresponde a la parte superior del
bloque, caracterizado porque el miembro de separacién estd
congtituido por una parte de un.miembro estfechado de forma
cién de hendidura que sobresale desde el miembro de forma-
cién del paso hacia la base del molde. ,

5.~ Aparato segin la reivindicacidn 4, caracteri-
zedo porque dicho miembro de formacién de hendidura estd re
tenido en posicidén por al menos un miembro de cufia retira-
ble slojado dentro del miembro de formecidn del paso, de tal
manera que le extraccidén del miembro de cufla permite que el
miembro de formeoidn de la hendidura pase al lnterior del
piembro hueco de formacidn del paso.

6.~ Aperato segin cualquiera de las reivindicacig
nes preoedentes, cargeterizado porqué dicho miembro de fore
macién del paso estd soportado por sus extremos en placas ex
tremes aseguradas de manera soltable a un miembro de base si
tuado en el molde.

23010.720 "15"‘



7.~ Aparato segun la reivindicacién 6, caracteriza
do porgue dichas placas extremas incluyen partes que se pro
yectan hacia dentro, que sirven para crear formaciones en
los sextremos del producto prensado.

8.~ WAPARATO PARA USO EN LA FABRICACION DE PRODUC
TOS DE HORMIGON QUE TIENEN PASOS A SU TRAVESY,

Tal y como se ha desorito en la Memoris que ante~

n

cede, representado en los dibujos gqus se acompafian y para
los fines que me han especificado,
Esta Memoria consta de dieciseis hojas escrites a
mdquina por una sola cara. ,
Madrid, .
g P ,
Pl =1 Dic, 1872
/s .

Albe .
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