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INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE AGENTES DE LA-
VADO, DE ACLARADO Y DE LIMPIEZA", a favor de la firéaii
alemane HENKEL & CIE, GmbH, residente en 4000 Dﬁsseldbrf
(Alemania) Henkelstrasse 67.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La accidn de los agentes de lavado, de enjuas
gue y de limpieza conocidos se basas en gran parte en la
presencia de complejadores inorgénicos u orgénicos para
los lones alcalinotdrreos. Estos complejadores refuers
zen la aceidn de otras substancias limpiadoras, no com-
plejadoras, inorgdnicas u orgdnicaes, A tales compleja—
dores pertenecen, por ejemplo, el tripolifosfato sddi-
co o diversos complejadores orgdnicos del tipo de los
fosfonatos o de los dcidos aminopolicarboxflicos. Se
he criticado pUblicamente la utilizacidn de estos come
plejadores en los agentes de lavado, de enjuague y de

limpieze en relacidn con problemas de la proteccidn del
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via intensamente debatida, de que la eutrofiacidn de las

agvas y el crecimiento de alges que ella ocasiona son

atribuibles en alto grado a los compuestos de fdsforo

¥y de nitrdgeno que llegan & las aguas por medio de ta-
les agentes de lavado y de limpieza., Se ha planteado
pues la exigencia de agentes de lavado, de enjuagﬁe y
de limpieza que contengan ingredientes que sean inofen-
sivos pars la‘biologia de las aguas residuales,

Un objeto de este invento es reemplazar to-
tal o parcialmente los complejadores conocidos, inorgd-
nicos u orgdnicos, que contienen fdsforo y/o nitrdseno
por complejadores que carezcan de tales elementos y qge
ademds tengan buena cepacidad de lavado y de limpieza;ﬁ

El invento se refiere a un procedimiento - -
para la preparacidn de agentes de lavado, de'enjuagﬁe.j
de limpiezae con un contenido de complejadores para los
iones alcalinotérreos, el cual se caracteriza por éoﬁé
vertirse una sal polimérica a bage de cantidades molares apro-
ximadamente iguales de enhidrido meleico y furano con
una base en la sal polimérica de peso molecular 300 a
20 000; y preferentemente de 500 g 5 000, soluble en
agua y capacitada parse la complejacidn con alcalinoté-
rreos, y combinarse 5 a 95% en peso de esta sal poli-
mérica con 95 a 5% en peso de otros suplementos ususles
para los agentes de lavado, de enjuague y de limpieza;
en particular substencias orgdnicas o inorgdnicas de
accidn limpiadors.

Cuando los agentes de este invento asi pre-
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parados tienen estructura sdlida, aparecen la mayoria
de las veces en forme de polvos finos hasta granulosos,
en forma de aglomerados o en forms de granulados, Ta-
les agentes pueden ser pricticamente anhidros; pero tem-
bién pueden contener agua de cristalizacidn o de hidra~
tacidn., No obstante, los agentes preparados segun este
invento pueden utilizarse asimismo coﬁo pastas, disper-
siones o soluciones; contienen entonces cantidades meno-
res o mayores de disolvanfés 1liquidos, como, por ejem—
plo, sgua o disolventes orgdnicos solubles en agua, en
los que los demds ingredientes estdn disueltos parcial-
mente o por completo. ‘Para determinados fines de lin-
pieza pueden emplearse, por ejemplo, soluciones qﬁe-con-
ﬁengan hasta el 1% en peso y preferentgmente“hasta el_
4% en peso del agente sdlido, Ias soluciones, disper-
siones o pastas pueden ambidn estar considerablemente
mds eohcentradas; de modo que la cantidad de‘disélvente
importe hasta el 30% en peso, ¥ preferentemente hasta
el 50% en peso. A las soluciones, dispersiones o pas-
tas pueden incorporarse también materias hidrotropas.
Los polimeros de la definicidn anterior
utilizables segun este invento; ¥ en particular sus
sales, estdn descritos en el "Journal of Macromolecu-
lar Science — Chemistry", vol, A 4 (1), pde. 52 a 54.
Los productos pueden prepararse mediente copolimerizacidn
de fureno y anhfdrido maleico o respectivamente mediente
polimerizacidn del aducto de Diels-Alder & base de fura-
no y enhidrido maleico, por ejemplo mediente reaccidn en

solucidn bencénica con azo-bis-isobubtironitrilo como ca-
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talizador. Ios polimeros asi obtenidos se convierten
en sus sales mediante saponificacidn con bases inorgd-
nicas u orgdnicas.

Las sales polimdricas utilizables segiun es~
te invento se emplecan preferentemente en forms de sales
sédicas; también pueden hellarse en forms de seles potd—
sicas o amdnicas, lo mismo que en forma de sales solu=
bles en agua de las aminas alifdticas o alquilolaminas
alifdtices con 6 dtomos de carbono & lo sumo en la mo-
ldcula; por ejemplo, en forma de sales de la di- o tri-
metilamina, de la mono-, di~ o tri-etilamina, de la mo-
no—, di- o tri-etenolamina, de la mono- o Ai-hidrd¥i-pro-
pilamina, etcétera,

Sal sddice de copolimerizado

En una cantidad de agua ocho veces mayor se
suspendioron 230 g de un polimero con peso molecular de
4 000 aproximadamente; preparado mediante polimerizacidn
de anhfdrido 1,2,3,6~tetranidro-3,6-cpoxi-ftdlico, ¥ se
agitd la suspensidn s 702C haste que se hubo originado
we solucidn limpida (al cabo de una hora aproximads-
mente)., ILuego se ajustd a pH 8~9 con lejfa de sosa cdus-
tica al 20%; se Tiltrd y se evapord el filtrado., EL
preparado resultente despuds de secar presentd un indice
de 610 en la prueba de Hampshire,

Sal amdénica de copolimerizado

Se agitd a T0eC en 1,8 litros de agua, hasta
que se hubo producido una solucidn limpide, una suspen—
sidn de 200 g de un producto peso molecular medio

2500, obtenido mediante copolimerizacidn de cantidades
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equimolares de anhidrido maleico y furano., Se ajustd

la solucidn a pH 8-~9 con amoniaco acuoso concentrado y
se precipitd la sal amdnica por adicidn de etenol, Iae
sel amdnica asi obtenida presentd un indice de 500 en

la prueba de Hampshire.

El {ndice de Hempshire es una medida de la
capecidad de acepcidn del carboneto cdlcico. Una des-—
cripeidn exacta del método de determinacidn se halla
en le publicacidn de la Hampshire Chemical Corporasfion
"Hempshire NTA Tochnicel Bulletin®, apdndice, pda. A 2
(junio 1 960). .

Los agentés de lavado, de enjuague o ﬁe‘iim-
pleze preparados segun este invento pueden emplearse en
numerosos campos de la téenica y del hogar para les mds
diversas tareés de limpieza. Ejemplos de tales campos
de empleo son la limpieze de utensilios, aparatos; tu~
berfas y recipientes de madera, de pléstico; de metal;
de cerdmica, de vidrio; etcétera, en la industria'o en
los oficies; la limpieza de muebles, paredes, suelos,
objetos de cerémica, vidrio, metal, madera y pldsticos
la limpieza domdstica de superficies pulidas o barniza~
das; etedters, Un campo de aplicacidn sumemento impor-
tento es el lavado y blanqueo do géneros textiles de
toda clase, lo mismo que el enjuague mecdnico de la va-
jilla en le industria, en los orificios y en el hogar.
BEn todas estas tareas de limpiezs, las sales polimdri-
cas definidas antes se distinguen por buen poder de com-
plejacidn para los iones alecalihotérreos y por buena cam

pacidad de limpieza y de lavado,
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gin este invento puede ser muy distinta sesmin su campo
de aplicacidn. Para la limpieze industriel de superfi-
cies de materiales sdlidos, con excepeidn de los géno-
ros textiles, son aptos, por ejemplo, productos de la
composicidn siguicnte:
5 a 30% en peso de sales polimdricas,
10 a 30% en peso de silicatos alcalinos,
10 a 80% en peso de dlcalis cdusticos y
0 a 10% en peso de tensiuros.

Estos agentes puedon contener ademds sales
de reaccidn alcalina o neutra, inhibidores de la Iorro-
gidn, desinfectantes, complejadores (en especisl los de
moetales pesados) ¥y otros ingredientos ordinariosrdé ta-~
les agentes, En calidad de agentes de limpieza para el
sector de acabado de la industria metdlica son ab%os,
por ejemplo, productos de la composicidn siguienfe;

10 a 30% en peso de sales poliméricas,

10 a 30% en peso de silicatos alecalinos,

10 a 40% en peso de dlcalis cdusticos ¥
0 a 10% en peso de tensiuros.

En concepto de limpiadores para la industria
de la alimentacidn son aptos preparados de la composicidn
siguiente:

5 a 30% en peso de sales polimdricas,
10 a 20% en peso de silicatos alcalinos,
40 @ 80% en peso de dlcalis cdusticos y

0 a 5% en peso de tensiuros,

En concepto de limpiadores para el lavado me-
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cdnico de la vajilla en lavavejillas industriales y do~

) EiZeTs

mésticos son utilizables preparados de la composicidn si-
guiente:

5 a 90% en peso de sales poliméricas,

95 & 5% en peso dé silicatos alcalinos solubles en
agua y

0 a 20% en peso de hidrdxidos alcalinos o carbonatos
glcalinos,

0 a 10% on peso de tensiuros no idnicos poco cspuman~
tes y )

0 a 25% en peso de otros ingredientes usuales deilos
agentes para el lavado de la vajilla, como,
por ejemplo, compuestos de cloxo activé, '
enzimas, complejndores para metales pesados,
colorantes y perfumesl ‘

Mientras los preparados que contienenréica~
1i cdustico se utilizan la mayoria de las veces‘éélémen-
te para la limpieza de superficies de materialeélééli~
dos en la industria o en los oficios, se usan como lim-
piadores domdésticos o como detergentes textiles para el
remojo, el lavado y el blangueo en la industria, en las
lavanderias industrialos o en el hogar, agentes sin dl-
cali cdustico, cuyas soluciones acuosas al 1% presentan
un pH mdximo de 11,5,

Los agentes de remojo, de prelavado, de la-
vado fino, de lavado o de blanqueo preparados segin ese
te invento que contienen las sales poliméricas pueden
emplearse pare géneros textiles de las mds diversas fi-

bras de origen naturel o sintdético, A estos géneros
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pertenecen, por ejemplo, el algoddn, le celulosa re-—

generada o el lino, lo mismo que los géneros textiles
que contienen algoddn muy refinado o fibras quimicas
gintdticas, como, por ejemplo, poliamida, polidster,
5. poliserilonitrilo, poliuretano; cloruro de polivinilo
o fibras de cloruro de polivinilideno. Los detergen-
tes conformes a este invento pueden emplearse también
para el lavado dc los géneros textiles a base de teji-—
dos mixtos de fibras sintdticas y algoddén, designados
10, como "de cuidados ligeros" y a veces tombién como "sin
plancha.
El procedimiento pera preparsr estos .agen-
tes que en solucidn acuosa al 1% presenten un pH mixi-
mo de 11;5 se caracteriza por combinarse: N
15. 5 a 95% en peso, y preferentemente 10 a 80% en poso,
0 a 80% en peso, y preferentomente 5 a 40% en peso,
de un componente tensidrico constituido por
tensiuros anidnicos y/o anfdteros y/o no id-
nicos,

20, 0 a 95% en peso, y preforentemente 20 a 90% en peso,
de otras substancias estructurales inorgdni-
cas y/o orgdnicas, asi como eventualmente,
un componente dec blanqueo, ¥

0 a 30% en peso, y preferentemente 1 a 25% en peso;

25, de otros ingredientes usuales,

Con la inclusidn de las sales polimdricas do-
finidas antes, que carecen de fdsforo y nitrdgeno y que
no son téxicas para los peces, pueden reemplazarse par-

cialmente o por completo por substancias de buena degram~
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dacidn bioldgica las substancias estructurales compleja—
doras; provistas de fdsforo y/o de nitrdggno, utilizadas
hasta ahora o propuestas en la literatu?a, Cuando los
fosfatos condensados (como, por ejemplo, el tripolifosfa~
to sddico) y los complejadores orgdnicos que contienen
fésforo y/o nitrdgeno estdn, en los agentes corrientes
hasta ahora cn el comercio, recemplazados hasta la mitad,
por ejemplo, por las sales poliméricas y eventualmento
por otrag substencias estructurales corrientes exentes
de fdsforo y/o de nitrdgeno, esto conduce ya, en 6l uso
de los balios corrientes de lavado, de enjusgue y de lim~
pieza, a una reduccidn considerable de la concentracidn
de fdsforo y/o de nitrdgeno en las aguas residualés.

La capacidad de complejacidn de las sales
polimdricas es sumamente marcads con las bases aleali~
notdrreas, de modo que dichas sales pucden reforzar 1os
procesos de lavado y de limpieza; en cambio, su cébécidad
de complejacidn para los metales pesados (lo mismo que con
otras substencias estructurales complejadoras conocidas)
es sélo pequefin, Se recomienda por lo tanto afiadir a los
agentes preparados segun este invento tales complejado~
res en cantidades pequeﬁas; por ejemplo de 0;1 a 5% en
peso, y preferentemente de 0,1 a 2% en peso. En concep-
to de complejadores para los metales pesados, y parti-
cularmente para el cobre, se prestan, por ejemplo, el
dcido etilendiamiﬁotetraaoético, ol deido dietilentria~
minopentaacético y el deido amino~trietilidendifosfdni-~
co 0 sus sales,

En los agentes de lavado preparados segin
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es@s invento, a los que pertenccen en particular los
agentes de prelavado, de lavado fino y de lavado en cbu-~
1llicidn, el componente tensivrico contiene de preferen~
cia 50% en peso, a lo menos, de tensiuros anidnicos, por
los cuales se entienden fundementalmente sulfatos y/o
sulfonatos y/o jabones capilaractivos. La cantidad de
las substancias estructurales, incluidas las sales po-
limdricas, es preferentomente de 0,5 a 7 veces, ¥y en
particular de 1 a 5 veces, el total de componente ten-
sidrico. Cuando los preparados conformes a este inven—
to contienen mds del 40% en peso de componente tensitie
rico; se los utilize le mayoria de las veces para fines
industriales; por cjemplo, en las lavenderias y en le in-
dustria toxtil, donde raras veces s¢ los emplea solos ¥
frecventementc en combinacidn con aditivos usuaiesé

El procedimiento para componer prepéfados pul-
verulentos, quoc se emplean cspeciglmente como sgentes de
lavado o de limpieza, se caracteriza por combinerse:

5 & 95% en pesc, y preferentemente 10 a 92% en peso,
de la sal polimérica que se ha definido antes,
5 a 50% en peso, y preferentemonte 8 a 40% en peso,

de un componentc tensidrico, constituido fun~

dementalmente por tensiuros anidnicos y/o

anféteros y/o no idnicos, asi como, eventual-

monte, una o mds de las substancias siguien-

toas

0 a 10% en peso, y preferentemente 0,5 a 8%

en peso, de establlizadores de la espuma y

0 a 10% en peso, y preferentemente 0,5 a 8%
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en peso, de inhibidores de la espuma no ten-

sidricos,
0 & 90% en peso, y preferentemente 5 a 82% en peso;
de substancias estructurales inorgdnicos y/o
otras substancias estructurales orgdnicas,
lo mismo que, evenbtualmente, componentos de
blangueo, y
0 a 30% en peso, y preferentemente 1 a 15% en peso,
de otros ingredientes usuales como, por .
ejemplo, arrastradores de la suciedad; avlan~—
dadores textiles, antimicrobianos, enzimgé;
aclaradores; colorantes, perfumes y ague.
Bl componente tensidrico estd eonstituidg‘
preferentemontc por 50% en peso e lo menos de tensiu-
ros anidnicos del grupo de los sulfonatos de alquilben-
ceno, los sulfonatos de alcano, los sulfonatos de:éster
de deido graso, los sulfonatos olefinicos, los sulfatos de
gleohol graso o de dter glicdlico de aleohol gréso’y los
jabones. Los agentes de lavado de espuma amoriiguada con-
formes a la formulacidn enterior, aptos para el empleo en
lavedores de tambor, conticnen una combinacidn de tensiuros
del tipo de los sulfonatos y/o sulfatos y jabones en lo re-
lacidn cuantitativa de 30 : L a 1l : 5, y preferentemonte de
20 : 1al: 2, y/o un inhibidor de la espuma no tensivrico,
TLa amortiguacidn de la espuma es particularmente marca-
da j la poreidn de jabdn contiene a lo menos 5% en peso,
y preferentemonte & lo menos 10% en peso; de jabones de
dcidos grasos saturados con 20 o 24, y preferentomente

20 a 22, dtomos do carbono.
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El componente de blanqueo constituye la ma-
yoria de las veces del 5 al 40% en peso, y preferente-
mente del % al 35% en peso, del total del agente de la-
vado.

El procedimiento de preparacidn de los agen~
tes de 1avado; enjuague y limpicza pulverulentps puede
variarse segin diversos métodos, ya conocidos, Asi,
por e¢jomplo, pueden mezclarse cntre si los ingrediontes
individuales; puestos en forma de polvos mds o menus fi-
nos o-de grdnulos. Segin el método de preparacidn tde-
nicamente preferido en la actualidad para los agentes
de lavado, de enjuague y de limpiesza, se seca de @hngh
ra conocids (por ejemplo, sobre superficies caldoaqas 0
en una corriente de aire caliente) una preparaci6n;ecuo-
sa. de los ingredientes insensibles al agua y al calor,
Al polvo resultante se mezclan luego los otros inére-
dientes que én una elaboracidn de esta indole pueden
perder su accidn total ¢ percialmente. A éstos Portom
necen, por ejemplo; los inhibldores de la espuma, los
blanqueadores, las enzimas, los agentes antimicrobia-
nos, los colorantes, los perfumcs, ctcétera. En oca-
siones es aguf ventajoso, especialmente para incorpo~'
rar conservadoramente cantidades pequellas de materies,
convertir dstas, por mezcla con una parte de las subs—
teancias estructurales, primeramente en un producto pre-
vio pulverulento, seco, que lucgo se mezcla de la mo-
nera ordinaria el polvo del agente de lavado, de cnjua-
gue o de limpileza,

A continuacidn se describe con mayor deta-
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lle los ingredientes contenidos en los agentes de lava-
do, enjuasgue y limpieza preparados segun este invento,
ordenados por clases de substancias,

Los tensiuros contienen en la moldcula & lo
menos un radical hidrdfobo, provisto la mayoris de las
veces de 8 g 26, preferentemente 10 a 22 y en particu-
lar 12 a.18; dtomos de carbono y a lo menos un grupo hi-
drosolubilizante anidnico, no idnico o anfétero. EL
radical hidrdfobo, de preferencia saturado, es la mayo-
ria de las veces de naturaleza alifdtica y en ocasiones
también aliciclica; puede estar unido con los grupoébhi-
drosolubilizentes directamente o por medio de miembros
intermediarios, como, por ejemplo, por medio de anillos
bencénicos, grupos de éster garboxilioo, de carbonamida
o de sulfonemida o radicales, ligados etdrea o estdrea-~
mente, de alcoholes polivalentes,

En calidad de substancia anidnice de activi-
dad detergente son utilizebles los jabones de deidos
grasos naturales‘o sintéticos, y eventualmente también
de deidos resinicos o nafténicos, en particulgr cuando’
estos deidos presentan Indices yodimétricos de 30 a lo
sumo y preferentemente inferiores a 10.

De los tensiuros anidnicos sintéticos, los
sulfonatos y los sulfatos tienen especial importancia
prictica.

A los sulfonatos pertenecen, por ejemplo;
los sulfonatos de alquilbenceno, preferentemente con ra-
dicales alguflicos lineales de 09_15, ¥y en particular

de 010;14; los sulfonatos de alcano obtenibles de hidro~
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¥ en particular 012-18’ por sulfocloracidn o sulfoxida-

cidn; las mezclas, conocidas con el nombre de "sulfona-
tos de olefina", constituidas por sulfonstos de algueno,
sulfonatos de hidroxialcano y disulfonatos; las cuales

se originan en hidrdlisis deida o alcalina de los produc-
tos de sulfonacidn formados primeramente a partir de ole-
finas terminales o centrales de 08-18 v preferentemente
012—18 mediante sulfonacidn con anhidrido sulfdrico., A
los sulfonatos utilizables segin este invento pertene-
cen ademds las sales (de preferencia, sales alcalinas)

de decidos alfa-sulfosebdceos, lo. mismo que las sale?.de
ésteres de estos dcidos con alcoholes manovalenteélo PO~
livalentes que contienen de 1 a 4, y preferentemente 1

0 2, dtomos de carbono. ) f

Otros sulfonatos utilizables son lasléaies
de dsteres de deido graso del deido oxietansulfdnico
o del deido dioxipropansulfdnico; las sales de los ‘ds-
teres de alcohol graso de decidos sulfomono- o di-car-
boxilicos inferiores, alifdticos o aromdticos, que con-
tienen de 1 & 8 dtomos de carbono; los sulfonatos de
éter alquilglicerilico} y las sales de los productos
de condensacidn de tipo amfdico de dcidos grasos o dei-~
dos sulfdnicos con deido aminoetansulfdnico,

En concepto de tensiuros del tipo de los sul~
fatos cabe sefialar los sulfatos de alecohol graso, en
particular los hechos a base de alcoholes de grasa dg
coco, alcoholes de grasas de sebo o alcohol oleilico, ¥

ademds las alquilolamidas de dcido graso sulfatadas o
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los monoglicéridos de dcido grasc sulfatados, lo mismo

que los producfos de alcoxilacidn sulfatadgs de algquilfe-
noles (alquilo de 08-15)’ alcoholes grasos, amidas de dei-
do graso o alquilolamidas de deido graso, que tienen en

la molécula de 0;5 a 20; preferentemente de 1 a 8 y en
particular de 2 a 4, radicales de etilenglicol y/o pro-
pilenglicol.

En calidad de tensiuros anidnicos del tipo
de los carboxilatos son aptos, por e¢jemplo, los dsteres
de deido graso o los dteres de alcohol graso de deidos
hidroxicarboxilicos, lo mismo que los productos de con-
densacidn de tipo amidico de dcidos grasos o deidos s;l-
fdnicos con deidos aminocarboxilicos (por ejemplo, con
glicocoia, sarcosina o hidrolizados de albumina).

Los tensiuros anidnicos se hallan la mayo-
ris de las veces en forma de sales de los meteles glca-
linos (particuwlarmente, del sodio o del amonio) o de
aminas o alquilolaminas alifdticas inferiores. |

A los tensiuros no idnicos, que aqui se de-
nominen pare simplificar "mo idnicos", pertenecen los
dteres polietilenglicdlicos obtenibles por adicicn de
4 a 100; preferentemente 6 a 40 y en particular 8 a 20,
moles de dxido de etileno a alcoholes grasos, alquilfe~
noles; doidos grasos, aminas grases y amidas de deido
graso'o de deido sulfdnico, asi como los productos de
adicidn, todavie hidrosolubles, de dxido de propileno
o de butileno a los dltimos. A los no idnicos pertenem
cen tambidn los productos conocidos con los nombres co-

mercisles de "Pluronics" y "Tetronics", obtenidos de po-
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lipropilenglicoles de por si insolttbles en sgua o de al=-

coholes alifdticos inferiores, propoxilados e insolubles
en agua, gque contienen de 1 a 8; vy preferentemente de 3
e 6, dtomos de carbono, y respectivamente de alquilen-
diaminas propoxiladas insolubles en agua, mediante eto-
xilacidn hasta la solubilidad en agua., Por ltimo, pue-
den emplearse también como no idnicos los productos de
reaccidn, en parte todavia solubles en agua ¥y que se co-
nocen como "Ucon-Fluid", de dichos alcoholes alifdticos
con Jxido de propileno. En concepto de no idnicos son
utilizables asimismo las alquilolemidas de deido graso
o deido sulfdnico derivadas de la mono- o di-etenolo-
mina, de la dihidroxipropilamina o de otras polihidro-
xialquilaminas (por ejemplo, de las glicominas). Tum-
bidn pueden considerarse como no idnicos los dxidos de
aminas terciarias superiores con un radical alquilico
hidréfobo y dos radicales alquilicos y/o alquildiicos
mds cortos, de 4 dtomos de carbono a lo sumo cada uno.
Los tensiuros anfdéteros contienen en la mo-
lécula tanto grupos decidos (como, por ejemplo, grupos
de carboxilo, de deido sulfdnico, de semiéster de deido
sulfurico, de éster parcial de dcido fosfdnico y de o~
ter parcial de dcido fosfdrico) como bdsicos (por ejem—
plo, agrupaciones emdnicas primarias, secundarias; ter-—
ciarias y cuaternariss). Tos compuestos anfdteros con
grupos amdnicos cuaternarios pertenecen gl tipo de las
betafnas., Ias caboxi-, sulfato- y sulfonato-betainas
tienen particular interds prdctica a causa de su buena

compatibilidad con otros bsensiuros.
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E1l poder espumante de los tensiuros puede

incrementarse ¢ disminuirse por combinacidn. de tipos
apropiados de tensiuros, y asimismo puede modificarse
por adicidn de substancias orgdnicas no tensiuricas,

En calidad de estabilizadores de la espums
son aptas, sobre todo con los tensiuros del tipo de los
sulfonatos o los sulfatos, las carboxibetainas o sulfo-
betainas capilaractivaes, lo mismo que los no idnicos
citados antes del +tipo de las alquilolamidas; pero se
han propuesto ademds paré este fin alcoholes grasos o
dioles terminales supgriores.

Se consigue muchas veces un poder espumau.-
te reducido, deseado para el trabajo en las lavadords
mediante combinacidn de diversos tipos de temsiuros,
por ejemplo @e sulfatos y/o sulfonatos y/o no idnicos,
de una parte, con jabones, de otra parte. Con los'ja—
bones, la amortiguacidn de la espuma se incrementa &
medida que agumenta el grado de saturacidn y el nﬁmero
de dtomos de carbono del radical de dcido graso; se han
acreditado como amortiguadores de la espuma los jabones
de decidos grasos saturados de 020_24.

A los inhibidores de la espuma no tensivri-
cos pertenecen las aminotriacinas N-alguiladas, eventual-
mente provistas de cloro, que se obbtienen por reaccidn
de 1 mol de cloruro de triciandgeno con 2 a 3 moles de
ung mono- y/o di-alquilamina de 6 a 20, y preferentemen~
te 8 a 18, dtomos de carbono en el radical alquilico,

De modo semejante actdian las aminotriacinas propoxila-

des y/o butoxiladas; por ejemplo, los productos que se
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obtienen por adicidn de 5 a 10 moles de dxido de propi-

leno & 1 mol de melamina y ulterior adicidn de 10 a 50
moles de dxido de butileno a este derivado de dxido de
propileno,

Otros inhibidores de la espums no tensiudri-
cos son compuestos orgdnicos insolubles en agua, cOmo
las parafinas o las halogenparafinas, con puntos de fu-
sidn inferiores a 100°C, las cetonas alifdticas de Cig
a Cyo ¥ los dsteres de dcidos carboxflicos alifdticos
que conticnen en el radical de decido o en el radical
de alecohol, y eventualmente también en cada uno de es~
tos dos radicales, 18 dtomos de carbono a lo menos (nor
ejemplo, triglicdridos o dsteres de alcohol graso y dei~
do graso); pueden emplearse sobre todo en combinaciones
de tensiuros del tipo de los sulfatoé y/0 los sulfcnatos

con jabones, para amortiguar le espuma.

En concepto de no idnicos de espumacidn sume-

mente débil, que pueden ompleoarse tanto solos como en combi-

nacidn con tensiuros anidnicos, anfdteros y no idnicos
¥ que reducen el poder espumgnte de tensiuros de mejor
espumecidn, son aptos los productos de adicidn de dxido
de propileno e los éteres polietilenglicdlicos eapilarac-—
tivos que se han descrito antes, lo mismo que los tipos,
igualmente descritos antes, de Pluronics, Tetronics y
Ucon-Fluid,

En calidad de substancias estructurales que
eventualmente pueden emplearse junto con los copolimerie
zados que se han definido antes son aptas las sales inor-

gdnicas v orgdnicas de reaccidn ddbilmente deida, neuwtra
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¢ alcalina, en particular los complejadores inorgdnicos

u orgénicos. Sales de reeccidn aébilmente deida, neutra
0 alecalina utilizables son, por ejemplo, los bicarbone~
tos, los carbonatos, los boratos o los silicatos do los
dlcalis, yalemds los ortofosfatos monoalcalinos; dial-
calinos o trialcalinos, los pirofosfatos diaslcalinos o
tetraalcalinos, los metafosfatos conocidos como comple~
jadores, los sulfatos aloalinﬁs y asimismo las sales al-~
calinas de deidos sulfdnicos, carboxilicos y sulfocarbo-
x{licos orgdnicos, no capilaractivos, con 1 a 8 dtomes
de carbono. A estas sales perteneccn, por ejemplo,
las sales solubles en agua del deido bencensulfdniée,
toluensulfdnico o xilensulfdnico, las sales solubles

en agua del decido sulfoacdtico y del deido sulfobsnzoi-~
co o las sales de doidos sulfodicarboxilicos, lo mismo
que las sales del dcido acético, del deido ldetico,

del doido oftrico y dol deido tartdtico. 7

Son wbilizables ademds como substancias es-—

tructursles las sales solubles en agus de deidos poli~
carboxflicos de peso molecular alto, en particular los
polimerizados del decido maleico, del deido itacdnico,
del decido mesaednico, del deido fumdrico, del deido
aconitico, del deido metilen-maldnico y del deido citra~
cdnico. También son utilizables los polimerizados mix-~
tos de estos deidos entre si o con otras materias poli-
merizables; como, pG} ejoemplo, con etileno, propileno,
deido acrilico, deido metacrilico, deido crotdnico, dei-
do 3-butencarboxilico, deido 3-metil~3-butencarboxilico

vy asimismo con étor venilmetilico, acotato de vinilo,
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isobutileno, acrilamida y estireno. En calidad de subsw

tancias estwucturales complejadores son aptos también
los polifosfatos de reaccidn alcalina, en partiéular
el tripolifosfato,

A los complejadoros orgdnicos pertenecen,
por ejemplo, el decido nitrilotriacético; el decido eti-
lendiaminotetraadético, el dcido N-hidroxietilendiami~
notriacdtico, los deidos polialquilen-poliamin-~N-poli-
carboxilicos y otros complejadores orgénieos conocidoé;
aunque también pueden utilizarse combinaciones de diver-
sos complejadores. A los otros complejadores conocidbé
pertenecen tambidn los deidos difosfénicos y polifosfdé-

nicos de la contitucidn siguiente.

OE X OH oH X o Cx oom )
ol ] £ I
o=gl>_?-1l>= 0= -T:_'-.-o R-—N(-(I}—Pr:o
OH H OCH gH 7z OH - Y OH o 2
X OH HO X X OH
2 - P= P - C - - -
N - O - P=0 0P = C= W =R =N~ 0 =P=0
Y OH HO Y Y OH
- 3
donde
R represeénta radicales alquflicos con 1 a 8,
v preferentemente con 1 a 4, gtomos de carw
bono;
R representa radicales alquildnicos con 1 =

8, ¥y preferentemente con 1 a 4, dtomos de

carbono;
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Xe¥ representan dtomos de hidrdgeno o radicales
alguilicos con 1 a 4 dtomos de carbono; y

Z representa los grupos -CH, -NH, o ~NXR,

2

Para el empleo prdctico entran en cuenta
sobre todo los compuestos siguientes:

el deido metilendifosfdnico,

el deido l—hidroxietan—l,l—difosfénico;

el deido l-aminoetan-1,l-difosfdnico ,

el deido amino-tri~(metilenfosfdnico); j:i“

¢l doido metilemino~ o etilemino-di-(metilenfosfdnico)
; :

el deido etilendiamino~tetra-(metilenfosfdnico).....

Todos estos complejadores pueden hallarse cn
forma de deidos 1ibros; aungue se los prefiere on - forma
de sales alcalinas,

A los ééidos policarboxilicos de peso mole~
cular alto utilizables como substancias estructurales
poertonecen también los dcidos polihidroxicarboxilicbs
¥y poliformilecarboxilicos prdeticamente no reticulados,
que contiencn en lae cadena principal predominantemente
enlaces ds C-C y que estdn estructurados fundamentalmen-
te a basc de unidades etildnicas con un grupo cerboxi-
lico, formflico, hidroximetilico o hidroxIlico en cada
une. Los deidos polihidroxicarboxilicos ticnen wna rcla-
cidn de grupos carboxilicos a grupos hidroxilicos de 1,1
a 15, y proforoentemcnte de 2 a 9, y un grado de polime-
rizacidn de 3 a 600, preforentemente; pueden prepararse,
por ejemplo, mediante copolimerizecidn de acroleinas y

deido aorilico en presencia de pordxido de hidrdgeno ¥y
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reaccidn consccutive segin Cennizzaro.

Tos dcidos poliformilearboxilicos ticnen una
relacidn de grupos carboxilicos a grupos form{licos de
1 o lo menos y un grado de polimerizacidn de 3 a 100,
preferentemente; en ocasiones, los polimeros presentan
arupos hidroxflicos terminales. Puedon prepararse, por
cjemplo, modiante polimerizacidn oxidativa de acroleinas
con perdxido dc hidrdgeno.

En los preparados conformes a este invento
pueden estar contenidos por otra perte suspensores de
la suciedad,; los cuales manticnen suspendida en el 1I-
quido la sucicdad desprendida de las fibras e impideh:
asi ¢l agrisamionto, En esto aspceto son aptos los co~
loides solubles en agua, por lo general de naturaleze
orgdnica, como, por e¢jemplo, las sgles solublos en agva
de deidos carboxflicos poliméricos, cola, gelatina, sa~
les de deidos eterecocarboxilicos o etercosulfdnicos del
almiddn o de la celulosa o sales de dstercs deidos de
deido sulfdrico de le celulosa o del almiddn. Tambidn
gon apropladas para este fin las poliamidas solubles
en agua que contienon grupos deides., Por otra parte,
puedon cmplcarse preparados solubles de almiddn y otros
distintos de los productos de almiddn que se han moncio-
nado entes, como por ejemplo almiddn degradado, almido-
nes aldohidicos, etc. Asimismo es utilizabie la polivi-
nilpirrolidona.

Los ingredicntes de los agentes de lavado y
auxiliares deol lavado conformes a este invento, ¥y en par-

ticular las substancias estructurales, se oligen por lo
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general de modo que los preparados tengan reaccidn neu~

tre hasta cleramente alcalina, dc modo que el pH de una
solucidn al 1% del proparado sc halle generalmente en
¢l intervalo de 7 a un mdximo de 11,5. En cste caso,
los detergentcs para lavado fino tiencn en su meyoria
rgacgidh neutra hasta &ébilmente elcalina (pH = ; a
9,5), mientras que los agentes de remojo, de lavado prc~
vio y dc lavado hirviente cstdn ajustados a mayor alca-
linidad (pH = 9,5 a 11,5). o
Entre los compucstos utilizables como blgn;
queadores quc dosprenden en agua H202 tienen especiél'
importancia prdctica el tetrahidrato de perborato mddi-
co (NaZBO2 R H202 e 3 H20) y ¢l monohidrato (Na302 .
H,0,). Poroiambién cabe rccurrir & otros boratos que

227"

proporcionan H 02; por ¢jemplo al perbdrax Na,. B, 00

2 274 °
4 HZO' Estos compuestos pueden rcomplezarse totai. o
parcialmento por otros portadores de oxigeno activp;
en particular por peroxohidratos, como los percarbona-

tos (Nazc ..1,5 H202), los perpirofosfatos, los citra-

%3
toperhidratos, la percarbamids o los compucstos dc me-
lamina-quz, 1o_mismo que por seles perdcidas que ;uminisn
tran H202, como, por ejemplo, los carocatos (KHSOB), los
perbenzoatos o los perftalatos,

Se recomiends incorporar estabilizadores usua-

- los para los percompucstos, solubles en agua y/o insolu~

blos en agua, en cantidades de 0,25 a 10% en peso. En
calidad de perestabilizadores insolubles en agua (que
constituyen, por cjemplo, de 1 a 8% y proforentementc de

2 a 7% del peso de todo el proparado) son aptos los sili-
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catos de magnesio MgO : SiO2 =4 : 1 a lf 4, preferento-
mento 2 ¢+ 1 al: 2y en partiewlar 1: 1, obtenidos la
moyorin de las voces precipitdndolos de solucioncs acuo-—
sas. En lugar do cllos son utilizables otros silicatos
alcalinotdrreos, cddmicos o ostdnnicos de composicidn co-
rrespondionte., Tambidn son aptos como estabilizadores
los dxidos hidratados dcl estefio, Estabilizadoros solu~
bles en agua (que pueden hallarse junto con ostabiliza~
dores insolubles on agua) son los complejadores orgdhi—
cos, cuyn cantidad puode constituir do 0,25 a 5%, y
preferentemente de 0,5 a 2,5%; del peso de todo el pre—
parado., ‘

Los compucstos de cloro activo gque sirven de
blanqueadores pucden sor de naturnleze inorgdnica u -or-
gdnica, 4

A los compucstos de cloro activo inorgdnicos
pertenccen los hipocloritos alcalinos, que particularmon-
te se emplean en forma de sus sales mixtas, o respectiva-
mente los compuestos de adicidn a ortofosfatos o a fosfa-
tos condensados, como por ejemplo a piro~ y poli-fosfatos
0 & gilicatos alcalinos. Cuando los agentes do lavado
y de limpioza conticnen monopersulfatos y cloruros, so
forma en solucidn acuosa cloro activo,

En concepto de compuestos de eloro activo
orgénicos entran en cuonta espccialmente los compuestos
de N-cloro en los que uno o dos Atomos de cloro estdn
ligados a un dtomos de nitrdgeno y en los que, de pro-
ferencia, la torcera valencia do los dtomos de nitrdge-

no conduce a un grupo atractor de electroncs, especial-
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mente o un grupo de CO o 802. A esos compuestos perte-

necen el doido dicloro~ y bricloro-ciandrico y sus sa-
les, las alquilguonidas o alquilbiguanidas cloradas,
las hidantofnas cloradas y las melaminas cloradas.

En concepto de activadores para los porcom—
puestos que en ggua suministren H_O0, sirven dotormina~

22
dos compuestos de N-acilo y O-acilo que con estc H,O

22
forman perdcidos orgdnicos, lo mismo que los dstoros
de deido carbdnico o deido pirocarbdnico cuyo fndice
de actividad para los percompuestos ( = titulo) es dcgi
3 a 1lo menos, y preforentemente de 4,5 a lo menos. Es—

te indice de activacidn sc dotormina de lo menors ei-

guientos

_ ~ Unas soluciones que conticnen 0;615 g/litro
de NaBOé . H2'0' .3 Hé_or (4 milimoles/litro) y 2,5 g/1i~
tro do Na P,0. . 10 H_ O, despuds dc calentadas hata GO2

4277 277
C, se tratan con 4 milimoles/litro de activador y sc man-

tienen durante 5 minutos a la temperatura indicada;'con
agitacidn. Iuego se afinden 100 cc de este liguido a una
mezela de 250 g de hiclo y 15 ce de deido aedtico gla—
cial e, inmediatamonto despuds de afiadir 0;35 g de yodu~
ro potdsico, se titula con solucidn 0,1 N de tiosulfato
sddico y almiddn como indicador; la cantidad do solucidn
de tiosulfato quc asi se consume, en ce, es el indice de
activacién ( = tftulo), para una activacidn dol 100% del
pordxido inclufdo, dicho fndice serfa de 8,0 cc,

De los tipos de activadores que van o descriw-
birse todavia mds adelante son aptos particularmentc los

compuostos con punto de fusidn de 702C a lo menos, prefe—
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menos, Adomds; el peso de equivalentes de estos compues—
tos (por peso de equivalentes so ontiendo aqui el cocien—
te del peso molecular y del niumero de radiceles acilicos
o radicales de decido carbdnico o deido pirocarbdnico que
se¢ hallan en la moldécula) debe ser de 170 a lo sumo, pre=-
forecntemente de 130 a lo sumo y en particular de 110 a
lo sumo, A los activadores utilizables segiun este invone
to pertenceent ) ‘

a) DLas aminas N-dlaciladas y N,N'~tetraaciladas, como,
por ejemplo; la N;N;N';N'-tetraacetil—metilendiamina;o
-e'bilondiamina; la N,N-dincetilanilina y la N;N-dicige'&il-
p~toluidina o respectivamente las hidantoinas 1,3-disci-
ladas; como, por eéjomplo, los compucstos 1,3-dincetii-~
5,5-hidantoine y 1,3-dipropionil-hidantoina; o

b) las N-algquil-N-sulfonil-carbonamidas, como; DOY
e¢jemplo, los compuestos Nlmmtil—N;mesil-acetamida;_N-
metil—Namesil-benzamida; N—metil—Namesil—panitrobéhza-
mida y Nemotil-N-mesil-p-motoxibenzemidas

¢) las hidracidas ciclicas N-aciladas, los triazo-
les acilados o los urazoles, como; por ejemplo; la hi-
dracida do dcido monoacetilmalcicos ‘

d4) las hidroxilaminas O;N,N-trisubstituidas, como;
por ejemplo; la O—benzoil—N;N—succinilAhidroxilamina;
la O-acetil—N;N—succinil-hidroxilamina, la O-p~motoxi-
benzoil~N,N-succinil~hidroxilamina, la O-p-nitroben-
z01l~N,N~succinil-hidroxilamina y la O,N,N-triacetil-
hidroxilamina;

e) las N,N'-diacil-sulfurilamidas, como, por ojon~
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plo, la N,N-dimetil-N,N!-diacetil-sulfurilamida y la

] i ‘V‘A X ,:
Foiiiny.

ki, _2rezen

N,N'-dletil-N,N*dipropionil-sulfurilamida;

f) 1los cianuratos do triacilo, por ejemplo el cianu-
rato dc triacetilo y el clanurato de tribenzoilos

g) los anhidridos carboxilicos, como, por ejemplo,
¢l anhidrido benzoico, el anhidrido m—clorobenzoico; ol
anhidrido f$dlico y el anhfdrido 4-cloroftdlico;

h) 1los dstercs de azdcar, como, por ojemplo, el pen-
taacctato de glucosa, o '

i) les 1,3-diacil-4,5-diaciloxi-imidazolidinas, épmo,
por ejomplo; los compuestos l;3-diformil—4;5~diacetdxi-
imidazolidina, 1;3—diaceti1-4;5-diacctoxi-imidazoli&ina
y 1,3-diacetil-4,5-dipropioniloxi—imidazolidinﬁ; "

j) los compuecstos tetraacetilglicolurilo y tetrapro-
pionilglicolurilos; _

k) 1las 2,5~diaccctopiperacinas diaciladas, comc; por
ejemplo, la 1,4~digcetil-2,5-dicetopiperacina, le 1,4~
dipropionil-2,5~dicetopiperacina y la l,4-dipropidﬁi1—
3;6-dimetil-2;5~dicetopiperacina;

1) 1los productos dec acilacidn de propilendiurea o
respoctivamente 2,2-dimetilpropilendiurea (2,4,6,8~ton
traaza—biciclo—(3;3;1)—nonan—3;7-diona o su derivado
9,9-db;etilico), en particular lo tetracetil- o la tetra-
propionil-propilendiures y sus derivados dimetilicos;

y .

n) los dstores de deido carbdnico, como, por ¢jems
plo; las sales sddicas dol deido p~(etoxicarboniloxi)-
benzoico y del deido p-(propoxicarboniloxi)-bencensul-

folnico .
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Tienen espocial interds prdctico los tipos
de activadores indiecados en j), k) y 1).

En la activacidn de los percompuestos por
medio de los compucstos de¢ N-acilo y O-ancilo que se han
citado so liberam deidos carboxilicos (como, por ojomplo,
deldo acdtico, deido propidnico y deido benzoico) y, pa—
ra combinar estos deidos earboxflicos, se recomienda
afiadir cantidades correspondientes de dleeli., Con los
activadores oficaces sc advicrte yao activacidn con con-
tidades de aplicacidn do 0,05 moles de activador por
dtomo~grano do oxfgeno activo, Se actia preferentomén-
te c¢on 0,1 a 1 mol de activador; de todos modos, l&,can—
tidad pucde sumontarse tambidn hasta 2 moles de activa-
dor por dtomo-gramo do oxigeno activo,

Los aclarsdores utilizables son por lqﬁge-
neral; aunque no exclusivemente, derivados del deido
aminoestilbensulfdnico o diaminocstilbendisulfdnico,
do las Qiarilpirezolinas, del carboostirilo, del 1,2-
di-(2-bonzoxazolil)= o 1,2-di-(2-bencimidazolil)-etile-
no, del benzoxozolil-tiofeno y de la cumarina,

Ejomplos do aclaradores de la clasc de los
derivados de deido diaminoestilbendisulfdnico son los

compucstos do la f£érmula I:
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En es?a férmula, Rl Yy R2 pueden significar
grupo alcoxili?os, el grupo aminico o radicales de ami~
ngs aliféticag, aromdticaes o0 heterociclicas, primarias
o secundarias, lo mismo que radicales de dcidos gnino-
sulfbnicos; los radicales alifiticos presentes en los
grupos anteriores contienen prefercntemente de 1L a 4 y
en particular de 2 a 4 Adtomos de carbono, y los siste-
mag de anillo heterocifclico son por lo general anillos
pentagonales o hexagonales., ] |

En calidad de gminas arométicas entran'pfeé
ferentemonte en cuenta los radicales de la anilina, del
dcido antranflico o del 4cido anilinsulfénico, Tos acla-
radores derivados del Acido disminoestilbendisulfénmico
ge utilizan generglmenic como aclaradorcs pare el‘élgo—
dfn. ZIn el comercio sc hollen productos derivados dé
la férnula I, resefiados mds adelante, en los,que'Rl:fe-
Presenta cl radical rNH;06H5 y R2 puede significép_}os
radi9ales siguicntes:

¢ ¢ 1 ¢

-I\IHZ, ~NHCH,, -—NHCH20H20H, ~NHOE,,OH,008 3, ~NHOH,CH,CH,0CH;,

-N(OH o CI-IZOH ~N(CH,CH,0H),,, Morfolino~, ~NHCGHs,

-NHC6H SO3H -OGH3.

' Algunos de esbos aclaradores debeg conside-
rarsec, respecto a la afinidad para las fibras, como ti-
Pos de trangicidén a los aclaradores para poliamidas; por
ejemplo; ol aclarador con R = --NH.CGH5 4 los aclarado~
res para el algodbén del tipo dol 4cido diaminoest%l?ons
disulfénico po?tenoce gdomés ol cogpgesto deido 4,4'=
bis—(4-fenil—l,2;3-triazol-2-il)—2,2'-estilbendisulfé—

nico,



5.

10,

15,

20,

25,

P 407723

A los aclaradores para poliamida pertenocen

las diarilpirazolinas de las férmulas II y III:

En 1la férmula II, RS y R, significan 4tomes

5

dc hidrégeno o bien radicales alquilicos o arilicos;'

oventualnente substituidos por grupos de carboxllo,

significan hidrége-
1 'Yf‘f'»z
sivnifican rgdicales arilicos (como fenilo, difenilp‘o

de carbonamida o de 8stor; R4 v R6

no o radicales alquilicos de cadena cortas y Ar

naftllo) los cuales pueden llovar otros subsbluuycnp
tes més, como grupos de hldrox1lo, alcox1lo, hldroxlal—
quilo, am}no, algullamlno, acilamino, carboxilo, h1§ro—
xialquilo, aminQ, alquilamino, acilamino, carboxilo, &s=
ter carboxilico, 4ecido eulfbnico, sulfonamida y sulfona
o Atomos de halégono. Los aclaradoros de osto tipo qge
se hallan on ¢l concrcio se derivan de la férmula III,
en 1la gue o} radical R_ pucde reprosentar los grupos

7
C1, —SOéNHQ, -30,CE=CH_ ¥y —COOCH CH OCH s mientras el

2 2
radical R8 gignifica la nayoria de las 3eces un 4tomo
de cloro. También el S-cianoantraccno debe contarse
entre los aclaradorces para poliamida.

Pertenceen ademéis a loa aclaradorcs para
poliamida las amlnocumarlnas allLétlcaS o aromaticas

subgstituidas; por ejomplo, la 4—met11—7~d1met11am1no-
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0 la 4-metil~7~dietilamino~cumarina. Por otra parte,

son utilizables como aclaradores para la poliamida

los compuestos l-(2-bencimidazolil)-2~(l-hidroxietil-
2=bencimidezolil)~etileno y l-etil-3-fenil-7-dietila~
mino-carboestirilo. ¥n concepto de aclaradores para

las fibras de polidster y de poliamida son aptos los
compuestos 2,5-di-(2-benzoxazolil)-ﬁiofeno; 2-(2~ben=-
zoxazolil)—nafto[Z,3-b]—tiofeno y 1,2-di~(5-metil~-2-ben~
zoxazolil)-etileno, T

Siempre que los aclaradores Jjunto con ééfds
ingredientes de los productos de este invento se héilen
en forma de solucidn acuosa o respectivamente de pagte
y puedan mediante secado térmico llevarse al estado sd-
lido, se recomienda; para la estabilizacidn de los acla=
radores, incorporar complejedores orgdnicos, en cantida-
des de 0,1% en peso & lo menos, y preferentemente dé
0;2 & 1% en peso, & los productos sdlidos. '

Los preparados enzimgticos gue se nan de in-
cluir son la mayoria de las veces una mezcla de enzimas
de diversa accidn; por ejemplo, de proteasas, carhohidra-
sas, esterasas, 1ipasas; oxidorreductasas, catalasas;
peroxidasas, ureasas; isomerasas, liasas, transferasas;
desmolasas o nucleasas, Particular interds tienen las
enzimas obtenidas de razas bacterlanas o de hongos, co-

mo Bacillus subtilis o Streptomyces griseus, en particu-

lar las proteasas o las amilasas, que son relativamente
estables frente a los dlealis, los percompuestos y los
tensiuros anidnicos y resultan todavia activas a tempe~

raturas hasta T702C,
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Los fabricantes ponen en el mercado los pre—
parados enzimdticos, la mayoria de las veces; en forms
de soluciones acuosas de las materias activas o en for—
ma. de polvo, de granulados o aun de productos pulveriza-
dos en frio. Estos productos suelen contener, en cali-
dad de agentes de encabezamiento, sulfato sddico, cloru-
ro sédico, orto-, piro- o poli- fosfatos alcalinos, en
particular tripolifosfato. Se da importancia especial
a los preparados exentos de polvillo; éstos se obtie-
nen, de maners conocide, por incorporacidn de no idni-
cos oleosos o pastosos o bien por granulacidn mediante
fusidn, on la propis agua de cristalizacidn, de salés
que contienen esta agua.

Pueden incorporarse enzimas que sean especi-
ficas para un determinado tipo de suciedad; por ejem~
plo, proteasas, amilasas o lipasas. Se prefiere emplear
combinaciones de enzimas de acciﬁh distinta, partieular—

nente combinaciones de proteasas y amilasas.

EJEMPLOS

Los ejemplos que siguen describen la compo-
sicidn de algunos agentes de lavado, auxiliares del la-
vado o limpiadorcs preparados segin este invento. Ias
cantidades porcentuales de los ingredientes estdn cal-
culadas, en concordancia con las reivindicaciones, res—
pecto al agente anhidro, con excopeidn de los ingredien—
tes bdrax y perborato, de los cusles se¢ indica el con-
tenido de asgua do cristelizacidn. Sin embargo, dado

que la mayoria de estos agentos se preparan mediantoe



secado térmico de una composicidn acuosa; por lo gene-
ral contienon de 5 a 20% en peso de agua de cristeli-
zacidn y/o agus de hidratacién. Si los agontes contiew
nen bdrax o perborato, éstos se mezclan al polvo sccado
5. térmicamente. Los tensiuros sintéticos del tipo de los
sulfatos o los sulfonatos contienen por lo generzl como
substancia acompaiflante pegquefias centidades, insignifi-
cantes para la formuwlacidn, de sulfato sddico. Sobre
la prescncia de este sulfato sddico se advierte; eﬂji:;

2
con el signo "# U, "

10, las 1fncas dol Na,S0, de las tablas do los Ejemplos; -

Los ingredientes salinos contenidos eﬁllos
agentes de los ejemples (tensiuros salinos, otras ééles
orgdnicas y asimismo sales inorgdnicas) se hallen en'

15. forme de sales sddicas, mientras no se advierta expro-

samente otra cosa. Ias designaclionecs y abreviaturas

v -3

que so wiilizan significan:
UABSU: Lo sal de un deido alquilbencensulfdnico con
10 a 15, y preforontemente 11 a 13, dtomos de carbono en
20, la cadena alquilica, obtenido por condensacidn de olefi-
nas torminales de cedena lineal con beneceno y sulfonacidn
del alquilbenceno asi originado,
"Sulfonato de alcano”: Un sylfonato obtenido por la
via de la sulfoxidacidn a partir de parafinas con 12 a
25, 16 dtomos de carbono.

uSulfonato do Fs-dster': Un sulfonato obtenido por

sulfonacidn con SO3 a partir del dstor metilico de wm
deido endurecido do grasa do sébg.

"Sulfonato de olefina": Un sulfonato obtenido a par-
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tir de mezclas de olefinas con 13 a 18 dtomos de carbow

no, por sulfonacidn comn 503 ¢ hidrdlisis con lejia del
producto de la sulfonacidn, y que ostd congtituido en
esencia por sulfonato de alquonoiy sulfonato de oxial~
cano, pero que contiene adomds pequeﬁasraﬁn$idades de
diéulfonatos.

wSulfato de EA" y "Sulfato de TA": Las sales de al-

coholes graesos sulfatados, fundamentalmente saturados,
hochos por reduccidn de deido de grasa de coco ¥y reépec~
tivamente do deido do grasa de sobo.

"Sulfato de KA-AO0", “"Sulfato de TA-~AO" y "Sulfate de

0A-40": Tos productos sulfatados do adicidn de 2 mo=
les do dxido de ctileno a 1 mol de alcohol de grasa'do
coco; de 3 moles de dxido de otileno a 1 mol de alcohol
de grasa de coco y respectivamente de 2 moles de .dxido
de etileno a 1 mol de alcohol oleflico.
"Jabones": Procedian de mezclas de deidos grasos
con fndice yodimdtrico de 7 o lo sumo y cuya composi
cidn sc hallaba dentro de la formulacidn siguicntos O
e 20% en peso do Clpr O @ 15% on peso de 014, 5 a 40%
on poso de 016’ 5 a T70% en pcso de 018’ 0 a 20% en peso
de 020, 0 a 80% en peso de Cops la accidn roprosora de
la cspuma que ticnon estos jobonos se incrementa e me-
dida que aumenta el ndmero medio de dtomos de carbono.
NOp+ 5 AO"; "OA %+ 10 AO" ¥y ‘KA 4 20 AO": Los pro-
ductos de adicidn de dxido de etileno (40) a aleohol olei-
lico industrial (OA) y respectivamente a alcohol de co-
co (KA); las cifras caracterizan la contidad molar de

dxido dc otileno adicionado a 1 mol de alcohol.
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"EA + 9 A0 +12 PO": Un no idnico obtenido mediante

reaceidn de 1 mol de "KA + 9 AO" con 12 moles de dxido
de propileno.
UNTAY, "EDPA" y "HEDP": Las salcs del deido nitrilo-

5. triaedtico, del deido ctilendieminotetraacdtico ¥ del
deido hidroxietendifosfdnico,
vPerboratot’: Un producto que contiene slrededor del
10% de oxigeno activo ¥y que presents la composicidn apro-
ximada NaB0,.H,0,.3 Hy0, e
10, "CMC":; La sal de la carboximctilcelulosa. A
En concopto do "sal polimérica" se utilizd
un polimero de peso molecular 4 000 aproximadamenée&;ob—
tenido por polimerizacidn de anhidrido 1,2;3;6-—te"&rahi—
dro-3;6-epoxi-ftélico ¥y que se habia hidrolizado y con-
15. vertido en la sal disddica; "Mezcla de sal polimdrical
significa; cn la tabla I, el polimero mencionado- antos
en mezcla con otras substencias ostructurales (&e dan
nds detalles amtes do la tabla I),
Los agontes cuya composicidn se describe
20, on los Ejomplos 1 & # se destinan econ preferencia“a
lag apliecaciones siguientes: —
Ejemplo 1: Limpiadores para las industrias del metal,
Ejemplo 2: Limpiadores para la industria de la alimen-
tacidn. (Unos y otros se preparan bor mix-
25} turacidn de los ingredientes pulverulentos)
Ejemplo 3: Agente para lavado en ebullicidn, de espu~
mg reprimida.
Ejemplo 4: Producto de espuma intensa; utilizable

tamBidn como agente para lavado fino.
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Ejemplo 5: Agente de remojo.

(Todos proparados mediante pulverizacidn
térmica),

Ejemplo 6: Agente de remojo (preparado por rociadu-—
ra del no idnico sobre lo mezela de los
ingredientes en polvo).

Ejemplo 7: Timpiador para materiales distintos de
los textilog, utilizeble tambidn cn el
lavado doméstico (secado tdrmicamente).

Para los agentes segin los Ejemplos 1,72 ¥
5a ;, las indiceciones cuantitativas respecto a lag
sales poliméricas se refieren al producto tonicadonte
puro; pars los agentes segin los ejemplos 3 y 4, 1las
indicaciones cuantitativas respecto a las sales poiimé—
ricas se refieren tanto & la sal polimérica téenicamen~
te pura como o mezclas en pertes iguales, on pesc; de
esta sal polimérica con las substanciss estrueturg;os
gsiguientes: *

a) una sal de un deido polihidroxipolicarboxilico
do grado de polimerizacidn medio 40 y rolacidn
molar de COCH : OH = 5,3, la cual se obtiene de
maners conocida, mediante tratamiento con hidrd-
xidos alcalinos sogin Cannizzaro, eventualmonte
en presencile de formaldehido, a partir de acro-

leina polimerizada;

v) Na2S1O3;
e¢) citrato sddicol
d) Na.P.O

573710
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Iabla T
Ingredientes % en peso de ingrediente en el agentc seguin
: ol Ejemplo :

ABS 5,0 2,0 17,8 }{20,0{ 4,0 20,0
sulfato de .
KA~AQ 3,0
jabdn 3,5

0A + 10 X0 2,6 4,0

gal polimérica : -

(mezela) 30,0 |25,0 42,5 |40,0} 33,0} 60,0].10,0
Na5P3010 ) 10,0] ..
EDTA 0,3

HEDP 0,3
perborato 26,2 |30,0 )
 NaOH 30,0 148,0 }’
Na,0.3,3810, 20,0 |15,0 | 3,8 3,0 | 6,91
Na2003 40,0 '
NayB, O +10H 0 . 1 o B
Na2304 i5,0 {10,0 |12,1 |10,0}15,0 |18,5]| 62,0
M‘gSiO3 5,0

CMC 1,2 1,2

Los egentes descritos on los Ejemplos 8 a 20

(excepto el que en ol Ejemplo 1l se prepara mediante se-

cado por pulverizacidn) estdn destinados preferentemente

a2 los emplegs siguientes:

Ejemplo 8: agente de remojo o de lavado previo

Ejemplos 9 a 11 y 13 a 17: Detergentes para toda cla-
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ge de lgvado, y en particular agontoes de
levado hirviente blanquoadores
Ejemplos 12 y 18: detergentes para ropa de color
Ejemplos 19 y 20: agontes para lavado fino,

Los agentes para lavado hirviente, de uma
parte; y los agonbtos para lavado de la ropa de color
y de lavado fino, de otra parte, se distinguen (lo que
no es reconocible on lasformulaciones anteriores) por
la presencia o ausencia de aclaradores para el algod&n
y/o 1la poliamida y/o el polidster,

Bn concepto de inhibidor de la espuma so
utilizd una mozcla do un 45% de una di~(alquilamino)-
monoclorotriacina y un 55% de una N-Nt-N"-trialquilme-
lamina, En todos estos derivados triacinicos; los ra-
dicales slquilicos se hallaben con forma do una mozela
de homdlogos con 8 a 18 dtomos de carbono. Con rosul-
tado igualmente satisfactorio fue posible emplesp tom-
bién el derivado monoclorotriacinico o la trialqﬁiime~
lamina, Siempre quc los productos descritos contuview
ron swlfatos o sulfonatos sintdéticos junto con jabdm,
fue posible utilizar los otros inhibidores de la espuma
no tensidricos quo se¢ citan on la deseripeidn, como, por
ejemplo, el acolte de parafina o la parafina, Para com-
poner los preparados, s¢ disolvid el inhibidor do la es-
puma utilizendo en un disolvente orgdnico o propdsito o,
por medio dc una boquilla, se le rocid on estado fundi-

do sobro ¢l preparado pulverulento on movimiento,

—_
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Tabla ITT

Ingredientes

% en peso de ingredionte on ol agente segin
el Ejemplo - -
; 14 15

16 17

18

19

20

ABS

sulfonato de
alcano

sulfonato de
Fs~bster

sulfonato de
olefing

sulfato de KA
sulfato de TA

sulfato de
KA~ A0

sulfato de

L A~AQ

sulfato de
04-40

jabhén
OA +5 %0
0A + 10 A0

inhibidor de
la capums

94

, 9,4
1!8 314 1,2 ,
0,6 3,5

242

6,4 | 11,4| 6,8 | 10,8
3,1 ¢ .2

2,7 4,9

2,8

Lo

637
749
49

1,7
lg,7 -3

4 8,6

447

0,9

18,5

349

1,1

Sal poliméri-
ca
Na5P3010

INTA

EDTA

4o

32,1 35,71 40,0 | 30,5

11,1
0,3 | 0,4 0,5 0,5

36,8

1,2

35,5

40,6
13,5

Perborato
Na20.3,3 Si0
Ng CO

a2

2
3

- 1

26,6 | 30,8| 27,0 | 30,4
5,5 | 49 6,0 | 4,9
5,0

24,5
443
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Mgsio, 2,2

CDIIC 1,8 2,3 1’2
No SO,

8,59, 2,0
H20

1,6 1,8 135 2,1
6,1 41,2 | 11,1

Ejomplos 21 y 22

Agentes pera lavado provio, que pormiten

uno desinfeceibn extensa, =unque no coupleta, alin g

temperaturas hasta 602(:

gﬁpmg%?s 21 chmg}o 22
13,7 10,0 % on peso de ABS, sulfonato
de alcaPO 0 sulfonaﬁo de

) ) olafing, |

7,0 5,0 % en peso de jabén;

0,5 0,5 % en Pos0 de inhibidor de la

’ _ ospuna,

60!0 20,0 % cn peso de sal polimérica;
0,0 24!5 % en poso deo N&ECGS;”

4,0 9,0 % cn peso de NaOH (para la

13,8 30,0

1,0 1,0

Ejemplo 23

Agente de enjuaguc

noutralizacién del fenol)

% on peso de o-fenilfonol,

pentaclorofcnol o sus meg—
clas y

A : SO ;.
% cn peso de Na2u04.

¢

final para ropa lavada,

antimicrobiano y blanqueantc, que al nismo tiompo di-

suclve las incrustaciones on la fibra, y particularmen-

te las incrustaciones calcfreas:
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4

30,0% on peso de porborato,

3930% ch peso de sal po}imérica;

15!0% en peso de Na2003’ .

2,6% on peso ?0 &tor 2~hidroxi-2',4,4"-tricloro—di-
' fonilico,

QZQ% en peso de MgSiOé y

14,4% on peso de Na2804;

Ejomplo 24

Agente para cl lavado de la vajilla en los
1avavajil}as industriales y doméstieos% '
5530% en peso de sal polimérica, ’
42,0% on poso deo motasilicgto sédico do la égﬁposi~
cidn NaZO . 2,75 Si02,
en peso do OA + A0 ¥y

DB
=4
RN

,0% en peso de dicloroisocianurato'potééico;
Ejcmplo 25 ‘

Como agente desinfoctante para la linpicza
de las superficics sirve une sclucién ol 25% de una mez-
cla de: ’ )

40,0% en peso ABS,
48,0% on poso de sal polinérica Y.
12;0% on poso de étor 2-hidroxi-2!,4,4!-tricloro-di~
fenil?co, '
on ung mozola do 0,2% do oscncia do porfume, 10% de iso-
propanol y 89,8% de agua. '
Tos agontes de lavads, de cnjuaguc y de 1lim~
picza preparados seglin oste invenbto que sc¢ han descrito
en los Ejonplos tiencn buen poder detorgente y linpio~

dor, tan bucno 0 mejor que el dc los respectivos prepa-
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rados a base do tripolifosfato. A causa de la cxcow-

lonte capacidad de complojacidn de-las sales poliméri-
cas rospocto o los iones alcalinotérreos; las ventajo~
sas propicdades do los preparados conformes a estc inven-
5: to sc revelon sobr? todo on ol lavado y lg limpiezg con
agua dura., Adends, las salcg poliméricas utilizdbles.
segin oste invento pricticamente no son higroscépicas,
lo que tiene gran imporkancia para la estabilidad en
almaceononicnto y ¢l comportomicnto de los proparados
10, pulverulentos en ol derrame.

81 on ostos preoparados se¢ rocmplaza la s&l
disddica del polimero obtenible modisnte polimerizasida
del aducto de furano/anhidrido maleico por lao sal de;un
producto con peso molccular de 3 000 sproximademontesy

15, preparado nodiante copolimerizacién directa dg gnhidri—
do maloiod v fu£ano cn la relacidn molar de 1:1, se lle-
ga a resultados somojantes. o
Si los agentos provistos dc poerborato, y en
particular los utilizables a icmperagturas inforiores a
20. 80¢C (agentes do enjuaguc final), sc traﬁgn con activa-
dores para los percompucstos (por cjemplo, con tebro-
aoetilglicolurilo; totracetilmetilendioning o tetraacetile
ctilondiamina); so obtionc un buen efecto de blangueo ain
- o} tomporaiuras de éO a.%OQCl

25, RETIVINDICACIONES

Doscrito el objeto del prescnic invento se
doeclaron nuevas y de propia invencién las siguienfes rei-

vindicacionos:

l.- Procodinicnto para la preparacién dc agontes
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de lavado, de aclarado y de limpieza, caracterizado por

convertirse un copolimerizado de centidades molares apro-
ximadamente iguales de anhidrido maleico y furano con
una base en le sal polimérica, soluble en agua, de peso
molecular 300 a 20,000, y preferentemente de 500 a 5.000;
capacitads pare la formecidn de complejos con materiales
alcalinotérreos; ¥y combinarse 5 a2 95 % en peso de esta
sal polimérica junto con 95 a 5 % en peso de otros adi-
tivos usuales de los sgentes de lavado; de aclarado y
de limpieza, en particular substanciaé orgdnicas o inor-
ganicas de accidn detergente.,

2,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1,

caracterizado por combinarse

5a 30 % en peso de la sal polimdrics segin la rei-
vindicacidn 1 con
10 a 30 % en peso de silicatos alcalinos,
10 a 80 % en peso de dlcalis cdusticos y
0 a 10 % en peso de tensiuros.
3.~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1,

caracterizado por combinarse

5 a 95 % en peso, y preferentemente 10 a 80 % en peso,
de la sal polimérica segin la reivindicacidn
1l con

0 a 80 % en peso, y preferentemente 5 a 40 % en peso,
de un componente tensivdrico constituido por
tensiuros anidnicos y/o anfdteros y/o no
idnicos, ‘

0 a 95 % en peso, y preferentemente 20 a 90 % en peso,

de otras substancias estructurales inorgdni-
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cas y/o orgdnicas, asi como, eventualmente, de

un componente de blanqueo, ¥
en peso, y preferentemente 1 a 25 % en peso,
de otros ingredientcs usuales.

4,- Procodimiento scgin la reivindicacidén 3,

caracterizado por combinarse

5a 95 %

5 8 50 %

en peso, y preferentemente 10 a 92 % en peso,
de la sal polimérica segin la reivindicacidn
1l con

en peso, y preferentemente 8 s 40 % en paso,

de un componcnte tensidrico constitufdo fun-

dementalmente por tensiuros anidnicos y/o anfdteros v,/ o

no idnicos, asi como, eventualmente, por uns
o mds de las substancias siguientes: e
0 a 10 % en peso, y preferentcmente 0;5 a 8
% en peso, de estabilizadores.ﬁe la
espume, y
0 a 10 % en peso, y preferentomente 0,5 a 8

en peso, de ostabilizadores de la

espuma no tonsidricos,

0 a 90 % en peso, y prefercntemcnto 5 a 82 % en peso,

0a 30 %

de substancias estructurales inorgdnicas y
otras orgdnicas, asi como, evontualmente,

de componentcs de blanqueo, ¥

cn peso, y preferontemente 1 a 15 % en peso,
de otros componentos usuales, como, Por ejom-
plo, arrastradores dc la suciedad, suavizado-
res textiles, agentes antimicrobianos, en~
zimas, aclaradores dpticos, colorantes, per-

fumes y agua.
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5= Procedimiento segun la reivindicaecidn 1,

caracterizado por combinarse
52 90 % en peso de la sal polimérice segin la rei-
vindicacidn 1 con
5 5 a 95 % en peso de silicatos alcalinos solubles en
agua.,
0 a 20 % en peso dc hidrdxidos alcalinos o carbonatos
alcalinos,
0 2 10 % en peso de tensiuros no idnicos de pocea
10, espuma y {;.
0 a 25 % en peso de otros ingredientes usuales de ibs
‘agentes para ¢l lavado de la vajilla, como;
por ejemplo, compuestos de cloro activo;-en-
zimas, complcjadores para mectales pesados;
15. colorantes y perfumos,
6.~ Procedimiento para la preparacidn de égentes
de lavado, de aclarade y de limpieza. |
Segin sc declara y reivindica en 1la presente
memoria descriptiva que consta de 46 hojas foliadas y es~
20, critas a mdquina por una Sola cara.
Wadrid, a 18 do Octubre de 1972.
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