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PATENTE
DE
INVENCIOYN

a favor de CARL CLOOS KG., entidad alemana, domiciliada en
6342 Haiger/Dillkreis (Alemania), Industriestrasse, por
WINSTALACION DE SOIDADURA GOBERNADA ELECTRONICAMENTE“.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a una instalacidén de
soldadura gobernada electrdénicamente, con medios para la
regulacidén de la carrera de avance del alambre de aporta-
cién y de la potencia de soldadura (corriente y tensidén)

5. En las llamadas instalaciones de soldadura ba-
jo gas de proteccién, con carrera de avance automdtica del
alambre de aportacidén, se tienen que ajustar toda una se-
rie de los llamados pardmetros de soldadura, segin el ti-
po del corddén a realizar y de la potencia de soldadura per

10. misible, para obtener un cordén de soldadura de una calidad
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deseada. Usualmente se disponen medios de regulacidén en el
aparato de soldar, para cada pardmetro de soldadura. Esta
disposicidn precisa que el soldador tenga que interrumpir
el proceso de soldadura cuando quiere cambiar el ajuste del
parémetro de soldadura o disponer, a ese fin la presencia
de un ayudante. El objeto de la invencidn es poner al sol-
dador en situacién de poder variar determinados pardmetros
de soldadura sin tener que interrumpir el proceso de solda~
dura.

Segin la invencidn, la instalacidén de soldadura
mencionada al principio estd estructurada de tal forma que
la carrera de avance del alambre de aportacidn y la poten-
cia de soldadura pueden ser ajustadas simultdneamente y el
circuito regulador estd montado ern la mascarilla protecto-
ra 0 en la pistola de soldadura de la instalacidn.

La invencidn parte de la consideracidn de que,
para una determinada labor de soldadura, pueden ser ajusta-
dos varios pardmetros sin que sea necesario un cambio pos-
terior, mientras que en el marco de la misma labor es pre-
ciso, en determinados puntos del corddén de soldadura, cam~
biar la carrera de avance del alambre de aportacién y la
potencia de soldadura, y por otro lado parte del razona-
miento de que el cambio de los dos ultimos pardmetros men-
cionados es posible manteniendo una determinada relacidén en
tre ambos. Bajo esta suposicidn se consigue, precisamente,
ajustar ambos pardmetros con un solo botdn reguiador. Con
ello se consigue, con control electrénico simultdneo de los
pardmetros, la suposicidn de situar el drgano de ajuste en

la mascarilla protectora o, en algunos casos, también en la
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pistola de soldar. Se ha de resaltar la disposicién en la
mascarilla protectora, ya que en la pistola de soldar u~-
sualmente ya estd previsto un interruptor para la conexidn
y desconexidén. E1 control electrdénico posibilita la utili-
zacidn de potencidmetros muy pequefios, que pueden ser co-
locados en un pulsador de ajuste.

A continuacidn y a la vista de los dibujos, es
escrito un ejemplo de realizacidn de la invencidn.

La figura 1 representa una instalacién de solda~
dura bajo gas de proteccidn, con un aﬁarato amovible para
empujar el alambre de aportacidn, en alzado; la figura 2
representa en seccién parcial una mascarilla de proteccidn
con un circuito regulador para el ajuste simultdneo de la
potencia de soldadura y de la carrera de avance del alambre
de aportacién, montado en ella, y la figura 3 representa
una pistola de soldadura para la regulacién de las magnitu~
des antes mencionadas.

Lo figura 1 muestra un agregado de soldadura co-
nocido, para soldar bajo gas de proteccidén. Estd compuesto
esencialmente de una caja ~1- desplazable en la que se ha
colocado un generador de energia de soldadura y se han dis-
puesto medios de ajuste y regulacidn para los pardmetros
de soldadura. Sobre la caja -l- se encuentra un agregado -2~
para la carrera de avance del alambre de aportacién, dis-
puesto amovible y accionable por si mismo. Con -3- se de-
signa una botella de presidén que contiene el gas protector
desde el agregado de empuje del alambre de aportacidén, una

conduccién tubular conduce de forma conocida hacia una pis-
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tola de soldadura -4-, representada en la figura 3. lLa con-
duccidén tubular conduce el alambre de soldadura, el cable
para la energia de soldar y la conduccién para el gas de
protececidn, y en algunos casos un cable para el circuito de
ajuste.

La figura 2 muestra una mascarilla de proteccidn
usual para el soldador. La mascarilla, designada con -5-,
tiene como es corriente una pantalla -6- enegrecida. En la
cara interior se encuentra un asidero para cojer la masca-
rilla. Por encima del asidero se ha dispuesto un pulsador de
ajuste -7-, con el cual se pueden ajustar simultdneamente
la potencia de soldadura y la velocldad del alambre de apor-
tacidén, manteniendo una determinada relacidn entre ambos.
Para ello bastan unos pequefios potencidmetros dispuestos den
tro del pulsador de regulacidn, Hue estdn unidos a través de

una conduccidn -8~ con el agregado de soldadura.

NOTA

Se reivindica como objeto de.la presente patente
de invencidn:

1. Instalacidn de soldadura gobernada electrd-
nicamente, con medios para regular la carrera de avance del
alambre de aportacidén y la potencia de soldadura (corriente
y tensién), caracterizada por el hecho de qﬁe la carrera de

avance del alambre de aportacidn y la potencia aplicada al
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punto de soldadura, son ajustables simultdneamente median-
te un circuito regulador, estando montado el referido cir-
cuito en la mascarilla protectora de la instalacién.

2. Instalacidn de soldadura gobernada electrd-
nicamente, de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracteriza-
da por el hecho de que la carrera de avance del alambre de
aportacidn y la potencia aplicada al punto de soldadura,
son ajustables simultdneamente mediante un circuito regula-
dor, estando el referido circuito incorporado en la cons-
truccidén de la pistola de soldar.

3. Instalacidn de soldadura gobernada electrd-
nicamente.

La presente memoria descriptiva consta de cinco
hojas foliadas escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 6 de octubre de 1972
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