5.

10.

PATENTE

-

DE
IKx YENCIOQOXN
por "PROCEDMIENTQ PARA I:.A. FABRICACION DIE ESPUMA IE POLIURE=-
T&NQ DE BAJA DENSIDA‘D", a fa.vor de Don AKTONIO VENDREI:I: RIE~-

,RA, ‘de nacionalidad espaﬁnla., domicilizda_en BARCEI;ONA, Ine

fanta Carlota, n® 5.

" MEMORTA DESCRIPTIVA
Ta presente invencidn se refiere a un procedimiento
pera le fabricacicn de espuma de poliuretanc, de la densi-
dad normal exfstente en el mercado con maxima economfa en
los materiales utilizados pera su formacidn, o bien, de ba-
Je densidad con un incrementc en rendimiento de producto a-
cabada, & incluso la obtencidn de espuma de baja densided
con un rend:i_.miento.en p:odueta final y economfa de materias
primas eq_tgilib:cadqs en su punta Sptimo. .
~ Eg conacide gue la febricacin de las mencicnades
espumes se realiza como resultado de la reaccidn de produc-
tos polihidroxi—lioos con isocianatos y agnia en recintos so-

metidos & la presién atmosférica nmormal.
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) En este reaccidn se produce, juntemente con la poli-
m_e_-rizacién formadora del politzretano, un ei_erto porcantaje
de bigxido de carbone, el cual depende de la relacidn iso-
clanatos~ague de le :ormulaeién reaccionante. EL gas car~-
bénico desprendide actia coma espumante, hinchande la masa
hasta obtener el volumen previsic de preducto final'.

Ta variacidn de las propiededes fifsicas, espscial-
mente de la densidad, de le espuma formada por este sistema
cldsice, esta relacionsde con la relacidn dicha isocienato-
-gagna, modificada en algunos casos por aditivos hinchantes,
'tai_‘.es como monofluortriclorometanc o similares, en las for-
mes conocidas en este fipe de industria.

Ia presents invencicn logre com su procedimientd dige
minuir los costos de prqduccién al lograr una dateiminante
econonfa en las materias primas utilizadas, y, por otra par-
te, o simulténeamenté, modificar las propiedades fisicas, es-
pecialmente la densidad del producto finel, mediante -la va-
riacidn de factores fisicos, tales como la eplicacidn de un
cierta vacfo al sistema reaccionante en forms facilmente ase~
quible.

_ En esencia se caracteriza porque la reaceidn de las
compuestos polihidroxa’;licqs con isocianatos y agua, con o

sin aditivos hinchantes, se realiza bajo una presidn infe-

rior a le atmosfarica normal, consiguiéndose de este modo un

volumen mayor de ges desprendido.(anhidrido carb@nice) por
un:"!.dad de peso, dando 1u5a:c ras:i & un mayor desarrollo en el
volumen de espuma ds polimretanc, sin alterar la relacidn en—
tre las materiag primas polihidro:cﬂicos-isacianatos—agua;
Este tipo de tratemiente, provecande la reaccicin en

una simdsfera con presié,n infexrior a la noxrmal, cohndice a la
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ohﬁencimn de un mayor rendimiente en lqs aditivos hinchantes,

cuya. funciun se realiza mas favorablemente que bajo la pre-
sign atmosfariea normal.

En su.realmzaciqn, ‘se conduce la reaceign entre los
compuestas-polihidrqxilicqs, isoqianatcs ¥ agua en un recin-
%o o camara donde mediante bombas de vacfo o dispesitivos si-
nilares se aplica, em el transcursc de la reaccidn, une pre—
sign inferior a la normal;_ .

_ Im invencion es aplicade a la obtencidn de todos los
tipos de espuma de poliuretano, blanda, rfgida, semir{gida,
en blaoques, de moldea y relleno.

Los sigulentes ejemplos y las-graficas a ellos corres~
pendientes se dan a thtule explicativo:y-no'limitatlvo de la
invencidn, ilustrande casos de realizacin de la misma.

Ejemple 182

‘Se hacen ieacciona: en una cémara bajo vacio varie-

ble, los siguientes componentes:

Polihidroxilicoes 100 partes en pesc
Isacianatos 49,4 ¢
Agua - 4,1 " ;

obtenigndose espumas de poliuretano con lag densidades expre-
sadas en lg siguiente tabla correlativamente a lss presicnes
de trabasjo:

,Iresién de trabaje Densidad del producto Ffinal

(1) 50 orr 24,70 Xg / n3
(2} T00 * 23,23 *
(3) 660 ® 22,09 *
(4] 600 20,78 '}

Tas densiGades obtenidas en los productos finales son

inferiores a las clasicas existentes en el mercado para este
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~Ia grafica adjunta, en 1z figura 1, donde en aboi-

sas se rgpresen'ba las densidades de los p:;oductos obteni~
dos en este tratamiento y en ordenadas las presiones apli-
cades en la camara de reaccidn, muestra la linearidad de
los puntes obtenidos, entre 'ZGO o Hg ¥ .600, mm de Hg, co-
rrespondiendo en gbeises a una escals de densidad entre
25 kg /m3- y 2L Kg / m3..

Elemplo 20s . ] _

Bajo sn.milares condiciones d;e presion en la camara

de reaccicm, se someten g tratamiento: N

Polihidroxilicos 100 partes en pesc
Isocianatos 1 *
Agna 33 6 _'?.

ob'&enigndose espunas de poliuretanc con las densn.dadeca ex~
presadas en la s:.gu:.enta tabla, correlativamenie a las pre~
giones de trabajo:

Prosidn de” ‘trabajo Densidad del produeto» final

(5) 750 Taore 29,65 Kg / w?
6y 700 ® 27.87 "
(1) 660 ® 26,63 *
) 600 * %,%

- Ia grafica. adaunta, en la figura 2, donde similar=
mer;fg se representa en gbcisas la densidad del producto fi-
nal ¥ en ordenat__lae lag presioneg de trabajo, muestra la li=-
nea:g;dad del si:stema entre las mismas presj.ones ya indicadas
entes 760 mm de Hg y 600 mm de Hg, mientras en abeisas se re-
presentan densidades entre 30 Kg / md y 25 Xg / nd.

De lg ohservac:.on de amba.s graficas se desprende tan~

bifn que con una baja presidn de 600 mn de Hzg se aleanzan pro-
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ductes con una densidad similar a la ebténiqa e 760 nm de Hg,
u‘t:t.‘li‘zanc_loren el primer caso 17 - 18 % n;ena's de isceianata
que en el saegundo, con la consiguienté econonfe: de fabrica-
cign.

Ta invencign, dentro de s_ﬁ asencialidad, se puede lle-
ver a la practica en otras formas de realizecicn que difieran
en detalle de la expussta en la dascripeion a titulo de ejem-
ploe ¥ a las cuales glcanzara'; las mismas ventajes que para las
comprendidas en la siguiente nota reivindicativa..

= - =
NOoOTA

‘ Descrito el abjeto de; presente inventa, J_.o_que se
declara nueve y de propia invencign, comprende las siguien=
tes re.ivindicaci.qnes.: »

' I;— Procedimiento para la febricacign de espuma de
poliuretar;q de baja densidad, formads en el Qesprendimianta
geseasn del aphidrido cazfadnieq procedex_lte rde la reaceign
entre las materias primes origen del polimero, caracterizado
porgue Vla- mnasa :_:'eaceionante devlos compues#qs polihidroxila—
dos, isoclanatos y agua, en las proporciones clésic_aa de for-
macidn del polfmera, con o sin adicidn de materiales hinchan=
tes, se somete en camaras de bajs presidén a la accidn de pre=
siones inferiores e ‘iﬁo ne de Hg, en forma tal que el despren—
dimiento del anhfdrido’ éarbénico. derivedo de ls reaccion pro-
duce la egpumacién del poliuretanc hasta alcanzar densidades
inferiores a las normales, varisbles segin el vacfo aplicade

al. sistena.

s 2.~ Procedimiento segun la reivindicacién anterior,

/ caracterizado porque, en uha variante del mismo, se utilizan
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proporciones haste 20 % inferiores de isocisnatos, respecto
a la pormal de reaccidn con los_polihi@rqx;ladgs para alcen-
zar tipos de densidades normales, o bien, se alcanzé.p. con la
misma reduccign en isacianatos los tipos de baja densidad
indicadas en la reivindicacian 1, aplicanda_en egste caso va=-
cfos superiores, y aspecialmente descensos superiores a los
120 mm Hg en la baja presion utilizada con proporciones nor~
nales. o _
_ 3= Procediniento pare la fabricecidn de ospuma de
polinretanc de baja densidad; ' |
Segun se describe y reivindica en la presente memo—
ria descriptive que conste de seis hojas foliadas y escritas

, i
a maguina por una sola de sus caras.

Madrid, & U6 0cT, 197
N JAIME ISERN
Do & o b
—_— NI

Trmado: JOSE F. NIETO
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