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La presen te invención tie n e  por objeto  unos 
perfeccionam ientos in troducidos en l a s  máquinas ce­
rradoras autom áticas de la ta s  de todas formas, de! 
tip o  en que dichas l a ta s  permanecen f i j a s  durante la  
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la s  la ta s  para im pedir l a  penetración de cualqu ier germen no­
civo *al contenido. E stas nuevas máquinas efectúan todos lo s  
movimientos de tra n sp o rte  de l a s  tap ás de l a s  l a t a s  median­
t e  se n c illo s  elementos de mando y c il in d ro s  de fu e rza  neumá­
t ic o s , accionados por un programador y lo s  convenientes dispo 
s i t iv o s  neumáticos de seguridad de funcionamiento que s u s t i tu  
yen, con gran ven ta ja  de sim plicidad y de peso de m ate ria les 
y mecanizados, a lo s  complejos mecanismos compuestos de e je s , 
ruedas dentadas, cadenas, palancas y lev a s , b ie la s , e tc . de 
funcionam iento complejo para r e a l iz a r  l a s  v a r ia s  operaciones 
n ec esa ria s  para colocar, c lin ch ar l a  tapa sobre l a  l a ta  l le n a  
de producto-y tra n s p o r ta r la s  a l  cabezal de c ie rre -ag ra fad o  f i  
n a l herm ético de l a  tapa a l  cuerpo de l a  la ta -en v ase  de mate­
r i a l  Variado como h o ja la ta , alum inio, p lá s t ic o , e tc .

La nueva máquina cerradora autom ática de l a ta s  se 
compone esencialm ente de una banoada alargada de chapa solda­
da sobre l a  que se oolocan encima l a  carcasa soporte,tam bién 
de chapa soldada, del cabezal de c ie r re  y todos lo s  elementos 
de accionamiento y mando, e l conjunto movible v ertica lm en te  
para se r adaptado a la s  d is t in ta s  a l tu ra s  de l a s  l a t a s  a ce­
r r a r .  También encima de l a  bancada están  colocados lo s  dispo^ 
s i t iv o s  accionados neumáticamenté de alim entación , marcado y 
clinchado de l a s  tap as a lo s  cuerpos de l a s  l a t a s  movidas en 
l a s  p is ta s  dobles o s e n c il la s  de tra n sp o rte  por l a s  correspon­
d ien te s  cadenas d isp u estas  en l a  bancada.

La bancada se su s ten ta  sobre dos p a ta s , también de 
chapa soldada, con lo  cual queda eliminado completamente e3 
empleo de p iezas de h ie rro  fundido por lo  que e l peso de l a  j 
máquina en conjunto se reduce en más del 65 %, c ircu n stan c ia  iiim portante en e l coste  de fab ricac ió n  por e l gran aumento del)
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precio  áe lo s  m ate ria le s  y de la  nano de obra que se reduce 
considerablem ente. Para e l f á c i l  desplazamiento de l a  máquine 
pueden colocarse ruedas en la s  patas además de lo s  elementos 
lapas de goma de f i ja c ió n  a l  suelo a l  mismo.tiempo que de 
n iv e lac ió n .

Debajo de l a  bancada y por huecos en l a s  patas están 
d ispuestas sendas bandejas, fácilm ente desmontables para su 
lim pieza, que recogen lo s  sobrantes del llenado de la s  la ta s ,  
líq u id o s , sa lsa s , a c e ite s , jugos, alm ibares, e tc . que ..¡c 
recuperan to talm ente con no to rio  ahorro de co stes  de fa b r ica ­
ción a d ife ren c ia  de lo que ocurre en la s  cerradoras c lá s ic a s  
que sufren grandes perd idas por carecer de e fec tiy p s  sisteman, 
de recuperación, recogida. *

Sobre e l soporte d e l cabezal de c ie r re  están  coloca­
dos e l motor e lé c tr ic o  de fren o  que por interm edio deim . t a ­
l la d o r  continuo de velocidad  acciona l a  polea cabezal áe c ié­
r r e  y por engranes, con d isp o s itiv o s  de embrague de parada- 
marcha neumática, es accionado e l programador de todos, lo s 
movimientos por c il in d ro s  neumáticos p ro v isto s  de d is p o s i t i ­
vos neumáticos de seguridad de funcionamiento en caso de a l to  
rac ió n , av e ria , en tap as, l a ta s ,  e tc . Asi mismo o tro s engra­
nes accionan e l  e je  f le x ib le  que dá movimiento (en s u s t i tu ­
ción posib le  del motor independiente) a la  cadena l i s a  de 
entrada de la ta s  a l  p rin c ip io  de l a  bancada.

La oadena sincronizadora p ro v ista  de p a tilla s -d e d o s  
para e l  movimiento de l a s  la ta s  por e l c lin ch e r de l a s  tapas 
hac ia  e l cabezal de c ie r re  es accionada por carraca  y g a t i ­
l l o  impulsado por uh c il in d ro  neumático.

La marcha-funcionamiento re g u la r d e l c ie r re  de la s  
l a t a s  e s tá  controlada por dos in te r ru p to re s  neumáticos d is -
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puestos en cada óadena l i s a  de entrada de l a t a s  de forma ĉ ue 
en tren  adecuadamente en l a  cadena sincron izadora .

Para mejor comprensión del p resen te  inven to , se hace 
a continuación una descripc ión  d e ta llad a  con re fe re n c ia  a 
lo s  planos ad jun tos, en lo s  cuales: . .

La f ig u ra  1 rep resen ta  una v is ta  en alzado la te ra l ' 
de l a  máquina completa.

La f ig u ra  2 una v is ta  en alzado, p a rc ia l de la  p a rte  
de entrada de l a ta s .

La f ig u ra  3 es una v i s ta  en alzado, p a rc ia l  ca rp íe - . 
mentó de la  f ig u ra  2, del c lin c h e r, carcasa soporte de l a  po­
le a  de c ie r re , motor de fren o , v ariad o r continuo de velocidad , 
d isp o s itiv o  de regulación  en a l tu ra  de c ie r re ,  p l a t i l l o  in fe ­
r i o r  de c ie r re  y su c il in d ro  neumático, ca rraca  con dedo y 
c il in d ro  neumático de movimiento de la  cadena sincronizadora 
de l a t a s .

La f ig u ra  4 rep resen ta  una v is ta  sup erio r p a rc ia l  
de l a  p a rte  del cabezal de c ie r re , de l a  cadena sincronizado­
ra  transp o rtad o ra  de l a ta s  y d isp o s itiv o s  alim entadores,m ar­
cadores y clinchadores de l a s  tap a s .

La f ig u ra  5 es una v is ta  sup erio r p a rc ia l de l'a en­
tra d a  y s in cron izac ión  de l a s  la ta s ,  complementaria de l a  f i ­
gura 4 .

Con re fe re n c ia  a l a s  f ig u ra s  1 y 2 puede verse  que 
l a  re fe re n c ia  rep resen ta  l a  bancada, 2 e l cabezal de c ie r re  3, 
e l motor de freno  4, v a riad o r de v e lo c id a d ,5- programador nou 
.nático ,6 conjunto alim entador, marcador, clinchador de l a s  
ta p a s ,7 cadena con dedos s in c ro n izad o ra -tran spo rtad o ra  de La­
ta s ,  22 áado sincron izador de entrada de l a s  l a t a s  a l a  cadena! 
7, -8  p l a t i l l o  in fe r io r  de c ie r re  de l a t a s  en e l  cabezal da '
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c ie rre , -9  carraca de accionamiento de la  cadena 7, -10 cadena 
l i s a  de entrada de l a t a s ,  -11 motor de accionamiento de l a  ca­
dena 10 l i s a ,  -12 cadenas p a ra le la s  s e n c il la s  de encaje de 
l a s  l a ta s  en la  cadena sincronizadora 7 ,-  13 p a ta s , -14 lap as 
de goma de f i ja c ió n -n iv e la c ió n , - 15  Puedas de tra s la d o , -16 
bandejas de recuperación de sobrantes del llenado  de la s  la ta c  
como a c e ite , sa lsa s , jugos, e tc .

En la  f ig u ra  3 que rep resen ta  un alzado del grupo com­
p le to  del cabezal de c ie rro  con accionamientos y d isp o s itiv o s  
de rosca 17 para regu lación  de a l tu ra  según l a t a .  Cadena sin ­
cronizadora 7 y c lin c h e r 6. Accionamiento de carraca  con dedo 
por c ilin d ro  neumático 9.

En l a  f ig u ra  4 se pueden v e r  lo s  conjuntos 6 alimen- 
tado r, marcador, clinchador de tap as, Cadena 7 con dedos-pe^ 
tañ as  sincron izadores. P arejas de palancas centradorao ^ a c ­
cionadas por m uelles, de l a s  l a ta s  para su p e rfec ta  coinciden­
c ia  con l a  tapa a e l in c h a r .-  P la t i l l o  in f e r io r  8 p rov isto  de * 
2 palancas cen tradoras que ac tivadas por m uelles actúan a modó 
de tenaza f i ja d o ra  durante l a  operación de c ie r re  y mantienen 
la  l a ta  su je ta  a l p la t i l l o  in fe r io r  durante e l  rápido descen­
so d e l mismo después de efectuado e l c ie r re , asegurando su 
expulsión, por l a  s ig u ien te  l a ta ,  a l canalón de sa lid a  21.- Dji 
do palanca 20 de tra n s fe re n c ia  de l a  l a t a  de cadena 7 a3 
p l a t i l l o  in fe r io r  8 y expulsor de l a  l a t a  cerrada a l  21.

Con re fe re n c ia  a l a  f ig u ra  5 que es complementaria 
de l a  f ig u ra  4 puede observarse la  cadena sincronizadora 7 ,Ca­
denas l i s a s  12 p a ra le la s  de encaje de l a s  la ta 3  en l a  cadena 
sincronizadora 7, y el dedo 22 sincron izador do l a  entrada do 
l a s  l a ta s  en la  cadena 7.

La cadena l i s a  10 de entrada de l a ta s  accionada por
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e l motor con v ariad o r de velocidad  11. E sta cadena 10 también 
puede se r  movida a lte rna tivam en te  por un e je  f le x ib le  acciona­
do por e l motor p rin c ip a l 3; eliminando lo s  r ie sg o s  de c o r r ie l  
te s  e lé c tr ic a s  p o sib les  en e l motor 11 situado  debajo de la  
entrada de l a t a s  y consiguien te caídas de líq u id o s . Los in te ­
rru p to re s  neum áticos.23 de regulación de entrada uniforma de 
l a s  l a t a s  en l a  cadena sincronizadora 7 y además mantienen 
una marcha re g u la r de l a  máquina en conjunto, evitando muchas 
paradas por f a l t a  de l a ta s  de entrada espaciada en l a  cadena 
l i s a  10.

El funcionamiento del dedo sincron izador 22 -es e l s i ­
g u ien te :

Posición A .- El dedo 22 accionado por e l c il in d ro  
neumático e s tá  en posic ión  sa lid a - re tra íd o  y la s  l a t a s  empu­
jadas por l a s  cadenas 10 y 12 se detienen con tra  é l dedo-pes­
taña correspondiente de l a  cadena sincron izadora 7.

Posición B .- El dedo 22 penetra  en tre  l a s  la ta s  a y 
b deteniendo e l movimiento de l a  l a t a  b.

Posición C .- El dedo 22 ha completado la  separación 
de l a  l a ta  a.

Posición D„- La l a t a  a es movida por l a  cadena 7 y 
e l  dedo re trocede  para proceder a d ar paso a l a  s ig u ie n te  l a t a
b.

Posición E .- El c ic lo  comienza de nuevo, como 'en l a  
' posic ión  A. .

En l a  cadena de tra n sp o rte  de en trada se-disponen 
a d is ta n c ia  apropiados in te r ru p to re s  neumáticos 23 de forma 
que cuando terminan de p a ra r l a t a s  por e l  prim er in te r ru p to r  
é s te  se abre, m ien tras l a  máquina sigue cerrando h as ta  que la  
ú ltim a l a t a  pasa y abre e l  segundo in te r ru p to r  en cuyo moman
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to  deja de funcionar la  alim entación sincronizada. Cuando la s  
latasIL enan  de nuevo e l canal de alim entación actúan primero 
sobre e l segundo in te r ru p to r , pero l a  máquina sigue parada 
h a s ta  que se acciona e l  prim er in te r ru p to r  que pone de nuevo 
en marcha l a  cadena sincronizadora, llegando regularm ente,du­
ra n te  e l in te rv a lo  de tiempo de tran sp o rte  de l a ta s  en tre  e l 
nrimer y segundo in te rru p to re s , o tra s  l a t a s  que llen an  ol 
hueco, lo  cual perm ite que l a  máquina siga cerrando uniforme­
mente.
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D esc rita  suficien tem ente l a  n a tu ra leza  del invento; a s i 
como la  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p rá c tic a , debe haceerse 
constar que l a s  d isp o sic io n es anteriorm ente ind icadas son 
su scep tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a l te ­
ren  su p rin c ip io  fundam ental, siendo lo  que constituye l a  
esencia del re fe rid o  inven to , y por lo  que se s o l ic i ta  Pa­
te n te  de Invención por 20 años en España.sobre: PERFECCIONA 
MIENTOS EN MAQUINAS AUTOMATICAS CERRADORAS DE LATAS, carac­
terizánd o se  por lo  s ig u ien te :

1 . -  Perfeccionam ientos en máquinas autom áticas ce­
rrad o ras de la ta s ,  del t ip o  de máquinas en e l que d ich asla - 
ta s  permahecen f i j a s  durante l a  operación de grapado-cerrado 
hermótico a l a  penetración de cua lqu ie r germen nocivo para 
e l contenido, ca rac terizad o s porque todos lo s  movimientos 
de tran sp o rte  de la s  l a t a s  y de l a s  tapas se efectúan median 
t e  se n c illo s  elementos neumáticos a lo  lazgo de dos p is ta s  
de conducción de l a ta s  p ro v is ta s  de sendos rám alos'de provi­
sión de tapas, cen tralizándose el mando neumático de todos3 0
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lo s  movimientos de l a s  tap as y l a ta s  en un programador accio­
nado directam ente mediante engranajes desde e l cabezal de c íe— 
r r e ,  e l cual se dispone de forma fácilm en te  acce sib le  para 
f a c i l i t a r  cu a lq u ie r rev is ió n  o puesta a punto que fu e ra  nece­
s a r ia .

2 . -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d icac ió n  1, 
ca rac te rizad o s porque por cada una de l a s  p is ta s  pueden c ircu  
l a r  l a t a s  de d is t in ta  forma.

3 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  prime­
ra , ca rac te rizad o s porque todos lo s  elementos componentes
de l a  máquina cerradora de la ta s ,  tan to  mecánicos como neumá­
t ic o s ,  son fácilm en te  ac ce sib le s  para su mantenimiento, re v i­
sión  o reparac ión  s e n c illa  en su caso p o r .s e r  todas l a s  p iezas 
norm alizadas y perfectam ente in tercam biab les l a s  averiadas 
por nuevas.

4 . -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d icac ió n  prime 
ra , accionados porque la  cerradora es accionada por interm e­
d io  de un v ariad o r continuo de velocidad que perm ite a ju s ta r  
con abso lu ta  p rec is ió n  un ritm o de c ie r re  a l a s  necesidades 
del producto envasado y también á l a  cadencia de o tra s  máqui­
nas cuando tra b a ja  en' cadena o alim entada por una c in ta  tra n s  
portadora de la ta s .

5 . -  Perfeccionam ientos según l a s  re iv in d icac io n es 
a n te r io re s , ca rac te rizad o s para un accionamiento se emplea mo­
to r  e lé c tr ic o  de fren o  que s im p lif ic a  l a  construcción elim i­
nando cua lqu ie r c lase  de embrague mecánico su scep tib le  de f r e ­
cuentes av e rias  y que en caso de emergencia perm ite para inme­
diatam ente l a  máquina cerradora completa mediante pu lsadores - 
de emergencia s i tu a d o s 'a l  alcance inm ediato del operador do 
l a  máquina o de l a  l in e a  de máquinas.30
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6 .-  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d icac io n es an­

te r io r e s ,  ca rac terizad o s porque se dota a cáda máquina de 
por lo  menos una cadena sincronizadora transp o rtad o ra  de p la ­
t i l l o s  p ro v is ta  de pestañas en tre  la s  cua les transportón  l a  
la ta -env ase  a l aparato  clinchador. y después a l  cabezal grapa­
do r-cerrado r, siendo movida dichas cadenas por carraca y g a t i ­
l l o  accionado por un c ilin d ro  neumático.

7 .-  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d icac io n es
a n te r io re s , ca rac te rizad o s porque" cadena slncro-.
nizadora se dispone una cadena de p la t i l l o s  l i s o s  que s irv e  
para e l  tran sp o rte  continuo de l a s  l a t a s  l le n a s  re ten id as por 
un dedo sincron izador, actuado neumáticamente, que deja  pasar 
una l a t a  a l a  vez, l a  cual se s itú a  en un espacio en tre  dos 
pestañas de l a  cadena de tran sp o rte  sincronizado . %sta cadena 
l i s a  e s tá  movida por un motor eléctron&co cón v ariad o r do re­
voluciones para .poder adap tar l a  velocidad de tra n sp o rte  de 
l a s  l a t a s  a l  ritm o de lleg ad a  de la ta s -e n v a se s 'y  también a 
l a  velocidad de operaciones de c ie r re  de l a  máquina.

8 .-  Perfeccionam ientos según l a s  re iv in d icac io n es 
a n te r io re s , ca rac te rizad o s porque, para asegurar e l encaje 
p erfec to  de l a  la ta -en -v ase  so ltad a  por e l dedo separador,en 
e l hueco en tre  dos pestañas de l a  cadena sincronizadora, se 
disponen dos cadenas s e n c illa s  colocadas una a cada lado de 
l a  cadena l i s a  y de l a  cadena con pestañas, moviendo dichas 

cadenas s e n c il la s  a l a  misma velocidad que l a  cadena de tra n s ­
porte  l i s a .

9 .-  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d icac io n es 
a n te r io re s , ca rac te rizad o s porque se dota a. cada máquina &e 
un d isp o s itiv o  de regulación  de la  entrada uniforme de la a  la  
ta s  en l a  cadena sincronización  formado por dos in te rru p to re s
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neumáticos situados a d is ta n c ia  apropiada a lo  la rg o  de l a  
cadena de tra n sp o rte  l i s a  de entrada de forma que cuando t e r ­
minan de pasar l a t a s  por e l prim er in te r ru p to r  e s te  se abre 
pero l a  máquina sigue cerrando h as ta  que l a  ú ltim a l a t a  pasa 
y abre e l  segundo in te rru p to r  en cuyo momento deja  de funcio­
n a r l a  alim entación sincronizada. Cuando la s  la ta s  llen an  
nuevamente e l  canal de alim entación actúan primero e l 23 in ­
te r ru p to r  pero l a  máquina sigue parada h a s ta  se r  actuado e l 1 ¡ 
in te r ru p to r  que pone en marcha nuevamente a l a  cadena s ín c ro -
n izadora, llegando regularm ente, durante e l in te rv a lo  de tj.em-)- 
no de tra n sp o rte  de l a ta s  en tre  e l  prim er y segundo in te rru p ­
to r ,  o tra s  l a t a s  que llen an  e l hueco y por consiguiente l a  
máquina sigue cerrando uniformemente.

1 0 .-  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d icac io n es 
a n te r io re s , ca rac te rizad o s porque se dota a cada máquina de 
un se n c illo  dedo,' aocionado mediante un o ilin d ro  neumático, 
para e fec tu a r l a  tra n s fe re n c ia  de l a  l a t a  con su tapa c lin ch a-
da desde l a  cadena sincronizadora a l  p l a t i l l o  in f e r io r  cen tra  
dor-elevador de l a  l a t a  a l  mecanismo agrapador-polea de c ie ­
r r e ,  siendo e s ta  l a t a  cerrada desplazada de l a s  g a rra s  del 
p la t i l lo  por l a  s ig u ie n te  l a t a  impulsada por e l dedo.

11.— Perfeccionam ientos según l a s  re iv in d icac io n es 
a n te r io re s , caracterizados.porque se dota a cada máquina de 
un p l a t i l l o  in fe r io r ,  elevado por un c ilind ro , neumático pro-, 
v is to  de dos palancas cen tradoras f i ja d o ra s  que mediante mue­
l l e s  actúan a modo de tenaza sobre lo s  lados l a te r a le s  de l a  
la ta -en v aso , a la  cual centran y f i j a n ,  para su co rrec ta  en­
tra d a  s ó b r e la  placa de c ie r re  del cabezal de c ie r re .  Además 
mantienen a l a  l a t a  su je ta  a l  p l a t i l l o  in f e r io r  durante e l r á ­
pido descenso del mismo una vez efectuado el c ie r re .



-407646 t<x%

-  n

1 2 .-  Perfeccionam ientos segán la s  re iv in d icac io n es an­
te r io r e s ,  ca rac terizados porque se dota a cada cadena de 
dos palancas, accionadas por muelles de tra cc ió n , de re tención  
-cen trado  de l a s  la ta s  en la  posición co rrec ta  de encaje y 
clinchado de l a s  tapas sobre e l cuerpo de l a  la ta .

1 3 .-  Perfeccionam ientos en máquinas autom áticas ce rra ­
doras de l a ta s ,  t a l  y como queda sustancialm ente d e sc rito  en 
l a  p resen te  Memoria, y en lo s  dibujos ad juntos.

por una so la  cara
Esta Memoria consta de once h o ja s , e s c r i ta s  a máquina 
so la  cara. ,, ^ 1975

Madrid,
JACOB J.K.SCMME,
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