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Salbcilants:  IACOB J.K. SOMME, de nacionalidad noruega, resi-
dente en, Serragno n? 157, MADRID- 2

La presente invencibn tiene por objeto wuno:z
perfeccionamientos introducidos en las méquinas oo
rradoras automaticas de latas de todas Lfomas, del
tipo en que dichas_latgs pormanecen fijas durante la

5. Operacifn de agrafadocerrado hermético de las tapas a
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"dientes cadenas dispuestas en lg bancada.

las latas para impedir la penetracién de cualguier germen no-
civo-al contenido, Estas nuevas méquinas efectuan todos los
rovimientos de transporte de las taphs ¥ de las latas median-
te sencillos elementos de mando y cilindros de fuerza neumd-
ticosg, accionadoé por un programsdor y los convenientes dispo
sitivos neuméticos de seguridad de funcionamiento que susfiﬁg
yen, con gran ventaja de simplicidad y de peso de materiales
y mecanizados, a los complejos mecanismos compuestos de ejés,
ruedas dentadas, cadenas, palancas y levas, bielas, etc, 3e
funcionaniento complejo para reslizar las varias 0peracionos
necesarias para colocar, clinchar la fapa sobre la lata llena
de producto y transportarlas al cabezal de 6ierre-agrafado i
nal hemético de la tapa al cuerpo de la lata-envasé-de mate-
risl variedo como hojalate, aluminio, pléstico, etec.

La nueva mfquina cerradora automédtica de latas se
compone esencialmente de una banoada alargada de chapa solda-
da sobre la que se colocan encima la carcasa soporte,también
de chapa soldada, del cabezal de cisrre y todos los elementos-
de accionamiento y mahdo, el conjunto movible verticalmente
para ser adaptado a las distintas alturas de las latas a ce-
rrar, También encima de la bancada estén colocados los dispod
sitivos accionad§s neuméticamenté de alimentaciln, marcado y
clinchado de las tapas a 10s cuerpos de las latas movidas en

las pistas dobles 0 sencillas de transporte por las correspon»

La bancada se sustenta sobre dos patas,  también do
chapa soldada, con lo cuasl queda eliminado completamente el
empleo de plezas de hierro fundido por 1o que el pesgo de la

méquinag en conjunto se reduce en més del 65 %, circungstancia

importante en el coste de fabricacibn por el gran aumento del
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precio de 10s materiales y de 1é nano de obra gque se¢ reduce
considerablemente, Para el fhcil desplazamlonto de la méquing
pueden colocarse ruedas en las patas ademdsg de log elementos
lapas de goma de fijacibn al suelo al mis&p,tiempo que de
nivelacién. b o - |
Debajo te la bancadé'y p&r huecos en ias patas esshan
dispuegtas sendas bahdejas, féciimente desmontables pars sn
limpieza, que recogen 1o0s sobran%es ﬁel llenado'dé'las'latas;
1iquiaos, gsalsas, aceites, jugos, almibares, ebtc. que .o
recuperan totalmente con notorio ahorro de cogtes de faszoé€°r
citn a diferencia de 1o que ocurre en las cerradoras clés1ca={
que sufren grandes perdidas por carecer de efectmvon sxstemaq;,
de recuperacién, recoglda. ', "ﬂ, IR B s

Sobre el goporte del eabezal de cierre estén colooa,
dos el motor eléetrico de freno que por intermedio de wn Vae]
riador continuo de velocidad acciona 18 polea cabezal de ¢
rre y por engranes, con dispOsithOS de embrague de parada-
marcha neumétlca, es accionado el programador de todog, los
movimientos por cilindros neuméticos provistos de diopoﬁiti~;
vos neuméticos de seguridad de funcionamiento en caso de altg
racién, averia, en tapas, latas, etc., Asi mismo otros engra-
nes accionan ei eje flexible que d& movimlento (en sustitu-
cibn posible del motor independiente) a la cadena lisa de
entrada de latas ai principlio de la bancada.

La osdena sincronizadora provista de patillas-dedos
para el movimiento de las labas por el clincher de las tapas
hacia el cabezal de cierre es accionada por carraca y gabti-
1lo impulsado por un cilindro neumético,

La marcha-funciocnamiento regular del cierre de las

latas estd controlada por dos interruptores neumfiticos dia-
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puestos en cada cadena lisa de erltrada de latab de forma due
entren adecuadamente en la cadena sincronigzadora.

Para mejor comprensibn del presente invente, se hace
a continuacifn una descrn.po:.én detallada con referencia a
los nlanos adjuntos, en 10s cuales: .

La figura 1 repregenta una vista en alzado laterzl
de la méquina completa, | -
La figura 2 wna vista ern alzado, parcial de la parte
de entrada de latas.
) La figura 3 es wa vista en alzado, parcial comple-|
mento de la figura 2, del clincher, carcasa soporte de La po-
lea de cierre, motor de freno, variador continuo de velocidad,
éispositivo de regulacién en altura de cierrs, platillo infe-
rior de cierre y su cilindro neﬁmétibo; carraca con dedd y
¢ilindro neumétiqé de movimiento de la cadena sincronizadora
¢e latas.
' - La figura 4 representa ura vista superxor parcial
fle la parte del oabezal de cierre, de la cadena sincronizado-
ra transportadora de latas y digpositivos alimentadores,mar-
cadores y clinchédores de las tapas.

La figura 5 es una vista superior parcial de la en-
srada y sincronizacibén de las latas, complementaria de la fi-
sura 4.

Con refercncia a las figuras 1 y 2 puede verse que
La referencia representa la bancada, 2 el cabezal de clorrs 3
21 motor de freno 4, variador de velocidad,5. programador ney
18tico,6 conjuntc alimentador, maicador, clinchador de las
tapas,7 cadena con dsdos sincronizadora-transportadora de la-

tag, 22 dado sincronizador de entrada de las latas a la cadsna

7, -8 platillo inferior de cierre de latas en el cabezal de
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cierre, -9 carraca de accionamiento de la cadena 7, -10 cad:nn
lisa de entrada de latas, -11 mot&r de acclonamiento de la ca-
dena 10 lisa, -12 cadenas paralelas sencillas de encaje de
lag latas en la cadena sincronizadora 7,- 13 patas, ~14 lapas
de goma de fijacitn-nivelacitn, -15 fuedas de traslado, -16
bandejas de recuperacién de sobranites del llenado de las latad
como acelte, salsas, jugos, ete.

En la figura 3 que representd un alzado del grupo comd
rleto del cabezal de cierre con anccionamientos y dispositivos
de rosca 17 para regulacifén de altura segtm lata, Cadena sin-
cronizadora 7 y clincher 6. Accionamiento de carrace con dedo
por cilindro neumético 9. _ '

En la figura 4 se pueden ver los conjuntos 6 alimen-
tador, marcador, clinchador de tapas, Cadena T con dedos-peg
tafias sincronizadores, Parejas de palancas centradoras 18,ac+
cionadas por muelles, de las latas para su pérfecﬁa colnclidens
cia con la tapa a vlinchar,- Platillo inferior 8 provisto'de
2 palancas centradoraé que activadas por muelles actuan a modd
de tenaza fijadora duvante la operacién de cierre y mantienen
la lata sujeta al platillo inferior durante el répido descon-
50 del mismo despuds de efectuado el cierre, asegurando su
expulsi6n, por la sigulente lata, al canglén de salida 21L.- D¢
do palanca 20 de transferencia de la lata de cadena T al
vlatillo inferior 8 y expulsor d¢ la lata cerrada al 21.

Con refercncia a la fizura 5 que es complementaria

T

de la fisura 4 puede Observarse ls cadena sincronlzadora 7,Ca.
denas lisas 12 paralelas de encaje de lag latas on la cadera
gincronizadora 7, ¥ el dedo 22 sincronizador de la entrada de
las latas en la cadena 7. '

Ia cadena lisa 10 de entrada de latas accionada por
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" posicibn A.

el motor con variagdor de velocidad ll.-Esta cadena 10 también
puede ser movida alternativamente por un eje flexible accional
do por el motor principal 3, eliminando los riesgos de corrien’
tes eléetricas posibles en ol mbtor 11 situado éebajo dz 1a
entrada de latas y consiguiente cuidas de liquidos. Los inte-
rruptores neuméticos .23 de regulacibn de entrada uniforme de
las latas en la cadena sincronizadors 7 y ademfs mantienen
una marcha regular de la miquina en conjunto, evitando muchas
Paradas por falta de latas de entrada espaciasda en la cadana
lisa 10, | L

El funcionamiento &el'dedé sincronigador 22-es el gi-
guientes: o B o o

Posicién A.~ El dedo 22 accionado por el cilindro
neumitico estd en pOSicibn salida-retraido y las latas Qm P~
jadas por 1as cadenas 10 y 12 se detienen contra el de;o—pes-'
taﬁa correspondlente de la cadena 31ncr0nizadora Te.

Posleién B~ E1 dedo 22 penetra entre las latas ay
b deteniendo el movimiento de la lata b,

Posicién C.- El dede 22 ha completado la separacidn
de 1la lata a. - | '
Pogicibn D.,~ La lata a es movidg por la cadena T y
el dedo retrocede para proceder a dar paso e la siguiénte‘lat'
b.

[

Posicién B~ El ciclo comienze de nuevo ¢omo en la

En la cadena de transporte de éntrada ac-digponen
a distancia apropiados interruptores neumAticos 23 de forma
que cuando terminen de parar latas por el primer interruntdr

éste se abre, mientras la wfquina sigue cerrsndo hasta que 14

tltima lata pasa y abre el segundo interruptor en cuyo monen
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to deja de funclonar la alimentacién sincronizada. Cuando las
latas T ensn de nuevo elgnnal de alimentacibﬁ actuan primerc
sobre el -segundo interrﬁptor,'pero la méquina sigue parada
rasta que se acciona el primer interruptor que pone de nuevo
en marcha la cadéna Sincronizadora, llegando regularmente,du~
rante el intervalo de tiempo de transporte de latas entre el
primer y segundo interruptores, otras latas que llenan ol
hueco, lo cusl permite que la méquina siga cerrando wniformc-

nente.
NOT A

Desorita sufic1entemente la naturaleza del invento, asi
como la menera de realizarlo en la préctica, debe haceerss
constar que las dlsposiciones enteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no aite-
ren su principio fundamental, siendo lo que constituye la
esencia del referido invento, y'ﬁor 10 que se solicitg Pa-
tente de Inveneibn por 20 afios en Egpafia. sobre: FPERFECCIONA
MIENTOS EN MAQUINAS AUTOMATICAS CERRADORAS DE LATAS, carac-
terizéndose por lo siguiente:
1.~ Perfeccionamientos en méguinas autométicas ce-
rradoras de latas, del tipo de méquinas en el que dichasla-
tas permshecen fijas durante la operacién de grapado-cerrado
hermético a la pendtracitm de cualguler gerﬁen nocivo para
el contenido, caracéerizados porque todos los movimientos
de transporte de las latas y He las tapés se efectuan median
te sencillos elemenfos nepméticos a 10 large de dos pistas
de conduccibn de latas provistas de sendos ramales’ de provi-

gibn de tapas, centralizandose el mando neumético de todoy

Y
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nado directamente mediante engranajes desde el cabezal do ciet

los movimientos de las tapas ¥y latas en un programador acci o-

rre, el cual se dispone de forma f&cilmente accesible para
facilitar cualquier revisién o puesta a puhto que fuera nece-
saria.

2.~ Perfecocionamientos seztn lé reivindicacibn 1,

caracterizados porque por cada uns de lds pistas pueden circu
lar latas de distinta forma,

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn prime
ra, caracterizados porque todos los elementos componentes '
de la méquina cerradora de latas, tanto mecénicos como neumé~
ticos, son fécilmente accesibles para su mantenimiento, rsvi-
sibn o reparacién sencilla en su caso por. ser todas las piszad
normalizadas y perfectamente intéfcambiables las averiaday
por nuevas.

4,- Perfeccionamientos segﬁn la reivindiocacibtn prime
ra; accionados porque la cerradora es accionadg por interme-
dio de wa variedor continuo de velocldad gue permite ajustar
con absoluta precisibn un ritmo de cierre a las necesidades
del producto envasado y también a la cadencia de otras miqui-
nag cuando trabaja en cadena 0 alimentada por una cinta trans
portadora de latas, ‘

5~ Perfeccionamientos segtn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados para un accionamiento se emplea moi
tor eléctrico de freno que simplifica la construccién elimi-

nando cualquier clase de embrague mecdnico susceptible de fret

cuentes averias y que en caso de emergencia permite pars inme:
diagtamente la méquing cerradora completa medisnte pulsadores -
de emergencia situados al alcance inmediato del Opexador du

la méquina o de la linea de méquinas.

%
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6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones an-~
teriores, caracterizados porque se dota a cada miquine de
por lo menos una cadena sincronizadora transportadora de pla-

tillos provista de pestaiias entre laé cualeé:tranqpor*én 1a

lata-envase gl aparato clinchedor y después al cabeaal grapa-;

dor-cerrador, siendo movida dichas cadenas pOr carraca ¥ gath
110 accionado por un cilindro neum&tido, L,"V o '

T7e= Perfeccionamientos segﬁn las r91V1nd1ca030ﬂeﬁ
snteriores, caracterizados porqun delante~ﬁa la cadena 8inero;
rizadora se dispone una cadena de platllloo 1isos que sirve
rara el transporte continuo-de las 1atas llenas retenmﬂas por
tn dedo sincronizador, actuado neumétlcamente, gue deja pasar
vwng lata a la vaz, la cual se situa en wn espaclo entre dos
pestafias de la cadena de transporje sincronizado. Lsta cudena
lisa esté movids pof un motor eiéctroniéoféénivariador de re-
voluciones para. poder adaptar l& Velocidad de transporte de
lag latas al ritmo de llegada de 1atas—envases y. también a
la velocidad de operaciones de cierre de la méquinay

8.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizadgs porque, para asegurar el encaje
perfecto de la lata-en-vase soltada por el dedo separador,en
el hueco entre dos pestafias de la cadena'sincronizadora, se
disponen dos cadenas sencillas colooadas wa a cada lado de
la cadena lisa y de la cadena con pestaﬁas, mov1endo dlchas
cadengs sencillas g la misma velqcidad que la cadena de trang—
porte lisa. |

9,~ Perfoccionamientos segin las reivindicacioncs
anﬁeriores, caracterizados porque se dota a cada miguina de

un dispositivo de regulacibn de la entrada uniforme de las la

l

1

tas en la cadena sincronizacifn formado por dos interruptores

i

/
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' v1sto de dos palancas centradoras figadoras que mediante mue—ﬂ

lata—envase, a la cual centran ¥ figan, para su corrocta “en-

-10-407646

neumdticos situados a distancia apropiada a lo largo de la
cadena de transporte lisa de entradas de forma que cuando tér-
ninan de pasar latas por el primer interruptor este se abre
pero la miquina siguec cerrando hasta que la Gltima lata pasa
¥ abre el segundo interruptor en'cuyo momento deja de funcic-
har la alimentacién sineronizada. Cuando lag latas llensn
huevamente el canal de alimentaclfn actuan primero-el 29'in-
terruptor pero la méquina sigue perada hagta ser actuado el 1t
interruptor que pone en marcha nuevamente a la cadena sircro-
nizadora, llegando regularmente, durante el intervaglo de ti.em+
0o de transporte de latas entre el primer ¥y segundo interrup-
sor, otras latas que llenan el hueco y por cenoiguiente la
méquina sigue cerrando unlformemente.

104~ Perfecczonamientoa qegﬁn las reivindicaciones
anteriorea, caracterizados porque se dota a cada’ méquina de
un sencillo dedo, "aceionado mediarte un cilindro neumitioco,
nara efectuar la transferenola de la lata con su tapa clincha

da desde la cadena sincronizadora al platillo inferior centra

dor-elevador de la lata al mecanlqmo agrapador—polea de ciew-

rre, siendo esta lata cerrada desplazada de las garras del
olatillo por ls 91guiente lata impulsada por el dedo,. )
.- Peﬁféeéionamientos segfn las reivindicaciones
anteriores, caracterlzados porgue. se dota & cada méqulna de
w platillo 1nferior, elevado por un c1lindro neumético pro-

lles actuan a modo de tenaza sobre los lados 1atera]es de la

trada sobre la placa de cierre del cabezal de’ cierre. Aaemés

mentienen a la lata sujeta al platlllo inferior durante el Th

pldo descenso del mismo una. vez efectuado el cierre.

/
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12,~ Perfeccionamientos segtn las reividdicaciones an-
teriores, caracterizados porque se doté a ¢ada cadeng da
dos palancas, accionadas por muelles de traccibn, de retencitnm
—centrado de las latas en la posicién correcta de encaje y
clinchado de las tapas sobre el cuerpo de la lata. ,
13.~- Perfeccionamientos en méquinas autométicas cerrg-
doras de latas, tal y como queda sustancialmente deserito en
la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.
Esta lemoria consta de once hojas, escritas a miguina
AR, 1675 |

por una sola cara. 1% A

Madrid,
JACOB J.X.SOMME,

P

MEZ ACEED Y moBeT
p. Flimadas L Guh'F-mian

A
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