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MEMORIA DESCRIPTIVA .’

pera solicitar  PATENTE DE INVENCION  por 20 afios

|

a nombre de CARL FREUDENBERG

entidad alemana

ot C1z __Pod 7////#@

i

establecida en Héhnerweg 2, 6940 Weinheim/Bergstr.,

Repiblica Federal Alemena

por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN ENTRETELAS UNIVERSAIES
DE MATERIALES DE VELO" (Clase Internacional DO4h)
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Para reforzar prendas de vestir se emplean
diversas entretelas, Hasta hace dos decenios se prefe-
rian principalmente tejidos eldsticos de crin de caba-
1lo. Desde aproximadamente el afio 1948 se prefieren,
no obstante, materiales de velo eldsticos, como por
e jemplo’ VLIESELINE. Estos materiales de velo se compo-
.nen de fibras que en sus puntos de cruce han sido pega-
dos de'algdn modo, por ejemplo, con létices de caucho
natural o sintético, asi como dispersiones de poliacri-
latos.,

Como las prendas de vestir deben ser refor-
zadas en diversos sitios, se necesiten también entrete-
las de refuerzo con diferentes propiedades, sean de te-
jidos o de meteriales de velo., Se comprende que para
reforzar la parte de los hombros se empiee otro material
que para reforzar, por ejemplo, la parte delantera de
una americana o el cuello de una camisa.

' Por esta razén, el sastre tenia gque tener @
disposicidn varios tipos deentretelas, para hacer con
ellos cortes, por ejemplo, para entretelas de delanteras
de americanas. De otro rollo se sacaban despuds los cor-
tes para la parte de los hombros. A continuacidn se co-
sian separadamente los dos cortes en la prenda de ves-
tir.

En lugar del cosido, cada vez se ha impues-
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to mds, en los Ultimos afios, el planchado, A este ob-
jeto, las telas para refuerzo se proveian de medios ad-
hesivos, por una cara. Los cortes se colocaban entonces
por el lado adhesivo sobre la tela de encima a reforzar.
A continuecidn se pasa una plancha caliente sobre este
conjun%o de dos capas.-Con ello se ablanda el recubri-
miento de adhesivo, por lo que inmediatamente resulta
una vnién intima entre la tela de refuerzo y la tela de
encima,

Ahore puede comprenderse, que la elabora~
c¢ién con materiales de velo sé'simplificaria, si se
hiciera £6lo un corte para una prenda de vestir, por
ejemplo, una americana, que sirviera por igual para el
refuerzo de varias partes.

' Como frecuentemente el refuerzo en las
partes inferiores debe ser menor gue en las partes su-
periores, que estén préximas a las solapas, una ontre-
tela de éstas debe tener diferentes efectos reforzadores
en las distintas zonas. ‘

Para conseguir esto, podria pensarse en
emplear més fibras o hilos de refuerzo en los sitios
en que el refuerzo deba ser grande, .

Sin embargo, se muestra que este camino no

es viable en la prdctica, Si la tela de refuerzo prﬁsbn—

3 V s 2 ” g
ta diferentes gruesos en las distintas zonas, tambicn
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serd entonces distinto el grueso del borde. Esto, sin
embargo, se nota por fuera de manera desagrcuable, Por
otra parte, los hilos de refuerzo de la entretela no
pueden fijarse lo suficientemente fuerte en el velo.
Por tanto, se sueltan de é1, con lo que se pierde la
capacidad de su funcién.

Conforme al invento, se muestra ahora un
camino, que permite la fabricacidén de las llamadas en-
tretelas universales., Estas entretelas universales pre-
sentan en distintes zonas diferente fuerza reforzadora,
gin que sean de temer los inconvenientes snteriores.

Conforme 21 invento se prepera primero un
velo que despuds se une previamente con cantidades pe-
quefias de aglutinante segun procedimientos conocidos.

A continuacién se transforma el aglutinante liquido, por
ejemplo, ldtex, en forma de pasta, por adicidén de espe-
santes. Esta pasta se estampa en forma de franjas so-
bre el material de velo previemente unido. La altura de
las franjas de pasta estampadas puede ser uniforme o
bien disminuir progresivamente.

El siguiente ejemplo describe una forma de
realizacidén del invento:

Con ayuda de una carda corriente 88 prepa-
ra un velo de fibras rizadas de poliamida do un grueso

de 3 denier y 50 mm de longitud. E1 nimero de rizos os
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aproximademente de 22 por em, De la carda se toma una
cantidad de guata hasta que resulte un peso de 55 g/mg.
Este velo, en el que las fibras estdn preferentemente
en una direcqién, es lmpregnado con ldtex de caucho
de nitrilo en forma de espuma, por el llemado procedi-
miento de espumado, como se conoce, por ejemplo, de las
Memorias de patentes estadounidenses 2,719.802 y
2.719.805. Por tanto, se transforma en forma espumada
un 1étgx corriente de caucho de nitrilo. Esta espuma
es estampadala continuacién con rodillos en el material
de veio anterior. Para ello se ajustard la presién de
los rddillos de tal manera qué sean absorbidos 25 g
de aglutihante sblido por mz. 7

A continuacién se seca a 120 - 1402C, pu~
diéndose producir entonces una vulcanizacidén parcial
del caucho. El peso es entonces de 80 g/mz. A continua-
cibén se afiade al latex de caucho de nitrilo antes usa-
do un espesante, como por eéjemplo, metilcelulosa. Das-
pués se coloca sobre el material de velo una placa que
presenta ranuras abiertas. Las hendiduras de la placa
deben coincidir con el sentido longitudinal del velo.
A continuacidén se extiende la pasta sobre la placa.
Atraviesa después las hendiduras y llega en forma de
nervipos largos sobre el material de velo longitudinal.

La Figura 1 muestra de forma esquemdtica
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un material de velo longitudinal, BEn é1 estém simboli~
zgdos unicamente las fibras 1. E1l aglutinante que exis-
te al mismo tiempo no estd dibujado para mayor senci-
1llez,

Después de aplicar la pasta en forma de
nervios largos con ayuda de una plantilla, se obtiene
un producto que puede estar simbolizado por laz figura
2. El aglutinante pastoso estampado estd simbolizado
por el rayado 2, Estas rayas son aproximadamente de 1.
mm de;ancho y estén separadas entre si de 1 - 2 mm,

Su altura es de 1 mm. Este material de velo se deja
pasar & través de un'par de cilindros, En éste proceso,
la pasta estampada es introducida a presién en el ma-
terial no tejido. A continuacién se seca a una tempera-
tura de 140 - 160°C. Al mismo tiempo tiene lugar una
vulcanizacién completa del aglutinante aplicado en la
primera etapa y del aglutinante estampado en forma de-
franjas. A4 continuacidn se lava, como es corriente.

. En lugar de emplear una plantilla se re- -
comienda el estempar la pasta, en forma de nervios con
ayuda de un rodillo, que tiene escotaduras.en forma de
anillo o de espiral. Estas escotaduras pueden disminuir
progresivamente de altura.

En este caso se estampardn los nervics de

' pasta con un par de cilindros, El cilindro inferior
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contiene las escotaduras que son llenadas continua-
mente con pasta, Esto puede hacerse por la toma desde
un depdsito de reserva., Entonces, el cilindro opuesto
es liso. Por la separacién entre un par de estos cilin-
dros se hace pasar entonces el material de velo a es-
tampar. Durante ello se estampard continuamente con ner-
vios de pasta sélo la mitad aproximademente del ancho
de la banda, por ejemplo, 1 m,

l Ta figura 2 muestra material de velo des-
pués de la estampacidn. DesPués_se corta de esta banda
el corte?3 deseado, perpendicularmente a los nervios
estampados, como puede verse en la Figura 3..

| Este corte estd representado otra vez se-
parado en la Figura 4. Como contiens en su parte supe-
rior el aglutinante estampado o introducido a presidn,
respectivemente, su fuerza reforzadora es mayor en la
parte superior que en la inferior., Como conforme al
invento pueden estamparse los nervios de pasta refor-
zadora con cualquier dibujo, pueden producirse también
las entretelas universales de las clases més veriades,

Por tanto es posible también hacer variar
las superficies con diferente fuerza reforzadora del
modo gque se qulera.

La pasta a estampar tiene en el caso anto-

rior una viscosidad de 400 cp. Con otras composiclones

20,10.72 | =T -
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de aglutinante puede variar este valor,

En el caso gel ejemplo mostrado, el aglu—
tinante se estampa sobre una mitad de 1a banda, en ung
cantidad que el peso total por metro cuadrado aumente
en 50 g. En algunos casos especiales puede estar tam-
bidn interrumpido el nervio pasante de Pasta aglutinan-
te, '

A las posibilidades de variaciones geomé—~
tricas no se opone ningin limite, Io importante es que
en el invento se obtiene una fuerza ge refuerzo distin-
ta, no por medio ge fibras complementarias o hiles de
refuerzo intercalados, sino por adicidn de aglutinan.
tes en forma de nervios. Sin embargo, estos nervios no
S hallan sobre la tela de refuébzo,sino en su mayor
parte en el interior de la misma, ya que especialmente
al estampar con cilindros, el rodillo opuesto introduce
8 presidn el nervio de pasta, de una alturs aproximada
de 1 mm, en el interior del material de velo (el que
estd caracterizado POr un gran volumen de cavidad),

En caso de desearse, puede seguir a esto
una aplicacién complementaria de adhesivo corriente
Sobre la caras posterior (la carg sobre la que no se
estampd y ni se introdujo a presidn, respectivamente).

Para ello puede estamparse tambidn el adhesivo en for-

ma de lineas o de trazos., En este caso deben coincidir
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la direccidn del agiutinante estampado en forma de pas-
ta y del adhesivo estampado sobre la cara posterior, En
este caso, es aun reforzado el efecto que puede obtener-
se con sélo la estampacidén de una pasta de aglutinante.
En el caso que se emplee un velo orientado, la orienta-
cién del velo debe ser también paralela a la de la es-
tampacidn. '

Conforme al invento se muestra ahora un ca-
mino gue permite la fabricacidén de las llamadas entrete-
las universales con distinta fuerza reforzadora. A este
objeto, un corte correSpondieﬂte, como se muestra, por
ejemplo, en la Figura 5, se provee en las partes A, B,

C con diferentes centidades de ﬁasta adhesiva. La apli-
cacidén de una pasta adhesiva puede hacerse, por ejemplo,
conforme a la Memoria de patente austriaca No. 229,045
espolvoreando particulas de polietileno. En la entrete-
la universal cbnforme al invento segun la figura 5, se
espolvorearén uniformemente, por ejemplo, en la parte

A, 20 g/m2 de poliamida, en la parte B 35 g/m2 ¥y en la
parte C 50 g/ﬁ?.

En lugar de extender un polvo seco de ad-
hesivo y sinterizarlo, puede estamparse también una pas-
ta adhesiva, por ejemplo, en forma de una dispersidén de
poliamida acuosa segin la Memoria de publicacién alema~

na 1.419.093. Otra forma preferente de realizacién del

20,10.72 . -9 - :
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invento consiste en la estampacién de un aglutinante
en forma de barritas. Estas barritas tienen, por ejem-
plo, un ancho de 0,35 mm y son 2,8 mm de largas. El
espacio intermedio entre las barritzs de una fila es
menor que su longitud, por ejemplo, 1 mm.

A una distancia de 2 a 5 mm discurre la
fila siguiente de barritas, tal como lo muesira la fi-
gura 6. En esta forma de realizacidn se obtiene ademds
complementariamente un efecto reforzador diferente en
distinta direccién.

En las distintas zonas A,B,C,'estas dis-
tancias, asi como la cantidad de aglutinante por barri-
ta, son distintas, para garantizar precisamente que en
las distintas zonas haya en total distintas cantidades
de aglutinante.

Si se plancha una de estas entretelas so-
bre la tela de encima de una prenda de vestir, se alcan-
zaréd un efecto reforzador de valor diferente por la di-
ferencia del numero de puntos de aglutinante, o de ba-
rritas, respectivamente.

En la prdctica se aplicardn sobre una ban-
da soporte sin fin, a lo largo de los bordes de lg mis-
ma, distintas franjas con diferentes cantidades de aglu-~
tinante cada una. Después se recortan o troquslan los

cortes que se deseen transversalmenie a la direccidn de
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las franjas.

Esta solicitud que corresponde a la pre-
sentada en la Republica Federal Alemsna, el 18 de
Diciembre de 1971, con el numero P 21 62 941.4, y el
4 de Febrero de 1972, con el nimero P 22 05 212.6, se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente

Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de inveneidn propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE affos,
son los siguientes:

1.~ Mejoras introducidas en entretelas
universales de materiales de velo que conticnen aglu-

tinantes, caracterizadas porque existen nervios de aglu~

tinante complementarios, i
2.~ Mejoras introducidas en entretelas
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universales con distinta fuerza de refuerzo, caracte~-
rizadas por un soporte recortado que en sus zonas par-
ciales A, B, C contiene cantidades distintas de recu-
brimiento de pasta adhesiva.

3.- Mejoras introducidas en entreielas
universales conforme a la reivindicacidn 2, caracte-
rizadas porque en las distintas rartes existe agluti-~
nante granuloso.

§ 4.- Mejoras introducidas en entreielas
universéles conforme a la reivindicacidn 2, caracte-
rizadas porque en las distintes partes hay estampado
aglutinante,

5.— Mejoras introducidas en entretelas
universales conforme a la reivindicacidn 4, caracte-

rizadas porque el aglutinante estd estampado en forma

_ de barritas.

20

6.~ Mejoras introducidas en entretelas
universales de materiales de velo.
Tal y como se ha descrito en le Memoria

que antecede, representado en los dibujos que se acon-

afian y con los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de trece ho;as escri-

tas a méquina por una sola cara,

Madrid, 26 yry 1972

Alberto

zal ury
Por Poder,

| o
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