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MEMORIA DESCRIPTIVA

~de.la Patenta da Invenclun, por 20 afios,™a favor de HIJO DE. FE-

LIX SAGRERA, s.L. de naclonalldad aspaﬁola, rasidente en Saba-
dell - Barcelona - calle- 27 de Enero, 131-135,,por= "MAQUINA A
RODILLOS PARA EL BARNIZADQ DE PIEZAS DE MADERA"." ;i

La presente Patente ds Invencidn ss refiere a una mdquina a
rodillos para 51 barnizado de piezas de ﬁadera,'qua prasenta la
ventaje de una uniformidad de aplicacion del barniz y unas ga-‘:
rantias-daréeguridad pa;a ol operario gque trabasje en la misma,

La miquina esta consfituida por una bancada.con grupo de

accionamiento, los tres rodillos del cabezal con sus disposi-

tivos de reglsjes, los slementos de protsccidn y recogida de 1i-

quidas, las mesas de itrabajo y el dispdsitivo de paro instanta-

neo, En la base de la bancada soporte de la maquina, se dispo=-

ne el grupo motoreductor de accionamiento, que mediante la trans--

misidn adecuada hace girar los rodillos del cabezal. -

€l rodlllo ipferior ds borde superior dlspuasto al mismo ni-

" vel que la mesa de trabaJo, sirve para arrastra de los tableros

y va recubierto de cauchc. Este rodillo queda centrado raspec=
to o las mesas anterior y>p03terior, formadas por rodillos ds
dismetro reducido paraleios entre si y sl rodillo de arrastre.
Los rodillos-da las-masas estan montados sobre rodamientos a
bplas, envusltos pOT una serie de pequefias anillas de qoma, que

eviten el roce dél tablero sobre los rodillos durante las posi-
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ciones del mismo snterior y posterior al barnizado,

Los dos rodillos superioras, practicemente tangentes, reali-

'zan la funcidn ds dosificadores del barniz a aplicaf. Uno de

" los rodillos es de caucho, y el otro presenta la capa superior

matalica con grabado que garantize la adherencia del barniz,
Nediante 8l disposgitivo mecanico adecuado, sa desplaza 8l con=-

Junto de rodillos SUpBrlDras en sentido vertlcal, adaptandose

]
. su posmclon a los difarentes gruesos de los paneles a barnizaer.

El rodillo dosificador da recubrimiento matallcp astd vincula—
do a un dispositivo de tornillo micrométrico que permite des-
plazarlc horizontalmente, con lo que pueds galgérsa la canti-
dad de barniz a aplicar. Asimismo otro digpositivo espaecial
parmite variar o ajustar ?l.paralalismo entre los dos rodillos
dosificedores, El rodillo dosificadér de envolvente matélica,'

llsva un mecanismo qQue produce su desacoplamignfo respecto al

gistema motriz. De aesta forma el rodillo gira loco en la fa-

g8 do limpieza de la maquina.

Una envolvente metalica superior cubre el cabezal evitando

accidantes.' Esta snvolvente presenta las trampillas precisas

para. que se introduzca en la maquina el panel o tabldn a bar-

nizar. El l{iquido sabrante se recogs en una bandeja que lle-

va un conducto de descarga direscta al daposito. Cuando se~rea-

liza el trabajo de limpieza, sa recoge el liquido en una ban-
deja da quita y pon que se supsrpone a la bandaja fija. Una

barra qua cubra el ancho da la maquxna, 0 sea an sentxdo lon-

" gitudinal de los rod;llos, actua en un d;sposltxvo de paro ins-

tentanso. (

En'la hdja gréfica adjunta'y‘a titulo deréjemplo. s repre-
senta un caso de realizacidn practica de la. mdquina a rodillos
p;ra el barnizado de madera, objeto da la prasente Patente de

Invencion,
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La figura 1 es una vista on alzado frontal de la maquina,
mientras lg'figura 2 es una vista en alzado lsteral.

Siguiendo los dibujos, se adviertse laqbancada'—1~ de la ma-
quina, en cuya basa inferior se situa el'gruPo'da accionamien-
to compuesto por un motor:-z- y un reductﬁr “3~. .En el aje de

salida —4-:dai.raductor se establece la-buéda‘dantada -5=- quae,

mediaﬁtp:la'trahsmisiéﬁ de cadena ~6~-y-detarmina el girao de las

* ruedas ~7= y -8- dg los rodillos -9~ y —10-, El Todillo infe-

riér -9~ va racubierte de caucho para que, con el mismo, se
efectus el arrastre de-los tableros. El rodilio =10~ y otro
~11-_tangente al mismo, realizan la funcidn de dosificadores
del.barniz a aplicar; El‘rodillo -10- 1lava_uné camisa axte~
rior db cahcho, mientra; 8l -11= lleva una cape de cromo duroc
con la sﬁperficie ?striaaa de forma adecuada para que el har=—
niz quede adharido en su supaerficis. o

Mediante el volanﬁa -12- y un correspondiente accionamiento
mecanicao, se gonsigﬁe que laos -radillos sﬁperiores sa desplacan
en sentido verticel segln lo requiara el.gruasd del panel o
tabldn e barnizar. - ' -

Para galgar la cantidad de barniz a aplicar, axiste un sis-
tama dé torniilo micrométrico accionado por el volante =-13-,
mediante el cual: es posible desplazar horizontalmente el rodi=
llo dosificador -11=, ‘

El canjhnfo,da‘rodiilos lleva una enVUIVanfe:protectora, an-
volventa =14='que evita accidsntes. Esta anvqlvénta'lleva unas
trampillas que permiten la introduccidn en la méquina del panel
o ‘tablén. .

‘Para rgcogér al liquido,sobrahte del barnizado, existe Una

. bandaja =15=. En el caso de limpisza de .la maquina, se esta=-

blece una segunda bandeja de quita y pon sobre-la bandeja =15-.

' Lo
[
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Las mesas anterior y posterior de spoyo’del tablon o panel a
barnizer, esten formadas por unos rodillos <16~ montados sobre

rodamientOS'a bolas. Estos rodillos llsvan unes anillos dea

"goma envolventas que svitan el roce directo de los tableros so—

bre los rodillos.

Se fabricara la miquina a rodillos para el barnizado de plB—r
‘l_' .

“ zas da madara, con los materiales apropiados a sus elemantos

componantga pudiendo variar, su forma, acabado, dlmenslones y

cuantos dstalles no alteren, cambien o modifiquen su esenciali-

dad;"&.': . : _ o

Se reivindice:
1D - Maquine a rOdlllOS para el barnlzado de piezas de madera,

constituzda poT una bancada con grupo-de ac01onamient0, los tras

>rudzllos dgl cobezal con sus dispositivos de reglaJe, laos ale—

mentos da proteccion y recogida da’ llqu1dos, las mesas de tra-

baJo y ol dispositivo de paro instantaneo.. Eq la base de la

.ibancadézsbporﬁa de la maquina, se dispone'el'grqPo motoresductor
- de acclionemiento qug;'mediante la transm;siﬁn adecuada, hace

. girar las rodillos del cabezal..

20, - Maquina a rodlllos ‘para al’ barnizado de piezas de madera,

ssgun reivindxcacion przmera, caracterlzada porque el rodillu

' 1nfar10r de- borde superior dispuesto al mlsmo n1vel qua lz mesa

de trabajo, sirve para arrostre de los tableros 'y va recubierto
de oaucho.- Este rodillo gueda centrado respacto a las mesas
antarlor Y poatarior, formadas por rndlllos de diametro raduc1-
do paralelos entre si y 8l rOdlllO de arrastrs.. Los rodillos

de las mesas estan montados sobre rodamigntos a bolas, gnvuele=
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- tos por ‘una seria de pgqueﬁas‘anillas dé goma, que.evitan el
roca del tablaéo sobre los rodillos durante las poéiciones_del
110 mismo anterior y posterior al barnizade. oo \ .
3R ,~ MaqULna a rodillos para 8l barnizedo de plezas\de madsra,
sagln reiulndicacionas antarlaras, canacterizada porque los
dos rodillos superlores, pract;camenta tangantss, reallzan la.
" funcion da dosificadores del barniz a apllcar. Uno de los ro—~
115 dillos es de caucho y el otro pfasanta.la capa superior metali-
" ca con grabado, que garantiza la adherencia del barniz. fMe-
diante el dispositivo mecanico adecuado, se desplaza el conjun—
- to ae rodillos sUperiores an santido vertical, adaptandoso su
posicién 2 lbs'difarentes gruésog de los paneles a barnizar,
120 El rodlllo d051F1cador de recubrimiento metalico, ests v1ncu4
lado a un dlspOSLtlvo de tornillo micrométrico que permite des-
_ plazarlo horizontalmente, con lo que puade galgarse la cantidad
de barniz a aplicar. Asimismo otro dispositive espscial per-
mite vériar 0 ajustar el paralelismo.sntref105 dos rodillos do-
125}.' sificadO£es;~ El rodillo dosifiéédor‘de:envolvente_metélica,
lleva un'mécanfsmo que prbduca su desacoplamiento respecto al
sistaﬁa motriz. De ests forme el rodillo gira loco en la fase.
de limpiazawﬂe la maquina. ,
4%, Maguina-a rodillos para ol barnizado de piezas de .madera,
130 segun reiviﬁdicaqioﬁag anterioraé, céracte}izaQa porque una
envolVenté ma£é1ica SUpG?ior’cuer el cebezal gvitando acciden-
tes., Eéta‘anvolvente'prasenta las trampi;las.precisas-para que
se introduzca en la maquina el panel o tabldn a barnizar., El

qué;liQUido sobrante se recoge en una bandeja que llsva-un conducto

13? de descarga diraecta al depésito.' Buando:sa‘realiza gl trabajo
de limpieza, se recoge al-liquido en una bandeja de- quita y pon

que ae,SUperpone a la handeja Pija.' Une barra que cubre ol
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ancho de la maquina, o sea en sentido longitudinal de los ro-
" dillos, ‘actla en un dispositivo de paro instantaneo.
140 58,- flaquina a rodillos para el barnizado de piszas de madera.
Consta la presente Memoria Descriptiva de seis hojas foliadss

y escritas por una sola cara. .

I o
D

”lf . : Barcelona, 17 de Enero de 1;973_

M. LLORT
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