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La presento invención se refiere a una
prensa vertical de puesta en forma de balas, particular­
mente materias fibrosas, que lleva por una parte, un ca-

¡{jón de llenado en el cual la materia que proviene de un 
dispositivo de alimentación es introducida y después em­
pujada progresivamente por un pistón, por otra parte un 
dispositivo que determina el peso de la materia introdu­
cida.

Se conocen diversas medidas apropiadas pa­
ra determinar el peso de la materia introducida. Una de 
ellas Hace uso del hecho de que la cantidad introducida 
es esencialmente proporcional al esfuerzo de presión ejer 
cido por el pistón. Se puede, pues, utilizar este esfuer­
zo, o la corriente del motor eléctrico de mando propor­
cionales este esfuerzo, como medida de la cantidad de ma-í .
teria introducida. Sin embargo, el esfuerzo de prensado 
y, por consiguiente, la corriente del motor, dependen de 
otros numerosos factores que falsean el resultado. Otra 
medida conocida consiste en colocar sobre una balanza 
el disco de atado que forma el fondo del cajón de llena­
do y que, de todas formas, es móvil verticalmente. De 
esta manera se obtiene aún asi un resultado falseado, 
porque la fuerza que actúa sobre la balanza es igual al 
peso de la materia introducida disminuida en el valor del 
rozamiento de esta materia a lo largo de las paredes del
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cajón; dependiendo este rosaBiiento.de la naturaleza de 
la materia introducida y del grado de prensado al que
está sometida esta materia, la fuerza que actúa sobre

}la balanza representa, pues, un valor completamente in-
t$ determinado. Todas estas medidas conocidas no son, pues, 

utilizables más que cuando la precisión con la cual el 
peso de una bala debe ser determinado es relativamente 
poco importante. ¡

' La presente invención tiene por objeto
10 crear una prensa de puesta en forma de balas de la cla­

se designada en el..preámbulo, en la cual el dispositivo 
de determinación del peso de la materia introducida fun- 
ciona con una precisión que;sea un múltiplo de la de los
dispositivos conocidos, a fin do que la prensa pueda rea-

; ,15 lizar balas que no presenten con relación al peso pres­
crito más que pequeñas diferencias tales como las exigi­
das particularmente en el caso de materias fibrosas de 
gran valor. Para alcanzar este objetivo, la invención 
prevé esencialmente que el cajón de llenado sea manteni- 

20 do con posibilidad de desplazamiento vertical y que pueda 
ser levantado por un dispositivo de levantamiento conce­
bido como dispositivo de prensado. Por consiguiente, en 
una prensa concebida según la invención, es el peso de 
la materia introducida en el cajón más el peso de este 

25 con los accesorios que le son solidarios el que es deter-
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minado. Para determinar el.peso de la materia introduci­
da es preciso naturalmente deducir el peso dol cajón y

representa una magnitud absolutamente ccnstante y poraue 
el cajón, cuando está levantado, es móvil de forma abso­
lutamente libre, os decir, que en el momento do la pesa­
da ningún esfuerzo do guiado o de rozamiento susceptible 
de falsear el resultado de la medida actúa sobro el.

10 ¡ La movilidad vertical del cajón de llena­

d o  entre este cajón y el dispositivo de alimentación.
Este espacio tiene un efecto desventajoso durante el pren 
sado, porque en este punto ningún esfuerzo de guiado pue- 

15 de serítransmitido a la parte superior de la prensa. Se 
puede, según una forma de ejecución proferida do la in­
vención, remediar este inconveniente previendo un segun­
do dispositivo de elevación por medio del cual el cajón 
de llenado puede, independientemente del dispositivo de 

20 elevación concebido como dispositivo de pesaje, ser ele­
vado hasta el contacto con el dispositivo de alimentación.

- Este segundo dispositivo de elevación entra en acción 
cuando la balanza no está solicitada durante el prensa­

de sus accesorios, pero esta sustracción no falsea el 
resultado porque el peso del cajón y de sus accesorios

do tiene por consecuencia que es preciso prever un espa­

do.
25 La invención puede ser puesta en práctica
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en prensas en las cuales la bala es enteramente con­
feccionada por el pistón que apisona progresivamente 
la materia. Puede sin embargo ser aplicada igualmente 
cuando ̂ se trata do una prensa en la cual el pistón que 
opera progresivamente no hace más que apisonar la mate­
ria, siendo acabada la bala por otro pistón que no des­
cribe más que una sola carrera de prensado. En una pren­
sa de esta clase el cajón de llenado está constituido 
por un cajón superior y por un cajón inferior. Cuando 
el primer pistón que trabaja progresivamente ha intro­
ducido jen el cajón inferior para el prensado preliminar 

ila cantidad de materia que corresponde a una bala, este
,  ! ,cajón es desplazado hasta ol campo del segundo pistón

de prensa donde la materia es entonces comprimida hasta 
que hajy*a alcanzado la densidad de una bala en una cáma­
ra de bala, después de lo cual es embalada y atada. Las 
prensas de esta concepción están casi siempre equipadas 
con al menos dos cajones inferiores a fin de que las dos 
prensas, a saber, la prensa primaria que no efectúa más 
que el apisonado preliminar y la prensa secundaria que 
acaba la bala, puedan operar simultáneamente.

Al objeto de aplicar la invención a las 
prensas de esta clase sin complicar su concepción está 
previsto, en una forma de ejecución de la invención, pa­
ra el cajón superior, por una parte, y para el cajón in-
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ferior, por otra, un soporte soparado inmóvil vertical- 
mente y sobre el cual viene a reposar el cajón corres­
pondiente después del descenso de los dos dispositivos

i , . -de elevación, a una cierta distancia vertical con rela-
5 ción al otro cajón, constituyendo el soporte adscrito al 

cajón inferior la viga móvil horizontalmente de este ca­
jón cuando es conducido al campo del segundo pistón de 
prensa y es devuelto. Esta disposición tiene por venta­
ja que el dispositivo de levantamiento que sirve, para 

10 la determinación del peso y eventualmente el segundo dis-i :
positivo de elevación., no. tienen, que acompañar el despla 
zamiento del cajón inferior cuando éste es enviado al 
campo de la prensa secundaria o es devuelto. Hay por 
otro lado interés en que el soporte del cajón superior 

15 y el dél cajón inferior estén provistos de caras de apo- 
yo de centrado. i

Los cajones de llenado de las prensas que 
se mencionan aquí son casi siempre relativamente estre­
chos y tienen además una altura considerable. Si no exis- 

20 te unión fija permanente entre el cajón de llenado y el 
dispositivo de alimentación, y si este cajón es móvil 
esencialmente en el sentido vertical, puede producirse 
su desplazamiento lateral o su colocación en posición 
sesgada. A fin de impedir esta eventualidad, la inven- 

25 ción prevé además disponer entre el dispositivo de ali-
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mentación y el cajón de llenado y/o entre el dispositi­
vo de elevación que sirve de balanza v el cajón de lle­
nado y/o¡entre este cajón y el segundo dispositivo dej
elevación, medios de centrado,en forma, por ejemplo, 
de espigas cónicas que cooperan con las ánimas de forma 
correspondiente.. Si se trata de una prensa de cajón que 
comprende una parte superior y una parte inferior, estos 
medios de centrado están preferentemente previstos igual­
mente entre estas dos partes de cajón.

Un ejemplo de ejecución es descrito a con­
tinuación cpn referencia al dibujo en el cual:

! la figura 1 es una vista en corte y en al- 
¡ <* 'zado de una prensa concebida según la invención,
¡ la figura 2 es una vista en corte según

la llne$, 11-11 trazada sobre la figura 1,
' la figura 3 es una vista en corte según la

línea 111-111 trazada en la figura 1,
la figura 4 es una vista análoga a la fi­

gura 2, pero a mayor escala y en una fase de trabajo di­
ferente,

la figura 5 es una vista en corte según 
la línea V-V trazada sobre la figura 4, y

las figuras 6 y 7 son otras.vistas análo­
gas a la figura 2 y en otras fases de trabajo.

Lá prensa según las figuras 1 a 3 está com
i!'f
t'

;

:

28.10.72
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puesta de un bastidor que -comprende un durmiente infe­
rior 1 y un durmiente superior 2 unidos uno al otro 
por una columna 3. Esta columna constituye al mismo 
tiempo el eje para dos chasis 5 unidos entre si por 

5 paravientos' 4. Estos chasis forman, de una manera que 
será descrita más adelante, los soportes de dos cajo­
nes 6 y 6a. Cada uno de estos cajones representa un 
cajón inferior en el sentido indicado más arriba. En 
la posición según las figuras i y 2, el cajón inferior 

10 6 se encuentra debajo de un cajón superior 7 que reposa
también! sobre dos chasis 9 unidos, entre si por paravien­
tos 8 pero que-está fijado sin posibilidad de movimien­
to al bastidor principal de la prensa y no puede, pues, 
acompa&ar el movimiento de rotación alrededor de la co- 

15 lumna j.
' Encima dol cajón superior 7 está dispues­

to en una cámara de llenado 10 un pistón compresor 11 
que trabaja de arriba a abajo y está movido por un man­
do hidráulico 12. La cámara 10 y el pistón 11 constitu- 

20 yen los elementos esenciales de la prensa preliminar o * 
prensa primaria. En la cámara de llenado 10 desemboca 
un canal 13 que lleva un dispositivo de alimentación en 

-"** forma de brazo de aprehensión 14 que, de forma conocida,
. * están articulados sobre un disco 15 en rotación alrede-
- 2 5  dor de un eje situado fuera del canal 13 y se desplazan

28.10.72 ...... - --'8 -
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de forma tal que empujan a la cámara 10 la materia que 
llega por la parte superior y que* cae sobre ellos. En­
tre cada fase de llenado el pistón 11 es accionado ver­
ticalmente. Durante su carrera descendente penetra en 

5 el cajón inferior 6, hasta que éste contenga una canti­
dad de materia que corresponda al peso proscrito para 
la bala. Cuando este peso es alcanzado, se hace pivo- 
tar el cajón inferior 6 para hacerle ocupar la posición 
ocupada en la figura 1 por el cajón inferior 6a. Este 

10 último llega entonces bajo la prensa preliminar 10,11
para ser allí llenado' de la forma indicada anterior- j ;
mente. * =

El cajón inferior lleno y que se ha hecho 
pivotar 180S para llegar a la posición 6a se encuentra 

1$ en el campo de otro pistón .16 accionado por un mecanis­
mo hidráulico 17', formando este pistón la prensa de aca­
bado o secundaria y trabajando de abajo a arriba. En ca­
da cajón de llenado la materia que ha sido introducida 
reposa sobre un disco de atado 18 que puede desplazarse 

20 libremente hacia arriba y contra el cual se apoya el pis­
tón 16 de la prensa secundaria en su carrera ascendente 
a fin de impulsar, la materia a una cámara de balas 19 
situada encima del cajón inferior 6 ó 6a., y de comprimir 
esta materia para darle la densidad requerida. En esta 

25 cámara 19 la materia es, pues, puesta en forma de bala

- 9. -28.10.72
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A07530
y atada, y despuco evacuada lateralmente por puertas 
que rodean la cámara 19- Debe aún mencionarse que la 
materia¡contenida en un cajón inferior no puede regre­
sar hacia arriba, impedida para ello por dedos 20 cono­
cidos eñ si lo mismo que lo son todas las disposiciones 
descritas hasta aquí con referencia a las figuras 1 a

3*
La estructura y modo de funcionamiento 

del dispositivo de"determinación del peso de .la hala re­
saltan en parte en las figuras 1 y 2, pero esencialmen­
te de las figuras 4_ a 7. ¡... .....

En un pedestal 21 fijado sobre el durmien­
te inferior 1 pueden desplazarse verticalmente tres pis­
tones de elevación hidráulica de'les cuales un pistón es 
central' 22 y dos pistones laterales 23 (figuras 1 y 5).i ;
El eje del pistón centr^q 22 está en la prolongación deldel 
pistón compresor 11, mientras que los pistones 23 están 
al lado del eje de este pistón 11. Los pistones latera­
les .23 llevan un disco 24, llamado "plataforma de pesaje" 
en lo que sigue de este texto, unido a un sistema de pe­
saje concebido por ejemplo como el de las básculas para 
pesar personas. Una fuerza vertical que actúa sobre la 
plataforma de pesaje 24 es transmitida, según la figura 
5, por medio de una suspensión de cuchilla 25 en si co­
nocida, a barras de flexión* 25a cuya deformación elásti-

-  10 -  ...................28.10.72



ca es medida, por ejemplo,-por medio de calibres exten- 
sométricos 25b, y transmitida a un dispositivo apropia- .
do de indicación o de mando. El pistón central 22 cons-

i
tituye el soporte de una cubeta-que será designada en 

5 lo que sigue por el término "mesa de elevación" y que 
lleva la referencia numérica 26. En su extremo inferior 
cada cajón 6 ó 6a lleva un disco 27 provisto de ánimas 
cónicas 28 y 29 situadas en el eje de espigas cónicas 30 

y 31 situadas respéctivámc'nte sobre el disco de eleva- 
10 ción 24¡y sobre el borde de la mesa de elevación 26. En 

el extremo superior de cada cajón inferior 6 ó 6a, 
en los Extremos inferior y superior del cajón superior 
7 y en él orificio inferior, de la cámara 10 están igual­
mente previstos espigas 32, ̂33, 34 y 35 provistas de 

15 ánimas bonicas 36 con las cuales cooperan espigas cóni-Í ;
cas 37 situadas en el eje de estas ánimas. Se debe men­
cionar igualmente que en las posiciones según las figu­
ras 1 y 4 los cajones inferiores y el cajón superior re­
posan solamente sobre los chasis 5 y 9, es decir, que 

20 estos cajones pueden ser levantados verticalmente. Las - 
superficies de apoyo 38 sobre las cuales reposan los 
cajones en las citadas posiciones están inclinadas y 
ejercen por consiguiente, lo mismo que las ánimas y es­
pigas cónicas, un efecto de centrado. Con estas superfi- 

25 cíes de apoyo 38 cooperan elementos 39 de caras igual-

^ 11 ^28.10.72



407530

mente inclinadas, fijados a los cajones.
Se ha representado-en la figura 4 la fase 

en la cual se encuentra el cajón inferior 6 después de 
oue ha sido vaciado de su contenido en la prensa secun­
daria y que ha sido reenviado bajo el cajón superior 7 
de la prensa primaria. Los :dos cajones 6 y 7 reposan
sobre las superficies do apoyo 38 de sus chasis respec­
tivos 5 y 9. Entre estos dos cajones y entre la cámara 
10 y el cajón superior 7 se encuentran intervalos 40 y 
41. El¡intervalo 41 es, en esta fase de trabajo de la 
prensa] relativamente grande;--durante el llenado, tal
como se explicará más adelante, es llevado a un valor

! ;
mínimo¡de aproximadamente un milímetro. La plataforma 
de pesaje 24 y la mesa de elevación 26 están bajados. 
Las diferentes ánimas y espigas cónicas no están engra­
nadas.' ¡

Antes de que se comience a proceder al 
llenado, la plataforma de pesaje 24 es elevada hasta que 
el cajón inferior 6 esté en¡contacto con el cajón supe­
rior 7, encontrándose estos¡dos cajones centrados por 
las ánimas y espigas cónicas y desapareciendo el inter­
valo 40. El intervalo 41 sin embargo, no sufre, con re­
lación a su-magnitud inicial visible en la figura 4 más 
que úna reducción suficiente para impedir que la materia 
costosa se escape durante el llenado del cajón 6. Dado
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que subsiste un intervalo 41, el cajón de llenado queda 
al abrigo de esfuerzos de guiado y-de rozamiento, de 
modo quejel aumente do peso puede ser constantemente me­
dido incluso durante el llenado. En la fase de trabajo 
descrita anteriormente el peso total de la cantidad de 
materia introducida en el cajón 6, más el de la cantidad 
de la materia contenida en el cajón superior, más el de 
los dos cajones mismos con los elementos que allí están 
siempre fijados, reposa sobre la plataforma de pesaje
24. Los 

de sus ci
dos cajones están aún a una cierta distancia
asis 5 y--9'.*"El -cayón---superior 7 reposa sobre el

vertical total que actúa asícajón inferior ó. La fuerza
sobre la.plataforma de pesaje es medida de la forma in­
dicada anteriormente, y se sustrae del valor medido el 
peso conocido y siempre constante de los dos cajones con 
sus accesorios. La diferencia es entonces proporcional a 
la cantidad que se encuentra en los dos cajones. El cál­
culo de esta diferencia y otras operaciones de cálculo
pueden naturalmente ser ejecutadas con calculadores auto 
ciáticos.

Se sabe que para alcanzar el peso necesa­
rio para constituir una bala no basta un solo llenado!t
del cajón de llenado 7, de suerte que cuando la materia 
fibrosa ha alcanzado un nivel de llenado superior debe 
ser comprimida por el pistón 11 que le hace descender.

- 13 -28.10.72
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A este objeto se eleva la mesa de elevación 26 para 
llevar el cajón de llenado 7 a la* posición áe trabajo 
según la figura 7, en la cual el intervalo 4 i según la 
figura 6 desaparece también, y la plataforma de pesaje 
24, que está entonces rodeada por la mesa de elevación 
26, no es ya solicitada por el esfuerzo de prensado. 
Todas las partes están entonces centradas por las áni­
mas y espigas cónicas de suerte que los cajones 6 y 7 
y la cámara 10 forman un todo completamente cerrado.

Las operaciones de llenado, de pesaje y 
de prensado son proseguidas hasta-que la diferencia men­
cionada más arriba está tan próxima como sea posible, 
tenidas en cuenta las tolerancias prescritas del peso 
teórico de una bala. El pistón 11 no es ya entonces ba­
jado más que una sola vez á fin de hacer pasar al ca­
jón inferior la materia que: se encuentra en el cajón su­
perior y que es siempre pesada con todo el resto. La po 
sición de llenado representada en la figura 7 es así 
alcanzada. Se bajan entonces completamente los dos cajo 
nes, retirando hacia arriba: el pistón 11 para hacerle 
salir de los cajones, y la fase de trabajo representada 
en la figura 4 es restablecida, con la' diferencia sin 
embargo do que el cajón inferior está ahora lleno, de 
suerte que.se le puede hacer pivotar'para conducirlo 
al campo de la prensa secundaria.
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REIVINDICACIONES

3?

j Los puntos de: invención propia no nueva, 
pero no practicada ni divulgada en España, que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Introducción por DIEZ: arlos, son los siguientes:

5 1.- Un dispositivo de prensa vertical de
puesta en forma de bala, particularmente de materias 
fibrosas, que incluye por una parte un cajón.de llenado 
en el ĉ ual la materia que proviene de un dispositivo de

j , ¡ "
alimentación es introducida y  despuós prensada progresi-

! !
10 vamenté por un pistón, por Otra parte, un dispositivot !

que determina el peso de la:materia introducida, estan­
do caracterizado este dispositivo de prensa porque el 
cajón de llenado es mantenido con posibilidad de despla­
zamiento vertical y puede ser elevado por un dispositi- 

'.̂ 15 vo de elevación concebido como dispositivo de pesaje.
2'.- Un dispositivo de prensa de puesta en 

forma de bala según la reivindicación 1, caracterizado 
porque lleva un segundo dispositivo de elevación por me­
dio del cual el cajón de llenado puede, independiente- 

20 mente del dispositivo de elevación concebido como balan­
za de pesaje, ser elevado hasta llegar a chocar contra 
una cámara de llenado. =

- 15 -28.10.72
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3.- Un dispositivo de prensa de puesta en 

forma de bala según la reivindicación 2, con un cajón 
de llenado compuesto de un cajón superior y de al menos 
un cajón inferior, y un segundo pistón de prensa al cam 

5 po del cual puede ser llevado el cajón inferior después 
de su llenado y del apisonado de la materia por el pri­
mer pistón, comprimiendo este segundo pistón la materia 
para acabar la confección de la bala, caracterizado por­
que está previsto para el cajón superior por una parte,

10 y para el cajón inferior por otra, un soporte separado 
inmóvil lverticalme.nte.,y..sQbre. el..cual viene a reposar 
el cajóij correspondiente después del descenso de los dos 
dispositivos de elevación, a una cierta distancia verti­
cal con relación al otro cajón, constituyendo el soporte 

15 afectado al cajón inferior la viga móvil horizontalmente 
de este cajón cuando es conducido al campo del segundo 

_ . pistón de prensa y es retirado de él.
' " 4.- Un dispositivo de prensa de puesta en

forma de bala según la reivindicación 3, caracterizado 
*20" porque los soportes inmóviles verticalmente tienen super­

ficies de apoyo que aseguran el centrado de los cajones.
! 5.- Un dispositivo de prensa de puesta en

forma de bala según las reivindicaciones 1 ó 2, carac- 
terizado porque medios descentrado están dispuestos en- 

,-25 tre la cámara de llenado y el cajón de llenado y/o entre

28.10.72 -"7 6"-'
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el dispositivo de elevación que sirve de balanza y el 
cajón de llenado y/o entre este cajón y el segundo dis­
positivo de elevación.

6. - Un dispositivo de prensa de puesta en 
forma de bala según una cualquiera de las reivindicaclo 
nes 3 a 5, caracterizado porque medios de centrado están 
previstos entre el cajón inferior y el cajón superior.

7. - Un dispositivo de prensa vertical de
puesta en forma de bala, particularmente de materias 
fibrosas. i

Tal y cómd""sé ha"descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acom­
pañan, y para los fines que¡se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,
. - 3  N8V.1972P.A.
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