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La presentc ‘invencidn se refiere a una

prensa vertical de puesta en forma de balas, rarticular-
mente qaterias fibrosas, qué lleva por una varte, un ca-
jon de 1lenado en el cual la materia que proviene de un
5 dispositivo de alimentaoién_es introducida y después om-
pujada progresivamente por un piston, vor oitra parte un
dispositivo que determina ei peso de la materia introdu-~
cida. |
7 Se conocen diversas nedidas apropladas pa-
10 ra detéﬁminar el peso de laemateria introducida. Una de
cllas h:ace uso del hecho de que la cantided introducida
es esencialmente proporcional al esfuerzo de presion ejer
cido pér el pistdn. Se puede, pues, utilizar este csfuer-
%0, O ;a corriente del motof eléctrico de mando propor—
15 cional!a este esfuerzo, com6 medida de la cantidad de ma-
{ .
teria introducida. Sin embaigo, el esfverzo de prensado
¥, por consiguiente, la coréiente del motor, dependen de
otros numerosos factores qué falsean el resultado. Otra
medida conocida consiste en colocar sobre una balanza
20 el disco de atado que formaiel fondo del cajon de llena~
do y que, de todas formas, és movil verticalmente. De
.~ esta manera se obtiene atm asi un resultado falseado,
- -porque la fuerza que actua éobre la balanza es igual al
R peso-dé la materia introducida disminuida en el valor del
25 rozamiento de esta materia a lo largo de las paredes del

[
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ajon; dependiendo ests rozamiento de la naturaleza de
la materia introducida y del grade de rrensado al que

esth sometida esta materia, la fuerma gue 2ctha soure

lz balanza representa, pues, un valor completamente in-
| :
determinado. Todas estas medidas conocidas no son, pues,

utilizables mis que cuando la precisibn con la cual el

) . H *
peso de una bala debe ser determinado es relativamente

poco importante.
; La presente 1nven016n tiene por objeto
crear uba prensa de puesta en forma de balas de la cla-

se designada en el.prefmbulo, en la.cual el dispogsitivo

de deteLminacién del peso dé la materia introducida fun-
I

ciona con una precisiodn que sca un mbltiplo de la de los

dlspos1t1v03 conccidos, a fln dc que la prensa pueda rea-

lizar balgs que no preecnten con relacidn al peso pres-

crito mhs que pequefias dlferenclas tales como las exigi-~

das particularmente en el céso de raterias fibrosas de
gran valor. Para. alcanzar eotc obgetlvo, la invencidn
preve egerclalmente que el cagon de llenado sea mantenl—
do con posibilidad de desplazamiento vertical y que pueda
ser levantado por un dispositivo de levantaniento conce-
bido como dispositivo de prénsado. Por cénsiguiente, en
una prensa concebida sogtn la invenciln, es el peso de

la miteria introducida en el cajon mis el peso de &éste

con los sccescrios que le son solidarios el que es deter—
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ninado. Para determinar el. peso de la materis introduci-

da es precisco roturalmeate deduveir el peso dol cajon y
de sus accesoriog, pero esta sustraceidn no falses el

!
resultado porgue cl peso del cajon y de sus accescrio

0

i

representa una magnitud sbsolutarente ccnstante ¥ porque
el cajon, cuando estéd levantado, os mdvil de forma abso~
lutamente libre, es decir, que sn ¢l nomento do la pesa-
da ningln ssfucrzo de guiado o de rozamientc susceptible
e de falsear ¢l resultado de la-medidae actha sobre &l.
10 i Ta movilidad vertical del cajén de llena-
| _
do tienF por consecuencia que es precisc prever un espa-
cio ent;e estercajén y el dispositivo de alimentacidn.
Este esbacio tiene un efecto desventajoso durante el pren
sado, ﬁorque en este punto ﬁingﬁn csfuerzo de guiado pue-—
. 15 de serﬁtransmitido a la parte superior de la zrensa. Se
puede,isegﬁn wna forma de ejecucidn preferida de la in-
vencibn, remediar este incoﬁveniente previendo un segun-—
do dispositivo de elevacidbn por medioc del cual el cajbn
de llenado puede, independientemente del digpogitivo de
= éO elevacidn concebido como dispositive de pesaje, ser ele-
vado hasta el contacto con él dispositivo de alimentacidn,
- Este segundo dispositivo de elevacitn entra en aceibn
SO .cuando la balanza nc esba solicitada durante el prensa-

..t‘.:,.... ——vm- . - T do L

25 Ia invencibn puede scr puestba on practica
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en prensas en las cuzales la bala es enteramente con-
feccionada por el pistdn que apisona progresivamente

la mat?ria. Pucde sin embarzo ser aplicada igualmente
cuandofse trata de una brensa en la cual el pistbn que
opera ﬁrogresivamente no aiucs més que agpisonar la mate-
ria, siendo acabada la bala por otro pistdn que no des—
cribe mis que wna sola carrera de prensado. En una pren-
sa de esta clase el cajén-dé 1lenado esthd constituido
por un cajén superior y por wn cajén inferior. Cuando
el priﬁer pistoén que irabaja progresivamente ha intro-
ducido }en el cajon inferior:para el prensado preliminar
la can%idad de materia que corresponde a vna bala, este
cajbn és desplazado hasta ¢l campo del segundo pistbdn
de prensa donde la materia és entonces comprimida hasta
que ha#a alcanzado la densidad de uma bala en una cfma-
ra de_ﬁala, después de lo cual es embalada y atada. Las
prensas de esta concepcién éstén casi siempre equipadas
con al menos dos cajones infericres a fin de que las dqs
prensas, a saber, ig.égéﬁéé'primaria que no efectha mhs
que el apisonado preliminar 'y la prensa secundaria que
acaba la bala, puedan operar simultireamente.

Al objeto de aplicaf la invencibn a las

- - o A ?
prensas de esta clase sin complicar su concepcion esta

previsto, en una forma de ejecucidn de la invencidn, pa-

ra el cajon superior, por wna parte, y para el cajébn in-

[
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ferior, por otra, un soporte scparado iambvil vertical-
mente y sobre el cual viene a reposar el cajbén corres-

pondiente después del descenso de los dos disgpositivos
t

1 R .
de elevacibdn, a una cierta distancia vertical com rela-

cibn al otro cajon, constituyendo el soporte adscrito al

cajon inferior la visga mbvii horizontalmente de este ca-
j6n cuando es conducido al cazpo del segundo pistdn de
prensa y es devuelto. Esta disposicidn tiene por venta-
ja que el dispositivo de levantamiento qus sirve, para
1la dete;minacibn del peso y'eventualmente el segundo dis—
positiv% de elevacibn, no tienen que acompafiar el despla
zamientb del cajbén inferior cuondo éste es enviado al
campo de la prensa secundaria o es devuelto. Hay por
otro lado interés en que el'SOPOQte del cajbén superior
y el dél cajbn inferior estén provistos de caras de apo~
yo de eentrado. l

Los cajones dé llcnado de las prensas que
se mencionan agul son casi sienpre relativamente estre-
chos y tienen adembs una altura édnéiderable. S5i norexis—
te wnidn fija permenente entre el cajon de llenado y el’
dispositivo de alimentacidn, y si cste cajdén es mdvil

esencialmente en el sentide vertical, puede producirse

‘su desplazamiento lateral o su colocaeiéq en posicibn

sesgada. A fin de impedir ‘esta eventualidad, la inven-
cidn prevé ademés disponer entre el dispositivo de ali-

g
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mentacidn y el cajon de llenadoe y/o entre ol dispositi-
vo de elevacidn que sirve de balanza y el cajdén de lle-
nado y/o;entre este cajdn y ol segundo dispositivo de
elevacibﬁ, nedios de centrado en forma, por ejomplo,

de euplgas cbnicas que cocperan con las fnimas de forma
correspondlente. 51 se trata de una prensa de cajdn que
comprende una parte superio} y wna parie inferior, estos
medlos de cent rado estan pre;crcntem°nte previstos igual-~
mente entre estas doo parte¢ de cajon.,

J . '
1 Un ejenplo de ejecucidbn es deserito a con-

tinuacibn cpn referencia al dibujo en el cual:
la figura 1 es una vista en corte y en al-

[

zado de una prensa ooncebidé seghn la invencidn,

; la figura 2 es wna vista en corte segln

la 11nea II-II +razada cobre la figura 1,
’ la figura 3 es una vista en corte segin la

linea ITI-III trazada en la finura 1,

la flaura 4 es una v1sta anadloga a la fi-
gura 2, pero a mayor es cala ¥y en una fase de trabajo dl—
ferente, ;

la figura 5 es una vista en corte.segﬁn
la 1inea V-V tragada sobre la figura 4, y-

las figuras 6 y 7 son o%ras vistas andlo-
cas a la figura 2'§méﬁ"5%fés fases de trabajo.-

La prensa segin las figuras 1 a 3 esth com
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puesta de wn bastidor que comprende un durmiente infe~
rior 1 y un Gurmiente superior 2 unidos uno al otro
por uvna columna 3. Esta coiumna congtituye al mismo
tiempo el eje para dos chasis 5 unidos entre si por
paravientos‘ 4, Estos chasis forman, de una manera que
serf descrite mas adelante, los soportes de dos cajo-
nes 6 y 6a. Cada wno de estbs cajones representa un
cajén inferior en el sentidb indicado mis arriba.
la posicidn segun las figuras 1y 2, el cajon inferior
6 se encuentra debajo de unicajén superior 7 que reposa
también sobre dos.ghggigwgmﬁnidos“entre si por paravien-
tos 8 pero que .esth fijado gin pogibilidad de movimien-—
to al bastidor principal de la prensa y no puede, pues,
acompaﬁar el movimiento de %otacién alrededor de la ¢o-
lumna j.
,
i Encima del cajbén superior 7 estd dispues-
to en una cémara de 11enad0%10 un piston compresor 11
que trabaja de arriba a abaéo ¥y csté movido por un man-
do hidrAulico 12. Ia chmara 10 y el pistén 11 constitu-
yen los elementos esenciales de la prensa preliminar o
prensa primaria. En la cémara de llenado 10 desemboca

un canal 13 que lleva un dispositivo de alimentacidn en

forma de brazo de aprehensidn 14 que, de forma conocida,

estin articulados sobre un disco 15 en rotacidn alrede~

dor de wn eje situado fuera del canal 13 y se¢ desplazan

i
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de forma tal que empujan a la chnara 10 la materia que
llega por la parte °uperiortv que' cae sobre ellos, En-
tre cadq fase de llenado el piston 11 es accionado ver-
tlcalmente. Durante su carrera descendente penetra en
el cagon inferior 6, hasta que éste contensa una canti-
dad de materia que corre wponda al peso prescrito para
la balg. Cuando este peso es alcanzado, se hace pivo-
tar el cajon 1nfer10r 6 para haccrle ocupar la posicidn
ocunada en la flgura 1 ror el caaon 1nfer10r S5a. Este
1ltimo 1lega enteonces bajo 1a prensa preliminar 10,11

para ser alli llenado‘de~1a forma indicada anterior-
{ : .

men'l;e.i

El caﬁbn inferior 1leno y que se ha hecho
pivota? 1802 para llegar a ia posicidn 6a se encﬁentra
en el campo de otro pistbn 16 accionado jaleky un mecanis-
mo hidraulico 17y formando bste pistdn la prensa de aca—
bado o secundaria y trabajando de abajo a arriba. En ca-
da cajon de llenado la mate}ia que ha sido introducida

reposa sobre un dluCO de atqdo 18 que puede dOSPla”afue

libremente hacia arriba y oontra el cual se apoya el pls-

t6n 16 de la prensa secundarla en gu carrera ascendente

a fin de impulsar la materia a una cémara de balas 19

situada encima del cajon inferior 6 & 6a, y de comprimir

esta materia para darle la densidad requerida. En esta

chmara 19 la materia es, pues, pussta en forma de bala .

e e e
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que rodean la camara 19. Dcbe aun mencionarse qus la
materiatcontenida en un Qajén inferior no puzde resgre-—
sar hacia arriba, impcdida para ello por dedos 20 cono-
cidos eﬁ si lo mismo que lo son todas las disposiciones
descritas hasta aqui con referencia a las figuras 1 a
3.

La estructuré y modo de funclonamiento

salian en parte en las figuras 1 y 2, pero csencialmen-

te de l%s figuras 4 anj}mmé

| En un pedesta} 21 fijado sobre el durmicn-
te infe?ior 1 pueden despla%arse verticalmente tres pis-
tones de elevacidn hidréuli?a de'lcs cuales un piston es

central 22 y dos pistones laterales 23 (figuras 1 y 5).
, ‘

E1l eje'del pistdn centryy 2? estd en la prolongacidn deldel

pigton compresor 11, miontrés que los pistones 23 estén
al lado del eje de este pis%én 11. Los pistones latera-
les 23 llevan un disco 24;”iiéﬁadéﬂﬁélataforma de pesaje"
en 1o que sigzue de este tex?o, unido a un sistema de pe-
saje concebido por ejemplo ;omo el de las basculas para

pesar personas. Una fuerza vertical gue actha sobre la

‘plataforma de nesaje 24 es ?ransmitida, scgin la figura

5, por medio de una suspensidn-de cuchilla 25 en si co-

nocida, a barras de flexidn 25a cuya deformacidn elisti-




10

15

ca es medida, por ejemplo, -por medio de calilres exten—

sométricos 25b, y transmitida a un dispositivo apropia-

do de indicacidn o de mando. E1 pistdn central 22 cons—
|

tituye dl soporte de una cubeta que serd designada en

1o que sigue por el término "mesa de elevacibn' y que

1leva la referencia numéricé 26, En su extromo inferior

cada cajon 6 & 6a 1lleva un disco 27 provisto de animas

30

[0}

coniecas 28 y 29 situadas eﬁ 8l eje de espizns cdnica:
y 31 situadas resﬁéé%iﬁéméhiémébbré’él disco de eleva-—
¢ibn 24Ey sobre el borde deila mesz de elevacibn 26. En
el extrémo su@eriqrmﬁgwggd#.quép,inferior 6 6 6a,

en los extremos inferior y Euperior del cajon superior
Ty en él orificio inferioréde la cémara 10 estén iguval-

mente previstos espigas 32,:33, 34 y 35 provistas de

fnimas cbnicas 36 com las cuales cooperan espigas cdni- -
[ »

cas 37 sitvadas en el eje de estas Animas. Se debe men—
. 1 :

cionar igualmente gue en las posiciones segln las figu-

- 20

28.10.72

ras 1 y 4 los cajones inferiores ¥y el cajbn superior re-
posan solamente saﬁfé“iaé“¢5551§“5 v 9, es decir, que
estos cajones pueden ser 1e&anfados verticalmente., Las
sﬁperficies de apoyo 38 éob?e las cuales reposan los
cajones en las cifadas posi?iones eztén inclinadas y
ejercen por consiguiente, 1; mismo que las Animas y es-
pigas-éénicas, un'efectO”de'centrado. Con estas superfi-

cies de apoyo 38 cooperan elementos 39 de caras isgual-

Ly A e e
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mente inclinadas, fijados a los cajones.

Se he representado-ci la figura 4 la fase

%}
Chy
o

ca la cual se cncuentra el ‘cajén inferior 6 dsspué
i : .
gue ha sido vaciado de su contenido ex la prensa secun-—

verilor 7

daria ¥y que ha sido reenviédo bajo el cajon cup
de la prensa primaria. Losidos cajonss 6 y T reposan
sobre las superficies de apoyo 38 de ous chasls respec-
tivos 5 y 9. Entre estos dos cajones y entre la cémars,
10 y el cajon superior 7 se encuenffﬁn intervalos 40 ¥y

Eléintervalo 41 es, en ésta fase de trahajo de la
prensaj relativamente“grand§;n&urante el llenado, tal
como s? explicara més*adelahte, es llevado a un valor
mlnlmo de aproximadamente un mlllmetro. La plataforma
de Peoaao 24 y la nesa de oWevacﬂon 26 estan bajados.
Las darerentes animas y es tlgas chnicas no estin engra-
nadas:' i

Antes de que ée comience a proceder al

llenado, la nlatafo~1a dc pcsage 24 es elevada aaﬂta que
el cajon infefior 6 eote oa:contaCuo con el cajon supe-
rlor 7, encontrandose euuo‘gﬁo. cajornes centrados por

las &nimas y espigas cénicas y desapareciendo el inter—

valo 40, Bl intervalo 41 sﬂn embarge, no sufra, con re-

"lacibtn a su magnitud inicial visible ea la fizura 4 nis

que una reduccidn suficiente para impedir que la nateria

costosa se escape durante el llenado del cajén 6. Dado




10

15

20

25

23,10,72

407530

gue subsiste un iniervalo 41, el cajbn de 1lenado queda
al abrigo de esfuerzos de gulado y.de razamiento, de
modo que.el aumento de peso puede ser cousbantemente me-
dido incluso durante el 11-nado.'ﬂp 1a fase de trabajo
deserita anterlormenue el neuo total de la cantidad de

nataria Jnurouu ida en el oaﬂon 6, m&s el de lz cantidad
de 1a materla contenida en el cajbn superior, mis el de
log dos cajone- mlsmo con 1os ul»mcnuou que 2111 estan
siemxpre flaﬂdos, repos a‘:;orc la plataforma de resaje

24, Los‘dos cajones estén gun a una cierta distancia
de sus cﬁasis 5 y"9;"El*caj%n”superior 7 reposa sobre el
ca jon inferior 6. la fnerza%vertical total que actha asi
t :
sobre laéplataforma de pesaje es medida de la forma in-
dicada anteriormente, -y se sustrae del valor medido el
peso conﬁcido v siempre constante de los dos cajones con
sus accesorios. Ia diferenc?a es entonces proporcional a
la cantidad que se encuentra en los dos cajones. El cal-
culo de esta difereneia I ofraS'onaraciones de célculo
pueden naturalmente ser eaucutidas con calculadores auto-
néticos. .
Se sabe que péra alcanzar ¢l peso necesa-

rio para constituilr una bala no hasta wn solo llonado
del cuaon de llenado 7, de i@?fﬁ?ngE cuando la nateria

fibrosa ha alcanzado vn nlvel de llenado superior debe

ser comprimida por el p;stogmlihgqgnge hace descender.

13-
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A este objeto se cleva la mesa de clevaceidn 26 para

llevar el cajén de llenadoj7 a la posicibn de trabajo
ezfn la figura 7, en la cual el intervalo 4° segha 1a
figura 6 desaparece tamblcn, ¥y la plataforsma de pesaje
24, que esthd cntonces rodua'a por la mesa de elevaciodn
26, no es ya solicitada por el esfusrzo de prensado.
Todas las partes estan entonces ceAurudas por las &ni-
mas y espigas cbnicas de suertc qu» log cajones 6 y 7
vy la camara 10 forman un todo complebamonte cerrado,
Las op rac1cn s de llenado, de pesaje ¥

J
de prensado son prosegulda haﬂta que la diferencia men-
cionada més arriba esté ta@ proxima como sea posible,
tenidas en cuenta las tolefanciés prescritas del peso
tebrico de una bala. El pis ton 11 no e¢s ya entonces ba-
jado mAs que una sola vez 5 fin de hacer pasar al ca-
jon inferior la materia qu& se encuentra en el cajon su-
perior y que es siempre peséda con todo el resto. La po-
sicidn de llenado rehresenbada en la flnura 7 es asi
alcanzada. Se baaan enuonceo oomrletarente los dog cajo-
nes, retirando hacila arrlba;el pistdén 11 para hacerle
salir de los cajones, y la fase de trabajo representada
en la figura.4 es restablec?da, con la diferencia sin

embargo de que el cajdén inferior estd ahora lleno, de

suerte que .se le puedé hacer pivotar para conducirlo

al campo'de la prensa secundaria.

28.10.72
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REIVIPDICACIOHE

i Los puntoes dc invencibn propia no nueva,

Pero no DraCtlcada ni d1vu1 zada on BEspafia, que se Pre-—
sentan para que sean objeto.de esta solicitud de Paten~
te de Introduccién por DIEZZaﬁos, gon los sisuientaes

1.~ Un dispositivo de prensa vertical de
puesta en forma de bala, yartmcu_erent de materias
fibrosas que 1nc1uye por unu parte un cajon de 1lenado
en el cual la materia que nrov1enb de un disvogitivo de
allmen[aclon es 1ntroduclda y-después prengada progresi-
vament: por wn pistdn, por otra parte, wd dispogitivo
que datermlnﬂ el peso de la materia 1ntrodu01da, estan-
do oarﬁotcrl zado este d15_09ltlvo de premsa porque ol
cajon ‘de llenado es manteni?o con posibilidad de despla-~
zemiento vertical y puede sér elevado por un disgpositi-~
vo de elevacibn concebido céno dispositivo de pesaje.

2y~ Un‘"'SpOSlﬁlVO de prensa de pucsta en
forma de bhala seghn la r91V}nclcac1on 1, caracterizado
porque lleva un segundo dis?ositivo de elevacidn por me-
dio del cual el cajon de 1lenado puede, independiente-~
mente del dispositivo de elévaciﬁn concebido como balan—

za de pesaje, ser elevado hauta ul,gar a choocar contra

una chmara de 11enado.

© ot e
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3.~ Un dispositivo de prensa de puesta en
forma de bala segln la reivindicacibn 2, con wn cajdn
de llengdo compuesto de un pajén superior y de a2l menos
un cajbén inferior, y un segﬁndo pistén de prensa al can
po del cual puede ser 1levado el cajbn inferior desp
de su llenado y del apisonaﬁo de la materia por el pri-
mer pisfén, compriniendo esie segundo pistdn la materia
para acabar la confeccidn d; la bala, caracterizado por-
que esta previsto para el cagon ‘superior por una parie,
¥y para el cajon inferior now otra, un soporte C*eparaélo
inmov11ivertlcalmqnt¢¢ywsqb;ewel“cual viene a reposar
el cajéﬂ correspondiente deénués del descenso de los dos
dispos 1t1vos de elavacidn, a una cierta distancia verti-~
cal con.relacidn al otro caaon constituyendo el soporie
afectado al cajon inferior la viga movil horizontalmente
de eote cajdon cuando es condu01ao al canpo del segundo
.plston de prensa y es retlrgdo de el.
4.~ Un dispos?tivo de prensa de puesta en
forma de bala ségﬁﬁ"ié"féi€§£&iéééiéﬁ 3, caracﬁerizddo -
porque 1los soportes inmévilés verticaimente tienen super-
ficies de apoyo que asegﬁraﬁ el centrado de los cajones.
5.~ Un dis p031t1vo de prensa de puesta en
forma ae bala segln las re1VLndlcaclone

1 b 2, carac-—

terlzudo porgue medios de” centrado estén dispuestos en-

tre la cémara de llenado y el cajdn de llenado y/o entre
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- el dispositivo de elevacién que sirve de balanza y el

cajon de llenado y/o entre:cste cajon y el segundo dis-
positivo de elevacidn, z
6.~ Un dispoéitivd de prensa de puesta en
forma de bala segln wma cuélquiera de las reivindicacio
nes 3 a 5, caracterizado p&rque medios de centrado estén
previstos entre el cajon iﬁferior y el cajon superior.
7.- Un aispositivo do prense vertical de
puesta en forma de bala, pa}ticularmenté de materias

Tibrosas.

e

Tal"y“ébﬁﬁ”éé?ﬁamdéééfito en la Memoria
gue antecede, representado en los dibujos que se acom-
pafian, y para los fines queise han especificado.

Esta HMemoria gzonsta de diecisiete hojas

eseritas a maquina por una sola cara.

Madrid,

............................... o egdNOER

Alberfo/da Elzabury

Por Po ’
o
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