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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención se refiere a un procedimiento y a una 

disposición para conectar conductores eléctricos, como unio­
nes entre carriles y tomas de tierra, a carriles de ferroca­

rriles de transporte. ------------------------------------

Es conocido el procedimiento de fijar uniones en­

tre carriles o tomas de tierra mediante soldadura eléctrica 
con los carriles de ferrocarriles de transporte. El cumpli­

miento de las dimensiones indicadas en los reglamentos de 
ferrocarriles sobre la posición y el tamaño de la superfi­
cie de contacto del sitio de conexión presenta considerables 

exigencias para la.ejecución y hace necesarios unos prepara­
tivos que requieren mucho tiempo. Además, el transporte del 
equipo de soldar y de la instalación correspondiente para 
efectuar las progresivas soldaduras en un tramo de vía es muy 
engorroso.---------------- ----------- -------------------

La invención se plantea el problema de desarrollar 

un procedimiento mediante el cual sea posible unir conducto­
res eléctricos con seguridad de contacto y de posición de mo 
do rápido y sencillo con los carriles. Este problema se re­
suelve segtin la invención porque el extremo del conductor 

eléctrico es fijado conjuntamente con una pieza de conexión
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mediante soldadura por explosión al carril. --

La invención comprende también una disposición pa 
ra la ejecución del procedimiento, la cual está caracteriza 

da porque la pieza de conexión a fijar al carril, asi como 
el extremo del conductor, se colocan con una separación pre 
determinada del carril dentro de un dispositivo que contie­

ne una carga explosiva, y porque el dispositivo se puede fi 
jar mediante un soporte en una posición predeterminada en 
contacto con el carril.---- --------- — ---------------

La invención se describe a continuación más deta­

lladamente mediante ejemplos de ejecución en relación con 

los dibujos. --------------------------------------------

La figura 1 muestra un alzado en representación 
simplificada de un dispositivo dispueáo para la explosión.

La figura 2 muestra una vista en planta de la fi­
gura 1 y una pieza de conexión de un conductor eléctrico 
unida al carril. --  --  --  - - - - - - - - - - - -  --  -

La figura 3 muestra un terminal con un conductor 
eléctrico antes de la explosión.-- --- ------- ---------

La figura 4 muestra la disposición de la figura 3 
después de la explosión. - - - - - - - - - - - - - - - - -

La figura 5 muestra una brida que rodea un condu¿ 

tor eléctrico antes de la explosión. — -------------- -
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La figura 6 muestra la disposición de la figura 5 

después de la explosión. ---- ------- --------------------

La figura 7 muestra una tira metálica plásticamen 

te conformable en contacto con un conductor eléctrico antes 
de la explosión. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La figura 8 muestra la disposición de la figura 7 
después de la explosión. - - - - - - - - - - - - - - - - -

El dispositivo 6 representado en las figuras 1 y 
2 comprende unacarga explosiva 5 colocada en una caja 12 de 
materia plástica celular, estando dicha carga explosiva pr¡e 
ferentemente rodeada de una masa 13 de arena que llena la 
caja 12. En contacto con la carga explosiva 5 se encuentra 
colocado en una escotadura 14 situada a una distancia pre­
determinada 4 un conductor eléctrico 1 situado en la caja 

12 conjuntamente con una pieza 2 de conexión. Un soporte 7 
unido al dispositivo 6 presenta en uno de sus extremos una 
configuración en forma de gancho que rodea la cabeza 19 del 

carril y pone la caja completa 12 como unidad explosiva com 
pacta en contacto con el carril 3. ----  -----------------

La representación en la figura 1 y la parte "B" de 
la figura 2 muestran el dispositivo 6 a punto de explotar 
con la cápsula detonante 15 y el cordón detonante 16 coloca 

dos, estando después de la explosión, tal como se muestra 
en la parte "A" de la figura 2, la pieza 2 de conexión conec 
tada con el carril en la posición 8, 8' predeterminada res-
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pecto a la junta de carriles 17 y a la superficie 18 de ro­
dadura del carril. El soporte 7 puede estar provisto tam­
bién de un imán permanente que puede sujetarse al carril por 
adherencia. Un tope 22 unido al dispositivo 6 que se intro 
duce en la junta 17 de carriles, perfecciona la fijación de 
la posición del dispositivo 6 en el carril 3 . ------------

Las figuras 3* 5 y 7 muestran en representación 
simplificada algunas variantes de piezas 2 de conexión an­
tes de la explosión, y las figuras 4, 6 y 8 muestran las 
mismas ejecuciones después de la misma. ----------------  -

La figura 3 muestra una pieza 2 de conexión cons­
tituida por el terminal 9, el cual aloja el extremo 20 del 
conductor. En el terninal 9 se encuentra conformada con la 
separación 4 una placa 21, la cual está unida por contacto 
con una carga explosiva 5. Mediante la explosión se defor­

ma plásticamente el terminal 9 y queda soldado en lapLaca 
21 con el carril (figura 4). ----------------------------

La figura 5 muestra una pieza de conexión en for­
ma de una brida 10 que rodea el extremo 20 del conductor, la 
cual está unida por contacto con una carga explosiva 5 con 
una separación 4 predeterminada respecto al carril 3. ----

La figura 7 muestra un extremo 20 de conductor 

que se encuentra en contacto con un carril 3 y una tira metá 
lica 11 plásticamente conformable, provista de una carga ex­
plosiva 5, dispuesta con una separación 4 predeterminada. -
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Puede procederse de manera que el extremo 20 del 

conductor esté unido ya antes de la explosión con la pieza 

2 de conexión, por ejemplo mediante unión por apretamiento 

o por soldadura, o también puede esperarse a que se produz­

ca este efecto como consecuencia de la explosión. --------

Las ventajas de la presente invención estriban par; 

ticularmente en que debido a la configuración compacta del 
dispositivo queda asegurado el posicionamiento del lugar de 

conexión del conductor eléctrico en el carril y en que el ma 
nejo sencillo del dispositivo permite utilizar también para 

esta operación personal auxiliar. Tampoco es necesario efec­
tuar preparativos de larga duración ni se tienen que trans­

portar aparatos voluminosos y pesados. Existe, además, la 
posibilidad de hacer explotar simultáneamente una pluralidad 
de dispositivos preparados para la explosión.---- : ------

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus 
territorios y plazas de soberanía, las siguientes: --  --  -

R E I V I N D I  C A C  I 0 N E S

1.- Procedimiento para conectar conductores eléc­
tricos, como uniones entre carriles o tomas de tierra, en 

carriles de ferrocarriles de transporte, caracterizado porque 

el extremo del conductor eléctrico (1) es fijado conjunta­

mente con una pieza (2) de conexión mediante soldadura por 

explosión al carril (3). --------------------------------
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2.- Procedimiento segdn la reivindicación 1, ca­

racterizado porque la pieza (2) de conexión es fijada al 
conductor eléctrico (1) antes de la soldadura por explo­
sión. ---------------- ------- ------------------------- -

3. - Procedimiento segdn la reivindicación 1, ca­

racterizado porque la fijación de la pieza (2) de conexión 

al conductor eléctrico (1) se efectúa simultáneamente con 
la fijación al carril. - - - - - - - - - - - - - - - -  --

4. - Disposición para la ejecución del procedimien
to segdn la reivindicación 1, caracterizada porque la pieza 
de conexión a fijar al carril, asi como el extremo (20) del 
conductor, se colocan con uná separación (4) predeterminada 
del carril (3) dentro de un dispositivo (6) que contiene 
una carga explosiva (5), y porque el dispositivo (6) se pue 

de fijar mediante un soporte (7) en una posición (8, 8') pre 
determinada en contacto con el carril (3). ----------------

5. - Disposición segdn la reivindicación 4, carac­
terizada porque la pieza (2) de conexión está configurada 

en la forma de un terminal (9).---- ------------- ------

6. - Disposición segdn la reivindicación 4, carac­
terizada porque la pieza (2) de conexión está configurada en 
forma de una brida (10) que rodea el extremo (20) del conduc 
tor.------------------------------ -----------------------

7.- Disposición segdn la reivindicación 4, caracte^ 
rizada porque la pieza (2) de conexión está configurada en
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forma de una tira metálica (11) plásticamente conformable. -

8. - Disposición según la reivindicación 4) carac­
terizada porque la caja (12) del dispositivo (6) es de ma­

teria plástica celular. --  ----------  ------------------

9. - Disposición según la reivindicación 4, carac­

terizada porque la carga explosiva (5) colocada en el dispo 
sitivo (6). está rodeada de una masa (13) de arena que llena 
la caja (12).---- --- --------- ----------------- -- - - -

10. - Disposición según la reivindicación 4) carao 

terizada porque el dispositivo (6) presenta un soporte pro­
visto de un imán permanente para la sujeción al carril (3)-

11. - "PROCEDIMIENTO Y DISPOSICION PARA CONECTAR
CONDUCTORES ELECTRICOS". --------------------------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecano 
grafiadas por una sola de sus caras, y de dos láminas de di­
bujos que la ilustran.

BARCELONA, -5 0CI. 1372 
 ̂A M. o/am suÑcn

mpm.
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