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T PATENCE DE IRVENCION
por VEINIE giios

on Dopafia, a favor de Somg Hnchlnery Lid. do nacionali-
dad inzglosa, residento on Tramsport Avenue, Great Vest
Road, 3renford, siddlesex, IKGLATSRRA, la ocual so refie
re a

WPERFRCCIONANIXHTOS BN O RATLACIONADOS CON APA
RATOS PARA MOLDEAR BN NATRIZ A BAJA PRESIONY
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MEMORIA DESCRIPEIVA

Esta Invencifn se reficre a un apsrato pura
moldear on matriz a baja presidn. En una operacidn de
nddeo o fundioidn en natriz a baja proeiln, ol metal
derretido so ve forsnde hacia arriba m través de un tu
bo ascendentoe ue tiene unw tepa con abordura y 26 eX-
tiende por dobajo del nivel del metal darrotido en ol
batio da'un horno. £} metal derretido se haco ascondep
aplicando presifn do gas a 1 superficle del metal de-

10, troetido del hormo; el metal derretido auclende por el
tube apcendente ¥ pasa al intoricr do la natrlz en dondo

ol motal so solldificm. Ia preeidn de gas se roduss on-
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tonces permltiende gue sl metal derreildo sobrante
reftorng por el tubo ascendenite al bafic o erisol del
horne, despuds de lo cual se mbre lg matris para ox
traeyr de la misen la pisza Tundida,

Es importanie alinesr exn forama precins lu
tapa del subo ascendonto para wue haga contacto con
la madriz o sl soporie de lo matriz; la alineacidn corzeg
ta es oriticas para la produccidn do piczas de fundicidn
de alba calidad. Haote ahorn, ol tubo ascendente eo-
taba montado en forma macize en ¢l horno y todo el cop
junto era levantado uivilizando wedics slewxadores ade
ouados contra el conjimio Ge mutriz o fsta dltima ern
descendida sobre el itubo ascendents. Cada uno de los
nétodos precisaba mucho tiempc de llevar a cabo y re-
queria complicade y potente oquipo de elevacidn, lo
ounl hacla aumentar el costo de produccidn del apa~
raio, ¥ rara vez proporcionabs uns alinsucidn de con
tacte efgetive y oficiante entre 81 tuboe aseerdonie
vy la matriz.

Lz precente invencidn protende avitur las

LHPrE liQe

ventajag precedontes proporeionondo medios
ver vertlealuente ¢l tubo ascoudonte a Ifin de yue es-
tablozea contnoto con la matrisz, y para obturar el ine
tericr del hormo y el extorior del tubo ascendente con
tra ol ambiente extorior.

Por comsiguiente, la peosente invenelln conse
ta de un aperato para moldear en matyriz a baja prosidu,
gue comprende un horno para contencr el metal deryeti-
do, una mateiz monteds sobre el horno, un crificlo de

colada on diecha mnitria, y un tube ascendenie gque tiene
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una tapn dotada de aborbura en un cxbremo juo cstd con-
tizue al orifielo do colada y viene au otre exiremo jue
so oxbtlende por debajo del nivel del motal derretido
del horno; medlog pura nover dicho tubo ascorndenie o-
5y xinlmonto para comprimir dicha tapa conira dicho ori-
ficio do colmda en relscidn de estangueidad a 1ijquidcs
¥ para alinesr ls abertura de la tapa con el orificic
de colada, y nedics do obburacidn flexible -jue rodean
coaxiamlnento la parte pupcrior del tubo avcendente ep
10 - tre una tepa del horno y dicha topa para obburar el in
terior del horno ¥ ol exierior de diche norte wuperior
del itubo contra el amblonte exterior, adapidndose el ue-
tal dorretide pusrm gue puoda forgarse, medisnte la pre-
pidn aplieada a la suporficie del metal del horno, o
teavés de diche tubo ol interior de la matris wediante
dicha tapz y el orificlo de colada.

Gon el fin de uepweda comprenderce mis fa-
cilmenta la invencidn, se hace roferencia a lom planos
pdjuntos en log cuales se ilustra esquemiticamente y a
20 yue tftule de ejomnlo, una realizacidn prictica de la mio~

nny ¥y en dondes

Ta Tigurs 1% constituye upa vista en seccidn
de la parite superlor del hormo y ¢l conjunto de matriz
y en donde la seccidn do la zZona del fuelle se ha toma~

25y do sobre la linca I-I de la figura 28.
" La Tigura 29 es una secoibn d¢ la linea I1I-

II de la figura 18, y

La fisura 3% os una seocidn de la linea III-
III de 1lg figura 28,

30,- Refiridndonos a los planos, la metriz estd
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forngda por dos mliades, la nmiitad superior =2 de la
patriz estd aclopada a un plato mévil ~1- vy la mited
inferior 3= cutd sujeta a wa plato inforior £1Jo «f=
que define con la nitad superior —2- una cfmors do mole
deo de la matriz. La configurncifn de la matriz porud-
e guo e¢ uedn disponer de resplraderos ~G- dn 1las st
norficiss cmamnies oxistentes entre las nltades suporior
o inferior w2~ § =3~ de la matriz.

¥1 metal derretido -f=- que hay en ¢l horno
-Ow sue tlone ung bepa -10- s¢ copduse al ixnterior de
1s cdmore de moldeo -5~ & través do un tube ascondon—
to -11= medisnte gne e yrosidn, introducide a travds
de um satrada -12- controlada por uma vilvule -13- que
actda sobre 1la superficle ~14~ dol metal derretido del
horne =9, Bl ogtremo inferior del tubo ascendenid «ile
so extlende por debmjo de la suporficie =14~ del metal
derretido gue hay on ol hoinio -8-y misntras gio el ex-
tromo superior del ftube ascendents =-11e~ tisne una dapa
de tubo ascendente dotoda de aberdura ~171- gue, en su
bbilizancidn, cstd alineade y en rdacidn de estunquei~
ded e 1ijuidos cosxizlmente con el oriflclo de cclada
P A,

Eantre la tapa =10~ Jdel horpo <%= y ue colle=-
rin =17~ de 1a tapn del Hubo assooundentie -15- existe un
wedlo obturador flexible on forma do um conjunto de fue-
lle -16~, d¢ matexrial resistonte 2l ealor, para corrar
hermdiicmnents ol intorior del horno -~ y ol extorior
de la parte superior del tubo «1l~ contra ol gublients ex
toriore Bl conjunto de fuelle ~16~ incluye uns pesiaia

inferior =22~ sujeto & la tapn -1l ¥y ung pestain supe=
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rior ~23~ pujota sl collarin -17- de la tapa del tubo
ascondenic =15-+ El conjunte de fuslle ~16- eg coneén
trico con 21 tubo ascendentd -11- y puede comprinirse
o oxpondirse mediante cufing =18, a lo cual se hace una
reforercia mis detallada posteriormente. Im cxpansidn o d:
ailatacién del conjunto del fuslle —16- ojerce una fuorw
za sobre ol collarin -17= para hacer subir el tubo asw
cendente ~11= y presicnar la superficlid supcrior de la
tapa dol tube ascendonle ~15~ contra el owificio do co~-
ladg -7~ a fin de formar wna junta cuianca s liguidos
entre la topa del tubo mscondente ~15- y ol orificio
do coladae Se dispone de una entrndas =19~ on la tapa
del ‘tubo asceendente -15= pora introducir vn ges inerte,
mis pesado quc el aire, al inierior del tubo ~11=. En
1a abertura -2C~ de la tapa -15- existe montada una Hche—
g ~21~vq¢e so oxtlends axialmente al interior del tubo
aucendente por debajo del nivel do la entrpds =710, Ia
operaciln de introducir zas lnorte al interior del du~
bo ascendente =11~ so describe mis detalladanmente en
nnestra sclicitud de patente irnglosa pendiente de cone-
coeibn, némero 48387/71, ¥ no forma parts de la presen~
te invencifn.

Bl sistena de cufias -18~ comprende dos con-
Junton dc ouline -24~ § -25- que eptdn dispuesias lute-
raluonte, y preferiblemente on ﬁaralelo, alrededor del
fueilé ~16~ pobre un diseo de soporte -26-, sujetc a la -
pestalls ~22=, 51 sistoma dobufias colabora con elementos
do tupe -27- oxistenbtes en olro disco de aoporte —20-

que eatd sujeto o la pestafin ~17- de la tapa del tubo
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cocendente =15=, El disea ouporior «20-~ tiene =i= hone
dldurasg redisles -29- que reciben blegques declisantes
«30= sujotos nl dimsoo -28- nediante pernes «3le. L1 dis~
oo inderior -26~ tione tombidn 4 hendiduras radinles =32
qve egtén alinendas con las hondliduras -20- y forman sig
temas de gula pern los blogues deslizantes —30-, Lo dige
pogieidn de los discos onbutblidos =256- y «20w § loe blow=
ques desliszanies -30- consdituyen un aedio cenitrador pa~
ra el tubo ascendente =11~ con la tapa 15« cuzndo datos
se hacen subir hasts estnblecer conbtacto contre el orill-
cio de golada ~7- mediante el sistema de cuvilag =18

Cada conjunito de cuila, =24- -25-, compronde
des elementos de plurehas vertisales alornndas, ;juralioe
lag, y separadss entre sl -13~ qus an un oxtromo tienen
tn elemonto de ocufiz ~34- y en 9l otro extremc uvne HusIw
en -35- sujeta emtre loz aismo, Un tornillo de cabesza
~36= gneaja en la tuerca «35« y ern su exbreme Libre co-
t4 eoneetado en forma rolativa & oire elemento ds culla
=37~ que puede deslizarse entre los elemcntos de plavee
ho =33~ quoforman asni w medio do gula pars el olenon-
to de cufia =37=a

Los elementos de cu‘fé;a -3~ ¥ *-35‘- e coda CChiw
junbo Pormen conicidad entre sl y en su emgleo soutlenen
log elemsntos de tope -27- sobre la superfisis obliena
de los clomentos de cufin. Caoda Qoo clemontos =27=- estin
sujetor en unz relacidn de separacidn fija ¥y se ccumirue
yen eomo pasadores jue tiensn cabezas schaflmnadas aue
eronjan entre las plaunchas =33=s

Durante el meniaje del apurabo, con el fin

ds Llevar 1z tapa —=15- gus bay en ¢l tubo ascendente =1i=
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para que establezea un contacto estanco o 1ijuildos con el
orificio de cnlads -T~, el fubo ~1i= se hate asconder gie
raxde log fornlllos -36~ ds losz conjuntos de cuiin =24wy=25e-
400 hey a cad’ lade del fuallo ~16-. Qomo consecucncla do
osta rotacibn, los elementos de oufin =34e, ~37- do cada oon
Junto se mueven ung hacla ¢l oiro haciondo que loe pocadoros
de tops asoclades ~-27= hagan asconder las superfioles oblf~
ouas de los elcmentos de eulla y, por banto, hazan levanbdar
8l tubo auscondente =-11- con la taps ~15= hosta jue e¢stables
¢n contacto contra el orifiolo ~7=. Una vuz que pe ha reali
zado la olinemoidn de cminw dos piezas, low olomentes de
eulig ~34= «37- se detisonen medionte una eontratuerca ~38~
que hay on el tornillo =36,

La presenie solicitud, que corresponde g la deno=-
sitada en GRAN BRETADA, con feebn 18 de octubra de 1.971,
bajo el nimero 48386/71, me meoge a loo beneficios del ar-
ticule 51 del vigonte Lstatubto sobre Propiedad Industrial.

nexA

Se declura como de proplednd y novedad peba to-

do el territorle cepaiiol, ¢l contonide de lzs siguleniest
REIVYINDICACIONES

18,« Porfecclonanionton en ¢ relaclionndos con
aparatos para moldemr en mmtriz a baja prosidn, que com-
prende un horno para eontener metal on esiado de defusionss,

wg matriz wmontada sobre oL hoxno, un orifieclo de colada
oxistente on dicha matriz, un tubc ascondente jue tione una
topn dotada de avertura on unc de sus extremos nue estd con-
timuo al orificlo de colada y jue dicne su otro oxtremo gque

po extionde por debajo del nivel del netal fundlidoe contenido
en ol hormo, modios para :over diche tubo ascendente axial—

nonte pafu prosionur dicha tapa contra dlcho orilficio de



¢colada en relecidn de ssianqueidsd @ 1fjuides y para
alinear la aberturn de la tapa con el orifioclo de cow
lada, y medios de obutrmeidn flexible rue rodasn oa~
xiglmente la parte superiocr del tubo ascondente entre
Dy una bapa del hormo y dicha fapa para cerrar hermétloasen
te o¥inberior del horno y ol extorior de dlcha pleza su-
perlor del tubo contra el aunbicnie exterior, ostande adap-
tade 81 metal fundido para poderse forgzar, usdiunte la
prasidn aplicada a la superficie del metal on el horno,
10y a travds de diche tube pero que pase al interior de la
matriz medlante dicha tapa y el orificlo de coladme
28.Perfocoionanientcs, sezin relvindicacidn 1%,
en ¢l que los medios de obduracidn fleoxible comprenden
fuelies flexibles de material resistente al calor que
tienen una pesimils en un extremo que ¢otd sujeta a dicka
tapa ¥ tiene obra pesstatin en el otro exlremo que estd su-
Jete 2 tna posbaiin de la tspa del tubo ascendente.
38.~ Perfeccicnanientos, sonforns a la reivindica-
eidn 18 & 28, en el que sl medie utilizado pera mover ol
20 y= tubo, ascendentie cosxialmente compronde dos conjuntes de
cufia dispuesdos lateraluenie drededor (¢ dicho medio de
cierre flexible ¥ en colazboracidn cer los slewentos de
tope conectades en forma operabtiva Gon diche capa del
tubo ascendentie..
25y~ 48, Perfeccionsaientos, cenforme 2 la reivindiw-
cacin 38, en el gue cadas uno de dichos conjuntos deo cu~
fin conprende dos elementos de plancha vertiecales, clargo-
dos y separadon paralélamﬁnte entre si, ym elemento de
. cuila sujeto entre dichos eleomentos de plancha on wx &y
30— treme de los alswos, una therca swleda entre dichom ele~

mertos do plancha en el otro oxtrome de los wisme, un jHor-
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nillo de eabeza que encaje en dlcha tuereca y ecatd conoc
tado on forma rotativa en sn extremo 1libre inferior a
otre elemenie de culla doslizable entre dichos elementos
de planchas '

58, Porfeccionanientos, conforme a la reivio-
dicnoidn 4&; en el gue loo elehentos do cuila forman Co-
nieidad entre s{ y los elementon de topy pueden encajar
con la superfiele oblicus de dichos olementos de ouda
euntre dichos elementos d¢ plunche.

58, Porfocelonamientos, conforme a cualguiera
de la reivindicaciones 3% a 98, an el gue los elementos
de tope ss construysn como pasadores ¢nda uns de los cuae
los ticne una cebesn achafladads gque depende en una rela=
oifn ospneinda de un elemento snular conecimdo en forma
opsrativa oon dleha dapa de tubo apcendentio.

78~ FERFSCCICHANIENTOS EX O GETACICHADOS CON
APARATOS PARS NDLIEAR EY MATRIZ A BAJA PRESION,

. Todo e1lo oonforms se describs y reivindica en

1a presente memoria que Gonets de NUEVE hojas eseritas e
miquing por ung sola 46 dus namé ¥ dibujos quo la 1lustran
 ¥adrdd, 10 de vofubre de 1.972

o E: gcx\xz_m.
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