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La presente invenecidn se refiere a compo-
siciones que contienen fibra aglutinadas con latex. Mas
en particular, se refiere a papeles revestidos perfeceio
nados adecuados para fines de impresibm.

La manufactura de papeles revestidos ade-
cuados para imbresibn ge ha venido practicando desde ha-
ce mucho. Sin embargo, los cambios en la industria de
la impresidn han tenido como resultado modificaciones en
log requisitos de propiledades de tal papel; es tipico
de tales cambiosm el advenimiento ds la impresibn offset
en rollo continuo. En 2l papel revestide destinado a tal
use se buscan muchas propicdades que estén en conflicto
unas con otras, por ejomplo buena adherencia del reves-
timiento a las fibres (particularmente con la velocidad
aumentada de impresidn en el procedimiento de offset en
rollo continuo), buena receptividad a la tinta, pero una
porogidad suficiente tal que permita que el papel impre-
50 gea secado répidamente sin formacibn de ampollas.

Un objeto de la presente invencidn es
proporolonar una composicion de litex para preparar un
revestimiento mejorado para papel. Otro objeto es propor-
clonar un papel revestido que tiene en combinacidn una
porosidad buens, para permitir secado répido gin forma-
cidn de ampollas, y buena resistencia al "levantamiento®

(tendencia al arranque de particulas) durante la opera-
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cibn de impresibn. E1 término "levantamiento" serd des-
cerito aqul més adelants.,

Se ha hallsdo ghora que se pueden prepa-
rar composiclones perfeccionadas pars revestimiento
de papel a partir de una composicion de latex que com-
prende una mezcla de: (A) 10-40 partes, basado en el
peso en seco, de un létex acuoso de un copolimero pre-
parado & partir de una mezcla mondmera que cpmprgnde
(1) 30~15% en peso de una diolefina conjugada aciclice
monbmera, (2) 50—85% en peso de un mondmero copolime-
rizeble con insaturacién monoolefinica, exento de es-
tructuras carbonilo, y (3) 0-10% en peso de un acido
carboxilico olefinico insaturscidn olefinica; (B) 90-60
partes, basado en el peso en seco, de wn latex acuoso
de un copolimero preperado a partir de una mezcla mono-
nmera que comprende (1) 0,1-5% en peso de wn acido car-
boxilico con insaturacidén olefiniea, (2) 0,1-5% en peso
de un compuesto carbonilico con insaturacidn olefinica,
(3) 90-99,8% en peso de monbmeros compuestos por 60~30

partes de ung diolefina conjugada aeciclica monomera y

. 40=T70 partes de un mondmero copolimerizable con insatu-~

racibén monoolsfinica, exento de estructuras carbomilo.
La invenoidn proporciona teambién un papel
revestido mejorado, siempre que haya sido preparado a

partir de la mezela de latex aqui definida,

-3 -
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LATEX A

Ia diolefina conjugada mondmera usada
para preparar el copolimero del 14tex & es un dieno
aciclico que tiene de 4 g 8 &tomos de earbono, tel como
wn hutadieno-1,3, por ejemplo butadieno-1,3, isopreno,
eloropreno y 2,3-dimetilbutadieno-1,3, de los que se
prefiere el butadieno~1,3. El compuesto copolimerizg-
ble con insaturacion monoolefinica, exento de estruc-
turas carbonilo, puede ser un compuesto alguenilaroma-
tico, tal como estireno nondmero o un estireno monéme-
ro sustituldo, por ejemplo alfa-metil—estirenoc y alfa-
~cloroestireno, y vinil—=tolueno, siendo el estireno un
compuesto copolimerizable particularmente atil. Los be-
neficios que se han de hallar dentro del presenté cone-
cepto requieren que el copolimero del latex A contenga
30-15, y preferiblemente 25-20, partes en peso de diole-
fine polimerizada, y, correspondientemente, 70-85, ¥ pre
feriblemente ;5—80, partes en peso de mondmero exento
de carbonilo; es decir, el copolimero del 1létex A ha de
ger de naturaleza resinosa, pero comprender une canti-
dad de resto dieno, que normalmente forma polimeros elas
tOmeros, suficiente pare proporcionar un equilibrio de
propiedades. En una realizacidn preferida, el copolimero

del létex A comprende ademds unidades de un Acido carbo-
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xilico con insaturacién olefinics, como comonbmeroc, en
cantided de hasta 10% en peso del copolimero, usvalmen
te de 1 & 5% en peso. Entre los &cidos carboxilicos
monbémeros adecuados se incluyen el acido acrilico, &ci-
do etacrilico, Acido metacrilico, &cido itaconico, aci-
do cinnamico y mezelas de ellos. Cuando estén presentes
las unidades de &cido carboxilico mondmero con insatura-
cibén etiléniea, reemplazan a una cantidad enéloga del

mondmero exento de estructura carbonilica,
LATEX B

BEn cuanto &l latex B, la diolefina conju-
gada, el mondmero copolimerizable con ingaturacidn mono-
olefinica, exento de estructuras carbonile, y el &cido
mondmero con insaturacidn etilénica, usados para prepa-
rar dicho létex B, son, cada uno, segin se ha definido
antes pare el létex A.

El compuesto carbonilico con insaturacion
olefiniea del copolimero del létex B es un monbdmero que
tiene un grupo olefinico y un grupo carbonilo, represen—
tado por la férmula general: H(R¢)C = C(R,) - C(R3) = O,
donde R, es hidrogeno o un radical hidrocarbenado de
1-6 &tomos de carbono, y 32 ¥y R3 son &tomos de hidrdgeno

0 radicales alcohilo G4 - Cp . Entre los ejemplos repre-

-5 -
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sentativos de compuestos carbonilicos que pueden ser
usados en la invencidn estén le acroleina, & -metile
—gcrolsina, @ -metil-acroleina, @-»fenil—acroleina,
metil-vinil-cetons, asl como otras aleohil-vinil-ceto-
5 nas, y mezclas de ellas. La acroleina es el compuesto
carbonilico preferido.
El copolimero del lédtex B usado seghn
la presente invenolbn consiste en al menos cuairo uni-
dades menémérasa Los dos primeros mondmeros, diolefina
10  conjugada aclelica y mondmero copolimerizable con insa
turacion monoolefinica, exento de carbonilo, constitu-
yen la parte principal del polimero, es decir, 90-99,8
partes por 100 partes en peso de polimero. La propor-
0i6n de estas dos unidades mondmeras puede variar, pero
15 el mondmero exento de carbonilo debe estar presente en
cantidad de al menos 40 partes por 100 partes en peso
de polimero, para el uso en la presente invencidn. Los
otros dos mondmeros del copolimero del lltex B, compues-
to de &cido ecarboxilico y compuesto carbonilico, consti-
20 tuyen una pequefia parte del polimero, es decir, un to-
tal de 0,2-10 partes por 100 partes en peso de polimero,
y'preferiblemente no més de 6 partes. La cantidad de
foido carboxilico monbmero puede veriar emtre aproxima-
damente 0,1 y 5% en peso del mondmero total, pero prefe-

25 riblemente estd comprendida entre 1 y 5%, mis preferi-

7.11.72 -6 -
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blemente entre 1 y 3, particulamente cuando el latex
he de ser usado en revestimientosde papel que coniienen
glmiddén. El compuesto carbonilico insaturado puede ser
empleado en centidad de 0,1 & 5% en peso del mondmero
total, aunque ge prefieren de 1 a 5 partes, mds prefe-
riblemente de 1 a 3. La proporcion entre &cido carboxi-
lico mondmero y mondmero carbonilico puede variar entre
amplios limites, pero se prefiere mantenerla dentro del
intervalo de 3:1 a 1:3, en base al peso.

Ia reaccidn de polimerizacion para prepa-
rar cada uno de los ldtex A y B se efectla en un siste-
ma en emulsidn acuosa, empleando un iniciador de radica-
les libres tal como perdxido de hidrdgeno, un metal al-
calino o persulfato amdnico, azobisisobutironitrilo, o
un par inieiador redox que comprende un compuesio reduc-
tor y un perdxido orgénico, como és bien sabido en la
téenica de la polimerizacidn. Usualmente se emplea en
la polimerizecidén una fraccidn de parte, por 100 partes
de monbmeros, de un regulador del peso molecular, tal
como un alcohil mercaptano gue contenga 8-22 Atomos de
¢, o una mezcla de teles mercaptanos. la polimerizacion
se efectha en un medio acuoso &cido, usando uno o mas
emulaificantes sintéticos capaces de mantener la poli-
merizecidn en un medio acuoso 4cido, y capaces de man-

tener una dispersidén estable del copolimero en medios
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tanto &cidos como alcalines; tales emulsificantes son
conocidos en la técnica, y entre ¢llos se incluyen di-
versos alcochil. y alcohilaril-sulfonatos y polietersul-
fatos; la cantidad de emvwlsificante puede variar, pero
usualmente es aproximadasmente de 1 a 3 partes por 100
partes de monomeros. Una vez incorporado el mondmero
éeido como parte del copolimero, la emulsidn de latex
resultante puede ser convertida a pH alcalino. EL total
de los ingredientes usados en la polimerizacidn en
emulsidon pusde ser afadido entes de gque se inicie la
reaccidn, o una parte pusde ser introducida como incre-
mentos durante la reaccidn. Se prefiere cargar inicial-
mente una poreidn de la mezcla mondmers y une poreidn
de la fase acuosa, y affladir luego el resto de estos in-
gredientes, tras haber sido iniciada la polimerizaciodn.
Le temperatura de polimerizacidn pueaé va-
riar, como es sabido en la téonica de la polimerizaciodn
en emulsidn, pero preferiblemente es de 10 a 8020, Ia
polimerizacidn se efectlla usuvalmente hasta un aito gra-—
do de oconversidn de mondmeros e polimero, pero también
pucde ser conveniente detener la reaccidn cuando se ha-
ya alcanzado 40-65% de s6lidos del létex, y eliminar lue
20 6l exceso de mondmero. Para la mayoria de los usos,
el pH de cada lhtex es ajustado tras la polimerizacion,

desde &dcido, por ejemplo un pH de 2~6, a alcalino, por

-8 -



ejemplo un pH de aproximadamente T-11.

Para preparar la mezcla de log létex A y B
seghn la invencidn, la proporcidn relativa debe ser esco-
gida de menera que la mezcla contengae respectivemente 10-40

5 partes de peso en seco de latex A y 90-60 partes de peso
en seco de ladtex B. Se obtienen mejoras particularmente de=-
seebles cusndo los latex son mezclados de manera que den
proporciones en peso de 15~25 a 85-75 de log pesos en seco
de los létex A y B, respectivamente. En la practica ususl,
10  los latex serén combinados primero y luego elaborados como
para un golo létex.

La mezcla de litex asl preparada puede ser combi-
nadae con fibras, por ejemplo fibras celuldsicas, amianto, fi-
bra de vidrio, por cualquiera de los métodos ususles, dando

15 forma sl es necesario, y secando y curando. Son particularmen-
te Gtiles pare preparar composieciones para la produccidn de
papel revestido, Estas'composiciones son pastas acuosas que
contienen entre 30 y 70% en peso de materiales no voldtiles
tales como oargas, adhesivos de almiddn, adhesivos de ﬁrotei-

20 nas tales como caseina y proteina de semilla de soja aislada,
polimercs, dispersantes, tampones y entiespumantes. La técnioca
de elaboracidn, maquinarie y procedimientos de revestimientos
de papel estén desoritos en "Pigmented Coating Processes for
Paper and Board" (Procedimientos de revestimiento pigmentado pa-

25 . ra papel y caridn), Serie de monografias TAPPI n2 28 (1964).

12.12!72 - 9 -
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La carga se elige de entre una o més de las cargas
usuales, tales como arcillas finamente divididas,
sulfo-aluminato célecico, carbonato chleico, alimina,
silice, Oxido ds titanio, dxido de cinc y colorantes,
¥ se usa en cantidades de aproximadamente 1 parte a
eproximademente 20 partes por parte de peso en seco de
sblidos sin elaborar en el létex, y formendo preferiw
blemente al menos el 60% en peso del material no volé-
til total. Se usa un adhesivo-adecuado, por ejemplo al-
middn, en cantidad de 3 a 30 partes, basado en el peso
en geco, por 100 partes de carga. En vez o ademas de
2lmiddn se pueden usar proteinas tales como caseina y
protelna de soja. Se usa preferiblemente un almiddn con
vertido enziméticamente,

Leg composiciones de la presente inven~
cidn muestren un excelente poder de aglutinacionm, y
comunican une porosidad mejorada & los revestimientos,
proporcionando asl una combinacitn de propiedades muy
buscads. Si la resistencie preocupa menos, o se obtiene
una resgistencia mayor que la que se necesita, se puede
reduoir la cantidad de létex en la composicidn de reves-
timiento, caracteristica que es valiosa en el papel para
impresidn en offset en rollo continuo. Le porosidad me-
Jorada permite un secado més réapido del papel revestido,

gin que se presente formaocidn de ampollas.

- 10 ~
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En la presente memoria descriptiva, cuan-
do se alude & los siguientes ensayos de la téenica del
papel revestido, fueron efectuados como sigue:

Registencia de los papeles revestidos al levantamiento

(arrengue de particulas)

Este ensayo es una medida de la adhesidén
del revestimiento al papel, e indica la veloecidad mbxi-
ma & que puede ser imprimido el papel sin romper la su-
perficie revestida. Una hoja de papel caelandrado, acon-
diclonada duranie al menos 4 horas a 212C y humedad re-
lativa del 50%, es imprimida con una tinta de pegajosi-
ded conocids (I.P.I., n¢ 5), bajo presibn conocida
(35 kg/emz), a diferentes velocidades, en un medidor
I,¢.7. (Instituut voor Grafische Techniek, Amsterdam,
Holenda) de aptitud para impresidn. La velocidad a que
tlene lugar por primere vez un levantamiento es el va-
lor de la resistencis al levantamiento,

Capaeldad de absorcidn de tinta en papeles revestidos

Este ensayo proporciona una medlda de la
cantidad de tinta gue es absorbida por el papel reves-—
tido. Se usa un medidor de prueba fotoeléctrico para
medir el brillo del papel revestido, antes y después de
entintar con una tinta normal aplicads de manera bien
conocida en la téenica. La capacidad de absoreidn de

tinta se oxpresa como tanto por clento de pérdida de

-1 -
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brillo.

Resistencia de 1los papeles revestidos al frotamiento

en himedo

-Este ensayo nide la cantidad de revegti-
niento que es eliminada por cepillado en himedo del pa-
pel revegtido. Se usa en este ensayo un aparato de abra
gidn Taber modelo 503, provisto de un retenedor de mues
tra rebordesdo, y con un cepillo de pelo de tejon en
vez de la rueda abrasiva. Un trozo de papel revestido,
humedecido con 10 ml de agua, es cepillado durante un
periodo fijo de tiempo (por ejemplo 100 revolucicnes).
Se recoge el agua y luego se mide su transmisibn de luz
Yy se compare con la del agua de referencia. Ia resisten-
cia al frotamiento en himedo se expresa como tanto por
ciento de transmisidn de la luz.

Porogldad Gurley

Ia descripoidn de este ensayo se halla en
el método de ensayo TAPPI T=-460, que fud modificado tal
como se usd aqul, en el sentido de que se usd un volumen
de aire més pequefio (10 ¢ce), ya que se dispuso de un mé-
todo alternativo de medida del intervalo de tiempo con
sufiociente exao-bitb.do
Brillo

Determinado segin el método de ensayo
TAPPI T480TS-65,

- 12 -
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Se proporcions une ilugtracién de la in-

veneidn mediente log siguientes ejemplos:

EJEMPLO I

Se prepard un cierto nimero de mezclas de

ldtex mezolando dos létex, A y B, en proporciones en pe-
g0 en seco de 10/90, 20/80, 30/70 y 40/60, respectivamen

te. Los létex individuales fueron identificados por las

glgulentes carsoteristicas:

Létex A

- composicidn polimera: butadieno
egtireno
fcido 1tacdnico
- gdlidos del létex, % en peso

= tipo de emyleificante: anidnico, sinté~
ti00 (Aoido graso sulfonadoe)

- pH

Ihtex B

~ ocomposicidn polimera: butadieno
astireno
&cido acrilico
aoldoe itacbnico

acroleina

-13 =

20,5% en peso
T

2,5

51

52% en peso
45

0,5

1,0
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- so0lidos del léatex, % en peso 49,6

- tipo de emulgificante: anidnico, sin-
tetico (ester sulfosuccinato)

--pH 7,5

Con cada una de las anteriores mezclas de
létex se prepard une composicidn de revestimiento de pa-
pel, hasta unos sdlidos totales del 60% en peso, a par-

tir de la sigulente formulacibn:

Partes en peso

Caolin de calidad para revestimiento de 85
papel

Oarbonato chleico precipitado 15

Almidén oxidado 5

Létex 12

El pH de cada composicidn de revestimien-
to fué ajustado & 8,8, y se halld que cada uno tenia
propiedades reolbgicas satisfactorias cuando fud ensa-
yado en un rebmetro Heroules "Hi-Shear", Con cada com=
posioidn de revestimiento se ﬁreparé un papel revestido,
aplicando la composicidn a un substrato de papel sin re-
veatir, hasta un peso de revestimiento de 1,8 kg por res-
m&, mediante un modelo de laboratorio de dispositivo de

revestimiento. Tras secar, el papel revestido fué some—

- 14 =
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tido a ensayo, cuyos resultados se muestran en la
tabla I.

También se prepard y sometid a ensayo un
papel revestido con un latex del comercio para revesti
miento de papel, como control, Este ldtex teniz las

giguientes propledades:

Tipo de polimero ~ copolimero de butadieno/es-
tireno carboxilado (60% de

estireno)
Solidos del létex - 50%
PH - 9,0

Los resultados del experimento muestran que la
oqmposicién doe revestimiento de la inveneidn proporcio-
na un papel revestido superior al preparado con el 1la-
tex de control. Se obtiene la porosidad perfeccionads
a8l tlempo que se oconserva un nivel aceptablemente busno
de reslstencia al "levantamiento", mientras que el con-
trol, aunque tenia un nivel bueno de resigtencia al le-

vantemiento, tenia un valor malo de porosidad Gurley.

- 15 -
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TABFA T

- Experimental

Proporeibn 10/90  20/80  30/70  40/60 Gomtrol
Resisgtencia al levanta-

miento, m/min _ 60 60 53 52 59
Capaocidad de absoroidn ,
de tinta, % de perdida 19,7 22,1 21,5 20,3 18,4
Resistenola al frotamlen -
to en humedo, 97,5 98,0 95,0 96,5 96,0
Porosldad Gurley, tlempo

(segundos) para que pa=-

.sen 10 co de aire 341 302 298 299 465
Brillo, % 61,2 62,9 62,8 64,3 59,0

E;EMPLO Il

Se preperd otro litex similar al lbtex B
del Ejemplo I, pero slendo 43/54 la proporeidn butadieno/
eatireno, Se moezolaron 80 par%es (basado en 8l peso en '

seco) ds este létex oon 20 partes (basaedo en el peso en

seco) dol litex A del Ejemplo I, y se elabord de la misma

mencre. Este ocompuesto de revestimiento y el compuesto

do ocontrol del Ejemplo I fueron apliocados a un substrato

de papel, ocon un peso de revestimiento de 3,6 kg por res-

ma, Los dos papeles revestldos fueron secados y sometidos

- 16 -
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a ensayo como en el Ejemplo I. Los resultados se mues-—
tran en la Tabla II, y sefiealan claramente la superio-
ridad de la composicibén de létex de la presente inven-
oldn.

TABLA II
Ensayo Experimentel Control
Resiotencia al levantamianto, :
n/min 96 78
Capacidad de abgorcién de tinta,
de perdida 18,8 13,9
Reslotenola al frotamiento en
humedo, 93,0 93,0
Porogldad Gurley, segundos 580 93
Brillo, % 58,5 57,0

EJRIPLO III

Se prepard otro litex similar al 1létex B
del Ejemplo I, perc presoindlendo de la acroleina de la

- peoeta de polimerizaocidn. Se prepararon dos composiclo-

25

T.11.72

nes de revestimiento de papel meghn la formulacién dada
en ol EjJemplo I, utilizando un revestimlente la mezola
de 1lhtex en proporoibn 20/80, segln el Ejemplo I, mien-

trag que el otro revestimiento utilizabe una mezcla de
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létex de 20 partes de létex A, descrito en el Ejemplo I,
y 80 partes del presente litex exento de acroleina. Ca-
de wne de estas composiciones de revestimiento fué apli
cada & papel, con un peso de revestimiento de 4,5 kg por
resma, ¥y los papeles fueron luego secados y sometidos a
ensayo ocomo antes. Los resultados, seghn se registran

en la Tabla III, nuestran claraments las mejores propie-
dades obtenidas cuando la aoroleina polimerizada forms

parte de la estructura moleowlar del polimero del létex
B, particularmente en ouanto a resistencia al levante=-

niento y poresidad.

_TABTA IIT

Polimero que, oon Polimero que
tiene aoroleina™ contiene acro-
no pregente en el leina presents

Ensgeyo latex en el latex
Regletonoeie 2l levantamien-

to, m/min 118 130
Capaoldad de abaorcidn de

inta, % do pérdida 13,5 18,1

Reglotbenola ak frotamiento -

on lumedo, ¢ 87,0 98,5
Poropidad Gurley, sogundos 618 478
Brillo, % 79,9 78,1

-8 =
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EJEMPLO 1V

Se prepard un papel revestido usando una
mezeclae de létex 20/80 similar a la del Ejemplo I, sal-
vo en que el létex A del presente ejemplo fué preparado
sin usar &cido carboxilico insaturado mondmero. El peso
de revestimiento fué 4,5 kg por resma en el presente
ejemplo. Las propledades del papel revestido fueron com-
parades con las obtenidas usando un eontrol como en el

Ejemplo I, aplicado tamblén a 4,5 kg por resma.

TABLA IV
Ensayo Control Invencion
Resistencia al levantamiento,
m/min 102 109
Cepacided de gbgoreion de tinta,
% de pérdida 12,3 16,0
Resistengla al frotamiento en
humedo, % 95,5 95,0
Porosidad Gurley, segundos 850 397
© Brillo, % 7541 77,2

T.11.72

Egtos resultados demuestran las propieda-
des mejoradas obtenidas mediante la presente inven-
oibn,

- 19 -
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Bsta solicitud gque corresponde & la presenw
tade en Bstados Unidos de América, con fecha 3 de Diciem~
bre de 1971, bajo el N2 204,762, se acogs & los benefi=-
cios del articulo %1 del vigente Estatuto sobre Propie-
dad Tndustrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invenclon propia y nueva que
se presentan"para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 163
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Procedimisnto para producir un papel reves-
tido que comprende preparar una composicion de latex que
comprende una mezcla de: (A) 10-40 partes, basado en el pe-
80 en seco, de un latex acuoso de un copolimero preparado
a partir de uns mezcla monbdmera que comprende (1) 30-15% en
peso de una diolefina conjugada aciclica mondmera, (2) T0-85%
en peso de un mondmero copolimerizable con insaturapi6n ne-
noolefinica, exento de estructuras carbonilo, y (3) 0-10%
en peso de un acido carboxilico con insaturacidm olefinica,
(B) 90-60 partes, basado en el peso en seco, de un latex

acuoso de un copolimerc preparado a partir de una mezcla mo-
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némera que comprende (1) 0,1-5% en peso de un 4cido car-
box{lico con insaturacién olefinica, (2) 0,1-5% en peso
de un compuesto carbonilico con insaturacién olefinica
que estd definido por 1a férmula general H(R1)C = C(Ry)
- C(R3) = 0, donde R, es un dtomo de hidrdgeno o un ra-
dical hidrocarbonado Cq_g, ¥ Ry y R3 son dtomos de hidrd
geno o radicales alcohilo C, o, (3) 90-99,8% en peso de
mondmeros compuestos por 60-30 partes de una diolefina
conjugade aciclica monémera y 40—%0 partes de un mohéme
10 ro copolimerizable con insaturacidén monoolefinica, exen
to de estructuras carbonilo; ajustar su pH a %—11, ela~
borar el ldtex con 1~20 partes en peso de cargs por par-
te de ldtex (peso en seco) y 3-30 partes en peso de un
adhesivo por 100 partes en peso de dicha carga, de ma-~
15 nera que la carga.eonstituya al menos el 60% en peso del
material no voldtil total en la composicidén de ldtex, ex-
tender la composicidn de ldtex elaborado sobre un substra
to de papel, y secar el papel revestido.
28,- Procedimiento segin la reivindicacién 18,
20 en ol que la diolefina conjugada aciclica monbmera, siem
Pre que sea mencionade, es butadieno-1,3, y el mondémero
copolimerizable con ingaturacién monocolefinica, exento
de estructuras carbonilo, siempre que sea mencionado, es
un compuesto alguenilaromdtico.

25 38.~ Procedimiento segin la reivindicecién 28,
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en el que el compuesto alquenilaromdiico es un estire-
no.

48,~ Procedimiento segin uwna cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 38, en el que la proporcién de mo-
némero de dcido carboxilico a monémero carbonilicoe utili
zada para preparar ol ldtex (B) estd dentro del margen
de 3:1 a 1:3 sobre una base de peso.

58,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 42,
en sl que el compuesto carbonilico con insaturacidn ole=-
finice es acroleina, y el dcido carboxilico con insatura
¢ién olefinica, siempre que sea mencionado, se elige de
entre los dcidos acrilico, metacrilico, itacdmico y cin-
némico, & mezclas de ellos.

2,~ Procedimiento segin las reivindicaciones

42 y 58, en el que la mezcla mondémera de (A) comprende
(1) 25-20% en peso de dichs diolefina monémera, (2) 75~
~80% en peso de dicho mondmero exento de estructura caxr
bonilo, y (3) 1-5% en peso de dicho 4cido carboxilico.

78,~ Procedimiento para producir un papel re-
vesgtido.

Tal y como se ha desgscrito en la Memoria que

antecede y para los fines que se han especificado.
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Egte Memoria consta veintitres hojas escritas

a mdquina por une sole cara.

Madrid, 9% ABR. 1975

P.A,

Afbe_rto de - PIV
Por o4, .
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