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MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR DE CLAUDE
JHULIN, DE NACTONALIDAD FRANCESA, DOMICILIADO EN SAINI-CYR-DU-GAULT ( FRANCIA)
sin mas seflas
sobre:
" APARATO.PARA EL TRANSPCRTE DE FRODUCTOS TALES COMO LOS GUE PROCEDEN DIE LA
VENDIMIAM
&E&&&&&&édhk&éid

El presente invento, aplicable de modo particular a los sectores vinicola
y viticola, se refiere al transporte de los racimos de uve de la vifia a su lu-
gor de tratamiento de la vendimia,

Principalmente tiene por objeto, evitar, cualquier intervencién manuel, asi
como, inconvenientes tales como pueden ser, el aplastamiento y el atiborramien—
to de los racimos durante su paso al apafiato transportador.

Los apafatos conocidos a los que se refiere mis especIficamente el invento,
se componen de modo esencial, de un nucleo de extraccién de seccibén transversal
generalmente en forma semicircular o triangular, de un tornillo de transporte
dispuesto en el citado nuéleo transportador para conducir los racimos de uva
desde la extrema superficie de cargas hasta la extremidad de descarga y Qe un
dispositivo que recoge los racimos de la ya citada extremidad de descarga pera

trasladarlios a la unidad de tratamiento.
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Este dispositivo de recuperacién de los racimos puede estar constituifo biem
por una bomba de batan, bien por otro tornillo que constituye un tornillo ele-
vador.

Estos aparatos presentan el inconveniente de que durante el curso de su fun—
cionamiento, se forma, encima del tornillo del extractor, o del tornillo de ali-
mentacibn, un peto de racimos de uva gque serd necesario romper para obiener una
salida regular del producto. Actualmente, esta ruptura del peto se obtiene me—
nualmente por medio de utensilios en formaz de barras.

Siguiendo le primera caracteristica del invento se evita la formacién de es—
te peto teniendo previsto en el extractor, por sncima del tornillo de alimenta-
cibn, paralelamente a este Wltimo, un tornillo cuyos hilos se pohen en contacto
con el producto. Resulta ventajoso que el eje de este tornillo quede desacufiado
en relacién con el egje del tornillo de alimentacién.

En el caso de los apajatos ya cohocidos gue presuponen la existencia de un
tornillo de alimentacién y de un tornillo elevador exterior al extractor, los
tornillos quedan, bien acoplados, o bien independientes, el uno del otro, pero
en ambos casos son soportes de ejes de ruedas intermediarios. la presencie de
estos palieres entrafia un atiborramiento del escobajo de las uvas y de grancs
alrededor de los citados palierss. De aquf resulta, por una parte, una salida
irregular de los racimos y por otra parte una altdracién de la calidad del vino
produoido lo que constituye un grave inconveniente, sobre todo para los grandes
caldos y para las denominaciones reguladas, puesto que si el escobajo se pisase,
produciria acidez y elevarfia la fruidez originaria de estos caldos.

Estos inconvenientes se eliminan, de acuerdo con el invento, apoyando ¢l con-
Junto, de los dos tornillos de alimentacién y elevacién, por medio de dos palie
res, situados cada uno en una extremidad de este conjunto de tornillos y, unien-
do estos dltimos, por medio de una transmiszién articulada mecdnica. Gracias a
esta disposicibén, los racimos no se pongn ya, en contacto conulos palieres, con
lo que se suprime todo atiborramiento y aplastamiento del escobajo de las uvas,

Segln otra de las caracteristicas del invento, el soporte en el que queda

dispuesto el tornillo elevador, implica, la presencia por debajo del palier
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de la extremidad de déscarga y en las proximidades del mismo, de una zbertura

a traves de la cual salen los racimos. Bste pelier queda dispuesto de tal mane-
ra que permite asegurar la tensién y el centrado del dispositivo.

Stgulendo otra carectefistica del invento, los dos tornillos de alimentacién
y elevacibn poseen sus hilos tangentes o la transmisién para asegurar la continui~
dad del movimiento hasta la extremidad de descargm. Para asegurar una salida cgz<st
rrecta, el paso del tornillo elevador tiene unas dimensiones mds grandes que el .1
que corresponde al tornillo de alimentacibn.

Otra caracteristicz del invento consiste en conformar, la seccibn del soporte i
en el gue gira el tornillo elevador, de una forma poligonal, concretamente hexa-
gonal, lo que origina el efecto de mejorar el transporte de la materia.

Otras caracteristicas y ventajas del invento surgirdn de la siguiente descrip-
cibn , relatiya a las formas de realizacién expresadas a, titulo de ejemplo no
limitativo.

En esta descripcién se hace referencia a los diiujos adjuntos que muestran:

Figura 1 y 2, vistas respectivamente, en elevacién y en corte longitudinal, de
un aparato de tipo bomba de batan:

Figura 3, vista en elevacidén de un aparato del tipo de dos tornillos.

Figura 4, vista en corte longitudinal por la extremidad de carge del extractor.

Figura 5, viste en corte que sigue el eje V=V de la figura 3.

Pigura 6, vista en elevacién & escala més elevada de la extremidad de descarga.

Pigura 7, vista en elevacién de la parte inferior del soportes;

Figura 8, vista en elevacién la extremidad inferior de esta ﬁlfima. a la dere-
cha de la transmisién articulada.

figura 9, vista en elevacién del palier situado ante la superficie anterior
al extractor;

Figura 10, vista en corte longitudinal de la extremidad del soporte ladeado
para descargar los racimos;

Figura 11, vista en corte que sigue la direccién del eje XI-XI de la figura

13

En la forma de realizacién representada en las figuras 1 ¥ 2 , el aparato se
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compone de un extractor 1, con tornillo de alimentacién 2 que, hacen circular
los racimos, desde la entrada de cargs basta la salida, comprendiendo esta Gl-
tima, una bombe para retHaerles a un soporte 21, ¥, conducirles a los apaPatos
de tratamiento.

De acuerdo con el invento, el extractor llevae un tornillo 6 cuyo eje es pa~
ralelo al del tornillo 2 y que estéd destinado, como se acsbe de exponer, a rom-
peroautomdticamente el peto de materia que tiende a producirse, en el curso
de su movimiento de avance. Resulia ventajoso que el aje del tornillo 6 se en-
cuentre en un plano vertical diferente del que pasa por el eje del tornillo 2y
La superficie de paso del tornillo 6 es mayor que la del tornillo 2, e inversa
el de este Wltimo.

En la forma de realizacifn representada en las figuras 3 y siguientes, el
aparato lleva, ademas del tornillo de alimentacién 2, un tornillo elevador in-
clinado 3, que gira en un soporte 5, siendo el paso del tornillo 3, superior
en su superficie, al del tornillo 2. Estos dos tornillos gquedan unidos por una
transmisién articulada central 4. Las espirales de los dos tornillos son tangen
tes a esta transmisién articulada pars asegursr la continuidad del transporte
de la materia ( fig. 8). El soporte 5 va montado y artifulado en 22, sobre un
freno 23 aproximadenm en su base de manera gue pueda replegarse y obtener una
longitud minima de conjunto, cuando el transporie se efectue fuera de su fun-
cionamiento. ( Fig, 8 y 11).

El conjunto de los dos tornillos de elimentacién 2 y de elevacién 3, va mon
tado sobre dos palieres, uno delante del Iddy de toma de fuerza del tractor, F
el ptrp. detrds del lado de descarg.

El palier delantero ( fig. 9) se compone ssencialmente de un rodamiento 7
de tipo oscilador de fabricacién corriente montado sobrs la superficie anteriocr
al extractor.

Il palier traserc ( fig. 6) comprende en sf mismo una arandela 8 de materia
similar a la superpoliamida, montada en otra arandela exterior 9, fijada en
el soporte 5. Una tuerca 10 permite, por efecto de la tensién, centrar los dos

tornillos 2 y 3, evitando la accién de cualquier palier intermedio. Se coloéa
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un juego de bolas 11, entre el palier 8 y la tucrca de tensién 10. Este soporte
rodado permite suprimir los frotamientos debidos a los esfuerzos implicitos en
el centraje, asf como los frotamientos existentes entre el palier 8 y la fuerca
de tensién 10, cuando el tornillo elevador 3, se pone en movimignto.

El soporte 5 se abre en 25 hacia su parte superior, de manera que constituya
1a abertura de salida de los racimos que sean evacuados sin baber experimentado
ni el aplastamiento ni el atiborramiento del escobajo de las uvas y los granos.

El aparato comprende iguslmente, como en la forms de realizacitn con bomba
de batan, un tornillo 6 destinado & suprimir el tope que se forma por encima del
tornillo de alimentacién 2 durante el curso del funcionamiento. Como muestra
la figura 5, el eje de este tornillo 6 se encuentra desacufiado en relacién con
el eje del tornillo 2.

El tornillo 6 va montado sobre el palier de bolas 16, en su accibn delantera
y, en su situacitn trasefa, sobre un palier de arandela 17 de materia semejante
8 la superpoliamida. Se mueve & partir de la toma de fuerza 24 mediante una -
tranemisién en cadena 13 qué, une un pifion 14, montado gobre el tronco del tor-
nillo 2 & una rueds dentada 15, con lo que el conjunto asegura la reduccién con-
veniente ( figura 4).

Como muestran las figuras 10 y 11, es ventajoso dotar al soporte 5, de una
seccién poligonal, concretamente, hexagonzl, puesto que esta disposicién permite
un encaminamiento perfeccionado del producto durante su trayecto en el soporte.

Debe entenderse gue el invento nc se limita a las formas de realizacibén que
preceden sino que puede aplicarse siguiendo diversas variantes. Le invencién se
puede aplicer al transporte de otros productos gue no sean racimos de uvas, es-
pecialmente al transporte de ceregles.

NOTA

En resumen : la inveneién recae sobre las siguientes reivindicaciones 3

la,~ fparato para el transporte de productos, tales como los que proceden
de la vendimia, de la clase que comprende un extractor con tornillo de alimen-
tacién dispuestos en este Gltimo para 1levar los racimos desde le extremidad

de carge hasta la extremided de descarga, al que sigue un dispositivo que recu-
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pera los racimos para trasladarles al aparato de tratamicnto, caracterizado
porque encima del tornille de alimentacién se prevee el montaje, paralelo & es-
te dltimo, de un tornillo wuyos filamenios se ponen en contacto con el productc
para romper la béweda que se forma encima del tornillo de alimentacién.

28 .~ Aparato segfin la reivindicacién 1, caracterizado porgue el gje del tor-
nille que actua sobre la béveda del producto, estd lateralmente desacufiado, en
relacibén con el tornillo de alimentacién.

3#,- 4parato segin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el paso
del tornillo que actua sobre la béveda del producto es mayor que el del tornillo
de alimentacién,

4% .- *parato segin cuslquiera de las reivindicaciones precedentes, caracteri-
zado poréue se compone de un tornillo de alimentacién y de un tornillo elevador,
unidos entre sf{ por una transmisién de articulacidén mecdnica sin interposicidn
de palieres.

58,.- Apafato segin la reivindicacibn 4, carscterizado porque el conjunto de
los dos tornillos queda sostenido por dos palieres cada uno de ellos situado en
una extremidad de este conjunto, fuera de cualquier contacto con el producto.

68,- Aparato segn las reivindicaciones 4 y 5, caracterizado porgue el paso
del tornillo elevador es mayor que el del fornillo de alimentacibn.

78,~ Aparato segin cualquiera de las reivindicaciones de la 4 a la 6, carac-
terizado porque el soporte en el gue gira el tornillo elevador lleva, debajo del
palier de la extremidad de descarga y préximo a este dliimo una abertura por la
cual salen los racimos.,

88 .~ Aparato segfn la reivindicacién .5, caracterizado porque el palier de
la extremidad de desoarga queda dispuesto pars asegurar la tensién y la posibili
dad de centrar el conjunto de los dos tornillos.

98 .~ Aparato segin una cualquiera de las reivindicaciones de la 4 a la 8, ca~-
racterizado porque los filamentos de los dos tornillos de alimentacién y de ele~
vacién son tangentes & la articulacién mecdnica.

108 ,~ Apafato segfin una cualquiera de las reivindicaciones de la 4 a la 9, ca~
recterizada porque el soporte en el que gira el tornillo de elevacibn es de sec—

¢ién poligonal, especialmente hexagonal.
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118.~ Aparato segfin una cualquiera de las reivindicaciones de la 4 a la 10,
caracterizado porgue el soporte y el tornillo elevador van montados de manera

que puedan enroscarse,

122 .- APARATO PARA EL TRANSPORTE DE PRODUCTOS TALES COMO LOS QUE PROCEDEN

DE LA VENDIMIA.

Segin se describe en esta memoria que consta de siete hojas escritas a méqui-

ng por une sola cara y dibujos.

Madrid:
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