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Procedimiento para la fabricacién de articulos de me
tales preciosos, que se puede utilizar en las industrias meta-
lﬁrgicas y de la decoracidén.” El procedimiento comprende reves

- tir un substrato, de cualquier naturaleza y forma, con una ca-

5. P& gruesa de un meital noble o aleacidn, eliminando después 1la
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_depésito del material precioso es muy delgado y solamente el

substrato da resistencia y ripgidez a toda la pieza.

S ,  : _iZ.iZ[ s
4074 .-
nateria del subsfrato. El producto resultante se compone de ;
metal .precioso sélido solémente. Por consiguiente, es de granl,
valia en-laAinduStria de Jjoyeria,

La presente invencidn se refiere a un procediﬁien%o
para la fabrlca01on por electroconformado de piezas, artlculos
y obaetos fabrlcados de‘metales pr901osos 0 aleaciones para fi
nes mecanlcos, industriales, decorativos y para joyeria, que
comprende revestir por medios electroiiticos un substrato'éon—'
ductor, o un éubstrato‘que se haya hecho‘cOnductor por lo meﬁos.
con una capa de un metal precioso por lo menocs, o &leacion del
mismo. _

El invento se refiere también a las pieras, articu~
los y objetos obtenidés al llevar este proeedimiento a la prég
tica,

Se conocen diversos métodos para la fabricacidén de
objetos para fiﬁes decorativos y para joyéria, que consiste en
depositar sobre un substrato de cualquier naturaleza (metéli;r
co, voleceanico o mineral) una capa de metal precioso, No obs~

tante, estos métodes se han concebido en general para la fabri

cacidén de objetos baratos de decoracion o bisuteria donde el

El procedimiento, segun el invento, se caracteriza ,
por el hecho de que cuando se ha depositado la capa de métal
precioso sobre el substrato, el material de este Ultimo se eli
mina completamente, por lo que se obtiene un articulo de metal
precioso o aleaclon solido, cuyo espesor es suficiente paré ase
gurar la estabilidad y rigidez del articulo,

La palabra "solido" significa que el articulo obteni

do, segun se ha uescrito anteriormente, estd hecho de metal -
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espesor de por lo menos T5 micras; practlcamente puede tener

| del relleve orlglnal de 1a suuerilcie ‘del substrato, que se prp

aunque estos limites no son de modo alguno obllgatorlob.

‘los metales preciosos o aleaciones empleados para joyeria o pa,

puro o, pare que sean més fuertes, después.de alearse con una

| tes. lLos metalss empleados para obtener metales preciosos de

precioso ¢ alea01on solamente,

De preferencia, la capa de metal precioso tendra un

cualquier espesor, estando limitado la magnitud de este sola-
meunte por consideracion de peso o precio y por la 1gualacion ;
!
duce con de,ogsitos de metal muy gruesos.- El espesor del depo-

sito ¢std comprendido generalmente éntre 75 micras y 0,1 cm,

"Los metales precloqos que constituyen la capa o laq
diversas capag de revestlmlepto ge pueden eleglr-eutre todos
i
ra fines decorativos, Como tales, se pueden mencionar los me-
tales que siguen: Ag, Aw, Pt; I'd, Rh, Ru y aleaciones de los

mismos. Estos metales precioscs se pueden emplzar en e¢stado

cantidad apropiada de metales. comunes segun las normas usuales)

Por lo tanto, su grado, o ley pﬁede variar entre-14 y 24 quila

menos de 24 quilates, son los empl2ados comunmente en joyeria
pare esta finalidad. |

Los substratos que se emplean como ﬁases con el pro=-
cedlmlento ael invento pueden ser de muy dlversas clase de ma-
teriales., Se pueden fabricar de metales comunes,,v.g. Fe, Cu,
Zn, Cd, Sn; Ni, Co, Al o una aleacidn de pbr lo menda dos de
dichos metales, Ta@bién se pueden fabricar de materiales no m¢
télicoé 0 ouasimetdlicos que sean conductores 0 semiconducto-
res dé elsctricidad. IEntre las sustanciﬁs éﬁasimetélicas, se

pueden mencionar, por ejemplo, el grafito,

Las sustancias que constituyen los substratos no con
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Imaterias sintéticas también pueden ser sustancias compuestas, |
VeBas organominerales}_ Ia superficie externa de dichos sust:g'_

|tos puede hacerse conductora por medios quimicos o fisicos. Pg

ductores pueden ser minerales, materias organicas naturaies o8

ejemplo, se puederrecubrir péra esta finalidad,. con una  pinturg
o0 barniz conductores, o se'puede metalizar a presion reducida

o por medios electrostaticos., También se puede.hacer.conductg
re sometiéndola a uno de los tratamientos normales para obtener
revestimientosrmetélicos no electroliticos. As{, dichos subs-
tratos seréuedéﬁ tratar con una solucion reductora; después con
una solubién de sal mefé;ica,‘depositéndose de esté modo una dgql
gada capa de dicho'metal sobre la superficie, '

La electroposicién del metal preciosos sobre el éuhg
trato conductor, o sobre el substrato.que se ha hecho'conducf~
tqr, se puede llevar & cabo por medios normales, preferiblemen
te.sobre la sﬁpe%fiéie;tdtal del suﬁstrato, quedando este.coﬁp]_
tamente émbebido en dicho metal. Fara la finalidad anterior sé
pueden emplear la mayoria de los baiios conocidés para la eléd—
troposicion de metalés preciosos que produzcén depositos.ductl
les y sin fisuras, no obstante, son preferibles aquellos bafios
que no produzcan una igualacion prematura dei’relieve'decorati
Vo, | | .

‘De preferencia, la capa de metai precioso tendré‘pof
rosidad suficiente pare permitir que el material del substrato
lixidie & través de las paredes cuando se funde o se convierte| -
en productos de descomposicion.

En otros casos, pue&e ser conveniente habilitar una 7
0 varias aberturas en la capa de metal precioso paralla elimif<

nacion del material del substrato.

r
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La eliminacion del materlal del substrato, que tlene
1ugar despues de la electropooiclon del revestimiento del metal
precioso, ‘se puede llevar a cabo por medios qulmlcos 0 flalcos;
Por ejemplo, el substrato se pu@de_fuadlr o incinerar, Asi E
nismo se pueden emplear, por separaao 0 en cqmbinacién, uno o
varios égentes disolventes 0 disgregantés; haecia los que sea
inerte el material precioso. Asi, entre otros, se puede emplegr
los dcidos que sigue; HC1l, HNO3, H2S04, HePO4, Hf, HL3C~COOH y
F3C-CO0h, En algunos casos, también sé pueden emplear bases c¢
mo son el NaOH, KOH, NH4, OH o R4ANOH donde los radicales R soni
radicales orgénicos, preferiblemente metilo y etilo, Dichos
compucstos se pueden emplcar, dependiendo del éaso, concentra-~
dos o después de haberse diluido por lo menos con un disolven-
te mineral u organico. Como agentgs.disolvenﬁes, se pueden
emplear sdluciones salinas minérales u'orgénicas, v.g., las sa
ies resultantes de la combinacidén de los dcidos y bases arriba
descritos,

Como arentes dlaolventes,rse pueden emploar también
compucstos organlcos n organomlnerales, por egemplo, disolvenw-
tes clorados como son el CHOL3, CHCL2, tricloroetileno, tretam-
cloroetano; ésteres, v.g&., etiiacétato, butilacetato o isopro-
pilacetato, ésteres téles como monoglima, dioxano, y tretrai-
drofurdn; eterociclicos como la pirinina, iperelina, morfolina
¥ pirrol; amidas como la trietilamina y etilendiamiﬁa;'amidas
como la dimetilmormamida_y exametilfosforamida; compuesios de
azufre tales como dimetilsulfona y dimstilsulfoxido; y cetonas
como la acetona y metileciltona.

El procedimiento del invento puede ser apllcable a l?

fabricacion de joyas a partir de oustratou de los reinos vege-

tal, animal 0 mineral, bien naturales o artificiales,
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1de plantas talés; como hojas, flores, semillas, cdrtezas,rete.

|para la fabricacion de joyas que comprendan por lo menos un

leion de una abertura correspondiente en la capa de metal pre-

07522

Por ejemplo, se pueden empleér matefias prdcedentés,%.

Como productos animsles inasectos, y animales ﬁarinos, V.g., €8}
ponjas, coréles, estirellas de mar, conchas de moluséos, etc,

Como substratos minerales, se pueden emplear cristales natura-
les o artificiales. Asi mismo, se pueden emplear también mate
rias relativamente blandas, v.g., ceras, escayola y'resina'sig

téticas,

El procedimiento del invento es conveniente también.

cuerpo extraﬂofcolqcado en su interior, por ejemplo ﬁna'pieza
fabricada de un metal diferente al metdl de la propia joya, 0
gna'gema. En este casc, el proceso se realiza como sigue: Se
habilita.una_cavidad apropiada.para introducir el cuérporextpg
fio en el substra?o original el cual, después de efectuarse la

electrodisposicion del metal noble, da por resultado la forma-

cioso, Despues de haberse llevado totalmente & cabo el proce-
dimiento del invento y de haberse eliminado el material del
substrato, el cuérpo extrafio se introduce en la abertura del A
metal precioso o de la joya; la inclusiénvde recubre, si fuera
necesario, con una capa resistente protectora y el objeto de
metal preciosé se refuerza en un bafio electrolifico identico al
empleado anteriormente, ILa cantidad adicional de metél asegu~
ra una colocacion adecuads de la inclﬁsién extrafia como si,es;
ta se hubiera introducido forszada, |
El procedimiento del invento es también muy util pa=

ra la fabricacion de piezas mecénicas prra fines especlales

que hayan de tener propiedades fuera Ge lo comin. Por ejemplo)
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se cortd en piezas aproximadamente cuadradas de unos 5 cm de

lado,

7 -
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el procedimiento se puede emplear park obtener piezes de oro de

gran resistencia y gran densidad, de 24 guilates, para engrang!

jes, ejes, o volantes de clevada impulsidn o inercia. l
Los ejemplos expuestos a continuecidn ilustran el in

vento de una manéra detalladé; las temperaturas se exponen en

grados centigrados,

Ejemplo 1

Fabricacion de una pieza de joyeris

Una hoja de espuma de polistileno, 10 mm de espesor,

Una serie de cavidades y agujeros pasantes con cual-
quier configuracidén y lamaiio, se tallaron en la picza de resi-
na sintética por medio de un soldador calentado a unos. 2002 cen
tigrados. Después de esta operacién,'substrato tenia una super
ficie rugosa y dentada.

la pieza de polistirenos se sumergic, a la temperatu
ra del ambiente, en unz solucion desengrasante_(cc-i’) durante
un minuto. Se aclard con agua'deStilada‘y, para activar la su
perficie, ge introdujo en una solucién de Pd.coloidal y HCl di
luido (METEX 9070%%), Después de aclarada, la pieza se sumer-
gio én un baflo de cobre sin electrodos, para Gepositar por lo

menos una capa de Cu no electrolifico,

to por 2/3 de METEX 9072** y 1/3 de METEX 9073**.

El baiio estaba compues
La pleza se
dejo en el baiio hasta que se habla obtenido un deposito de co-
bre de 2-3 micras (5-10 minutos).

| Después del aclarado, la bieza se recubrid con una
capa de oro en un baiio de oro sulfitico comercial *™** a 500 cen

t{gradoe y 4 A/dem®, Ia electrolichis se continud hasta que

el oro hubo alcanzado un espesor de 200 micras,
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Después de aclarada, le pieza se.sumergid eﬁ une mez:i
cla 1:1 de acetona-CCl4 hasta que el substrato se hubo disuel-
1o completameﬁte (aproximadamente 5 minutos a la temperatura
del ambiente). Se observard querel material ée la piezé ers, -
suficientemeﬁte'poroso para que el disolvente penetrara libre-
mente en su CUEYpo ¥ diéolviera con facilided el substrato resi
noso.

. La pieza se sumergidé entonces en HNOBaduoso al 50% a
60-702C, hasta que se hubieron disuelto completamente el cobre
y las trazes de Pd. Esta circunstancia quedaba indicada por
1s finalizacidn de desprendimiento de gas., Después de aclarar

con agua destilada la pieza se seco al aire haciendo 109G,

El articulo acabado estaba compuesto por oro sélido
de 24 quilates., Se pudo montar como un alfiler de pecho segin
métodos normales en el arte de la joyeria.

Ejemplo 2 -t

Fabricecion de yna pieza de joyeria

La superiicie exterior de una concha de caracol va-
cia se recubrié con un barniz conductor que contenia un 40% de
porl de Cu extrafino y un 70% de agente aglutinante de ﬁolisti
reno en solucidn en un disolvente voldtil organico (v.g. aceto

ne).

+ Que vende Oxy Metal Finishing (Suiza) S.A. Avenches, Swit-
zerland

++ Fabricado por MacDermid Ine,, vendido por Oxy Metal Finis-
hing (Suiza) S.A.

++4 Pabricado. y vendido por Oxy Metal Finishing International

S,A. Ginebra,
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| Fabricacion de un objeto ornamental

no de mesa.

pago de la cera fundida en un lugar apropiado y la cera se eli
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Deépués de haberse hechoféoﬁductora, le pieze se re-:
cubrid con una capa de oro de 60 micras por el método descrito
en el ejemplo 1,
Ia concha se disolvié entonces en HCL meuoso diluido
¥ le pintura conductora se disolvid en HNO 3 diluido templado,

segin se ha descrito en el ejemplo 1.

Ejemplo 3

.
I

Una pieza solida de cera parafinica se modelo para {

obtener un substrato apropiado para la fabricacion de un ador-

Ia pieza se somctio al mismo tratamiento descrito en
el ejemplo 1, dando lugar a la formacion qé una capa de Cu no
electrolitico. Entonces la picza ée sumergic .en un bafio de cg
bre alectrolitico (Cu-BATH®) y se recubrié con una capa de co-
bre de 60 micras. DUespués de aclarada, la pieza se recubrid
con una capa de oro de 25C micras segin el método del ejemplo
1.

Se taladro un agujero suficientemente grande para el

mind de la pieza calentandola a 1402C,
Le pieza se lavo en benceno.y el Cu se disolvid en
HNO3 segin se ha descrito en el ejemplo 1, Como operacion de

acabado, la pieza se s0ldé a una base,

+ The Meaker Company; producto vendido por Oxy Metal Finishing

(Suiza) S.A., Avenche, Swuitzerland.
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Fabricacidn de un alfiler de pecho

‘|mezelando un 40% de polvo de plata, un 5% de poiiestireno ¥ 55§

lerito en el ejemplo 2, la pintura ofrecia también la Ventaja di

Un capullo de rosa se recubrio con una capa conducto

re sumergiéndolo en une pintura conductora de plata preparada

de tricloroitileno.

.La ross se recubrié después con una'capa de cobre =
electfolitica de 50 micras por el método descrito_eﬂ.el ejem—
plo 3, Entonces, la pieza cobreada se recubrio con una tapa de
oro de 300 micras, segun s6 ha descrito en el ejemplo 1.

Tl cobre en la plata se disolvieron sumergiendo la -

picza por espacio de aproximadamente 1,30 a 2 horas en HNO, di

3
luido templado, que produjo simultdneamente la disgregacidn de
la materia orgdnica de la rosa, La pieza se armdé finalmente

como un alfiler de pecho en la forma normal,
: T

Ejemplo 5

Febricacién de un adorno

- Un objeto ornamental hecho por un artista se molded
en escayola. Bl substrato de escayola resultante se recubrio

con una pintura -conductora que contenia cobre segun se ha ces-

Yaponar los poros de la superficie de escayola, 7

Segﬁn se ha descrito en el ejemplo 1, el-objetq.se
recubric electroliticamente con una capa de oro de 400 micras,
Después, la escayola se elimino taladrando, si era necesario,
un agujero en la pared del objeto y sumergiéndolo en una solu-
cion de QH@C;_y HCl o en una solucidn ucuosa de NaZSZOBf
Ejemplo 6

Fabricacidn dé una joya

D RO |



‘crito en el ejemplo 1 y se recubrid con und capa de cobre de 3
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Se prepard un objeto a modo Ge joya estampando una

pieza de hierro dulce; la pieza se desengrasé segun se ha dess'

micras, segun se ha descrito en el ejemplo 3, Entonces el ob-

T

jeto se recubrio con 300 micras de oro segun el método del e jer
plo 1,-de3pu55 de lo cual se eliminaron el Fe y Cu con HC1 al
15% a 509C,

Ejemplo 7

Fabricacidn de una joya - !

La concha de un molusco se recubridé con una pintura
conductora de plata, segun se hs descrito en el ejemplo 4. Ila
pieza conductora se recubrid electroliticamente con wa capé
de 500 micras de plafa por medio de un balio de blata'SEL~REX
400%. Entonces el substrato de Cé003 se disolvid en HCL dilul
do y la capa de pintura conductofa'en,una @ezcla 1:1 de aceto-

na y CCL Los rebajos de la superficie de plata de la joya

4'
resultante se ¢scurecieron finalmente empleando medios norma-

les,

Ejemplo 8

Fabricacidn de una corona. del volante de gran inercia

‘Se ha pédido averiguar que las propiecdades fisiqas,
por e¢jemplo la densidad y resistencia mecdnica, del placado de
oro s6lido no son las mismas que las del oro de fundicién.

Se puede aprovechar esta cifcunstancia para obtener
pro&uctos de oro elsctrodepositado cuando las propiedades espe
ciales del oro eclectrodepositado sean utiles, por ejemplo cuan

do se trata ce coronas del volante en la fabricacion de relojes.

W

En el caso presente, una varilla cilindrica de bronc

durg, de 1,2 c¢ms, ae didmetro y 22 cms de longitud se reocubrid

+ Producto de la Oxy lletal Pinishing Intermational, Ginebra.
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électroliticamente con una capa de 0,3 cms de oro, utilizando
el baio sulfitico de oro comercial méncionado en el ejémplo 1.
La capa de oro era de oro ductil de 24 quilates, de gran resig
tencia y dureze, con una Gensidad de aproximadamente 18, Des-
pués de cortar la pieza de oro en mitades, el ndcleo -de bronce
se elimino con HNO4 o, mas simplemente por mecanizacidn, y los
cilindros huecos de oro sdlido rebanentes se cortaron en ¢oro-

nas de 0,01 & 0,2 cms de altura por medios normales, Ilas coné
nas se mecanizaron finalmente para montirse como corona del vé
lante de gran inercia en méquinas de relojeria, |
N 0 T A
-Deserita suficientemente la naturaleze del invento,

asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse

constur que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuznto no alteren su
A

principio fundamental. También se hace constar que el invento

corresponde a2 una solicitud de patente preseatada en Suiza con

fecha 7 de octubre de 1.971, bajo el numero 14.671/71, acogién

[dose por tanto & los beneficios que conceden los Convenios In-

ternacionales en vigor, sisndo lo gue constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente de Inven

cion por 20 aiios en Espaiia sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA FABRI-

CACION DE ARTICULOS DE METALES PRECIOSdS POR ELECTROCONFORMADO

caracterizandose por lo siguiente:

18,- Procedimicnto para la fabricacion de articulos
de metales preciosos por electroconformado, para fines mecani-
cos, industriales, decorativos y de joyeria, que comprende el
revestimiento por medios electroliticos de un substrato condug

tor, o un substrato que se ha hecho conductivo, por lo menos.
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con una capa de un metal precioso, o.por 1lo menos una aleacién;
caracterizado porque cuando -la capa-de metal preoioso;se hs |
aplicado al substrato, el matériél de éste se elimina completa
mente para obtenerse un articulo de metal precioso o de aleac~i
cidn éélido-cuyo espesor es suficiente para asegurar su estabi
lidad y rigidez.

28,~ Procedimiento, segun la reivindicacion 1, carag
terizado porque la -superficie total-del subgtratq se reviste con
metal precioso para dej&r el substtato completamente empotradoL
en dicho metal precioso. - -

38, Procedimiento, segun las reivindicaciones 1 ¢
2, caracterizado porque la capa de metal precioso €8 porosa,
para que el material del substrato.o sus productos de descompo
sicidén puedan pasar a través de los poros.

48,- Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 ¢
2, caracterizado porque se habilita por lo menos una abertura
en la capa de metal preciosd pare que el material del substra-
to se pueda eliminar a través de dicha abertura.

58,- Procedimiento, segép la reivindicacion L, . carac
terizado porque la capa de'mefal precioso tiené un espesor de
por lo menos 75/u.

68, Procedimiento, segin la reivindicacion 1, carac
terizado porque sl metél precioso se elige entre Ag, Au, Pt,
Pd, RH, Ru y aleaciones de 1os mismos,

78 ,~ Procedimiento, segun las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque la ley del metal o aleacidn preciosos
estd comprendida entre 14 y 24 quilafés,:eligiéndose los meta-

les de aleacion adicionales entre los metales comunes empleados

en joyeria pars obtener metales preciosos de menos de 24 quila

tes,
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.caracterlzado porque el substrato se hace de Fe, Cu, Zn, ‘cd, Sy

....88.= Procedimiento,. segin la reivindicacidn 1, carac
terizado porque el substrato. se hace de metal o alescién comu=
nes, .-

.98, --Procedlmlento, segun las relvindicaciones ly 8

Ni, Co, Al, Mg o unma aleacion de por lo menos dos de dichoa me

tales.

102,- Procedimiento, segun la reivindicacidn 1, carag

terizado porque el substrato se hace de un material no metdli=|

co o cuasimetalico conductor o semiconductor de la electrici-

dad, SRS ,
118,= Procedimiento, segun 1arreivindieacién i,ugaé
racterizado porque el substrato se hace de material vegetal, -
128,- Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, oa-
racterizado porque el subsirato se hace de wna materia animal,
138,- Procedimiento, segin la reivindicacion 1, ca-
racterizado porque el substrato se hace de un material mineral
natural o artificial, ‘
148, Procedimiento, segin la reivindicacién.l, ca-
racterizado porque el substrato se hace dé un material mineral
u orgédnico, natural o sintético o mineral-organico mezclado,
no conductivo, cuya superficie se ha hecho qonductiva por ﬁq-
dios quimicos o fisicos. |
'158,- Procedimiento, segin la reivindicacidn 14, -ca-
racterizado porque la superficie del substrato sé'ha hecho éqg
ductiva por medio de una pintura o barniz conductivoé.

168 ,- Procedimiento, segun la reivindicacidn 14, ca-

racterizado porque le superficie del substrato se ha hecho con

ductiva por tratamiento por lo mernos con una solucion para la

Ly
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deposxclon no electrolltlca de metales. ' ,

Isién y derreme del fundido desdé el interior de la pieza.

cido, una base o un mineral o una'sal organica, empleados sin

COo,

NaOH, H,NOH 6'R4NQH donde 1los radicales R son radicales organi

407422

178,- Procedlmlento, segun la re1v1nd1caczon 1, caraé
terizgdo porque el material del subatrato se elimina por medlo?
quimicos y/o fisicos.

188, ~ Procediﬁiento,rsggﬁn la reivindicacion 17, ca-

racterizado porque el material del substrato se elimina por fu

198, Procediﬁiento, ségén la reivindicacion 17, ca-
ractefizado porque el materiai del substrato se elimina por me
dio de un agente disolvente o diégregante por lo menos hacia el
cual el metal precioso es-inerté. B , -

208.~ Procedimiento, segih la reivindicaciénm 19, ca-

racterizado porque el agente disolvente o disgregente es un &a-
mezela o como una solucion en un disolvente mineral u orgéni-

' 212, Procedimiento, segin la reivindicacion 20, ca-
racterizado porgue el dcido se elige entre'HCl, HN03, H2804,

HyP0,, HO104, HF, 01 GJCOOH,ich—COOH y 1la base entre KOH,

3
4

cos, .
228,- Procedimiento, segun la reivindicacion 19, ce-
racterizado porque el agente disolvente o disgregante es un

compuesto organico o mineral-orgénico.

238, - Procedlmlento, segun la reivindlcaclon 22, ca~
racterizado porque el agente dlsolvente se elige entre dlBOl—
ventes clorados, V.g., GHL13, CH2012, tricloroetileno y tetra-

cloroetano; ésteres, V.gZ., acetato etilico, acetato putilico y

acetato isopropilico; ésteres, v.g., monoglime, dioxano, tetra

hiérofuran; heterociclos, v.g;,.piridina, piperidina, morfoli-



De

10,

- 16 ~

507422

ne y pirrol; aminas, v.g., trietilamina y etilendiamina; ami-

das, v.g., dimetilformemida ¥y hexametilfosforamida; cémpuestqs

de azufre, v.g., dimetilsulfoxido y dimetilsulfona; y cetonas,

v.8., acetona y metiletilcetona,
248,~ Procedimiento para la fabricacion de articulos
de metales preciosos por electroconformado; tal y como queda

sustancialmente deserito en 1a'presente_Memoria.

Esta Memoria, consta de dieciseis hojas, escritas a. |

2’ . -
maquina por une sols cara,
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