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PERFECCIONAMIENTOS EN RECIPIENTES DE CARTULINA
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SZQ‘ , ; ’
w/elicilantes, EX<CELL-0 Corporation, entidad norteamericana,.

residente en Detroit, Michigan 48232, EE., UU. de A,

La presente invencién se refiere a un
recipiente de cartulina revestida previsto dé_un cierre o
tapa extrema con hojas laterales exteriores e interiores,
que se extiende ‘por el extremo del recipiente como elemen-

tos externos y dos elementos de hojas triangulares, cada uno

POOR_
QUALITY



de los cuales tiene un par de hojas traseras de doblez que las-

unen a las hojas laterales, que se sit'uan por debajo de las

‘hojas laterales en la posicién cerrada. La estanquidad se consi

gue mediante un agente de obturacién o cerrando el calor el ma-

t

5. terial de revestimiento. El recipiente podria ﬁtilizarse sin re
vesbif vy sellarse con un agente de obturaciéh, perb_para la ma-
yorifa de laé aplicaciones =se ﬁa averiguado que es preferible em-
plear un re?ipiente de cartulina revestida.
| La obturacién tiene lugar entre la zona de |
10, la extreﬁid?d de la superficie interior del panel lateral exte--l
exterior y ia zona de la exﬁremidaé,de la superficie exterior de
la hoja iat?ral interior y la zona de la extremidad de la supér-
ficile :Lnt;er:ior de una hoja posterior de doblez de cada par y la
| zona de extremidad de la superficie exterior de la otra hoja posi-
15, terior de doblez de cada par. 7
» Corte de la linea de debiliticién perfora-
da se habilita en una hoja posterior de doblez y se extiende so-
bre la misma adyacente al borde libre de la otra hoja posterior .
de doblez del par. El resto de la lfinea de debilitacién perfo-
20. rada est8 prevista en la h;ja lateral exterior conmen;ando en
su borde lateral pricticamente junto al borde libre de una de
las hojas posteriores de doblez y se extiende hacia el centro
del extremo del recipiente a lo largo de un trayecto diagonal.
La lfnea de debilitacién perforada en la hoja lateral exterior
25, . termina pasado el vértice del elemento de hoja triangular que
forma parte del pico de verter,
Cuando se reconstruye el cierre o tapa del

extremo del recipiente, se le da forma plana y la apertura se efiec

tGa a lo largo de la lfnea debilitada perforada. La lénea de

i
1
30, debilitacién perforada se encuentra pricticamente esenta de &~ i
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reas de obsturacién, Cuando el par'de'hojas posteriores de do- |

blez quedan al descubierto durante la apertura del recipiente, |
formando parte del pico de verter, aparece un apéndice de le-
vantar a lo largo del borde libre de una hoja posterior de doblez
5. que se puede utilizar para llevar el pico de verter a su pbsicié?
extendida o de descarga. 7

La figura 1 es una vista desarrollada de la
adperficie interior de una pieza en tosco de reciplente a partir
de la cual se forma el recipiente de cierre de extremo plano del
10, presente invento, .

La figura 2 es una vista del trazado de la
superficie exterior de un recipibnt; desbués,de habergse formado
la costura lateral a partir de la pieza -en tosco del recipiente
ilustrada en la figura 1. '

15. . La figura 3 &s una vista en perspectiva.del
recipiente de cierre de extremo planc fabricado a partir de la

pieza en tosco del recipiente ilugtrada en la figura 1, e iiustrd.
los principios del presente invento.

La figura 4 es una vista fragmentada en pers-
20, pectiva que ilustra la pieza en tosco con costura lateral de la
figura 2 en una vista frontal abierta por los extremos antes de
cerrar la tapa de extremo planc del presente invento,

La figura 5 es una vista fragmentada en perg-
pectiva, que ilustra la pieza en tosco con costura lateral, simis
fs. lar a la figura 4, a medida que las hojas laterales se llevan
hacia el centro del extremo del recipiente.

La figura 6 es una vista fragmentada en pers-

pectiva, que ilustra la pieza en tosco de costura lateral, simi-

lar a las figuras 4 y 5, cuando la hoja lateral interior se si-

30. tfua en su posicién cerrada y se han aplicado los medios de obst$-
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racién,

La figura 7 es una vista fragméntada en
perspectiﬁa, que ilustra la pieza &n tosco c;n costura lateral
similar a las figuras 4, 5 y 6 en su positibn cerrada seglun se
5. ilustra en la figura 3. |

La figura 8 es una vista fragmentada en pers-
pectiva, que ilustra el cierre de extremo plano similar a las
figuras 3 y 7 en su estadio inicial de apertura delrrecipiente

apareciendo el apéndice de levantar propio del cierre,

. i
10. La figura 9 es una vista fragmentada en pers-

pectiva, que ilustra el cierre extremo plano, similar a la figu-
ra 8 con las hojas posteriores de doblez y la hoja triangular que
forman la boquilla o pico de verﬁer_totalmente al descubierto,

La figura 10 es una vista fragmentada en
.15, perspectiva, que llustra el cierre extremo plano dei recipiente
similar a las figuras 8 y 9, con el pico de verter representado
en su posicién totalmente extendida o de descarga del conteni-
do.

Ref iriéndonos en general a las figuras se
20, describe a continuacién una pieza en tosco del recipieﬁte 10,
L.a pleza en tosco esti generalmente dividida en treg secciones:
Cierre extremo 11, parte de cuerpo ‘12 y cierre extremo 13, ﬁna
linea de debilitacién horizontal 14 se extiende a través de la
pieza en tosco del recipiente 10 y se separa el cierre extremo
25, i1 y la parte de cuerpo'12. La limea de debilitacién horizontaﬂ
15, se extiende horizontalmente a través del reciplente lo y se
separa el cierre extremo 13 y la parte de cuerpo 12. La parte
de cuerpo 12 tiene hojas de cuerpo 16, 17, 18 y 19 y una solapa

de costura lateral 11, La parte de cuerpo 12 esti definida en

30, sus extremospor hordes laterales 21 y 22, Las hojas del cuerpe

estén definidas por lineas de debilitacién o rayado verticales
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-1hoja de cierre externa 27 en el recipiente construido.
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El cierre extremo 13 tiene hojas de cierre

N

externas 27 y 29 que salen de las hojas de cuerpo 16 y 18, respe

tivamente. Unas hojas de cierre triangulares 28 y 30 forman par
te del cierre extremo 13 y salen de las hojas del cuerpo 17 y 18}
respectivamnete, La hoja de cierre triangular 28 esti dgfinida
por la linea dé debilitacién 15 y las lineas de debilitacién 35
y 36, La hoja de cierre triangular 28 se une las hojas Ae cie~
rre externas 27 y 29 por medio de hojas posteriores de dobles

33 y 34. La hoja de cierre triangular 30 est4 definida por la
linea de debiiitacién 15 y las 1ineas de debilitacién 39 y 40,
Las hojas posteriores de dobles 37 y 38 unen la hoja de cierre
triangular 30 a la hoja de cierre externa 29 y la solapa de cos~
tura lateral 20, Segtn se describiri con mayor detalle m&s ade-
lante, la solapa de costura lateral 20 se une a la hoja de cie-

rre 27 colocando la hoja posterior de doble 38 adyacente a la

La hoja de cierre externa 27 tiene una solal
pa que se recoge hacia adentro 31 y la hoja de cierre externa
29 tiene una solapa que se recoge hacia afuera 32. La caracte-
ristica de cierre de la tapa extrema 13 se describe con detalle
en la patente U.S.A. 3.498.542, concedida el 3 de Marzo de 1970
y en la Patente U.S.A. 3.120,335, concedida el 4 de Febrero de

1964, que menciona en la presente memoria a titulo de referencial

La tapa o cierre de extremo 11 esti prgvistL
de una hoja lateral exterior 42 y una hoja interior 44 que salen
de hojas del cuerpo 16 y 18, respectivamente. Los elementos de
hoja triangular 45 y 47 salen de hoja de cuerpo 17 y 19, respec~

tiva, La hoja lateral exterior 42 tienen una parte de borde 48

y una linea media rayada o debilitacién 49 situada précticamente
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de debilitacién verticales 23, 24, 25 y 26 pasan a ser las lineas

bilitacién £2 sale de la interseccién de la linea de ‘debilitaciéd

.pectivamente, y una parte de borde 64 se encuentra en los ex-

en su centro que corre viftualmente parﬁlelé al borde lateral
de debilitacién 21 y la linea de rayado o debilitacidn vertical ‘
23,

En la modalidad de preferencia, las lineas

de debilitacién perforadas 23a, 24a, 25a, y 26a por encima de
la lfnea de rayado de debilitacién 14. Una linea de rayado o
debilitacidén 51 salen de la interseccién de la iineé de debili-
tacién 14 y.el borde lateral 21 termina en la parte de borde 48
que intergeéta el extremo de la linea de debilitacién media 49,

seglin se obéervaré en la Figura 1, por ejemplo. La linea de de-

perforada 23a y 1la linea de debilitacitén 14 y termina al final
de la linealde debilitacién media 49 y su interseccién con la
linea de debilitacién 51, La linea de debilitacién 51, la par-
te de borde 48 y el borde lateral 21 definen parte del panel la-
teral exterior 42 como parte de tapa exterior §4. La linea de |
debilitacién 52, linea de debilitacién perforada 23a parte de
borde 48 1 linea de debilitacién 51, definen la parte de tapa
exterior 56,

El elemento de hoja triangular 45 esti de-~
bilitacidn:SS Y 59 que se salen de la seccién interior de las
lineas de debilitacién verticales 23 y 24 con la linea de debi-

litacién 14, respectivamente y se extiende por encima de la

linea de debilitacién 14 hacia la parte media de la hoja de cuer
po 17, Las hojas posteriores de doblez a pliegues 61 y 62 unen &1

elemento de hoja triangular 45 con hojas laterales 42 y 44, res-

tremos exteriores de las hojas postériorea de dobles 61 y 62 y

tienen una rebajo en forma de U 65, La hoja posterior de doblez;
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6a est4 defimida por la linea de debilitacién 58, parte del re-
bajo en forma de U 75, parte de borde 64 y 1inea de' debil:i.tacién:
perforada‘23a, la hoja posterior de doblez 62 est4 definida por ‘
la 1fnea de debilitacién 59, parte del rebajo en forma de U 65 |
parte de borde 64 y linea de debilitacién éerforada 24a, -

La hoja lateral .interior 44 tiene una parte
de borde 67 que comprende une elcmenté de extremidad e punta 68..
La hoj; latéral interior 44, esti provista de una linea de debilji~
tacién 71 que corre desde la interseccién de la linea de debili-
tacién perforada 24a y la linea de debilitaEién 14 en sentido
contrario aila linea de debilitacién 14 y la hoja de cuerpo 18
hacia elele@ento de punta 68 a la parte de borde 67, y termina
précticamenﬁe a mitad de camino entre i.as liﬁeas,de debilitaw=
cién 24a y 253. La linea de debilitacién 71 con la linea de de-
bilitacién perforada 24a, parte de bor@e_67‘y elemento de punta
68, defiﬁen.la parte de tapa exteriér 73. iEl eiemgnto de hoja
triangular 47 est& definido por la linea de debilitacién 14 y
las lfneas de debilitacién 75 y 76. La linea de debilitacién
75 y 76 sale de las imperfecciones de las lienas de debilitacién
perforédas_ZSa y 26a, respectivamente;'saliegdo la linea de de-
bilitacién 14 de la hoja de cuerpo 19 en sentido d contrario a
la misma y hacia su centro, interceptindose pricticamente a mi
tad de camino entre las lineas de debilitacién 25a y 206a.

‘ Una hoja: posterior de dobles 78 une la ho-
ja triangular 47 con la hoja lateral interior 44, Una hoja pos+
terior de doblez 79 une el elemneto triangular 47 con la solapa
de costura lateral 20. Una parte de borde 81 define bordes ex-
teriores de las hojas posteriores de doblez 78 y 79 y tiene un

corte de rebajo en forma de U 82 pricticamente en un punto medi$

entre las lineas de debilitacién perforadas 25a y 26a cerca de
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la interseccién de las lfneas de interseccién 75 y 76. La linea

de debilitacibn 14 pasa a ser una linea de debilitaéién perforad;
14a éntre la linea de debilitacion 26 y el bor&e lateral 22, Un;
linea de debilitacion perforada 51a se extiende diagonalmente de:~
5. de la interseccion de 26a y 14a en la solapa de la costura laterél
20 y se alinea con la linea de debilitacion 51 en estado eqsamblL—
do, que se explicard con mayor detalle mas adelante, 7

En la figura 1 se ilustra 1a superficie in-
terior de la pieza en tosco de recipiente 10, Antes de :ensamblar-
10, se el recipiente se coloca en forma de pieza en tosco plana con E
costura lateral 84, segfin se obsetvari en la figura 2, Para co-

locar la pieza en tosco de recipiente 10 en la forma plana con

T

costura lateral 84, la hoja de cuerpo 19'y la solapa de la costu
ra lateral 20, junto con el- elemento triangular 47 Y-la hoja de
15, clerre triangular 30, se pliegan con relacién a una linea de de-
bilitacién 25 colocando sus sdperficiesrinteriores en las super-
ficies interiores de la hoja de cuerpo 18 y parte de la superfi-
cie interior de la hoja de cuerpe 17, La superficie exterior de
la solapa de costura laterla 20 se activa por fabricacién de
20, éalor, y.la'hoja de cuerpo 16, la hoja lateral exterior 42 y la
hoja de cierre externa 27 se giran alrededor de la linea de de~-
- bilitacion_vertioél 23, colocando la superficie interior de
estoé elementos adyacentes al borde lateral 21 en contacto con
la superficie exterior de la solapa de costura lateral 20, hacieh-
25, do que se produzca la soldadura, para que la estruétura aparez-
| ca ahora pricticamente comoc ﬁn elemento tubular de cuatro lados
cuando se abre,

La linea de debilitacion perforada i4a se
alinea con la linea de debilitacion 14 donde sale del borde la-

30, teral 21, La linea de debilitacion perforada 5la se alinea con

la linea de debilitacion 51 donde salen del borde lateral 21
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Refiriéndonos de nuevo a la figura 1, se halji

hacia la parte de borde 48,

lita una linea de debilitacion perforada de abertura 90 que sale
He las intersecciones de la linea de debilitacion 58 y 59 hasta
5 Las intersecciones de las lineas de debilitadion 51 y 52. La li-
nea de debilithCion perforada de abertura 90 se divide en dos par-
tes, iniciandose en general una parte como linea ds debiliﬁdcion
perforada 91 y estando prevista en la hoja posterior de d;blez

61, Una segunda linea de debilitacion perforada esta indicada

10, en general con el numero de referencia 92 y aparece en la parte
de capa exterior 52 y corren desde ia linea de debilitacion per-
forada 23a hast# la interseccion de ias lineas de debilitacion
51 y 52, E1l trayecto de recorrido de la linea de debilitacion

perforada 92 es practicamente recto y corre diagonal con relacion
15, ,L la parte de bordes 48 y a la linea de debilitacion 23a., La

interseccién de la linea de debilitacion 91 con la linea de debi:

litacion perforada 23a se encuentra en el punto de partida de
la linea de ‘debilitacion perforada 92 y abarca una distancia pre+
determinada a partir de la parte de borde 64,

20, La linea de debilitacion perforada 91 corre
través de la hoja posterior de doblez 61 y comienza en la li-

nea de debilitacion perforada 23a y continua hasta la intersec~

cion de las lineas de debilitacion 58 y 59 y corren una corta di7~
tancia a lo largo de la linea de debilitacion 58, :

25, Cuando se ha de ensamblar un recipiente se

formard a partir de una pieza en tosco con postura lateral 84

Pegﬁn ge ilustra en la figura 2, Cuando se ha ensamblado el
recipiente, aparecera como un recipiente formado 96, segun se

ilustra en la figura 3, En la modadlidad de preferencia del

30. invento el clerre extremo 13 se cerrari en primer lugar porque



su cierre extremo es un cierre o tapa de estilo recogido hacia

dentro, Basicamente este exige que la solapa que se recoge ha- !
cia adentro 31 de la hoja de cierre externa 27 se coloque entre ’

la solapa recogida hacia afuera 32 de la hoja de cierre externa i

5. 29 y las hojas posteriores de doblez 37 y 34. Esta operacién se%

realiza normalmente con cierre al calor, donde la superficie del

. {
cierre extremo en contacto se calentari para activar una superfis
H

cie d_e tipo de 'polietileno o pléstico trenzindose para formar unz
cierre extremo completo cerrado al calor, !
10, Una vez que se ha cerrado el cierre o tapa
del extremo 13, el producto que ha de contener el recipiente for
mado 96 se vierte en el recipiente, colgcando el recipiente en

condiciones para cerrar su cierre o tapa del extremoc 11, En la

B

modalidad de preferencia, las lineas de borde debilitadas o 1iner
15, de debilitacion verticales se perforan despues de que cruzan la
linea de debilitacion 14 en el cierre extremo 11, Esto resulta
conveniente en particular cuando el recipiente se llena con pro-
ductos lacteos para debilitar la resgistencia de las lineas de
debilitacion cuando se pliegan,

20, Con el fin de formar el cierre extremo 11
la hoja lateral inferior 44 se pliega alrededor de la linea de
debilitacién 14 hacia el centro del recipiente, hastes de llevar
estas ﬁojas triangulares 45 y 47 sobre el extremo s del recipeinp

te, una hacia la otra para que la superficie exterior de las ho-

‘25, ' jas posteriores de doblez §2 y 78 se pongan en contacto con los
: elementos de hojas triangulares 45 y 47, respectivamente, Cuando
l# hojaflateral interior 44 se situa en su posicion cerrada, su ?
superficie interior se pondra en contacto con las superficies

iﬂ teriores de las hojas posteriores del doblez~62 y 78. El

30, elemento de punta 68 sobresaldri cubriendo practicamente el &irea
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central del reci'iente, Las superficies interiores de las ho-

jas: posteriores de doblez 62 y 78 adyace ntes a las partes de

borde 64 y 81, respectivamente, se extenderin mas allA de la
parte de borde 67 o la hoja lateral completa 4l seglin se-obeer—
5 vard en la figura 6, par ejemplo.

. La hoja lateral éoﬁpleta 42 se doblaria en|.
este mohento ligeramente alrededor de la linea de debiiihﬂcién
14 hacia la abertura extrema del recipicnte §6,'teniendo lugar
una notable cantidad de doblez en Llas lineas de debilitacion 51
10, ¥y 52.

' En la modalidad de preferencia,se puede enf-
plear fusion al calor para sellar dl cierre extremo 11. Se podyic
emplear un 'solo corddén a lo largo de la prate de borde 67 o se-
parado de fa parte QQ borde 67 en la superficie exterior de la
15, hoja lateral interior. 44, En la modalidad presente, se fispo-
nen dos cordones derfusién por calor 98 y 99 para sellar el cied
rre extremo 11, colucando clrecipiente onoondiciones de obtura-
cidén, vease la figura 6, Un corddn puede exﬁenderse sobre las
superficies interiores de las hojas posteriores de doblez 62 y 78
=0. e la parte media de su area de punta o extremidad al descu-
bierto, entre la parte de borde 67 y la parte de borde 64 y 81
respectlivamente. La parte de este corddém 98 se puede aplicar
también alielemento de extremi. ad 68{ Elsepgundo elemento de
cordon de quién en caliente 99 se puede, aplicar a la superfi-
25. cle exterior de la hoja lateral interior 44, aproxiﬁﬁdamente en,
la misma distancia a partir de la parte de borde (7 que ia Qol—

dadura 98 a partir de lLa parte de borde 67.

En este momento, la hoja lateral 43 puede |
|

continuar moviendose con relacion a la linea de debilitacion 1l

i
i
30, v sus superficies interiores, indicadas en general como prates j
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largo de la parte de borde 64 y se pondra en conpacto con una

1 perforada 92 se situa sobre la parte de esquina exterior 56 y

o 604

K0T &

. .
de tapas exteriores 54 y 56, se pondrén en contacto con las paxv-
tes interiores de la hoja posterior de doblez 79 & 61, respecti{
wvamente. La parte de la hoja posterior de doblez 71, adyacenteg
a la parte de borde 64, y practicamente entre la linea de debilﬂ-
tacidn perforada 91 y la parte de borde 64, se suspenpondrd y hd-
ra contacto con lu superficie interior Qe la loja boéterior de
dobles 62 quorse extiegde was alld de la parte de borde 67, La.

1inea de debilitacidn perforada 91 correra generalmente a lo

1
1
i
: :
parte del cordén de soldadurn 98, La parte de la honjalateral |

completa 42, adyuacente a la parte de borde 48, que se¢ extlende

mas alld de la parte de borde G4 y 81, se pondrd en contacto

| también en contacto con ele elemento de cordon de soldadura 99. j

{

|

- - |

con la superficie extorior de la hoja lateral interior il y '
' |

|

t

La superficie exterior de la hoja posteriorde doblez 79 se pon-
dra en contacto con la supreficle interior de la hoja posterio:
tle Ia doblez 78 adyancente a la parte de borde 81, exlendicéndese ;

entonces por encima de la parte de borde 67 y formondo un untac{

L3 -

to de unidn con el elemento de soldadura o fusidén enecaliente 9u.

Se observari quec la linea de debilitacidn perforada 91 se extie@de
pricticamente a lo largoe de la prate de borde 64 de la hoja posi
toerior de doblex 62. La superficie exterior de la hoja poste~
rior de doblez (1 estid en contactuv con el elemento ée cordon de

soldadura o fusién en caliente 98, La linea de debilitacién

sale del borde yérforado 23a hasta laintersec;ién Je las lineasé
de debilitacibn 51 y B2, que se encuéntra précticémente en el %
centro del recipiente. La parte de la linea de debilitiaciodn i
51, que se extiende entrec la parté de borde 48 y la intersec- ;

cibén de la linea de debilitaoclon 52, se alinea con la linea de
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debilitacidén 71 sobre la hoja lateral completa 4k. La Gnica

parte de la linca de debilitacion perférada 92 que puede poners%
en contlacto con los cordones de soluaduré 98 o 99 éeré la peque%
fia prte que termina en el centro del recipiente y s superpone a}
5. elemento de punta o extremidad 68.

Para abrir el recipiente formado 96, se
ejerceri presibén n lo largo de la linea de debilitacion 23a ¥y
2ha cerca del punto de intersecciédn de ias lineas de dehilita~-
cidn perforadas 92 y 91 con la linéa de debilitacion perioruda |
10. 23a., Las partes de tapa dxterior 56 y 73 se levantaran, segin
se llustra en la figura 8. Esto harl que la linea de debilita—
cidn perforada 23a hasta su punto de terminacién en la inter-
seceldn de las lineas de debilitacion 51 y 52, #a,linea de cle-
bilitacidén perforada 91 se tompera a lollargo'de su longitud
15. _coménzando en lLa linca de debilitacidn 23a.hasta_la interseccidn
de las lLineas de debilitacidn 58 y 59. Las hojas posteriores ‘
de doblez 71 y 72 girarin alrededor de las lineas de debilita-
cibén 58 y 59, respectivamente, y las pértes de tapa gxterieres
56 y 73 se desplazaran con las mismas glrando alrededur d¢ la
20, linea de debilitacidn 52 y 71, respectivamente, hasta que la
superficie exterior de la parte de tapa extefior 73 se pone en
cont acto con la superficie exterior del resto de la hoja late-
ral interior Mﬁ v la suporficie exterior de la parte de tapa exd

terior 56 se ponen en contacto cun la superficie exterior de la

23. hoja lateral exterior 42,

La parte de la hoja posterior de doblez 61,

!

entre la linea de debilitacidn perforada 91 y la parte de borde

64 permuneceré unida a la superficie interior.de la hoja 02 vu.rl
1] P 1
i

descunsa entre la parte de borde 67 y 1lu parte de borde 6, Un%

30. parte de estus hojus quedarin al descubierto al romperse la linga
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'90 no hace contacto con los elementos de corddn de soldadura o
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de deﬁilitacion perforada 92 y actuarin como apéndice de lovan-
tar segin indice el n¢ 101 de la figura‘B. El usuario dol recig
pinete puede levantar el apéndice -101 pafa tirar del elemento

de hoja triangujlar Ly levanténdolo en su posididn cerrada alre-
dedor de 1% linca de debilitacidén 14 y dejandé al descubierto ué
plico de veiter proplo poh hojas dlores dd pliegues 61 y 62, se-

giin se observara en la figura 10. Cuando sc vudve a cerrar el

pico de verter, el usuario puede aplicar presidn sobre las li-

neas de debilitacidm 58 y 59 on sus puntos medios, hanicndo

que el elemento de hojas triangular 45 vuelva a su pssicidn ce-
rrada. EstaAaccién desplazara la parte de bapa exterior 73 al-
rededor de la linea de debilifacion 61 y moverid la parte de ts-
pa exterior 56 alrededor de la linea de debilitacidm 52 con lo
que La abertura proporcionanada por el pico de verter formada

por elelemento de hoja triungular 45 y la hoja posterior de do-
blez 61 y 62, se tapari ovitando que calga materia extrafia en

el recipiente 96.

Ln algunas modalidades, las lineas de de-!
billtacidén perforadas 90, 23a, 24a, 25a y 26a pueden atravesar E
todas las paredes de la pieza en tosco del reciniente 10. &n ?
otras aplicaciones, estas erforaciones, pueden abarcar parte ué
la superficie, principalmente a partir de la superficie éxte-
rior hasta aproximadamente un punto medio a través de la pared,j
en el caso de que el convenido fuera un iiquido. Eﬁ olras apli+4
caclones, las lineas ZBa; 24, 25 y 26a pueddn ser lineas sin

perfofar. Se observard que la linca de debili acidn perforada i

fusion en callente 98 y 99, oscepto qué la linea de debilitacibdh
perforada 90 puede tener el extremo dd la linea de debilitacion:

perforada 92 rn contacto con una poquefia prate del cordén de



soldadura o fusidn en caliente 98 on ol elomnefo de puntan 68,
En lo presente wemoria ée ha QQscrito Q
ilustrado una modalidad de prefeiencin del invento. No obstahtﬁ
se comprenderi que se pueden hacer pequeﬁas modificacives en la
5, construcciéﬁ del cierre extromo dentro del eépiiritu y alcanzd
del invento, segin se ha definldo ¢ ilustrado. Se obsepvard add-
mis que a pesar de que se ham empleado términos direccioniules,
no han de.interpretarse dstos como una limitacién del invento,
puesto que se ha recurrido n los mismos para descfibir me jor el
10. invento segin se ilustra, |
NOTA
Descrita suficientcmente la naturaleza del
invento as{ como la forma do realizarlo en la practica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente descritas
15. sun suceptibles de modificacaiones de de detalle en cuanto no
alteren su principlo fundamental. -También se hace constar qﬁe
el in&ento corresshonde a una solicitud de patente presentada en
Estados Unidos el ¥ de Octubre de 1971, con el N? 187,364, acot

gléndosc por lo tanto a los beneficios ¢que conceden los Conve-

L

20, nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye 1la osend
cia del referido inventd y por lo que se soliclita una Patente de
Invencién por 20 ailos en Espafie sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN
KECIPIENTES DE CARTULINA REVESTIDA, tal y cnﬁo se caracteriza
por lo sigulente:

25, 1.~ Perfoccionamientos en recipicntes de

=

cartulina revestida, dotados con una parte de cuerpo y un cierrp

extremo caracterizadous porque comprende, en combinacidn una pie

za en tosco de recipiente definida por primeros y segundos bordbs

laterales y primeros y segundos bordes extremos; una linca de

30. debilitacidn o rallado horizontal en dicha piezu en tosco de i
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una distancia que corresponde practicamente g la anchura de dicl.

recipiente, que separa dicha parte de cuerpo y dicho cierre ex-

tremo; cuatro lineas de debilitacion vertical que se extiendon

practicamente por toua la longitud de dicha pleza en toscos re- |

1
cipientes; una primera, segunda, tercern y cuart a hoja de cuer-

po ¥y una solapa de costura lateral definida por dichas lincas dq
¢

debiiitaciones verticales y dichos bordes laterales; teniende di%
. . - i
cho cierre extiemo una hojulateral exterior unida a dicha prime%a

hoja de cuefpo, un primer cuerpo de hoja triungular unido a di- i
t
i

cha segundas hojn de cuerpo, y una hoja lateral intexrior unida u!

dicha tercera hoaja del cuerpo y un segundo elemento de hoju
triangular unido a dicha cuarta hoja de cuermwo; teniendo dicho
primer dlemento sw hoji traingular un par de hojas posteriores
de doblez, primefa y segunda, que lo unen a dicha hoja lateral
exterior y dichas hoJj.s laterales interiores, Pesoecbivamente;
teniemlo dicho segundo elemento de hoja triangular un par dQ
hojas posta%iores de doblez, tercera y cuarta que lo uneﬂ a di-
cha hoja 1€tera1 Lnterior y dicha solupa de cosfura lateral, teg
niendo dic@a roja lateral exterior una parte de borde como pﬁy-'
te de dichérprimer Lborde extremo que se extlende entre un bofdc

lateral y una de dichus lineas de debilitacién verticales en

primera hoja del cuermo y que se situa a partir de dicha lineu
de ebilitacidn horizontul, cuyua distancia es superior a la mitad
de lu anchura de dichas segunda y cuarta hoj” del cuerpo; te-

niendo dicha hoja lateral interior una parte de borde coko par-

te de dicho primer borde exiremo y extendiéndose entre dos de
dichas lineas de debilitacidén verticales que de(inen tercer: hor

i
Jo del ocuewpo y situindose a una distancia a partir de la 14 jieal

@e debilitacién horizontal inferior a la mitad de la distancia |

i

a truvés de dichas segunla y cuarta hoja, de acuerpog
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2.~ Perfeccionamienffos segun la reivindica-
cidén 1, caracterizados porque dichas primera y segunda hojas
postoriores de doblez presentan una pérte de borde comin que’
se extiende enire dos dé dichas lineas de debilitacion vertica-
les a través de la anchira de dicha»ﬁégunda aguja de cucrpo y
situindose u una distancia a pertir de dicha linea de debilita-

cion horizontal superior a lu mited de la anchura de diclias se-
: i

gunda y marta hoja de cuerpo, teniendo dichas tercera y cuartash

hojuas posteiores de doblez una parte de borde comin como parte
de dicho primer borde extremo y extendiéndose entre dos lineas

de debilitacidn verticales a través de la anchura de dicha cum

ta hoja de cuerpo, situindose dicliu parte de borde a partr de I
citada linea de debilitacidn horizontal una distancia superior
a la mitad de: la anchﬁra de dicha segunda y cuarta lhiojn de cuwrj-
pos, siendo iguai la distancia a partir de dicha psrte de bor-
de de la cltada primera hojn posterior de doblez desde dicha
linea de debilitacidn horizonlal y la distancia uesde dicl:.

parte de borde de la citada hoja lateral interior a partir de ?

dicha linea de debulitacidn horizontal practicamente o 1l Jdis~
tancia comprendida a través de dicha sgunda y cuarta boja de %
cuerpo, siendo'précticamente igual 1a distancia desde dicha pug-
te de borde de la citada éuarta Lajo bosterior de doblez a par-
tir de ciha linea de debilitacion horizontal mis la distuhcia

de dicha parte de borde de la citada hoja lateral interior de

1a distancian, comprendida a través de dichas segundas y cparta 110
Jas del cuerpo.

3.- Perfeccionamientos segin la reivindicadié

1y 2, caracterizados porgue presenti una lineaa de debilita-
cipn vertical comun de dicha primera y segunda lhojns deél cuer{

po ¥ que liene unu primera purte perforada ¢ue se exl.iende solmmn
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|l a través de dicha segunda hoja del cuerpo menos Ra distancia en

|perforada que une dicha cuarta hoja posterior de doblexz con di-

'- ' - 18 -

YL

hojé tateral oxterior y que tienen una segunda parte perforada

sobre dicha primera hoja posterior de doblez, intercetando :

i
dicha linea de debilitacion perforada la ecitada linea de debilia
taclon vertical en una distancia a partir de dichi linea de de~

bilitacidn horizontal que os practicamente igual .a la distancia

i
i
i
i
i
;
!
que dicha parte de borde de la citada segunda hoja posterior dc§

doblez se situa a partir de dicha linea de debilitaciodn hurizon%
i
tal y dicha segunda parte pertorada termina en el vértice de Qi-
cho primer elemento de hoja triangular, extendiendose 1n citada
primera parte porforadu diugonalmeﬁte a traves de dicha hoja

lateral exterior y y terminundo aproximadamente en la mitad de

la distancia comprendida a través de dicha hoja lateral exterio

S S

Yy terminand; también en unu distancia o partir de dicha linea
de debilitaéién horizontal mayor que lu mitad de la distancia
cbmpfendida a tra&és de dichia segunda y cuarta hoja del cuervo.
4.- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 1, caracterizados porque presenta la piesa entonces lincas

ve debilitacion hprizontal y dicho primer borde extfemo.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-

cién 4, caracterizados porque presenta una linea de debilitacidn

cho segundo elemento de hoja triangular.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 1, caracterizados porque presenta una primera y una segunda;

linea de debilitacion en dicha:hoja exterior due se extiende desd

de los bordes laterales de dicha m primera hoja del cuerpo en

sentido contrario a lu citada linea de debilitaciédn horizontal
. . i
v se intersectan en la terminncidn de dicha primera parte perfo-g

Fada en la citada hoja lateral exterior, unidndose dicha segunda
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| trario a partir de la citada linea de debilitacion en comun y

cuerpo tubular que dotado de un primer y un segundo cierre,

gular por una linea de debilitacidn toniendo dicha hoja itviam-

gulaer lateral interior, una linea de debilitacion que so oxbtien;
de desde la interseccidén de dicha linea de debilitacion lorizous
tal y la citade linea de debilitacion vertical comun entre dichgs

segunda y tercera hoja del cueﬁgo y se extiende en sentidoe con-

dicha linea de debilitacion horizontal terminando cérca del pund
to medio de la citada parte derborde de dicho primer Qorde ex-
tremo de la hoja lateral interior.

7.=- Perfeccionamientos segiin la reivindica-
eibn 1, caracterizados porgue dichu.hbja eﬁ tdsco cpmprende en
combinacion un elemento de extremidad o punta como parte de di-
pho primer borde extremo de la citada hoja interior yque se 81~
tlla cerca del punto medio de la parte de borde de dicha lioju, unm
primer y un segundo rebajo en forma de U situados en diciio pri-
mer borde extremo; situdndose dicho primexr rebajo en forma de
U en el punto medio de 1a parte de borde comin de dicha primera
y segundas hojus posteriores de doblez, situfindose dicho segun-
do rebajo en forma de U en el punto medio de la citada prte de

corde comin de diche tercera y cuarta hojas posteriores de do-

8.- Perfeccionamientos segin las reivin-

dicaciones anteriores, caracterizados porque dicho comprende un

siendo dicho primef clerre un ciexrre o tapa de extremo plano sud4
peryacente a diclio cuerpo y comprendiendo un primer y un segun-
do elementos de hoja triangulares plegados sobre dicho cuerpo

y un par de hojas de forma rectangular definida como hojas la=-

terales interiofes y oxteriores que se pliegan sobfe dichas



elementos de hojan triunpgulares estando cada uno de dichous elo-
montos de hojas btriangulares flaquoados por un paxr do hojas pON}
Lurdoros do dobluz que se unen o dlchas hujus lutovrnles 1uLerlo£
y oxterior extendiéndose los cltadus hojas posteriores de doble4
5 unidas a la citada hoja lateral 1nter10r, mis alld del extrem~ §
1ibre de dlcha hoja lateral inmterior ouxndo se pliegan en pos1$;
!
cidén cerrada, alineindose el borde libre de dichas hojas uo»ter:o
i
res de dob;ei unida a dichas hojas laterales exterior, con el §
borde libre de dicha hoja lateral interior y superponidndose a =
10. la parte de borde libre s e dichas ‘hojas posteriores de gmhlo/;
unidas & dichas hojas laterales 1nLer10res cuando se pliegan eni
posiclén cerrada. 1
. ) 9.~ Perfoccionumientos segin 1l reivindica—g
: cidn anterior, caracterizados porque una primera linea de debi- g
. . i
;15, litacidén perforada sobre la ecitada hoja posterior de doblez quoi
| une dicho primer elemento de hojé triangular y dicha hoja lﬁte i
ral exterior, comenzando dicha primera linea de debilitacidn por-
forada en el borde exterior de dicha hoja posterior de doblez ug-
yacente‘a dicho borde libre de la citada hojq'posterior de do-
320, blez, uniendo dicho primer elemento de hoja triangular ¥ dilcha
hoja lateral interior, y extendiéndosc practicamente a lo larfo
del borde libre de dicha hoja posterlor de doblez cuando se en-~
cuentra en posicion corrada y, por una segunda linea de debilith-
cion perforada sobre dicha hoja lateral exteriorm, cuya segunda
: 25, linea de debilitacion purforada comienza en el borde exteriﬁr
de dicha hoJa lateral exterior adyacente y a la citada primera

linea de debilitacion perforada y extendiendose diagonalmente

por el borde libre de dicha hoja posterior dé doblez que une

la citada hoja lateral exterior a dicho primer elemento de ho-

30, Ja triangular cuando se encuewmtra en posicidn cerrada,
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10.- Perfeccionamientos segun la reivindicos;
- ¥
eidén 2, caracteriszado porque se dispone en el recipiente lineas'
de debilitacidn perfofadas verticaie§ en lo; bdrdes de dichio par
de hojas laterales in#erior y exterior de gonfiguraciBn rectan-
gular, 7 7 |
11.~ Porfeccionamientos segun la reivindica-'
cién 10, oarécterizados-porque el recipiente presenta una linea
de debilitaqion perforada diagonal situada entre dicho sepgundo
elemento de?hoja triangular y dicha hoja posteridr de doblez qué.
la conecta é dicha hoja lateral exterior.

12.- Perfeccionamientos en recipientes de
cartulina revestida,'tal.y como queda,sustancialmente descrito
en la presente memoria.

Esta memoria consta d; 21 hojas escritus a
méquina por una sola cara.

-7 0CT. 1972
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