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PERFECCIONAMIENTOS EN RECIPIENTES DE CARTULINA 

REVESTIDA.

EX-i^ELL-0 Corporation, entidad norteamericana,

residente en Detroit, Michigan 48232, BE; UU. de A.

La presente invención se refiere a un 

recipiente de cartulina revestida previsto de un cierre o 

tapa extrema con hojas laterales exteriores e interiores, 

que se extiende 'por el extremo del recipiente como ciernen-  

5. tos externos y dos elementos de hojas triangulares, cada uno

POORQUAUTY
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de los cuales tiene un par de hojas traseras de doblez que las 

unen a las hojas laterales, que se sit'uan por debajo de las 

hojas laterales en la  posición cerrada. La estanquidad se consi­

gue mediante un agente de obturación o cerrando el calor el ma­

teria l de revestimiento. El recipiente podría utilizarse sin rej-* 

vestir y sellarse con un agente de obturación, pero para la  ma­

yoría de las aplicaciones se ha averiguado que es preferible em­

plear un recipiente de cartulina revestida.

La obturación tiene lugar entre la  zona de 

la extremidad de la  superficie interior del panel lateral exte- 

exterior y ila zona de la  extremidad de la  superficie exterior dé 

la hoja lateral interior y la zona de la  extremidad de la  super­

fic ie  interior de una hoja posterior de doblez de cada par y la  

zona de extremidad de la superficie exterior de la  otra hoja pos­

terior de doblez de cada par.

Corte de la  linea de debilitación perfora­

da se habilita en una hoja posterior de doblez y se extiende so­

bre la  misma adyacente al borde libre de la otra hoja posterior 

de doblez del par. El resto de la  linea de debilitación perfo­

rada está prevista en la  hoja lateral exterior conmenzando en 

su borde lateral prácticamente junto al borde libre de una de 

las hojas posteriores de doblez y se extiende hacia el centro 

del extremo del recipiente a lo largo de un trayecto diagonal.

La linea de debilitación perforada en la  hoja lateral exterior 

termina pasado el vértice del elemento de hoja triangular que 

forma parte del pico de verter.

Cuando se reconstruye el cierre o tapa del 

extremo del recipiente, se le  da forma plana y la  apertura se eftec 

táa a lo largo de la  linea debilitada perforada. La linea de 

debilitación perforada se encuentra prácticamente esenta de &-
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reas de obsturación. Cuando el par de hojas posteriores de do- ^

)
blez quedan al descubierto durante la  apertura del recipiente, 

formando parte del pico de verter, aparece un apéndice de le ­

vantar a lo largo del borde libre de una hoja posterior de doble:: 

que se puede utilizar para llevar el pico de verter a su posición 

extendida o de descarga.

La figura 1 es una vista desarrollada de la  

superficie interior de una pieza en tosco de recipiente a partir 

de la  cual se forma el recipiente de cierre de extremo plano del 

presente invento.

La figura 2 es una vista del trazado de la  

superficie exterior de un recipiéntb después de haberse formado 

la  costura lateral a partir de la  pieza en tosco del recipiente 

ilustrada en la  figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva del 

recipiente de cierre de extremo plano fabricado a partir de la  

pieza en tosco del recipiente ilustrada en la  figura 1, e ilustrá 

los principios del presente invento.

La figura 4 es una vista fragmentada en pers­

pectiva que ilustra la  pieza en tosco con costura lateral de la  

figura 2 en una vista frontal abierta por los extremos antes de 

cerrar la  tapa de extremo plano del presente invento.

La figura g es una vista fragmentada en pers­

pectiva, que ilustra la  pieza en tosco con costura lateral, simi-- 

lar a la  figura 4, a medida que las hojas laterales se llevan 

hacia el centro del extremo del recipiente.

La figura 6 es una vista fragmentada en pers­

pectiva, que ilustra la  pieza en tosco de costura lateral, simi­

lar a las figuras 4 y 5, cuando la  hoja lateral interior se s i-  

t'ua en su posición cerrada y se han aplicado los medios de obstu-30
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ración.

La figura 7 es una vista fragmentada en 

perspectiva, que ilustra la  pieza en tosco con costura lateral 

similar a las figuras 4, 5 y 6 en su posición cerrada seg'un se 

ilustra en la  figura 3.

La figura 8 es una vista fragmentada en peí 

pectiva, que ilustra el cierre de extremo plano similar a las 

figuras 3 y 7 en su estadio inicial de apertura del recipiente 

apareciendo el apéndice de levantar propio del cierre.

s-

La figura 9 es una vista fragmentada en pers­

pectiva, que ilustra el cierre extremo plano, similar a la  figu­

ra 8 con las hojas posteriores de doblez y la  hoja triangular qtje 

forman la boquilla o pico de verter totalmente al descubierto.

La figura 10 es una vista fragmentada en 

perspectiva, que ilustra el cierre extremo plano del recipiente 

similar a las figuras 8 y 9, con el pico de verter representado 

en su posición totalmente extendida o de descarga del conteni­

do.

Refiriéndonos en general a las figuras se 

describe a continuación una pieza en tosco del recipiente 10.

La pieza en tosco está generalmente dividida en tres secciones: 

Cierre extremo 11, parte de cuerpo 12 y cierre extremo 13. Una 

linea de debilitación horizontal 14 se extiende a través de la  

pieza en tosco del recipiente 10 y se separa el cierre extremo 

11 y la  parte de cuerpo 12. La limea de debilitación horizontal 

15, se extiende horizontalmente a través del recipiente lo y se 

separa el cierre extremo 13 y la  parte de cuerpo 12. La parte 

de cuerpo 12 tiene hojas de cuerpo 16, 17# 18 y 19 y una solapa 

de costura lateral 11. La parte de cuerpo 12 está definida en 

sus extremospor bordes laterales 21 y 22. Las hojas del cuerpo 

están definidas por lineas de debilitación o rayado verticales
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23, 24, 25 y 26.

El cierre extremo 13 tiene hojas de cierre j 

externas 2 7  y 29 que salen de las hojas de cuerpo 16 y 1 8 , respeji-
í

tivamente. Unas hojas de cierre triangulares 28 y 30 forman part- 

te del cierre extremo 13 y salen de las hojas del cuerpo 1 7  y 1 8 , 

respectivamnete. La hoja de cierre triangular 28 está definida 

por la  linea de debilitación 15 y las lineas de debilitación 35 

y 36. La hoja de cierre triangular 28 se une las hojas de cie­

rre externas 2 7  y 29 por medio de hojas posteriores de dobles 

33 y 34. La hoja de cierre triangular 30 está definida por la  

linea de debilitación 15 y las lineas de debilitación 39 y 4 0 .

Las hojas posteriores dp dobles 37 y 38 unen la hoja de cierre 

triangular 30 a la hoja de cierre externa 29 y la  solapa de cos­

tura lateral 20. Según se describirá con mayor detalle más ade­

lante, la  solapa de costura lateral 20 se une a la  hoja de cie­

rre 2 7  colocando la  hoja posterior de doble 38 adyacente a la  

hoja de cierre externa 2 7  en el recipiente construido.

La hoja de cierre externa 27 tiene una sola­

pa que se recoge hacia adentro 3 1 y la  hoja de cierre externa 

29 tiene una solapa que se recoge hacia afuera 32. La caracte­

rística de cierre de la  tapa extrema 13 se describe con detalle 

en la  patente U.S.A. 3.498.542, concedida el 3 de Marzo de 1970 

y en la  Patente U.S.A. 3.120.335, concedida el 4 de Febrero de 

1 9 6 4 , que menciona en la  presente memoria a titulo de referencia.

La tapa o cierre de extremo 11 está prevista 

de una hoja lateral exterior 42 y una hoja interior 44 que salen 

de hojas del cuerpo 16 y 18, respectivamente. Los elementos de 

hoja triangular 45 y 47 salen de hoja de cuerpo 17 y 19, respec­

tiva. La hoja lateral exterior 42 tienen una parte de borde 48 

y una linea media rayada o debilitación 49 situada prácticamente
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en su centro que corre virtualmente paralela al borde lateral 

de debilitación 21 y la  linea de rayado o debilitación vertical

23.

En la  modalidad de preferencia, las lineas 

de debilitación verticales 23, 2 4 , 25 y 26 pasan a ser las lineaí 

de debilitación perforadas 2 3 a, 24a, 2 5 a, y 26a por encima de 

la linea de rayado de debilitación 14. Una linea de rayado o 

debilitación 5 1  salen de la intersección de la  linea de debili­

tación 14 y:el borde lateral 2 1  termina en la  parte de borde 43 

que intersecta el extremo de la  linea de debilitación media 4 9 , 

según se observará en la  Figura 1, por ejemplo. La linea de de­

bilitación 52 sale de la  intersección de la  linea de debilitación 

perforada 2 3 a y la  linea de debilitación 14 y termina al final 

de la  linea de debilitación media 49 y su intersección con la  

linea de debilitación 51. La linea de debilitación 51, la  par­

te de borde 48 y el borde lateral 21 definen parte del panel la ­

teral exterior 42 como parte de tapa exterior 54. La linea de 

debilitación 5 2 , linea de debilitación perforada 2 3 a parte de 

borde 48 1 linea de debilitación 51, definen la  parte de tapa 

exterior 5 6 .

El elemento de hoja triangular 45 está de­

bilitación 58 y 59 que se salen de la  sección interior de las 

lineas de debilitación verticales 23 y 24 con la  linea de debi­

litación 1 4 , respectivamente y se extiende por encima de la  

linea de debilitación 14 hacia la  parte media de la  hoja de cueri 

po 17. Las hojas posteriores de doblez a pliegues 6 l y 62 unen ¡;1 

elemento de hoja triangular 45 con hojas laterales 42 y 4 4 , res­

pectivamente, y una parte de borde 64 se encuentra en los ex­

tremos exteriores de las hojas posteriores de dobles 6 1 y 62 y 

tienen una rebajo en forma de U 6 5 . La hoja posterior de doblezj
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6a está definida por la  linea de debilitación 58, parte del re­

bajo en forma de U 75, parte de borde 64 y linea de debilitación 

perforada 2 3 a, la  hoja posterior de doblez 62 está definida por 

la  linea de debilitación 59, parte del rebajo en forma de U 65 

parte de borde 64 y linea de debilitación perforada 2 4 a.

La hoja lateral interior 44 tiene una parte 

de borde 67 que comprende une elemento de extremidad ó punta 68. 

La hoja lateral interior 44, está provista de una linea de débil 

tación 71 que corre desde la  intersección de la  linea de debili­

tación perforada 24a y la  linea de debilitación 14 en sentido 

contrario a la  linea de debilitación 14 y la  hoja de cuerpo 18 

hacia elelemento de punta 68 a la parte de borde 6 7 , y termina 

prácticamente a mitad de camino entre l.as  lineas de debilita­

ción 24a y 25a. La linea de debilitación 71 con la linea de de­

bilitación perforada 2 4a, parte de borde 6 7 y elemento de punta 

68, definen la  parte de tapa exterior 73. ;E1 elemento de hoja

triangular 47 está definido por la  linea de debilitación 14 y 
las lineas de debilitación 75 y 76. La linea de debilitación 

75 y 76 sale de las imperfecciones de las llenas de debilitación 

perforadas 25a y 2 6 a, respectivamente, saliendo la  linea de de­

bilitación 14 de la  hoja de cuerpo 19 en sentido d contrario a 

la  misma y hacia su centro, interceptándose prácticamente a mi 

tad de camino entre las lineas de debilitación 2 5 a y 26a.

Una hoja posterior de dobles 78 une la  ho­

ja triangular 47 con la  hoja lateral interior 44. Una hoja pos-j- 

terior de doblez 79 une el elemneto triangular 47 con la solapa 

de costura lateral 20. Una parte de borde 81 define bordes ex­

teriores de las hojas posteriores de doblez 78 y 79 y tiene un } 

corte de rebajo en forma de U 82 prácticamente en un punto medie 

entre las lineas de debilitación perforadas 2 5 a y 2 6 a cerca de

L-
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la  intersección de las lineas de intersección 75 y 76. La linea 

de debilitación 14 pasa a ser una linea de debilitación perforada 

14a éntre la  linea de debilitación 26 y el borde lateral 22. Una 

linea de debilitación perforada 5 1 a se extiende diagonalmente dej 

de la  intersección de 26a y 14a en la  solapa de la  costura lateral 

20 y se alinea con la  linea de debilitación 5 1  en estado ensambla­

dô  que se explicará con mayor detalle mas adelante.

En la  figura 1 se ilustra la  superficie in­

terior de la  pieza en tosco de recipiente 10. Antes de :ensamblar­

se el recipiente se coloca en forma de pieza en tosco plana con i 

costura lateral 84; según se observará en la  figura 2. Para co­

locar la  pieza en tosco de recipiente 10 en la  forma plana con 

costura lateral 84; la  hoja de cuerpo 19 y la  solapa de la  costui- 

ra lateral 20, junto con el elemento triangular 47 y la  hoja de 

cierre triangular 30, se pliegan con relación a una linea de de­

bilitación 25 colocando sus superficies interiores en las super­

fic ies interiores de la  hoja de cuerpo 18 y parte de la  superfi­

cie interior de la  hoja de cuerpo 17. La superficie exterior de 

la  solapa de costura latería 20 se activa por fabricación de 

calor, y la  hoja de cuerpo 16, la hoja lateral exterior 42 y la  

hoja de cierre externa 2 7  se giran alrededor de la  linea de de­

bilitación vertical 2 3 , colocando la  superficie interior de 

estos elementos adyacentes al borde lateral 21 en contacto con 

la  superficie exterior de la  solapa de costura lateral 20, hacie 

do que se produzca la  soldadura, para que la  estructura aparez­

ca ahora prácticamente como un elemento tubular de cuatro lados 

cuando se abre.

La linea de debilitación perforada 14a se 

alinea con la  linea de debilitación 14 donde sale del borde la ­

teral 21. La linea de debilitación perforada 51a se alinea con 

la  linea de debilitación 51 donde salen del borde lateral 21

¡i.-
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cia la  parte de borde 48.

Refiriéndonos de nuevo a la  figura 1, se hatji 

ta una linea de debilitación perforada de abertura 90 que sale 

i las intersecciones de la linea de debilitación 58 y 59 hasta 

,s intersecciones de las lineas de debilitación 51 y 52. La l i -  

¡a de debilitación perforada de abertura 90 se divide en dos par 

ts, iniciándose en general una parte como linea de debilitación 

erforada 91 y estando prevista en la  hoja posterior de doblez 

1. Una segunda linea de debilitación perforada esta indicada 

a general con el numero de referencia 92 y aparece en la parte 

e capa exterior 52 y corren desde la  linea de debilitación per- 

arada 2 3 a hasta la  intersección de las lineas de debilitación 

1 y 52. El trayecto de recorrido de la  linea de debilitación 

erforada 92 es prácticamente recto y corre diagonal con relación 

la  parte de bordes 48 y a la  linea de debilitación 23a,, La 

ntersección de la  linea de debilitación 9 1 con la  linea de debil­

itación perforada 2 3 a se encuentra en el punto de partida de 

a linea de debilitación perforada 92 y abarca una distancia pre-¡- 

Leterminada a partir de la  parte de borde 64.

La linea de debilitación perforada 91 corre 

través de la  hoja posterior de doblez 6l y comienza en la  l i — 

ea de debilitación perforada 2 3 a y continua hasta la  intersec- 

ion de las lineas de debilitación 58 y 59 y corren una corta dis 

ancia a lo largo de la  linea de debilitación 58.

Cuando se ha de ensamblar un recipiente se 

formará a partir de una pieza en tosco con postura lateral 84 

!egán se ilustra en la  figura 2. Cuando se ha ensamblado el

'ecipiente, aparecerá como un recipiente formado 96, según se I
i

¡.lustra en la  figura 3. En la modadlidad de preferencia del

invento el cierre extremo 13 se cerrará en primer lugar porque
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sú cierre extremo es un cierre o tapa de es tilo  recogido hacia 

dentro. Básicamente este exige que la  solapa que se recoge ha- ' 

cia adentro 31 de la  hoja de cierre externa 27 se coloque entre ! 

la  solapa recogida hacia afuera 32 de la  hoja de cierre externa [ 

29 y las hojas posteriores de doblez 37 y 34. Esta operación se!

realiza normalmente con cierre al calor, donde la  superficie delj
i

cierre extremo en contacto se calentará para activar una superfíj­

e le de tipo de polietileno o plástico trenzándose para formar un! 

cierre extremo completo cerrado al calor.

Una vez que se ha cerrado e l cierre o tapa ' 

del extremo 13* el producto que ha de contener e l recipiente fo r­

mado 96 se v ierte en e l recipiente, colocando e l recipiente en 

condiciones para cerrar su cierre o tapa del extremo 11. En la < 

modalidad de preferencia, las lineas de borde debilitadas o lineas 

de debilitación verticales se perforan después de que cruzan la  i 

linea de debilitación 14 en el cierre extremo 11, Esto resulta ¡ 

conveniente en particular cuando e l recipiente se llena con pro­

ductos lácteos para debilitar la  resistencia de las lineas de 

debilitación cuando se pliegan.

Con el fin  de formar el cierre extremo 11 

la  hoja lateral inferior 44 se pliega alrededor de la  linea de 

debilitación 14 hacia el centro del recipiente, hastes de llevar 

estas hojas triangulares 45 y 47 sobre el extremo s del recipein 

te, una hacia la  otra para que la  superficie exterior de las ho­

jas posteriores de doblez §2 y 78 se pongan en contacto con los i 

elementos de hojas triangulares 45 y 47) respectivamente. Cuando 

la  hoja lateral interior 44 se sitúa en su posición cerrada, su ¡ 

superficie interior se pondrá en contacto con las superficies ! 

in teriores de las hojas posteriores del doblez/62 y 78. El ! 

elemento de punta 68 sobresaldrá cubriendo prácticamente el área'



central del rec i'ien te . Las superficies interiores de las lío- 

jas posteriores de doblez 62 y 78 adyace ntes a las partes de . 

borde 64 y 81, respectivamente, se' extenderán más a llá  de la j 

parte de borde 67 o la hoja la tera l completa 44 según se obser­

vará en la  figura 6, poir ejemplo.

La hoja latera l completa 42 se doblará en 

esto momento ligeramente alrededor de la linea de debilitación 

14 hacia la  abertura extrema del recipiente 96, teniendo lugar 

una notable cantidad de doblez en las lineas de debilitación 31

y 52.

En la  modalidad de preferencia,se puede em­

plear fusión al calor para sellar di cierre extremo 11. Se podjpí 

emplear un solo cordón a lo largo de la prate de borde 67 o se­

parado de la  parte de borde 67 en la  superficie exterior de la 

hoja lateral interior. 44. En la  modalidad presente, se fispo­

nen dos cordones de fusión por calor 98 y 99 para sellar e l cie­

rre extremo 11, colocando olxeciÉiente enoondiciones de obtura­

ción, vease la figura 6. Un cordón puede extenderse sobro las 

superficies interiores de las hojas posteriores de doblez 02 y f8 

$n la  parte media de su area de punta o extremidad al descu­

bierto, entre la parte de borde 67 y la parte de bordo 64 y 81 

respectivamente. La parte* de esto cordón 98 se puede aplicar 

también alielemento de extremi ad 68. Elsegundo elemento de 

cordon de fusión en caliente 99 se puede, aplicar a la superfi­

cie exterior de la  hoja lateral interior 44, aproximadamente en; 

la misma distancia a partir de 3.a parte de borde 67 que i a so3.- 

dadura 98 a partir de la parte de borde 67.

En este momento, la hoja la tera l 42 puede

continuar moviéndose con relación a la linea de debilitación 14;,!!
y sus superficies interiores, indicadas en general como pr tes ¡
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de tapas exteriores 5̂  Y 56, se pondrán en contacto con las par­

tes interiores de la  hoja posterior de doblez 79 Y  61, respecti-; 

"Mámente. La parte de la hoja posterior de doblez 71) adyacente i 

a la  parte de borde 64, y prácticamente entre la linea de debilij- 

tación perforada 91 y la parte de borde 64, se suspenpondrá y ha­

rá contacto con la superficie interior de la  hoja posterior de ¡ 

doblez 62 quo se extiende más a llá  do la parte de bordo 6?. I<u ' 

linea de debilitación perforada 91 correrá generalmente a lo !
t i

largo de la parte de borde 64 y se pondrá en contacto con una -

parte del cordón de soldadura 98* La parte de la  honjalateral ¡
i

completa 42, adyacente a la parte de boifde 48, que se extiendo -
!

mas a llá  de la  parte do borde 64 y 81, se pondrá en contacto } 

con la  superficie exterior de Ja hoja latera l in terior 44 y 

también en contacto con ele elemento de cordón de soldadura. 99*

La superficie exterior do la  hoja posteriorde doblez 79 se pon-! 

drá en contacto con la supreficie interior de la  hoja posterior ; 

de la  doblez 78 adyacente a la  parte de borde 81, extendiéndose;
i

entonces por encima de la parte de borde 67 y formando un ontac-j

to de unión con e l elemento de soldadura o fusión encaliento 98J
!

Se observará quo la  linea de debilitación perforada 91 se extieád! 

prácticamente a lo largo do la  prate de borde 64 de la  hoja pos*j

torior de doblez 62. La superficie exterior de la  hoja poste- ¡
!

r io r  de doblez 61 está en contacto con ol elemento de cordón dej 

soldadura o fusión en caliente 98. La linea de debilitación i 

perforada 92 se sitúa sobre la  parte de esquina exterior 56 y

sale del borde perforado 23a hasta laintersección de las lineas ¡
i

de debilitación 51 Y 52, que se encuentra prácticamente en e l i
i

centro del recipiente. La parte do la  linea de debilitación ! 

51, que se extiende entre la  parte de borde 48 y la  intersec- j 

ci&n de la  linea de debilitación 52, se alinea con la linea de ¡
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debilitación 71 sobre la  hoja lateral completa 44. La única

parte de la  línea de debilitación perforada 92 que puede ponerse
!

en contfacto con los cordones de soldadura 98 o 99 será la peque-? 

ña prte que termina en e l centro del recipiente y se superpone ai. 

elemento de punta o extremidad 68.

Para abrir e l recipiente formado 96, se 

ejercerá presión a lo largo de la  linea de debilitación 23n y 

24a cerca del punto de intersección de las lineas de debilita­

ción perforadas 92 y 91 con la linea de debilitación perforada 

23a. Las partes de tapa dxterior 56 y 73 se levantarán, según 

se ilustra en la  figura 8. Esto hará que la  línea de debilita­

ción perforada 23a hasta su punto de terminación en la  inter­

sección de las lineas de debilitación 31 y 32. l̂ a línea de de­

b ilitación  perforada 91 se tomperá a lo largo de su longitud 

comenzando en i a linea de debilitación 23a.hasta la  intersección 

de las lineas de debilitación 58 y 39. Las hojas posteriores 

de doblez 71 y 72 girarán alrededor de las lineas de debilita­

ción 58 y 59, respectivamente, y las partes de tapa exteriores 

36 y 73 se desplazarán con las mismas girando alrededor do la j 

linea de debilitación 52 y 7 1 , respectivamente, hasta que la  ! 

superficie exterior de la parte de tapa exterior 73 se pone en 

cont acto con la  superficie exterior del resto do la  hoja late­

ra l interior 44 y la  superficie exterior de la  parte de tapa ex­

terior 36 se ponen en contacto con la  superficie exterior do la 

hoja lateral exterior 42. ¡

La parte de la hoja posterior de doblez 6 , 

entre la linea de debilitación perforada 91 y la parte de borde

64, permanecerá unida a la superficie interior de la hoja ü2 qufj
1

descansa entre la parte de borde 67 y la parte de borde 64. Uná 

parte de estas hojas quedarán al descubierto al romperse la linea
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de debilitación perforada 92 y actuarán como apéndice de Levan­

tar según indica e l n9 101 de la figura 8. El usuario del reci,4 

pinete puede levantar e l apéndice 101 para tirar del elemento 

de hoja triangular 45 levantándolo en su posición cerrada alre­

dedor de la¡ linoa de debilitación 14 y dejando al descubierto uñ 

pico de verter propio con hojas lores dd pliegues 61 y 62, se­

gún se observará en la  figura 10. Cuando so vu&ve a cerrar e l t- 

pico de verter, e l usuario puede aplicar presión sobre i as l i -  j

neas de debilitación) 58 y 59 on sus puntos medios., haxiondo ¡
i

que e l elemento de hojas triangular 45 vuelva a su parición ce-i 

rrada. Esta acción desplazará la parte de tapa exterior 73 al­

rededor de la  linoa de debilitación 61 y moverá la  parte de ts- 

pa exterior 56 alrededor de Lu linea de debilitación 52 con lo j 

que la abertura proporcionaaada por e l pico de verter formada j 

por elelemento de hoja triangular 45 y la hoja posterior de do­

blez 61 y 62, se tapará ovitando que caiga materia extraíla en

e l recipiente 96. }
¡

En algunas modalidades, las lineas do do-¡ 

b ilitac ión  perforadas 90, 23a, 24a, 2$a y 26a pueden atravesar j 

todas las paredes de la pieza en tosco del recipiente 10. En ' 

otras aplicaciones, estas ;¡erf oraciones, pueden abarcar parte uá 

la  superficie, principalmente a partir de la  superficie exte- } 

r io r  hasta aproximadamente un punto medio a través de la  pared, 

en e l caso de que e l contenido fuera un líquido. En otras apli-j- 

eaciones, las lineas 2$a, 24, 25 y 26a puedán ser lineas sin 

perforar. Se observará que La linea de deb ili ación perforada j 

90 no hace contacto con los elementos do cordón de soldadura oj 

fusión en caliente 98 y 99* oscepto que la  linea de d eb ilitad  óá 

perforada 90 puede tener e l extremo dé la linea de debilitación; 

perforada 92 rn contacto con una poquoíia prate del cordón de30
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soldadura o fusión en caliente 98 en el elomneto do punta OH.

En la presente memoria se ha descrito o 

ilustrado una modalidad de prefeiencía del invento. No obstahLt 

se comprenderá que se pueden hacer pequeñas modificacioes en la ! 

construcción del cierre extremo dentro del espiiritu  y alcanzó 

del invento, según se ha definido e ilustrado. Se observará ade­

más que a pesar de que se ham empleado términos direccioimles, 

no han de interpretarse éstos como una limitación del invento, 

puesto que se ha recurrido a los mismos para describir mejor e l 

invento según se ilustra. -

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento asi como la forma do realizarlo en la  práctica, debe

hacerse constar que las disposiciones anteriormente descritas ¡
!

son suceptibles de modificacaiones de de detalle en cuanto no j 

alteren su principio fundamental. También se hace constar que 

e l invento corresponde a una solicitud de patente presentada en 

Estados Unidos e l y de Octubre de 1971! con e l N2 187,36^, aco­

giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve­

nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la  osen, 

cia del referido inventó y por lo que se so lic ita  una Patente de 

Invención por 20 años en España sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN 

RECIPIENTES DE CARTULINA REVESTIDA, ta l y como se caracteriza 

por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en recipientes de 

cartulina revestida, dotados con una parte de cuerpo y un cierró 

extremo caracterizados porque comprende, en combinación una p ie ­

za en tosco de recipiente definida por primeros y segundos bordes 

laterales y primeros y segundos bordes extremos; una linea de

debilitación o rallado horizontal en dicha pieza en tosco de
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recipiente, que separa dicha parte de cuerpo y dicho cierre ex­

tremo} cuatro lineas do debilitación vertical que se extienden

prácticamente por toda la longitud de dicha pieza en toscos r e - !
]

cipiontes; una primera, segunda, tercera y cuart a hoja de cuer-!

po y una solapa de costura lateral definida por dichas lineas do
¡

debilitaciones verticales ydLchos bordes laterales; teniendo di-} 

cho cierre extremó una hojniaterai exterior unida a dicha primera 

hoja de cuerpo, un primer cuerpo uo hoja triangular unido a d i - ;
i

cha segunda hoja de cuerpo, y una hoja lateral in terior unida a! 

dicha tercera hoaja del cuerpo y un segundo elemento de hoja ! 

triangular unido a dicha cuarta hoja de cuerno; teniendo dicho 

primer diemento sw hoja truingular un par de hojas posteriores j
i

de doblez, primera y segunda, qüe lo unen a dicha hoja laceral ! 

exterior y dichas hojas laterales interiores, resoectivamcnte; 

teniendo dicho segundo elemento de hoja triangular un par de

hojas posteriores de doblez, torcera y cuarta que lo unen a di-
: i

cha hoja la tera l interior y dicha solapa de costura la tera l, te^

niendo dicha roja lateral exterior una parte de borde como par-j

te de dicho primer borde extremo que se extiende entre un bordo!

la tera l y una de dichas lineas de debilitación verticales en

una distancia que correspondo prácticamente q la  anchura de d ich.

primera hoja del cuerno y que se sitúa a partir de dicha linea
i

de ebiütación horizontal, cuya distancia es superior a la mitad 

de la anchura de dichas segunda y cuarta hoj . del cuerpo; to- 

niendo dicha hoja lateral in terior una parte de borde coito par- 

te de dicho primer bordo extremo y extendiéndose entro dos de j 

dichas lineas de debilitación verticales que definen torcera bo}- 

ja  del cueBpo y situándose a una distancia a partir do la  líjit aj 

de debilitación horizontal in ferior a la mitad de la distancia i 

a través de dichas segnnfa y cuarta hoja, do ncuerpOd30
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2. - Perfeccionamienttos según la  reivindica­

ción 1, caracterizados porque dichas primera y segunda hojas 

posteriores de doblez presentan una parte de borde común que' 

se extiende entre dos dé dichas lineas de debilitación vertica­

les a través de la  anchira de dicha segunda aguja de cuerpo y 

situándose a una distancia a partir de dicha linea de debilita­

ción horizontal superior a la  mitad de la anchura de dicitas se-
i

gunda y <aarta hoja de cuerpo, teniendo dichas tercera y cuartas 

hojas posteiores de doblez una parte de borde común como parte 

de dicho primer borde extremo y extendiéndose entre dos lineas 

de debilitación verticales a través de la  anchura de dicita cum 

ta hoja de cuerpo, situándose dicha parte de borde a partr do 3Ja 

citada linea de debilitación horizontal una distancia superior 

a la mitad de-la anchura de dicha segunda y cuarta hoja de cu-.-r 

pos, siendo igual la  distancia a partir de dicha psrte de bor­

de de la citada primera hoja posterior de doblez desde dicha 

linea de debilitación horizontal y la distancia desde diclu. 

parte de borde de la  citada hoja lateral in terior a partir de ¡ 

dicha linea de debulitación horizontal prácticamente a la dis­

tancia comprendida a través de dicha ssgunda y cuarta hoja de 

cuerpo, siendo prácticamente igual la  distancia desde di cita pun­

te de borde de la  citada cuarta bajo posterior de doblez a par 

t i r  de ciha linea de debilitación horizontal más la  distancia 

de dicha parte de borde de la  citada hoja la tera l interior de 

la distancia, comprendida a través de dichas segundas y cuarta 1n¡ 

jas del cuerpo.

3. - Perfeccionamientos según la reilfindicactió 

1 y 2, caracterizados porque presenta una lineaa de debilita­

ción vertica l común de dicha primera y segunda hojas dél c&Qi'-¡ 

po y que tiene una primera parte perforada que se extiende sot.ua-
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hoja lateral exterior y que tienen una segunda parte perforada 

sobre dicha primera hoja posterior de doblez, intercetando ;

dicha linea de debilitación perforada la citada línea de débi l ¡.-í
i

tacion vertical en una distancia a partir de dicha linea de de-¡
i

b iiitación  horizontal que es prácticamente igual a la  distancia¡ 

a través de dicha segunda hoja del cuerpo menos Ha distancia en i 

que dicha parte de borde de la citada segunda hoja posterior do ¡

doblez se sitúa a partir de dicha linea de debilitación Imrizon¡
i

ta l y dicha segunda parte porforada termina en e l vértice de d i­

cho primer elemento de hoja triangular, extendiéndose la citada i
i

primera parte porforada diagonalmente a través de dicha hoja j 

la tera l exterior y y terminando aproximadamente en la  mitad de 

la  distancia comprendida a través de dicha hoja lateral exterior 

y terminando también en una distancia a partir de dicha linca < 

de debilitación horizontal mayor que la  mitad de la  distancia } 

cbmpretidida a través de dicha segunda y cuarta hoja dei cuerao. j

4.- Perfeccionamientos según la reivindica- i 

ción 1, caracterizados porque presenta la pieza entonces lineas ¡ 

de debilitación hprizontal y dicho primer borde extfemo.

' ' 3.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 4, caracterizados porque presenta una linea de debilitación!
: } 

perforada que une dicha cuarta hoja posterior de doblez con di- ;

cho segundo elemento de hoja triangular. ¡
í

6.- Perfeccionamientos según la reivindica- j 

. ción 1, caracterizados porque presenta una primera y una segunda; 

linea de debilitación en dicha hoja exterior que se extiende desu­

de los bordes laterales de dicha m primera hoja del cuerpo en 

sentido contrario a la citada linea de debilitación horizontal }
i

y se intersectan en la terminación de dicha primera parte perfo-l 

rada en la  citada hoja latera l exterior, uniéndose dicha segunda;



19

5.

10.

13.

20.

23

30.

hoja posterior de doblez a dicho primer elemento de hoja Lriun- . 

guiar por una linea de debilitación teniendo dicha hoja ¡riam- } 

guiar lateral in terior, una linea de debilitación que so n.xtien- 

de desde la  intersección de dicha linea de debilitación horizon­

ta l y la citada linea de debilitación vertical común entre dichas 

segunda y tercera hoja del cuerpo y se extiende en sentido con­

trario a partir de la citada Linea de debilitación en común y 

dicha linea de debilitación horizontal terminando cerca del pun­

to medio de la  citada parte de borde de dicho primer borde ex­

tremo de la hoja latera l interior.

7.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 1, caracterizados porque dicha hoja en tosco comprende en 

combinación un elemento de extremidad o punta como parte de di­

cho primer borde extremo de la citada hoja in terior yque se s i­

túa cerca del punto medio de la parte de borde de dicha hoja, un 

primer y un segundo rebajo en forma de U situados en dicho pri­

mer borde extremo; situándose dicho primer rebajo en forma de 

U en e l punto medio de la parte de borde común de dicha primera 

y segundas hojas posteriores de doblez, situándose dicho segun­

do rebajo en forma de U en e l punto medio de la  citada prte de 

cordc común de dicha tercera y cuarta hojas posteriores de do­

blez.

8.- Perfeccionamientos según las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque dicho comprende un 

cuerpo tubular que dotado de un primer y un segundo cierre, 

siendo dicho primer cierre un cierre o tapa de extremo plano su- 

peryacente a dicho cuerpo y comprendiendo un primer y un segun­

do elementos de hoja triangulares plegados sobre dicho cuerpo 

y un par de hojas de forma rectangular definida como hojas la­

terales interiores y exteriores que se pliegan sobfe dichas i
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elementos de hoja triímgulares estando cada uno de dichos alo-

montos de hojas triangularos i'irtquoadas por un par do hojas po.-.¡-

torioros do dob tez que so unon a ftichas hojas la tora) o s InLorioti

y exterior extendiéndose ias citadas hojas posteriores do dobleyj
¡

5. unidas a la  citada hoja lateral in terior, más a llá  del extrem: ¡

libre de dicha hoja lateral in terior cuando se pliegan en posil¡

ción cerrada, alineándose e l borde libre de dichas hojas postergo
¡

res de doblez unida a dichas hojas laterales exterior, con e l t
¡

borde libre de dicha hoja lateral interior y superponiéndose a ¡
t

10. la. parte de borde libre s de dichas hojas posteriores de dóblen j

unidas a dichas hojas laterales interiores cuando se pliegan en i 

posición cerrada. !
i

9.- Perfeccionamientos según la  reivindica-j
. '  !

ción anterior, caracterizados porque una primera linea de deb i-[
!

[ 1g, litación perforada sobre la citada hoja posterior de doblez que!
¡

une dicho primer elemento de hoja triangular y dicha hoja l i t e - j  

ra l exterior, comenzando dicha primera linea de debilitación per­

forada en e l  borde exterior de dicha hoja posterior de doblez ad­

yacente a dicho borde libre de la citada hoja posterior de do- 

20. blez, uniendo dicho primer elemento de hoja triangular y dicha

hoja latera l in terior, y extendiéndose prácticamente a lo largo 

del borde libre de dicha hoja posterior de doblez cuando se en­

cuentra en posición cerrada y, por una segunda linea de deb ilita ­

ción perforada sobre dicha hoja latera l exteriorm, cuya segunda 

25. linea de debilitación perforada comienza en et borde exterior

de dicha hoja la tera l exterior adyacente y a la citada primera 

linea de debilitación perforada y extendiéndose diagonalmente 

por e l borde libre de dicha hoja posterior de doblez que une 

la citada hoja lateral exterior a dicho primer elemento de ho- 

30. ja  triangular cuando se oncuemtra en posición cerrada.
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10.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 2, caracterizado porque se dispone en e l recipiente lineas , 

de debilitación perforadas verticales en los birdes de dicho par 

de hojas laterales interior y exterior de configuración rectan­

gular.

11.- Perfeccionamientos según la  reivindica­

ción 10, caracterizados porque e l recipiente presenta una linea 

de debilitación perforada diagonal situada entre dicho segundo 

elemento de¡hoja triangular y dicha hoja posterior de doblez que 

la  conecta á dicha hoja lateral exterior.

12.- Perfeccionamientos en recipientes de 

cartulina revestida, ta l y como queda.sustancialmente descrito 

en la  presente memoria.

Esta memoria consta de 21 hojas escritas a 

máquina por una sola cara.

Madrid
-7  OCT.NK
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