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La invencion se refiere & un método para pro
ducir aglomerados mecénicamente resistentes a partir
de minerales de carbonatos.

Los minerales de carbonatos mds importantes
son la piedra caliza y la dolomita, que se emplean am~
bas extensamente en la industria de furdicidn como ma-
tefias ﬁrimas para la produceion de carburo calcico y

de productos metdlicos como el metal magnesio y las

aleaclones que comprenden magnesio y/o calcio como com=

ponentes de aleacién. Los minerales se enplean tambidn
como material formador de escorias y fundente, como ma-
terial de refinacion en la industria del acero ¥ en ma-
teriales refractariés. Los ﬁinerales de carﬁonafos se

caleinan generalmente antes de que se utilicen en la

industria de fundicidn. Durante el proceso de calcina-

oidn, que ordinariamente tiene lugar a temperaturas de
1.000 -~ 1.500 9C, los carbonatos se descoumponen y Se
libera 002. | -

‘ Los minerales de carbonatos se presentan en
la naturaleza en dos modificaciones diferentes, a sa-
ber, la modificacion amorfa y la modificacidn eristali-
né. Lps tipos amorfos mantendran méé frecuentemente su
forma_&_su tamaiio de terrones, durantc el proceso de
caleinacidn, en tanto que los tipos cristelinos decre~

pitardn, es decir, se desmenuzardn en cristales indivi-
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Guales, durante el proceso de caleinacion. A causa de
esta formzcion de polvo y finos, los tipos eristalinos
de piedra calizaly de dolomitas han sido considerados
hasta ahora como inservibles en procesos de fundicion
electrotérzica.

j  En esta invercion se ha encontrado, sin embar-

: S
g0, gue es posible producir aglomerados sinterizades,
!

ﬁecénicamente resistentes, a partir de carbonatos cris-
talinos que decrepitan. De acuerdo con la invencidn,
1os'aglomerados se forman, de menera ordinaria, a par—
tir de un meterial finamente dividido msdiante la adi-
cidon de un agente aglutinante y de agua, después de lo
cual los aglomeradoé se secan y subsigulentemente se
calcinan & temperaturas superiores a S002C. Se han ob-
tenido buenos resultados tanto con nddulos como con bri-
guetas.

Primeramente se trifuran y se muelen las mu-
terias primas hasta una finure usual para la forzacién
de nddulos, por ejééplb hasta uwna superficie especifi-

ca de 10.000 cm?/oms. Ia pulverizacién puede tener lu-~

- gar tanto en estado seco como en estado humedo. Ia ca-

' . . s :
racteristica esencial es que los materiales se pulveri-

cen tanto que se rompan las superficies de contacto de
cristales adyacentes,” de 1m0d6 que el tamafio de grano

resultante sea menor que el tamafio de los cristales in

-3 -
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dividuvales. la materia prima pulverizada se transforma
en brigquetas o en nodulos de manere ordinaria, en un
cilindro de forumacion de nddulos o en un dia;o ée for-~
macion de nddulos bajo la adicidn de agua y de azentes
aglutinantes, después de lo cual los aglomerados crue
dos se pasan & un horno de secado separado, o dirccta=~
mente a.aquel horno rotatorio u horno de cuba en gque
ha de tener lugar la calcinacidn, y en el cual el so-
cado tiene luger, pues, en la zqna de baje temperatv-
ra. Bl proceso de calcinacion se efectua a tewperaturas
superiores a 90096, preferentemente 2 temperaturas de
1.000 - 1.5008C.

Como agente aglutinante puede emplecarse ben-
tonita, ;ej{a sulfitica, molasa, polvo de sflice, ali-
mina o un material de carbonato calcinado, cdmo dolo-
mite caloiﬁada, cal caleineda y magnesia calcinada,
Tombidén es posible euplear étros tipos conocidos de
aglutinantes. Es especialmente ventajoso el utilizar
como aglutinante aquel polvo que se forma durante el
propio proceso de calcinacion. Devolviendo de nuevo el
polvo as{ formado al proceso, se obtienen ventajas
tdcnicas asf como_econémicas. TPambién es posible afia-
dir matériales que actian couo agenté reductor, coumo
fundénte 0 como componente de aleacion en el proceso

(3

real de fundicidn, de modo gque pueden producirse nédu-
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los. con especificaciones para afino, ete. Asimismo es
posible producir fundentes sintéticos en forma de aglo-
merados disponibles.

Ha resultado que los ndaulos producidos de
acucrdo con la invencidn tienen una resistencia sor-
prend¢ntemente elevada en relacidn con las piedras ca--

A .
lizas:y las dolomitas tal como se encuentran en la na-
turaﬁeza. Por caleinacidn en un horuo rotatorio, a tem~—
peraturas de haste 1.1002C, se ha obtenido el siguien
te andlisis granulométriéo para materieles que se car-

garon con un tarmafio de terrones de 4 10 un.

Nodulos a partir Dolomita crise Dolomita Dolomita

de dolomita con talina natu- arorfa, aworia,
3% de polvo de- ral del ti- del tipo
vuelto y 1% de . po ordi- nuy resis
bentonita ) nario tente.
116mm 0% 3,3% 15,0 & 48,1 %
+ 8um 99,0 % 6,8% 38,5 % 82,4 %
~+ 4 ma 99,0 % 8,0% 55,9 % . 87,4 %
4 2mm 95,0%  8,8% 62,3% 89,5 %
+ 1lmm 99,6 % 11,0% 67,2 % 90,4 %
% 89,0% 32,8 % 9,6 %

- 1mm 0,4

Tambicén ha resulitado que log nddulos calcina-
Gos tienen una resistencia a la nanipulacion mucho me~
Jor que la de las dolomitas y picdras calizas natura-
les. A fin de comparer la resistencia é:1a manipuladidn

se usa un ensayo que tiene lugar en un cilindro rotato~

-5 ~
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rio, el cual esta equipado con resalics internos para
efectuar abrasion. Los nddulos producidos a partir de
dolomita eristalina de ascuerdo con la invencidn y cal-
cinados en un horno rotatorio a 1.100¢C dieron O, 5-3%
de polvo después de 200 revoluciones en el cilindro
rotatorio, y 1-10% después ds i.ooo revoluciones. Ia
cal en terroncs calcinada dio 10-40% de polvo despucs
de 200 revoluciones, en tanto que la dolomita ordina-
rﬁa calcinada dio tanto como 20-90% de finos despuls
del mismo tratamiento.

En los siguientes ejemplos, 1la resistencia

de los aglomerados se¢ da como resistencia a la .compre—

sién y como porcentaje de material de 2L mm despuds de

1.000 revoluciones en un cilindro rotatorio.

Ejemplo 1.

Se produjeron nodulos a partir de dolomita
cristalina molida con la adicidn de 2% de bentonita,
2% de polvo de silice y 10% de agdé. Los noGulos Cru=-
dos tenfan una resistencia a la compresion G¢ 1,6 ki-
;os, y en estado seco la resistencia a la compresion
era de 7 kiios. Los nodulos se seearon én un horno de
secado separado, y subsiguientemente se calcinaron en

un horno rotatorio a teumperaturasde hasta 1.2009C. las

muestras extraidas a 1.100, 1.150 y 1.2009C tenfan une

611.72 - -6 -



resistencia a la compresién de, respectivamente, 12,
16 y 18 kilos, Ia formacidn de polvo (% de -1 mm) pa-

ra materisles calcinados a 1.1502C fue del 3,55 des-

pués de 1.000 revolucioncs en el cilindro rotatorio.

5
Bicunlo 2

/

o ’

i Se produjeron nddulos a partir de dolomita
eristalina molida con 8% Ge altmina y 5% de polvo re-
tornado, como aglutinante, y agua. La resistencia a la

o . 4y
10 compresion para los nodulos crudos y los secos era de,

respectivamente, 2,8 y 20 kilos, en tanto gque la re-

sistencia a la compresion después de la calcinacidn

en un horno rotatorio se habia incrementado a 26 ki~

los. La formacion de polvo, Gespués del tratamiento

15 en el cilindro rotatorio, de un material calecinado a

1.2009C fue del 3%.

Ejemplo 3

25

6.11.72

Se produjeron nodulos a partif de dolomita
cristalina con 8% de alluina y 3% de bentonita, como
aglutinante, y agua. Los nodulos se secaron y se cal-
cinaron en un horno rotatorio en que la'méxima tempe~-
rature fue de 1.1002C. Los nédulos crudos y los se-
cos tenfan una resié%epcia a la éompresién de 1,5 y 11

kilos respectivamente. El andlisis granuloméirico -

-7 -
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. indicé que el 99% del material calcinado tenfa un ta

mafio de grano superior a 4 mm. La resistencia a la com
presion de los nodulos calcinados tenfa un valor pro-
medio de 55 kilos, y la forwacion de polvo despucs del

tratamiento en el cilindro rotatorio fue del 4,5,

Ejemplo 4

Los nddulos del ejemplo 3 se calcinaron en

wn horno de cuba, en el que la temperatura maxiua fue

varisda. A continuvacidn se dan los resultados de las

medidas de resistencia:

' Temperatura de calcinacion, 2C° 1.150 1.250 1.350

Resistencia a la compresion,

kilos 9 33 60

Formacidn de polvo, % de -1 mm 37 5,0 4,0

Ejemglo 5

8¢ produjeron bfiquetas a partir de dolomita
oristalina triturada hasta de -1/2 mm. Como aglutinan~
te se empled un 3% de bentonita. Después de la calcina-
cidn en un horno de cuba hasta temperaturas de 1.1309C,
la formacién'de polvo despuds del tratamiento en el

cilindro rotatorio fue del 35%.

Ejenplo 6

6011.72 . - - 8 -
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Se produjeron nédulos a partir de piedra
caliza con 3% de bentonita como agluxinaﬁte, vy agus.
Después de la calcinacidn en un horno de cuba a 1.125
y 1.3252C, la resistencia a la compresidn era de 3 ki
los y 46 kilos respectivamente, y la formacidn de, pol
vo de%pgés éel tratamicnto en el cilindro rotatorio,
del 2?% y 1% respectivamente.

: La invencidn se ha de'scrito con respecto
principaluente a la aglomeracion de dolomita, pero tan-
bién puede utilizarse, desde lueéo, para toGos los ti

pos de materiales de carbonatos que se emplean en la

industria de fundicidn. Es posible, por ejemplo, ubi~

lizer de esta forma los finos que se forman en la mi-

neria, trituracidn y manipulacidn de los %ipos ordina-
rios de naterial de carbonato amorfo.

La presente solicitud que corresponde a la
presentada en Horuega, con fecha 8 de Octubre de 1.971,
bajo el Kumero 3699/71, se acogs a los beneficios del

Art{culo 51 del vigente Lstatuto sobre Propicdad Indus-

ﬁrial.

6011072 ' : - 9 -
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=~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién, propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invencidn en-Espefie por VEINIE afios,
son los siguientes;

1.~ Un método para producir materiales de
carbonatos calcinados en farmé de aglomerados con pro-
piedades mecanicas mejoradas, caractorizado porgue
el material de carbonato se tritura y subsiguientemen;
te se aglomera bajo la adicidn de un agente aglubinan-
te y‘de agua, déspués de lo cual los aglomerados sin
cocer se secan y se calcinan a temperaturaé superio-
res a 900eC, pfeferentemente a temperaturas de 1.060
~ 1.500¢cC., |

.- Un ﬁétodo segun la reivindicucidn 1, ca

racterizado porque el agente aglutihénte estd consti-

tuido por bentonite, lejia sulfitica, molasa, polvo de

- 10 -
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s{lice, aldmina o materiales de carbonatos caleira-
dos. | |

! 3.~ Un método segun la reivindiczcidn 1, cu
racterizado porgque el agente aglutinante esld intesra-
do por el polvo que se forma durante la caleinacidn
del material de carbonato.

. 4.~ Un método segin las reivindicaciones 1,

2 y 3, caracterizado porque la carza que ha de ser
aglomerada recibe también una edicidn de un material
que férma escorias y/o de wn material de afino.

5.- Un método segun la reivindicacidn 1, ca-
racte%izadd porque la calecinacidn ticne lugsr en un
horno rotatorio u horno de cuba, en tanto que cl seca-
do tiéne luzar en un aparato éecador separa&o.

6.~ Un método segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el secado y la calcinacion tienen
lugar en el mismo hormo rotvatorio u horno de cubé.A

7.~ Un método pera producir materiales de
carbonatos calcinados en'formé de aglomerados,

Tal y como se ha descrito eon la lemorie que

antecede y pare los fines que se han especifictdo.

PO NON



Esta lMemoria consta de doce hojas cscritas
a méquine por una sola de sus caras.

Madrig,

P.A.

——
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