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Esta solicitud estd relacionada con
el embalaje de eénvases para sy transporte o almace
naje y, mds particularmente, Se refiere al embala-
je de envases de hojalata para conserva de pescado, en
cajas de cartdn o de maders adecuadas,

j A pesar de los adelantos técnicos ip-
troducidos durante los Ultimos afios en 1a industrig
conservera de pescudos, no existe mdquina algung que
simplifique 1a operacidn de embalar los envases de
conserva en las cajas de cartdn 0 madera ﬁtilizadas ra
ra su expedicidn y los conserveros continuan reali-
zando esta operacidn de manera completamente manual,
1o que la hace my lenta y costosa por el mimero de
Dersonas necesarias bara llevarla a cabo,

Para solucionar este problema se ha
creado una miquina que, reuniendo las necesarias con
diciones de sencillez ¥ robustez, facilite de modo
apreciable la citads operacidn de embalaje.

La mdquina en cuestidn permitird que
un solo operario (medianamente preparadc) embale fd-
cilmente 200 latas por minuto cadencia que, actual-
mente, sélo se consigue con tres o cuatro personas
dedicadas exclusivamente a estg tarea de embalaje. _
Convenientemente Provista, la miquina de acuerdo con

el presente invento, de un transportador de cajas va
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cias y otro para evacuacidn de éajas llenas, 4 la-
bor del operario se limitard a tomay los envases ya
ordenados y distribuidos por la mdquina con una de~
nominada Ypinza neumdtican (Que forma parte del con
Junto), e introducirles en las cajas vacias,

EL objeto de este invento es, por tanto,
broporcionar una mdquina que} en esencia, comprende
un transportador que introduce las latas a embalap
en unas guias que, a sy vez, las mantienen sobre ung
cinta sin fin, dejdndolas caep Sobre ésta en hileras
cuyo mimero de componentes se regula mediante un to-
pé que activa un embrague deslizante transmisor del
accionamiento. ............ cetteriennanan e

Estas hileras se agrupan al final de
la cinta y, desde agui, las foma el operario median-~
te el dispositivo de transpofte de miltiples vento~
585 0 pinza de vacio, que Separa y cogé un mimero de
hileras correspondiente g las dimensiones de la caja de
embalaje, : .

Otro objeto de este invento es uns mé-
quina cuyo sistema,"uﬁilizado,para‘la ordenacidn y o
Sicionamiento de las latas a embalar, utilizada wuna
disposicidn de embrague—tope-uﬁas de retencidn ¥y que
hace que aquéllas (las Tatas) queden‘aispuestas de mo-
do que el operario pueda tomarlag con';as pinzas de va
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cio en &rupos de, por ejemplo, 20, 25, eto. {segin
las dimensiones de la caja que ha ge llevarse) y gin
dificultaq alguna,

A continuacidn, ge describird 1a md-
quina de acuerdo con este invento.haciendo referen—
cia a Jlos dibujos adjuntos, en los que se Presenta,
2 modo de ejemplo, una realizacidn preferida de 1g
misma, y en los que:

la figura 1 es ung vista en alzado la
teral de 1a méquina“para_envasar latas de comserva de
acuerdo con esta invenecidn;

dicha mdquina;

la figurs 3 es una vista de extremo de
esta méquina tomada desde el_lado de la derecha en la
figura 1; '

la figura 4 es una vists en berspectiva,
esquemdtica, ge la.méquinarde @cuerdo con este inven-
to;
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las figuras 6g ¥y 6b son esquer.s que
muestran el funcionamiento de la disposicidn de ac-
cionamiento de las guias de soporte y colocacidn de
las latas y el necanismo de leva'de activacidn gel
5 embrague,
Refiriéndonos ahora a 1os dibujos y,
en particular, g 1a figura 1 de los mismos, en ellg
Seé representa la mdquina objeto de esta solicitugd
constituida por una armazdn 0 bastidor 1, metdlico,
10 €1 cuya parte inferior de la derecha estd dispuesto
un motor eléctrico de accionamiento 2 que, a travéds
de un mecanismo reductor adecuado 3 transmite su mo
vimiento, mediante -una disposicidn de ruedasrdenta—
das y cadenas (disposicidn que muy bien pudiera ser
15 de cualquier otro tipo conocido) a un rodillo de ac
cionamiento 4 para arrastre del transportador de ein -
ta sin fin 5 gde gran anchura, extendida a lo largo de
la armazén entre dicho rodilio 4 y otre rodillo 4’ so
portado a rotacidn libremente en el otro extremo de
20 la parte Superior de dicha armazdn 1, y a2 una rueda
dentada 6 destinada"a“acciqnér_el mecanismo de leva
que controla la retencién ¥ la libveracidn de las la-
tas ya ordenadas ‘en hileras sobre la corres transpor
- tadora 5 en umna forma que se describird con detalle
25 rds adelante. ' |
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. En la otra rarte extrems inferi.r de
la armazén 1 estd dispuesta una fuente de vacio T,

destinada g Permitir el funcionamiento de un trans~

relacidn g 1g figura 4, _

En la figura 2 se ilustra, en rlanta,
la mdquina de 1g figura 1, sefialdndose con L las la-
tas de conserva & embalar alimentagag & la mdquina
Por un transportador de correa sin fin 8, entre guias
9 (véase figura 3) ¥ retenidas en un &rupo sobre lg cin
ta transportadors 5s; pudiendo variarse g voluntad el
mimero de latas que constituye cada grupo y que, en el
Cas0 representado en las figuras eg de cinco, medign~
te la actuacién de un berceptor (no representado en
esta figura 4) que controla el movimiento de la ufias
10 para cerrar el camino a las latas I, élimentadas des
de el transportador 8.

Como se ve en estn figura 4, 1as latas
liberadas por las guias de retencidn 11 van siendo ali-
mentadas por el transportador 5 en filas espaciadas en
la direccién marcada por la flecha en la figura, hasta
agruparse en el extremo de recogida del transportador,
desde donde se retiran mediante el ya-hencionado dispo~
sitivo de pinza de vacio, '
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En la figura 3, en 1a que se ilustra
la mdquina de acuerdo cop este invento en vista desde
un extremo, se puede apreciar la disposicidn del accio ‘
namiento por ruedas dentadas y cadenas del mecanismo
rerceptor de las latas constituido, este Ultimo, por
un vdstago 12 que sobresale en la trayectoria de ali- ;
mentacidn de las latas sobre las guias 11 y que a1
bercibir la fuerza transmitida por 1z lsta L en con-
tacto con 41 J que, a su vez, es empujada por las otras
latas que van siendo alimentadas por el transportador 8,
activa un mecanismo de varillaje de conexidn, articu-
lado en 13, aue activa un fiador (no mostrado) que yer
mite el funciomamiento del embrague de accionamiento 14 -
que, a su vez, hace oscilar las guias 11 de retencidn
de las latag L, cayendo el grupo de cinco latas sobre
el transportador 5, que se mueve continuanmente,

EL desplazamiento hacia 1a izquierda
(segin se ve en 1a figura 4) del vdstago perceptor 12,
activa también el desplazamiento de la barra 15 supe-
rior que, mediante una disposicidn extrema de brazos en
¥ 16, 16" (véase figura 5) mueven las ufias 10, 10’ una
hacia otra cerrando el paso de las latas alimentadas por
el transportador 8 g encima de las guias 11 (esta posi- j
cién es la representada en 1a figura:Q). ’ ]

En la figura 4, se puede apreciar 1a ;

-7 -
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fuente de vacio 7 que, a través de un conduct..y 17
permite el funcionamiento de una pinza de vacio 18
para retirar las latas L ya ordenadas, representge
das asi en lg figura 2, y l1levarlas al embalaje de
finitivo para sy almacenaje o trénsporte, estando
constituida dicha pinza de vacio por una pluralidag
de ventosas de aspiracién cada una de las cuales eg
t4 destinada a aplicarse a una lata en particular,
estando todas lag mencionadas ventosas en comunica-
cidn con el conducto de vacio 17 ¥ estando rrevisto
Un mango o asa en la parte recta vertical de dicho
conducto para facilitar el manejo de dicha pinza de
vacio.

Haciendo referencia g las figuras 4,
5y 6a, 6b de los dibujos, se explicard el funciona
miento de la mdquina de acuerdo con el invento.

las latas I, ya preparadas para sy en
balaje en cajas (no representadas) llegan por el trans
vortador 8 y son alimentadas empujédndose unas a otras,
entre las gufas 11 basculentes de 1a ndquina, hasta
tropezar con el extremo del vdstago perceptor 12 gue
sobresale en ls trayectoria de alimentacidn de dichas
latas, consiguiéndose con ello que, a cada ciclo de
funcionamiento de 1s mdquina el mimero de latas I agru

badas scbre las guias es siempre el mismo. Este vds-

-8 -
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tago 12 puede hacerse sobresalir mds o menos wn dicha
trayectoria para disminuir o aumentar, respeciivanmen-
te, el mimero de latas T, que ha de construir cada hi
lera, mediante un mecanismo de regulacidn adecuado que,
por no formar parte esencial de este invento, ni se re
presenta ni se describird en Lo que, sigue.

El arrastre que la correa transportado~-
ra 8 ejerce sobre las latas L que estdn sobre ella, en
contacto de extremo con extremo y cuya fuerza Se trang
mite hasta la Primera lata del &rupo, en contacto con
la punta del receptor 12, origina uns cierta pregidn S0
bre éste, Este perceptor ofrece una cierta resistencia
queé se gradua por medio de un resorte (no ilustrado) y
que, una vez vencida, le rermite ir hacia a trds (hacia
la derecha segin se mire 1a figura 5) y arrastrar 1la va
rilla 21 mediante un mecanismo de articulacidn A, la
cual, al liberar la chaveta del exbrague 14, permite g
éste ser arrastrado solidariamente con la rueda dentada
6 , en giro constante. F1 embrague 14, gira en este o
mento y activa por medio de una leva 23 solidaria del
mismo, el mando de apertura de las guias 11 de retencidn
de latas y las ufias de retencidn 10, 10’ ., ILa leva tie-
ne en su periferia un rabaje dentro del cual cae el man-
do de las guias 11 produciéndose su apertura gracias a

los drboles longitudinales 19 que hacen bascular alas

-9 -
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citadasiguias 1l solidaria de ellos por Jlog rares de
brazos éO, 20 °, para Separarse, soliando las latas
Sobre el transportador 5.
: Las posiciones respectivas de estog
5 elementos se T'epresentan en lag figuras 63 ¥ 6b, en
' la primera de las cuales, 1a fila 4o latas T (de las
que s6lo se representa la lata extrema) se encuentra
Soportada por sus rartes de borde por las guiés alar
gadas l%a de forma en general escalonada (véanse log
10 dibujosj, sobre los bordes mgs estrechos inferiores
de dichas guias. Tos drboles 19 ge encﬁéntran inmé-
viles ylla leva 23 estd girando.
; En.la figura 6b, e1 Seguidor de levs
S ha cafdo en el rebaje formado en 1g periferia de 1a
15 leva 23;y el varillaje de conexidn correspondiente ha
-hecho girar en un cierto dngulo los drboles 19 hasts
la posicidn 19b, con lo que las gufas 11 han adopta-
do la posicidn 11b soltando %oda la hilera ge latas T
en ellas retenida sobre el transportador 5, que estd
20 en movimiento contimo.

Las ufles de retencidn 10, 107, como su
nombre indica, sirven para sujetar las latas I, que es-
tdn sobre el transportador 8 ge g@limentucidn e impedir
el avance de las mismas durante el tiempo en que las

25 “guias 11 permanecen abiertas, Ia gpertura y el cierre

27.10.72 - 10 -
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de ostag uflas estdn controlados por un resalte forma-~
do en lé cara, externa de la leva 23 ¥y que transmite
un movimiento de traccidn o de empuje por la palanca
24 @ través del tirante 15 con brazos enY 16, 16’ a
los drboles 25, 25° que tienen dispuestas las ufias 10,
10° en sus extremos inferiores, Trespectivamente,

En la figura 5 se puede apreciar una fi
la de cinco latas L, que estd siendo llevada por el
transpoﬁtador 5 en el sentido seflalado por la flecha
de trazé grueso,

f Una vez.dejadas caer las latas I de las
guias li, estas se ¢lerran, se abren las ufias ge re-
tenciénzlo, 10° para dejar pasar nuevas latas I de las
que estén detenidas sobre el transportador 6 de ali-

mentacidn, y vuelve g repetirse de nuevo el ciclo.
1

. Esta operacidn se repite constantemente ¥ cuando hay

una cantidad suficiente de latas L agrupadas en el ex~
tremo de salida del trénsportador 5, se recogen por
medio del aparato 18 ¥ se llevan a 1a caja de embala-
je (no representada) gue puede estar dispuesta sobre
otro transportador adicional de correas gin fin,
Aunque en 1o que antecede se ha deseri,
to e ilustrado una realizacidn preferida del aparato
de acuerdo con el invento, que permite mejorar el ren-

dimiento en la- produccidn de latas de conserva en la

- 1] -~



407405

industria conservera de bescado, en relacidn con 1a

técrica anterior, los experhos comprenderdn que en

ciones y alteraciones sin apartarse por elle del ver
5 dadero: espiritu ni del alcance del invento, delimi-
. tado dpica Yy exclusivamente por las reivindicacio-
nes anejas.

10

15

Los puntos de invencidn, rropia, no
mueva pero no establecida, bpracticada ni divulgada,
para qué Sean objeto de esta Solicitud de Patente de
Introduccidn en Espafia por DIEZ afios son los siguien

58 tes: _

l.~ Una méquina bara embalar envases
de hojalata en cajas adecuadas, en'particular para
embalar latas de conserva, caracterizadg borque com--
prende: un primer transportador de alimentacidn de

25 © correa sin Tin, destinado g entregar de manera conti-

27.10,72_ - 12 -
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nua dichos. envases en yuxtaposicidn, extremo con ex—
tremo, unos medios en general alargados de retencidn
Y libveracidn de'envases, estando dispuestos dichos ﬁ;
timos medios para dejar caer 1os_enyases en ellos. con-
tenidos, en un instante dado, en respuesta g 1g percep
cién de un mimero predeterminado de. envases & embalar
en dichos medios de retencidn y liberacidn; un segun-
do transportador de correa sin fin, de gran anchura,
dispuestos directamente bajo dichos medios de retencidn
¥ liberacidn de envases, de modo que su direccidn de
transporte forme dngulo recto con la del primer trans-
portador, y que estd dispuesto para llevar las filas
de envases ya ordenados por dichos medios de retencidn
¥ liberacidén, hasta una zoma de agrupacidn; y medios de
transporte destinados a aplicarse simltdneanente a un
mimero determinado de latas ya agrupadas en la salida
del segundo transportador para rermitir su introduccidn
en el embalaje,

2.~ Una mdquina segin la reivindicacidn
1, caracterizado borgue dichos medios de retencidn y
liberacidn de envases estdn constituidos por un par de
érganos, en general alargados, paralelos y espaciados,
dispuestos tranuverualmente a la dlreccaon del segundo
transportador, teniendo dichos Jrg ano~ alargados una

seccidn transversal on aeneral eucaTOHJua ¥y pudiendo ser

- 13 -
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iechos bascular, en torno a ejes geombtricos norizon~
tales y paralelos, para Separarse uno con relacidn a
otro por sus partes de borde inferiores.,

3.~ Una mdquina segin la reivindicacidn

l, caracterizada borque, en un extremo de los nedios
; X

.de retencidn y liberacidn mencionados, estd previsio

un peréeptor de envases capaz de detectar la existen-
cia de un mimero de envases Predeterminado e¢n dichos
érganos alergados, estando interconectado dicho per-
ceptor con un fiador de dosg Posiciones pars blogqueo y
liberacidn de unos medios de embrague conectados, por
ura parte, con una fuente de accionamiento general pa
ra la mdquina y, por la' otra, con una leva prevista
para operar, por un lado unos medios para interrumpir
la alimentacidn de envases a los brganos alargados Vs
por otro lado un varillaje de articulecidn destinado a
hacer bascular dichos drganos alargados separéndolos,
para dejar caer los envases en ellos contenidos sobre
el segundo transportador de manera ordenada.

4.~ Una miquina sezin la reivindicacidn
3s caracterizada porque dicho perceptor de cnvases pue
de regularse de manera que pueda aumentarse o disminuir
8¢ a voluntad el mimero de envases que ha de formar ca>

da hilera en dichos medios de retencidn y liberacidn

-de envases sobre dicho segundo transportador.

- 14 -
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| - 5.= Una mdquina segin la reivindicacidn

3y caraoterlaada porgue los menciorados medios para in
terrumpir la alimentacidn de envases a dichos nmedios
de retencidn ¥ liberacidn estdn comstituidos »or un par
&e ufias capaces de bascular en un plano horizontal, dis
puestas una frente a otra en el extremo de salida del
priner transportador, Yy que pueden moverse entre ung
pricera posicidn de abiertas en la gue pueden alimen-
tarse enva es @ la mdquina y una segunda posicidn de
cerra da§, en la que se proyectan en la trayectoria de
alimentécién de los envases para interrumpir el avance
de los mismos hacia la mdguina.

6.~ Una méqulna segin una cualguiera de
las re1v1nalcdclones prccedentes, caracterizada porgue
comprende un dispositivo de transporte actuado por va-
cio, capaz de recoger una pluralidad de latas desde
una zona de agrupacidn al final de dicho segundo trans-
portador, para llevarlas hasta un embalaje adecuado pre.
visto en una zona préxima ¥y capaz de soltar dicha plu-
ralidad de latas dentro de dicho embalaje en las mismas -
Posiciones relativas en que las recogid de la zona de
agrupacidén mencionada.

Te~ Una mdquina para embalar envases de
hojalata en cajas adecuadas, en particular para embalsr

latag dc conserva.

- 15 -
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Tal ¥y como se ha descrito en 1a Hemoria
que antecede, representado en los dibujos que Se acon-
pailan y para los fines que se han especificado.

La presente Hemoria consta de dieciseis
hojas escritas a mziquina POr una sola de sus caras,

;
i

i
¥
P

maaria, 91 (CT. 1972 .

27.10.72 - 16 -
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