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Egte invencién se refiere a apdsitos quirirglcos

Yy en eép@cial a épésitos de epmpums de_poliuretanp,cqwaacéwi~
Tas adyacenm%:a ung superficie de los mismos sdﬁfcomprimim
¢as medisnte calor y presidén pera hacor la superficie liofi-
licas | |
. Tos materiales para apééitos destinados a lasg henrd
das deben presentar varias propledades; una de ellas es que
- el epbesito debe mer abgorbente para eliminar el éxudado de
la,hgriéé Yy al mismo tiempo deébe ser éapaz de pféﬁeger a
1a'h§riéa de los dafios asi como de reducir.el piésgo de in-
feccién de la mlsma por bacterias nooivas}fhdéiéé, los mate
risles pars epbsitos de' heridas doben estar exentos de Buag-
tanclas téxicas gue puedsn ser ebsorbidas en 1s héridae
'“ Los apésiﬁoé conocidos, como hilaze de algodéng
compresas de algodén en rama o compresag de algoddn/reybn
en rama, cubiertas con materisles no tejidos, tlenen.buenas
propiedades sbsorbenies pe:o sug fibras gugerficiales tie-
nen tendencile a-adhsriise & la herida-o a absofber el suero
formador de escara de maners que en realidad se incrusten
en la escara & medida que esta cosgula y endurece. Pof lo
tanto, si estos apésitds son retirados pera permitir la
inspéccién ¥ el tratamiento'de la heride, el tejido y/o la
escare de la herida pueden ser daﬁados'retardandotééi el
-proceso oufativohdel:cuerpo'o,incluso abriendo’ de nuevo la
herida. . |
~ Se ha intentado proporcionar apbsites para heri~
des de materiales totelmonte oclusivos como politenc ¥s
aunque estog apésitos.pboporcionan un embilente satisfactorio
pars 1g regeneraciénﬁde le piel en las pfoximidadaa'de la

herids, es esencisl aplicarlos & une horide en estado esté-
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no Irrevergidblemente e temperatura elevadas, de preferencie

ril bajo condiciones estéri1es parsa e&itar que se'crien.fao—
terias nocivas ceroa de la heridae o en el interior de la
mlsma, este material no absorbe el exudado saolsfactorlamen
to, producmendo as; s acomulacién on la heride, lo que no
es deseablee | |

Los procedimientow pera someter las e@pumas de
poliuretano al calor’y & le pregién gon conocidos en la tég
nica. Dabe entendersé queiesta invencidén no reivindica como
nvevos egtos procedimieﬁtoé en genersl gino que més bien
proporcions una deécripcién que permite éue ciertas espumas
ée poliuretano se vuelvan liofilicas por aplicacién de w
tratemiento por calor y presidn. o

Un'ejemplo de un procedimiento de la téenica ante-
rior pars mechacar uns espuﬁa de poiiuretand, descrito en 1g
solicitud de la patente inglesa n® 1.065.994, es el que con~

slste en machacer el cuerpo seco de uns espumz de poliureta-

entre 300° y 400°F (149 ¥y 204°C) ¥ preferiblemente bejo una
pregidén de 4 ‘bonelads a/pulgada (562 Lg/cmz).V '

) Egte prOOsaimiento no se limlte a 1as oékhlka de
espume adyecentes e una superflcie de la egpuma; un reqului—
to egtablecido es la necesidad de- calentar todo el egpesor
de la espuma al intervelo de tempereatura raqueﬂlaa, con Ohw
jeto de obtener una cantidad predominante de Gﬂdﬂlas machu—
cadlas, a diferencie de esta invencién en la que el calor se
aplica directemente a uns s&perfieieo Ldends, ol producto
de dicho procedimiento cutd destinado'm 1a estratificacién
sobre wn material textil, per ejemplo un materisl tejido o
tricotado, que constituye un estébilizador dimanaidnal al

mismo hiempo que contribuye a pumenter la resistencia a las
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- abgorbentes, lo que estd de acuerdo con el hecho de que eg=

de espumas de poliuretenc comprimidas utilizedas para apéel

" erdito en la sollecitud de patente inglesa nt i.25338459 Cll~

yo productho ooﬁprende un,subsyrato de wne o mds léminss de

arruges y el aiglamiento térmiCOo Te citeds memoria no he-

ce ninguna refereiicis a que la espuma posea propiedades

ta aplicacibn requeriria que el producto de egpuma machaca«~
da no poseyere caréoﬁeristicaé 1iofilicas o:absorbentea.
Los dos factores citédos diétinguen la naturaleze y funcidn
de la espuma machacada de la patente 12 1,065,994 de esta
invencidn. o o

Ia téenica anterior -tamblén proporeiona gjemplos

¥

tos quirdrgicos. Uno de estos ejemplos és_el-producto deg~

metorial pldatico celular comprimido, %enieh@o el subsirato
une oaré relativemente méé comprimida gue la otra, estando
prov1sta la cara menos eomprimlda de un adhealvo. Ia care.
menog comprimida de esgte ap681u0 esté destlnada, por lo ten
%0, al contacto con la herlda ¥y la cara mé.s comprlmlda 08y
segin se afirma, précticamente impermesble sl agua. Asi, le
compresidn indiceda en la paﬁenﬁe anterior fiéne el efecte
de hacer que la Superf1016 tratada no ssg ebsorbente y estd
en contramte con el procedlmiento deresta invencién que ha-
ée liof{lica la superficie tratads. | . g

Otro ejemplo de un apbsito para heridas preparado
& partir de espuma de poliuretanc compr*mlda g el desorim
to en la patente estadounidense n? 30157« 178 én el que el
apbsito comprende un cuerpo de espuma pldstica . estructuew

rada e]astlca, sxendo -comprimida la parte del cuerpo que

ha de ser colocada junto & la zona de la herida para propor

!

clonar una superficie abrillantada pera_el contacto con la
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tacto con le hsrida,'en lugaer de proporcionar‘una superficile
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herida, slendo dicha porcién £0lo una pequeiin proporcién del

egpesor de dicho - cuerpo. Sin embargo, el producto es susten--

log objetos fundamentales de la pétente estadounidensge ol te
da es proporcionar un apésito que permita una exposicién
esen01almente libre de la herlda al aire y para este fin 86
estableoe una espuma " estr ucturada " (o reticulade.), es
decir, una egpums en- la que las membranas han sido retiradas
en grado_importante; dejando con ello una estructura reticu-
lar trimensional abierta. Como se deacribiré nmés adelante,
eata inyencién se basa ennel ugo de egpumas de poliuretano
no reticﬁladas. Ade@éﬁ, la patente anterior indica que el
objeto de la porcidn de membrana mis densa del apésito de

espuma es proporcionar una superficie muy lisa para el con-

absorbehte. Ih realidad, se afirma que debido & que la espu~

me es hidréfoba, debe hacerse-mojable y esto se consigue u
mergiendo la espuma en une -soluclén de un agente humectanteq
Tambibn Ea afirma (en la columna 5, 1ineasn 35~36) ‘que la ca
pa inferior més dense del apésité contribuye de hedho-a,que
el exudado de la herida no penstre on el apdsito demaslado
féellmente. Por lo tanto, 59 veré que.lés énseﬁanzas de la
patente estadounidense 3e 157 178 ostén en contraste con estq
1nvenc16n en el hecho de gue la abnorban01a del apoalto o8

proporclionads por el tratamiento con un agente humectante y
la -unclén de le porcidn comprimida es proporcionsr unag su-—
perficie Jls° Junto a lg herlda y ‘también COnstltuir ung ba-
rrera parcial a 1a ahmorcion de exudedo, mientras que el
apbsito de esta invencidn se carzcterizs por una superficie |

liof{lica sin el empleo de un agente humectante. Finalmente,
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el apbuito anterior es manufacturado preferiblemente a poxr-

tir de une espuma que Se encuentra bajo el ncmbre comércisal

“de Scottfoam. Aunque no se establecen condiciones precisss

de calor y presifn en la patente anterior citada, el solici-
tante dé esta patente ha encontrado que la gama comercial
de prodﬁctog.PScottfoam” no se vuelve liof{lica por el pro=
cedimiento descrito mis adelante en esta memoria.

Por 1o tanto, esta invencidn proporciona un arti-
culo de:eépuma-de poliuretano né reticulada, cuyas celdillag
de espuma adyacentes por lo menos a uﬁa superficie estén
aplagtadas irreversiblemente de forma parcial respécto a
lag céldilles de espuns alejadas de diche supérficie, ejer-
ciendo diéhas celdillas dexespum? parcialmente aplastadas el
efecto de hacer la éuperf;cie liof{lica.

~ "Por el término "egpuma no reticuleda"™ ge entien-
de una.espuma anstitﬁida por numerosas celdillas individus~
les cuya construccién -es-la de una estructura de esqueleto
tridimensional, formads pof log elementos de pared celular
intersecantes y por hebraé conectadas éon lag mgmbranaa Q

ventenac unidas a la estructura esqueletel, de manera que
ceq! $ ra g

"separan las celdillas adyacentes. la esiructurs esgueletal

en estas espumas es habitualmente mis espase que las membrg

nas o ventenass .
‘f

Tes celdillss de espuma adyacentes a diché guperfi-

“cie liofilica han sido definidas como"“irreversiblemente .

aplastadaé en parte’. Se sabe que la espuma de poliuretano

paede ser Geformade o comprimide reversiblemente para redu-
cir ol egpesor hasta un cierto grado, pexro que recupers sug
tenciglmente su espesor original por lavado o calentamienyo

ol vapor. Este invencién ge reflere a la compresibh de la
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clalmente apiast&éaﬁ" ienen pus elementés de pared deforma

ge calienta preferiblemente & una temperaturs no inferior

empuna wes elld de este grado predeterminado, es decir, a

un procege "lrreversible". Ias celdillas definldas como "par-

dos pere producir celdillas més pequeflas, pera s importban-
te que lag celdillas no estén completzmente aplastadas o
fusionadas. o '

~ Eate efecto es producido controlando los paréme-
tros empleados de calor/breelén/temperatura. '

El articulo espumado de esta invencidn se encuen—
tra preferiblemente en forma de lémina,.tira o cinta y les
dos superficies principales @el mlsmo pueden ger de maybr
densidad; cuando smbas superficleg de la egpuma son de mayof
densidad, las densidades de las dos superficiés pueden ger
lgusles o diferentes. | ' ' ' '

Ds acuerdo ébn otro aspecto de'esta,invenciéﬁ, se
proporeiona un procedimiento para la fébricééién de un arti
culo de espums de poliuretano que consiéfe sn eplicar pre-
gidn y calor e una superficié de una pleza de espums de po?
lluretano no reticulada pere aplegtar irrevérsiblemente, de
forma parcisal, ias coldillags de espums édyacenﬁes a dichs
superficie, hasta un punto tel que ia'citada sapefficia 80
Tuelve liofilicas Este calor y presidn puéden‘ser'aplicados
a la cltads suﬁerficie mediante una placa.o rodil;b*calienm.

Ia superficie de la empuma gue ha de mer trateda

al puntorde-ablandamiento de la espuma. Esta varis pzra las
digtintas espumas y la temperatura de la superficie pueds.
ser adecuadamente de 300 8 50°F9 gegin el tiempo durente
el cual o8 sometida al ‘calor. Preferiblemente, la temperatua_

a8 apliogdd 63 de 380 a 410°, Es 1mportgnte na pasar de la
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.ﬁamperafura de fusidn de la espume.

Ta presidén aplicada puede sery por ejemplo, de hag

i ta 200 11bras/pulgada (14 kg/cmz) y preferiblemente og de

50 & 100 libras/pulgeda’ (3,5 a 7 kz/cm?).

. Durante los tratemientos a presin y por el calow,
entre el elemento de calefacclén y la superflcie de la espu-
ms puede colocarse una lemins de material degprendible, por
ejemplo papel tratado con slliconas, péra evitar la adhesidn
del material espumado a la placa o rodlllOo

' Ia pieza inicial de espuns puede szer de cualquiev
egpesor adeonado pPero, preferlblemente, su espesor 68 o 1
a 10 cm y de preferencis eg modificade por el calox & la pre
gibn hasta un éspesor final'comérendido entre 0,5 y 5 cm,
prefemblomente con un espesor de la super.;.l.cle 110:’.‘illca
comprimida de hasta 5 e Para obtener el rnsultado lnoflu
lico deseado, el .materisl espumsdo se reduce habituslmente
hasfa alrededor de la mitad de su espesor originale. Sia om-
bargo, esto no og esencial{ piezas‘muy delgadas dg material
egpumedo, COn un espesor do 3 mm aproximadamente, pueden vol
verse liofilicas por esfe procedimiento y solomente es nece~
sario modificar 1a superficie hasta una profundidad dé, por
ejemplo, 0,4 mm pgra conseguir un resultado satisfactorio.

Ia ldmina, tira o cinta'éspumada puede ger.modifi~
cada similermente sobre ambas caras, ﬁara cuyo.fin la espu-
ma, despuds de haber sido sacada de entre la place o rodilla
y el'papel revestido despfendible-(si se utilize) es.inver-
tida repitiéndoss la onoraciéna A1ternaﬁ1vamenua, e placa
de pregidn puede sger celontada hasta una temperatura modifi-
cadora do la espums dé nmaners que ambés,superficiée.de E-]

misma o incluso.todo el espesor de la espums pusdan 26 mo-

(
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. nes de prensado y calefaccidn.

dificados por el calor y la presién en una o mis operacio=

Tos articules espumados de esta invencién son eg-
pecialmente ventzjosom para uso como materiasles para apdsi~
tos quirdrgicos. En este aspecto, el producto puede ser ré-
pidemente esterilizado, por sjemplo mediante vapor de agua
en autoclave,bagiaciﬁn ganme y dxido de etlleno. Asimismo,
el cuerpo del materia) de apdsitos es adecuado paré lz in-
corporacién de un medicamento, por ejemplo un agenté anti-
bacteriane y/o antisépiico. EL apésito'esrimpregnado con e
té nedicamento despuds del tratemiento por el calor j la pr
sifn pero antes de -cuzlquler proceso de egterilizacibn. El
apbsito puede ser fraiado depositendo una peiicula de mate=-
riel medicado sobre ol apésito o sumergiéndolo en una soluQ
cibn de med;cacién.y despubs secando ¢l material.

N Ia espuma que se emplea en la invencién pd;de'ser
una espuma de poliuretano & base de polidster o & base de
poliéter. Sin embargo;'no todas las espumas comprendidas en
esta definicién producen el resultado liofilico deseado. E1
solicitante ba intentado determinar wns caracteristica £i-
sica o guimica que pueda predecir si unas espuma de poliﬁre~
tano particular se voiverd liofilica. Se cree qﬁé 1a presen
cla en lz ezpume de cctoato egtannoso y-tricioro%lqumﬁtano
es importante, sunque la invencién no estéd limitade a esta
caracteristica. En gensral, es necosarioc someter a ensayo
cada nuestra dada'de-espuma, pero més adelante en los equ
plos @8 incluyen dos formulsciones preferides de espuma. Is
dengldad, el tamallo de celdille y el peso del material espu
mado inicial pueden ser selecclonados pars ls aplicacldén

pérticular pare la cual 86 roquiere ol producto liof{lico.

[

544
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el calor y la presibn de la espuma tiene el efecto de hacer
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Se ha encontrado que no fodas lag muestras 4o es-

pumas reticuladaé que han sido eusayadas producen un resul-
tado liofilico. Es probable gue la forma y estructura de las

celdillas en la espuma tengé importancia. EL tratsmiento pox

gue .les celdillag de la espums sé unan peara comunicar a lg
regién superficiel de la espums la propieded de mer suficiqg
temente oclusiva pars engendrar procesos curativos del orgo-
niemo y todavia ser gsuficlentemente ahsorbente para qus pue-
da absofber el suero gue exuda de la herida.

- En otro aspecto, esta invencién proporeiona un né
todo de tratemiento-de heridaé en memiforos, cuyo método coy
siéte en gplicar a la herida un apdsito quirdrgico de esis
invenciéne ] ' - :

- Entre las posibiéa eplicaciones-del materiel pave
apésiﬁos quirdrgicos de esta invencién podemos mencionsr los
apésitos para herides simples, apésiﬁos para heridss post
operatorins, apbdsitos de,eécayola adhesiva y esponjas de hid
las pars usc médico general. .

Se considera que, para la aplicq%@én como apéei-
to de escayola adhesiva, el materiasl debéﬁéék,producido con
una delgada pelicula de pléstico estratificada sobre una ca-
ra del epbsito y sobre la otre cara del material debg colo-
carse una caps adhesiva protegida por una lémina srranceble.

Ias esponjas de hiles febricedas & partir del ma-
terial pusden hacerse radio-opacas pbr impregnacidn. de las
mismas con un'agente radio-opaco, por ejemplo, sulfato biri-
co o yodo exiraible o por cualquier obra fécnica adecuads.

Bxcisten, otras aplicaciones del material de esta

invencién comoy-por ejemplo, vendajes de egpuma para sustim
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tuir & los vendajes de crepé v adaptebles, compresas oou-
lares de egpums ﬁara pustitnir a las compresas eonvgnciona~
les de gasa’ﬁ'algodén en rama, léminas sdhesivas de espums
para sugtituir al fié;tro'y otrog rellenocs ortopédicos, cor-
presas de egpuma pars aliviar la pregidn, paqugtes-de apé—_
sitog de espuma para usoe en el tratamiento de las venas‘va~
ricosas pbr le técnica de inyeccidn, apdsitos impregnados,
juegoé de posicidn de espung, nisearas faciales_dé espuma y
esponjes de preparacién de espuma.

El material tembidn tlene aplicaciones en muchos
campos distintos de 1a medicinz. Se ha encontrado, por sjem
plo, que el material de acuerdo con esta invencidn es exce-
lente para elimingr la condensecidén ée les ventanag o simiw-
leres o paras enjugsr la humedad de articuloé como loza, crig
tal, automéviles y pisos. B

Qtré uso considerado del material de esta inven-
clén es como material alslante ccrporél de peso ligsro, o=
paz d6 sbmorber grendes cantidades de transplracién.

Ia preparacibn y pfopiedades de mgsteriales para
apdsitos quirfirgicos de acuerdo con esta invencidn estédn,
ilustradas en los siguientes ejemplos:

 RIEMPLO 1 o

Se prepara un blogque de espuma de poliuxéﬁgno a
base de polibter a partir de la siguiente formulacién de
ingredientes (partes en peso): L
polioxipropilenglicol (vendido por Jankro

- Chemicals Itid. bajo el nombre "Propy-

lan 8123") 100 partes

cotonto embannomo (vendido bajo el nombre
"Nuocure 28" por Durhsm Raw Materials
Iimited) 0425 paries

ague ' . 4,00 @artes
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dimetilatanolamina (vendida bajo el ﬁombre :
UPpopsmine A" por Iankro Chemicals Itd.) 0,50 partes

acaite de silicona (vendido for Unlon Carbi-

de bajo el nombrs "IL.520" 200 partes

triclorofluormetano (vendido por Du Pont ,
(UK) Ltd., bajo el nombre de "Freon 11") = 15 psries

di=isocianato de -tolueno 80-20 (vendido bajo
ol nombre de "Hylene TM" por Di Pont (UK)
Limited) : : 82,50 parten
o De este bloque se coria une limina de espuma do l&
forma convencionale Sobre‘ﬁng superficie de lz limins se co=
loca un trozo de papel desprendible tratado con silicons ¥
esta superficie s9 pone en contacto con una placa netdlica
calentada & une temperaturs de 400°F (204°C). Contra la com
ra libre de la espuma se fuerza una place a.presién para
prensarla contrs la placa celiénte. Se mantiene ﬁna preaidn
de %0 libpas/pulgadaz (4,9 kg/cmz) durante unos 20 sezundos,
so retira le placa de presibn y la ldmina de eépuma mo&ifi-
cadas se arrahéa del papel de silioonaa- 
| BJENPIO 2 | | |
Se repite el procedimiento del Ejemplo j vhilizan~
do une egpuma fabricada a‘parfir de la siguiente formule
cdén (partes en peso)s |

poliozipropilenglicol (PsM. 30005 "Niex", Union

Carbide) _ : 100 parter
octoato estennose ("Nuocure 28"; Durhem Rew Ma~ , .

verials Ibde ' | 0,4 partes
ague o . o | - 2,8 partey

dimetiletanolamide ("Propemine A", Iankro Che- -
micals Ltd.) - o 0,7 partes
aceite de silicona (Union Carbide) 1,6 partes

triclorofluornatano (“Freon 11", Du Pony (UK) :
Iitdo ) _ . . ' 13,0 parioc

di~isoclanato de tolueno 80/20 (405 Index “"Hy- =~
lens T, Du Pont (UK) Limited) : 36,9 partan
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sente numerosas ventajas y caracteristicas deseables; entre

' las cuales podemos mencioner les sigulentes:

a)
b)

c)

d)

a)

£)

8)

h)
i)

. sobre ol lugar afectado durente més tiempo que en ol ca~

i)

El apésito presente interesantes propiedades no adhegi~

‘de sangre y/o exzudadc permite que el mismo permanemca

Un apésito preparado segin el Ejemplo 1 o 2 pro=

E]l gpésito acelerare; proceso curativoe

E1 a@ésito es mﬁyrsuave y,rpdr lo tento, produce poca o
ningana incomodidad al paciente. |

1k apésito'puede adaptarse nrécticamante & cualquier
contorno anatémico ¥, por lo tanto, garantiza ung dig-
tribucién uniforme de la presidn sobre la superficle de
la ﬁiel del paciente. ' |
Ia “951lienela del aposi to permite mantener un contacto
continuo con una heridag'oontus¢6n, inflemacibn o simi-
iar, incluso en el c350vée,que ceda la inflemgeidn o el
edems. | :- _ | | ) 7 ‘
Todos los exudados proceJentea del tejido dafado son pa~
sados a la' espuums desde la superficie liof{lica de la
ﬁisma, dejando con_ello dicha auperfiqie en estado sua~
ve.y flexible., | -
ve.s que simplifican la eliminacién de los épésitoé-y 1s
inspeceién de la supérficie de la piel. '

El apésito es transperente a.los rayos X y, por lo t6n-
toy puede ser dgjado in sitn mientras tiene lﬁgag la
insPecciGn por reyos X de la heride, lesién o similar..
E1 andqlto puede ser utilizado como apésito Hemostdtico.

Ia canac1dad del ap631m>de acomodar cantidades generosas

so de los apéslbos convencionales,

Bl apésito no mantione el crecimionto bacterlano.
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Efectos de los apdsitos sobyre herldass poco profundas corrier

tesg en la piel de cordo

"Resgultados

En los Ejemplos 3 y 4 e realizaron enseyos sobre
dos apdsitos: -
Apésito A: Preparado como en el Ejemplo 1
Apbsito B: Como el Apdsito A; pero con la segunda superficié
de la espuna modificada,-taﬁbiéh por el método
descrito en el Ejemplo 1.
' EJEMPLO 3 | |

En la piel del lomo de un cerdo hembra.biénco, jod
ven-y de gran tamafio, 86 producen 12 heridas poco profundas
corrientes. Seis heridas se cubren con el Apdsitc A (une su-y
perficie modificada solamente - situada junto a 1a herida)
y seis con el Apésito B (ambas supérficies'modificadas por
el calér y la presibn). -

Al cabo de 2, 4 y ; dfas se retira un gpésito de
cada tipo, para determinar el estado.de 1a heridae clinice-
mente. o ' 7 _ |

Se %oman.uﬁas muestras para biopeia de las heri-
das que conservan los apééitos colocados y de las heridas
de las cuales se han retirédo los apbsitos & cada intervalo

de tiempo.

Bvalugecidn clinies

2 digs - la sangre y el exudado han penetrado en los apogi-
tos y estan bien dispersados y secod. Ia, superfi-
cie herida estd todavie himeds v los apbsitos no
son adherentes. -

4 dag - o6 hé formada una'eécafa'seroéa en el apbsito inng

dintamente encime de ls superficie heride. lam how
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ridas aparecen leas y limpias.

7 dfas - los apdsitos se arrancen ain defiar las heridas que
tienen una superficle sena, limpia y seca.

BEvaluacién histoldzica

Ia superflcie de la herida parece haber sido hu-
medeCLda durante el periodo de regenerascidn epidérmica. Ig
mase del exudado ha sido absorbide en el aplsito. Las heri=
das han sanado répidamente y la nueva epidermis esté bien
diferencisda. Ia superfiéie de le heride es lisa y suave.

Medidas de la veloclded de regenerscién de lg epidermis

Grado de supe;ficie de la herida cubierta por nusva epidermis

Apdsito retirado -  Apbsito A . - Apdsito B
2'di§ys o (3% o 45 %

4 dlas - 1;f;, 84 % .:7 T T2 |
Tates - . 100&. 1008
Apésito colockdo - Apbsito A Apdsito B i
2 afas : : 40 % - '
4 dlas - o 98 % o 99 %

; alas | o 100'%'- _  99 %

& - ' '

lMuestras Qanadas durante el proce: aao.
EIEIPIO 4
Seis'heriaas poéo:'profﬁndag corrientes se cubren
con el Apbsito A y se obtienen muestras ﬁara biop%iézde lasg
heridas con los apdsitos al cabo de ;2 horas; con objeto de .
medir la regengracién de la epidermig. |
Extengidn de la superficie de la heride cubiertarpor la

opldermnis.

Apdsito colocado 3 dias l. ' Apbsito A
heride 1 : o ' _ : 9% %

heride 2 - ' S T 98 4%
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Apdsito colocado 3 d:’Las'
herida 3 '

heride 4 :
herida 5 .
herida 6 |

promedio
Este resultado, 96 % de la superficie de la heridy

cubierto por nueva epidermis al cabo de 3 dias, puede compe:

9

rarse con un resultado normel del 38 % .pérg. heridas sans-
das sin;'apési'bos y ol 92% para heridas cubiertas con pelicu-
1a de politeno. Por lo tanto; se trata de un grado extraor-
dinariamente alto de epitelimcién.

Fn resumen, la.Patente de Invencién gque se solici

" ta deberd recaer sobre las sigulentes:

15

20

28
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‘articulo de espuma de poliuretano que consiste on aplicar

1 0 2, en 8l gque la citada superfiéie de la espuma es calen
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 BEIVINDICAGIONES

‘1. Un procedimiento para la fabricacién de un

presién y calor a una superficie de une pieza de espuma de

poliuretano no reticulada, para eplastar irreversiblemento

de forma parcial las celdillas de espume adyacentes & dichs |

superficie, hasta un grado tal que diche supsrficie se vuel
Ve 1iofi1ica. . '

'2§ Uﬁ procedimiento segin la Reivindicecidn 1,
en el que el célor vy la presifn citados son aplicados a di-
cha superficie medisnte una placa o rodillo calientes.

3. Un procedimiento segin las Reivindicaciones

tads a una temperatura comprendida entre 3000 y 450°F (149°| . .

y 232°C), _ , .
' '_4? TUn procadimienté seglin la ﬁeivindicacién 3,
en el que la superficle citada de la empﬁma es calentada &
una'temperatura’comprendida entre 380° y 410°F (193 y 210°0)
5¢ Un procedimiento seafin cualéuiera de lag Reiw
vindicaciones 1 a 4, en el qus la presiSn apiicada a la ciw
tade superficle es de 50 & 100 libras/pulgada’ (3;5 a ; kg/
n?) - - ' »

[ ]

" 6o Un procedimiento segin cualquiers de las Rei-

vindicaciones 1 & 5, en el que el espesor original de dicha

espums es reducldo a un intervalo comprendido entre 40 % y
60 % de su espesor originale '

;. Un procedimiento gegin cualquisra de las Reim
vindiceciones 1 a 6, en el que &l articulo de esﬁuma resul~
tante es scmetido ademds & un proceso de estafilizacién.,

8¢ Un procedimiento segin la Reivindicacidn T,
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‘en el que la esterilizaclién se consigue mediante tratamien-

to con vepor de agua en autooclave, rediacibén gamma u bxido

de etileno.’f

9e Un procedlmlento segdn cualquiera de las Rei

vindlca010nes 1 a 8, en el que se emplea espuma de poliure~

“tano a bage de polléter como espuma original.

10. TUn procedimiento segin le Reivindicacién ;;
en el que la espuma original es manufacturade partir de
una ¢ormula016n que comprende octoato esbtannoso y trlcloro—
fluormetanoo ' '

11e  Un procedimiento segﬁn la, Reiv1ndicacién 9,
en el que la espuma original es manufacturada 8 partir de
una formulacién que comprende un polioxlalquilenglicol y un
di-isocianato. 7 k |

© '12. Un procedimiento segin la Reivindicacién 11,
en el que la espuma original o8 manufgcturada a partir de

una formulecién que comprende ls siguiente composicidén en

-pesos _ )

- Polioxipropllenglicol 7 ~ 100 partes

g Octoato estannoso . o " 052053 pérﬁes

Ague . 'M ' _; | 1-10 partes

' Dimetiletanclemina _ -_' 30,1140 partes

Aceite de silicona C ‘ 110 partes
Tﬁiclorofluormetano ’ . 10=20 partes
 Di~isocianato de tolueno | §d+90 partes

13, Be reivindica por Gltimo, como objeto sobre -
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN ARTICULO DE ES-
PUMA DE POLIURETANO". ' |

- s s . it et g P G B St
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Todo conforme queda descrito y reivindicado ey

la presente memoria descriptiva que consta de diecinueve pé-]

ginas mecanografiadas.

Madrid, 5 Octubre 1972

BERNARDO' UNGRLA
, PJD.
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