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PERFECCIONAMILENTOS EN HORNOS DE TERMCGRABADO.

Sobéoitants: Jeen Tucien SARDA, de nacionalidad francesa, residente.
en 107, Faubourg du Temple, Paris (Xe), Franciae

El termograbado o tiporelleve es un procedimienfo
de impresién conocidos Permite a partir de une impresién
tipografica offset w otra, obtener una impresidn en relieve,
imitendo el grabado en dulce o el timbrado. Ia transformacién

en relieve es simple y consiste en'éspolvorear una resina
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_|depositar diche lémine sobre un trensportador sin fin que pasa

‘lque las elimina de la gran.mayoria de las imprentas,

~ |horno y sobre un dltimo transportador para enfriarses

'fmétioo, de muy poco longitud y que posee una gran movilidad de

sintétioa especial sobre una lémina de papel reclentemente im- !

presa, reteniendo las partes entintadas solas el polvo y en

por el interior de un horno de tunel., ILa accidén del calor funde
la resina y la transforma en uns pelicula cuyo espesor consti-
tuye el relieve. e

Ias mdquinaes actualmente en servicio en Europa, son
a-excepoidn de las utilizadas en algunas imprentas'especialiag
das, de empolvado y margen manuzles. Esta forme de transfor= .
maéidn en relieve lento y fastidioso no permite un desarrollo
industrial de este procedimiento. Esta anogalia resulta del he-
cho de que las mdquinas automdticas exlistentes, de origen sme-

ricanp, son de un volumen excesivo (4 & 6 metros de largo) lo

La transformacién automdtica en relieve se opera de
ia siguiente forma: ei papel a la salida de la premsa de im-
primir es recibido dlrectamente sobre bandas transportadoras y
pase sucesivamente bajo el blogque de,empolvadé, el interior del

La presente invencidén tiene por objeto la realizacién
de wn horno de termograbado de ritmos>répidos, totalmente auto-

modo a poder adaptarse simplemente de una prensa & otra y en—
contrer su puesto en 1os mes pequefios talleres; Este horno
presentard ademds particularidades tecnicas funcionsles que le
aseguran excelentes condiclones da,trabajo,y hacen su empleo
seguro y f£doil, )

' - Pars permitir ritmoe répidos del orden de 2 & 5 000
ejemplares a la hora, gl horno de tunel debe alcanzar temperatu

ras muy elevadas y las dos principales dificultades a vencer '
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para realizar wna médquine rdpide y.muy corta, son la proximi-
dad del hormo al circulto de empolvado y al tanque de recepcidn
del papel. Es en efecto indigpensable conservar para la tobera
de aspiracién y pare el aire agpirado un frescor suficiente ya
que en caso de calentamiehto anormal el polvo se aglomera en
el circuito y hace rdpidamente al conjunto inutilizable., Por l¢
demds a la salida del horno la.resina que forma el relieve se
encuentra en estado viscoso y debe ser enfriada y congelada
superficialmentes de un modo instanteneo paré evitar la pegadu~
ra de las ldminas entre si, cuando se apilan en el tanque de
recepcién.'.

. En las méquinas'autométicas existentes wn enfriamient
natural por el aire cifcundante es obtenido separando amplie-
mente cada elemento, de ahi la gran longitud de estos hornos.

Ia presente invencién trata esencielmente de suprimir

estos espacios muertos, conservando a la vez y aumentando el |

rendimiento general, merced a la incorporaciln de un sistema
de enfriemiento permanente, que mantiene el circuito de empol=
vado a femperatura conveniente y que congela la pelicula que
constituye el relieve a la galids del hornos

Esta pelicula pierde su poder adherente en superficid
instentaneamente a condicibn de gometerla a una violenta masa
de aire fresco, 10 que no es realizable en el caso de un trang-
portador sin f£in que se encuentre sobre el mismo plano que el
del horno sin riesgo de enfriar a este Ultimo, cualquiera que
sea la orientacidén del aire, sirviendo el papel de deflectors

Se describird con mas detalle a continuacidn, a titu-t

lo indicativo y en modo algunc limitativo, ung forma de realizg-

cibén preferida de este horno, con referencia al dibujo anexo,

en el gque:

o

e At e e 4 o
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'y sustituye un chasis, su carenadura y una tuberia no estéticas
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La figura 1 muestra en seccidén longitudinel el hormo
de termograbado. , ' :

- La figura 2 muestra este horno en perspectiva visio
desde lé pérte poaterior. '

"~ Ia figura 3 es una vista de detalle en perapectiva
con arrencemiento parcisl y & mayor escala que muestra el dls-
positivo de guiado de papel que pesa bajo la tobera de asplra-’
oidn. '

Las figurss 4 y 5 muestran en elwzado el bloque de em-
polvado respectivamente en sus posioclones de reposo y de limpie-
T2 e _

El cuerpo principal 1 de este horno que sirve de bes-
tidor se presenta bajo forma de un paralelogramo Qe chapa de
noero, wna de cuyas caras plegade y atirantada sirve de cajén
rigido autoportador del conjunto. Este cajén soporta la parte
mecdnica y en el interlor de éug paredes tabicédas estdn pre=
vistos los conductos de aire asi como la voluta de la turbina
de enfriemiento. Esta solucidn economica y funbional suprime

Log brazos 2 y 3 que soportan los transportaddres 4 y 4a son
artiowlados para permitir sus repliegues en la detencién. E1
transportador sin fin 4 es moldeado en un complejo entl-estdbi-
co que presenta en su cara interna unas nervaduras en relieve:
4b. Estas nervaduras se encuentran én hueco en los rodillos

de arrastre 4c y aseguran asi wn guiado perfecto y automd-
tloco de este transportador en todas las posicioneé del brazo.
Tas resinas que sirven de base a la fabricacidn de los'polvos
de termograbado tienen tendencla a 6lectrizarse féoilmente y
su aspiracién en el transportador resulta mas difloeil, de ahi el

interes de un entiwestdtico permenente.
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El bloque de empolvado 7 estd constituido por une
tolva .5 accionada por un vibrador que recubre toda la impre-—
s#ién de una pelfoula de polvo, y por un activador 7o que’, por
mediacién de una tobera de aspiracidn 6 y de un. meparador T 00
5 nocido del tipo "eioclén" Tb aspira todo el polvo a excepoidn
| de1 retenido por la tinta y lo recicle a la tolva. Este blo-
que es artioulado en Ta para. obtener al basoularle una 1limpie-

zé rédpide, de un polvo a otro, Una tuberia flexible 20 pro-
viste de un manguito de empalme 21 se adapta al interior del
10. diolén ¥y permite por aspiracidn una auto-limpieza del conjun=
to. E1 polvo es recuperado en un s8¢0 no represgentado fijado
a la salida del aspirador.

La cabeza de la tobera de aspiracidm 6 se compone
de dos peines 8 entre los cuales pasen dos ejes giratoiiosVQ
15. provistos de ruedecillas ciroulares 10 que impiden al papel
ser agpirados Para evitar un trabajado preciso y oneroso, los
peines posicionan y gulan en lateral lag rugdeoillas circulares
afasoadaa en el centro de un orificioe ouaérado ¥y aéoionadaa pox
ejes de seccidn ouadradas Un rodillo 11 aplicado a la salids
20, de la tobera y qué ge encuentra en zona de aspiraoidn aotué
como un defleotor giratorio y tiene como funcidn evitar toda
proyeccién de polvd.

Una regleta 12 fija o giratoria assegure permanentemen- -
te una limpieza del fransportador_4 y suprime autométicambnte
25, lom iigeros depésitos de polvo que tienen tendencis a formarse
sobre emte transportador a la entrada y a la salida del papel -
| que pasa bajo la tobera de aspiracidn 4. A este efecto, esta
regleta estd éplioada g la altura del transportadér ¥y a pooa
distanclia de éste bajo la tobera de aspiracidén 6, permitiendo
304 a8l une entrada de aire y por este motivo una aspiracién oom-




5e

104

15.

204

25,

304

plementaria.

Bl sistems de enfriamlento del circuito de empol=
vado y del transportador de salida 4a del horno estd realizedo
sinplemente por zonas permanentés de gire pulsado continuamen-—
te fresco. Una turbina de aire B, aplicada en el interior del

cajén aspira el aire del exterior de la méquina, lo lleva por

un conducto sgenciado entre las paredes y le libera por tres
salidas: una 13 entre la tobera de aspiracién 6 y el horno 17,

‘la otra 14 por encima de la entrada del transportador de enfri

miento 4a pare ayudar a les tarjetés a bascular, y la Wltima
15 sobre este transportador, Este trensportador 4a de enfrie~
miento mny corto, de inclinacidn variable, trabaja gonoralmen—~
te basculado hacla abajo entre 45 y 902, Es ventllado por el
conducto de aire fresco 15 y en su prolongacién es fijado el
tanque de recepcidén 22 a su vez de -inclinacién regulable. Esto
asegura, incluso a ritmos répidos, we. segurldad perfecta con-
tra la edherencia, sin alargar la méquiné N éiimina el riesgo
de enfriar normalmente el horno. Su rqndimiento tanto por la
oualidad de enfriamiento como la oualidad de la recepclén del
papel es superlor al rendimiento obtenido'por un transporte-
dor que mida mes de 1,50 metros de largo que opere sobre el
mismo ni#el que el horno. El impreso basoulendo sobre este
transportador se encuentra literalmente aplicado y acompafiado
por el chorro de aire a caudal ¥y presidén regulables, segin el
tipo y el grameje empleados, hasta el tahque de recepeidn y
la tarjeta puede mer recibida en la guillotina, lo que evita
un apilamiento de les tarjetas cuyo peso correrlas el riesgo
de provocar una determinada adherencia. .

Para reducir la longitud de la mégquina y permitir
une adeptacién en alturs a la recepcidn de los diferentes tipo
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de prenses de imprimir, en lugar de bandas transportadoras
myy largas, indispensables para evitar una pendiente demaaiado
fuerte perjudicial al buen desfile del papel cuendo llega sobre
el transportador de empolvado horizontal, la mdquina serd pro-
vista de un pie cdentral de alturas regulable., Este pie podrd ser
de altura regulable previamente o fija en el caso en que el
horno esté previsto para un tipo de mdquine de imprimir dado.
La eficacla de este sistema reslide en el hecho de asplirar el
aire en zona fris de modo a alimentar la tobera de aspiracién
de alre fresco y enfriar todo el circﬁito de empolveadoe.
Un reflector de ohapa inoxidaeble 16 aplicado entre
la tobera de aspiracidn 6 vy el hornorpropiamente dicho 17 1li-
mits la redimcidén indeseable y orienta el aire fresco hacia el
interior de la tobera. Permite ademds desprender el papel de
e aspiracién y suprimir los separadores mecdnlcos ouyo incon-
veniente es el marcer el polvo retenido por la tintas
' E1 horno propiamente dicho estd equipado de un ele-
mento oalentador blindado inoxidable y otro quéroubre toda su
muperficie y su regulacién térmica e asegurada por un termos-
tato 0 regulador electrénico. Bsta férmule racional y precisa
ofrece la ventaja de conservar inecluso a pooa temperatura la to
talidad de la superficie de calentamiento oqntfariamente al:
pistema cuya regulacidén de temperatura se obtlene aproximada~
ente por el fracoionamiento de varias resistenoias.

Un motor de corriente continua de velocidad variable
por control electronico y contra-reaccidén equipa este horno

ores'’s
Para permitir su pueasta en altura y su desplazemiento

g asegura un desfile congtante del conjunto de los transporta-— |

fdoil, el cuerpo 1 de la mdquina es fijado sobre un tubo cent
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18 que sirve de gato hidrailico o mecdnico montado sobre un
tripode 19 de fundicién provisto de ruedes de freno bien dl=
menaionadas, '

Quede bien entendido que numerosas modificaciones

podrian ser aportades a la forma de realizacién de este horno

| que ha sido descrito mas arriba, con referencia al dibujo enex

sin que se aleje por ello del marco de la presente invencidng;
tal es asi en eapecial que las dimensiones del aparato, sus
equipos meocanicos, eléctricos, hidraulicos u otro asi ooﬁo la
forma de enfriemiento adoptada podrdn ser muy variables con vig
tes a obtener una mdquina que presenta caracter{sticas propiaa
sin salir del marco de la presente invenoldn.

| N 0 T A '

Descrita suficientemente la paturaleza del invento,
asi como la maenera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamental. Tamblen se hace oonstar:que ol in -

| vento corresponde a wne solicitud de'patente presentada en

Francia ng 71 35962 de 6 de Octubre de 1971, acogiéndose por
lo tanto a los beneficlos que conceden los Convenios Inierna~

"|eionales en vigor y siendo lo que constituye la esencia del

referido ihvento, se solicita Patente de Invencidn por 20 afios
en Espafla sobre: Perfecolonamientos en hornos de termograbado
caracterizdndose por lo siguientet '

' 18,~ Perfecoionamientos en hornos de termogrebado,
caracterizados porque el trensportador de salida estd en uﬁ

" -|plano diferento al plano de los transportadores de entrada y

del horno proplamente dioho”
28~ Perfecolonamientos segﬁn la reivindicacién 18,
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caracterizados porque el blogue de empolvado esta constituido
por una tolvae acclonada por un vibrador que recubre todo el

impreso de una pelioculs de polvo, y por un aspirador que, poxr
mediacidén de una tobera de aspiracidén y de un seprador conoci-
do del tipo “"cicldn" aspira todo el polvo a excepoién del rete

nido por la tinta y le recicla a la tolva.

384~ Perfeccionamienfos gegin la reivindicacién 28,
caracterizados porque el bloque de empolvado estd artioulado
parae obtener al bascularle una limpieze rédpida, de un polvo a
otro y porque una tuberia flexible provista de un manguito de
empalme se adapta al interior del ciclén y permite por aspira~-
cidén una autolimpieza del conjunto.

48 .~ Perfecoionamientos segin la reivindicacién 28,
caracterizados porque la cabeza de la tobera de aspiracidm
ge compone de dos pelnes entre los que pasan dos ejes glrato-—
rios provistos de ruedecillas circulares, que impiden al papel
ser aspirado, atascadas en el centro de un orificio ocuadrado
¥y arrasiradas por ejes de seccidn cuadrada.

58 4= Perfeccionamientos segin le reivindicacidn 48,
caracterizados porque un rodillo aplicado a la salida de la
tobera y que se encuentra en la zona de sapiracidén asotua como
un deflector giratorio y tiene como funcidn efitar toda proyec—
cidén de polvo.

68 ,~ Porfeccionamientos segin la reivindiocacidn 48,
caracterizados porque una regleta filja o glratoria es apliceds
a la alture del tranaportador y a poce distancia de éste bajo
la tobera de aspiracidén, permitiendo asi una entrada de alre
Yy por este motivo une aspiracidén complementarias:

78 o= Porfecclonamientos segin la reivindioacién 1@,

caracterizados porque una turbina de aire, aplicads en el inw
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terior del cajén aspira el aire del exberior de la méquina, lo
conduce por uh conducto previsto entre las paredeé y lo libera
por tres selides, una entre la toberas de aspiracién y el horno
proplemente dicho, la otra por encima de la entrada del trans-
portador de enfriemiento para ayudar a les tarjetas a bascular,
y la dltime sobre este transportador, »

88 ,~ Perfecoionemientos segiin la reivindicacién 12,
caracterizados porque su cuerpo prineipal que sirve de bastidor
se presenta bajo le forms de un paralelogramo de chape de acere
wna de cuyes oaras plegada y atirentada sirve dexcajon rigido
autoportador del conjunto que soporta la parte mecanica y en
el interior de sus paredes tabicadas estdn acomodados los con-
ductos de aire asl como la voluta de la turbina de enfriamienta
98,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1e,
caracterizados porgque los brazos que goportan los transporta—
dores estdn artioulados para permitir sus replisgues en la pa—
radae | ,

109, Perfecoionamientos segin la reivindicmoidn 18,
paracterizados porque los transportadores gon moldeados en un
complejo enti-estdtico que presenta eﬁ su cara interns unas nex
vaduras en relieve que cooperan con huecos previstos en log ro-
dillos de accionamiento.

118 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindicscién 18,
paracterizados porque un reflector en chapas inoxidsble aplica-—
fo entre la tobera de aspiracién y el hornmo propiasmente dicheo
limite la radiacidén indeseable y orienta el aire fresco hacis
Fl interior de la toberas

1298 .~ Perfeccionamientos segin la reivindiocacidén 18,
paracterizados porque el cuerpo de la mdquina se f£ija sobre un

tubo central que sirve de gato hidraulico o mecdnico, montado

Y
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gobre un tripode en fundicidn provisto de ruedas de frenos biel
dimensionadas. . _

' 138,- Perfecoionemientos en hornos de termograbado,
tal y como queds sustancialmente descrito en' la presente me-
morla e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de once hojas esoritas & mdquina

por una sola carae -5 UCT.1972

: Madrid, '
Jean Lucien SARDA
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