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La presente invencidn aporta diversos perfec-
cionamientos a la maquina rotativa de fabricacidn conti
nue de sacos de materia pléstioa 0 anéloga, descrita en
la patente principal y sus dos certificados de adicidn.

Por una parte, permite la fabricacidn de sacos
largos sin avmento de las dimensiones de lg méquina, y
por consecuencia de su precio, por medio de un disposgi-
tivo de plegado de los segmentos destinados a constituir
los e¢itados sacos, y por otra parte, mejora la refrige-
racién répida de las soldaduras para permitir una fabri
cacidn s0lide a cadencia elevada.

En la méquina segin la patente principael y sus
certificados de adicion, la longitud mixima del smco eg
t4 limitade por la distancia o campo que separa dos pin
zas de soldadure consecutivas, de suerte que si ss quig
ren fabricar sacos mmy largos, como por ejemplo los sa-
cos de basura, se esté obligado & aumentar el didmetro
del tambor y el de todos los Organos que cooperan con
él. Resulta de ello una maquina enorme y de precio pro-
hibitivo, Ademés, g causa precisamente de sus dimensio-
nes, la eyeeoién de los citados sacos, ¢ paquetes de sg
cos, exigiria una fuerte reduccidén de la velocidad de
produccién, ¥ la manipulacidn de los paquetes de s=acosg
de dimensiones importantes seria muy diffcil.

Ia invencidn tiene, pues, por objeto remediar
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estos inconvenientes y permitir por un plegado sencillo

o miltiple fabricar sacos cuya longitud es muy superior

g la distancia que separa las pinzas de soldadurz en uns
méquing de dimensiones normales. Segin la patente prin-

cipal y su primer certificado de adicidn, el segmento es
soldado en su parte trasera, ¥y segﬁn la presenie inven-

cidn, sera plegado previamente y presentado plegado ha-

cia adelente sobre el tambor de soldadura donde es men-

tenido por correas.

Por medio de un plegado sencillo, abstraccidn
hechg de la parte que sobresale pa}a }a soldadura, se
puede doblar la longitud de ios sacosry se puede tripli
carla o cuadruplicarls por plegados miltiples obtéenidos
segin procedimientos conocidos.

En lo que concierne al dispositivo de refrige
racidn de las soldaduras descrito en el primer certifi-
cado de adicidn, se ha constatado su perfecto funciona-
niento en marcha normal, aungue era insuficiente para
les maguinas de gran velocidad o cuando la materis sol-
dada, debido a su espesor goumuls una cantidad demesiado
grande de calorias. Esto es debido & que la varille de
refrigeracion no tiens més gque un contacto téngencial
con la soldadura y esto durante un tiempo demasiado cor
t0. La pequefia cantidad de agua o de liquido refrigeran

te se evepora répidamente, la soldadura no es suficien~

-3 -
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temente refrigerada, y al producirse la acumlacion de
sacos terminados, estos se pegan, lo que obliga a redu~
cir la velocidad de la maquina.

Segnn el nuevo procedimiento de refrigeracidn
segin la invencidn, se contimia utilizando preferente-
mente la refrigeracidn por agua por contacto directo con
la soldadura, pero de tal forma que el contacto sea muy
largo. Este nuevo dispositivo permite, ya sea suprimir
el antigno, ya sea conservarlo para tener una capacidad
suplementaria de refrigeracion.

Segun una veriante de la inveneidn, se pueden
reemplazar las varillas que tansportan el liquido de re
frigeracidn por plaquitas de refrigeracidn eléetrica eon
efecto Peltier.

Lae invencidn serd por otro lado bien comprendi
de con la ayuda de la descripcién que sigue a lg vista
de los dibujos anejos cuya descripecion y dibujos no estan
dados mas gque & titulo de ejemplos no limitativos de la
invencidn que lleva consigo todes las variantes.

En estos dibujoss '

La figura 1 es una vista en perspectiva que muestras el
trayecto de un segmento que llege al tambor de soldadurs,
segin el primer certificado de adicidn de la patente
principal;

la figura 2, es una vista en perspectiva que muestra,

-4 -
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segin le invencidn, la llegada de un segmento al tambor
de soldadura después de plegado, ¥

La figura 3 es una vista en alzado, que mmestra un dis-
positivo de plegado adaptado al primer tambor de trans-
ferencia as{ como el nuevo dispositivo de refrigeracién.

A diferencia de la figurs 1 en la cual estéd
representado el trayecto de un segmento de saco 200, que
por medio de un primer tambor de transferencia 66 es
trensportado segin la linea de puntos hacie el tembor de
soldadurs 21 que le confiere una soldadura 201 en su par
te trasera, la figura 2 representa un segmento 200 que
llega como anteriormente, pero que, conforme a la pre-
sente invencion antes de ser introducido en el tambor de
goldedura 21, sufre un plegado transversal 202, de mane
ra gue sus extremos estén separados una longitud x ele-
glda segin el emplazamiento de la soldadurs 201 que sers
efectuada sobre el tambor 21 en uno de los extremos del
citado segmento.

Ta disposicidén general de los drganos represen
tados en la figura 3 es conforme con la del primer cer-
tificado de adicidn, pero el tambor de transferencia 66
estd completado por un dispositivo de pinzaé, en el que
ung de las cuales 203 es fija, mientras que la otra 204
es movil, E1 tambor 66 coopera con un tambor 205, cuya

coquills exterior estéd perforada por una serie de agujs

-5 -
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ros 206, que estdn unidos a una bomba de vacio. E1 tam-
bor 205 1lleva igualmente una lémina de plegado 207, gue
coopera con las pinzas 203 y 204 del tembor 66.

La parte delantera del segmento 200 es aspira
da por medio de los agujeros 206. En el emplazamiento
de giro para efectuar el pliegue 202, la lamina 207 in-
troduce el citado segmento entre las pinzas 203 y 204,
que se cierran y mantienen fuertemenie el segmento ple-
gado arrastréndolo haecis abajo en el cursc de la rota-
cién del tambor 66. La parte delantera, precedentemente
agarrada por el tambor 205, se desliza ghora sobre este
#ltimo, Llegada al punto de tangencia T entre los tembo
res 21 y 66, la pinza mévil 204 se abre e introduce el
segmento plegado 200 entre el tembor de soldadura 21y
las correas 1l. Las otras operaciones de formacion se
hacen de acuerdo con la patente principel y sus certifi
cados de adicidén. Este modo de realizacidn no es limita
tivo de la invencion que lleva consigo todas las varien
tes y partionlarmente aquellasen que por medios conooi-
dos, por medio de plegados consecutivos se puede plegar
el segmento variasg veces en funoién-dé su longlitud.

La presente invencién permite, pues, por medio
de un plegado sencillo o miltiple de los segmentos, des
puds de su corte y entes de cualquier otra operacidn de

formacion fabricar sacos de materia pldstica u otra, en

- 6 -
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una maquina rotativa, pudiendo tener los citados sacos
una longitud mucho mas grande que la del eampo que deter
mina la de los sacos sin plegado.

Ademés, la recepcidn a la salida de la méquina
de los sacos o pagquetes de sacos plegados estd muy sim-
plificada y economiza mano de obra,

Segﬁn otra carascteristica de la presente in-
vencidn, estd previsto un nuevo dispositivo de refrige-
racion representado en la figure 3. Bste estéd colocado,
a titnlo de ejemplo, bajo el tambor de acumulacidn 38,
pero podris como variente ignalmente ser colocado sobre
el segundo tambor de transferencia 35 sin que esto cam-
pie su funcionamiento. Sobre un par de cadenas con pla-
cas laterales acodadas 208 guiadas por una pluralidad
de ruedas de cadenas 209, estén fijadas varillas, prefe
rentemente planas o en formas de T 210, en ntmero sufi-
ciente para formar una especie de banda que acompafia al
tambor acumulador 38 en el curso de su rotacion. Esta
banda se desplazsa por medio de engranajes no representa
dos a una velocidad lineal ignal a la velocidad perifé-
rica del tembor 38. Loa sacos se ascumulan sobre el tam-
bor 38 y son mantenidos en su parte inferior por la ci-
tada banda. A intervelos regnlares que corresponden &
la distancia entre dos paguetes de sacos consecutivos,

las varillas correspondisntes estén leventadas y reves-

-7 -



tidas de un material 211 susceptible de retener el ligui
do de refrigeracién 212 tal como espuma de goma o fieltro,
por ejemplo. Ia posicidn de las varillas revestidas del
material 211 estd regulada con relacién al tambor 38 pa
5 rg que entren en contacto con la soldadura y mantengsn

" oste contacto sobre toda la longitud del arco A, lo que
permite asegurar la refrigeracién en un trayecto muy laxr
g0,

El 1iguido refrigersnte 212 estd contenido en

10 un depbésito 213 y es distritmido a las varillas 210 por
medio de un dispositivo de rodillos 214,

Ia invencion no se limita al ejemplo dado para
su realizacidn, sino que lleve consigo todas las varian
tes y especialmente aguella en gque el material 211 es

15 reemplazado por plagnitas de refrigeracion eléctrices de
efecto Peltier, lo que permite ls refrigeracién sin nin
gin 1iquido.

Cubre a titulo de produeto indnstrial nuevo
toda fabricacidn conforme a su descripeidn o realizads

20 por medios analogos.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentade en Francia, el 26 de Abril de 1.9%2, bajo el
N8 72.15771, se acoge a los beneficios del Articulse 51
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

25

1-7-72 -8 -
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~ REIVINDICACIONES ~

Los puntos de invencibén, propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de la presente soli-
citud de bertificado de Adicibn en Bspafia, son los si-
guientes: .

1l.- Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principal N° 397.449, solicitada el 29 de Ko~
viembre de 1971, por: "Perfeccionamientos introducidos
en miquinas para la fabricacibn, en funcionamiento con- -
t{nuo, de sacos u objetos semejantes de materia plésti-
ca o anflogos", segln las cuales, para la fabricacién de
sacos de gran longitud, los Segmentos de los sacos son
pleéados antes de la soldadura del fondo del saco, ¥y
el dispositivo de refrigeracibén de la soldadura esté
coﬁstituido por una pluralidad de varillas gue se pre-
sentan bajo la forma de una banda que agompaﬁa duran-
te un cierto tiempo al tambor acumulador y debide a ello
a los sacos,

2.~ liejoras segln la reivindicacién 1, caracteri-
zadas porque el segmento destinado a constituir un saco
sufre antes de su llegada sobre el tambor de soldadura

un plegado simple o miltiple, por un dispositivo de pin-

zas previsto sobre el tgmbor de transferencia y que -

-9 -
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coopera con una lamina de plegado fijada sobre un tam-
bor complementario, cuya cogquilla exterio& esta perfo-
rada por una serie de agnjeros unidos a una bomba de va
cio destinada a aspirar la parte dslantera del segrento
de saco.

3.~ Mejores segin la reivindicacion 1, carac-
terizadas porgne las varillas de refrigeracidén soporta-
das= por un par de cadenas con placas laterales acodades
forman una banda gqne acompafian al saco en su trayecto
sobre un arco del tambor acumulador estando previstas
varillas elevadas y revestidas de un material suscepti-
ble de retener el liguido de refriferacion, tal como eg
puma de goma o fieltro, a intervalos rsgularss para en-
trar en contacto con la soldadura y para mantener este
contacto en toda la longitud del citado arco del tambor
acunmlador,

4.~ Mejoras segin una evalquiera de las reivin
dicaciones 1 y 3, caracterizadas porque el 1liguido refri
gerante estéd contenido en un depOsito y es comunicado a
lae varillas elevadas por medio de wn dispositivo de ro
dillos.

5.~ ligjoras segin una cualquiera de las reivin
dicaciones 1 y 3, caracterizadas porgue en las varillas
de refrigeracion, el material destinado a reecibir el 1i

gnido rerrigerador estd reemplazado por plagnites de re
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frigeracibn eléctricas de efecto Peltier, lo que permi-
te la refrigeracidn sin ningln ligquido.

6.— Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principal N2 397.449, solicitada el 29 de No-
viembre de 1971, por: "Perfeccionamientos introducidos
en mlguinas para la fabricacibn, en funcionamiento con~
tinuo, de sacos u objetos semejantes de materia pléstica
o anhlogos".

Tal y como se ha descrito en la kKemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y con los fines que se han especificado.

Esta liemoria consta de once hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madria, CCIA1977
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