407247

Py 52,228

B 23328 Cage 1866
U,S. 186,561
ICB (AMS)

MEMORIA ZDESCRI:PTIV‘A! - B&,/J 423 }//
B //z /3 F

para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINTE afios
a nombre de GENERAL FOODS CORPORATION

entidad nortemaricans

con domicilio en 250 North Sireet, White FPlainsg, Nueva
York, Eatados Unidos de Américel

por: YUN METODO PARA AGLOMERAR MATERIAL EN PARTICULAS®
(Clage Internacional BOLj)

10.70,72




"METODO PARA AGLOMERAR UN MATERIAL COMESTIBIE™

Esta invencién se relaciona con métodos para aglomerar
materiales comestibles.

En muchos procedidientos de aglom;racién, las particulas
que van a aglomerarse se¢ ocasiona que ‘se conviertan en pegajosas
o visdosds o afhefentes y lueéd se hace que se pongan en contacto
una con la otra. Se conocen en el ramé vafias manera de prestar
pegajosidad y proporcionar contacto de las partioulas aue van a
,aglomerarse.

' Una técnica conocida de aglomeracién involuera roclar

ung corriente de particulas que caen con vapor, agua 0 una mezela
de vapor y agua. La aglomeracién ocurre después de o mientras que

las perticulas estdn pasendo a través de la rociadura, debido a



los numerosos chogues de las particulas pegajosas hémedas. Des-
pués de que se formen los aglomerados, usualmente se secan y s
enfrisn en una corriente de aire, Dicha técnica se deserive en
1a patente Norteamericana Nimero 3,143,428 concedida a Riemers
y otros y en 1a Ntmero 3,527,647 concedida 2 Hager,

Otrs téenida de aglomeracibn involuera el uso de flujos
de airc humedecido cnliente para fluidificar por lo menos parcial-
mente un lesho movible de particulas. Las particulas se prestan
de pegajosidad mediante aire hum#do caliente y los chogues ocasio-
nados mediante la fluidificacidn producen aglomerados. Los aglo-
merados ge gecan luego y se enfrian ususlmente por medio de co-
rrientes de aire separadas. Dicho procedimiento se ha descrito
en 1a patente Norteamericana Numero 3,306,958 concedida a Gidlow,
Némero 3,433,644 concediida a Ganske y otros y Ntmero 3,471,603
concedida n Patrick y otties.

Los procedimielitds del rams adterior por 1o general re-
quiEren un equipo grande a4 f{n de tiaveja¥ los flujos de aire con-
siferables oque se usdh inHeredbemente en los procedimientos, y
estos procedimientos rinden ung centidad significativa de mate-
rial fino o no aglomerado. Trecuertemente, el material que va a
aglomerzrse debe iratarse antes de aglomerarse cayends 2 través
de una rociadura himeda: y el pretratamiinto puede incluir la mo-
lienda y enfrismiento de las particulas o »mbas operaciones. ILas
técnicas que involucraﬁ el ugo de lechos fluiNificados presentan

el problema de recuperar las particulas retenidig en los flujos
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de aire.

Se ha descubierto shora que las particulas de wm mate-
rial comestible pulverulento, stin aguellos materiales que poseen
un contenido de humedad relativamente bajo de 1 por ciento 2 5
pPor ciento, pueden aglomerarse, sin la adicién de cantidades
grandes de humedad por medio de un lecho estdtico.

De conformidad con esta invencién se proporciona un mé-
t0do para sglomerar el material en pqrticulas, en donde wn lecho
estdtico del material de menos de 2,54 centimetros, se pone en
contacto con una atmésfera aglomerante, 4 tPavés de un periode de
tiempo suficiente para prestar pegajosiddd a las superficies del
material en particulas y pars fundir las particulas en un materisl
consolidado pero poroso, que se enfrias para producir una estruc-
turs dura rigida, y la hoja rigida se desmenuza en uha pluralidad
de agregndos, conteniendo cada aglomerads una pluralidad de par-
ticulas fundidas. .

La agiomeracién por lo general se llevard q caﬁo con la
adicidn de no mds de 1.5 pof ciento en peso de agua que se afiade

a las particulas. TPEstn permite aue el pidéeﬁiﬁieﬁﬁo de:esta in-

vencidn continle con un ninimo de secado, Ademds; puesto que 1g

adicién do humedsd &8 tan baja y no es necesaria la fluidificacisdn

para probocar la aglomeracidn, tanto la aglomeracidn como el se-~

cado pueden efectusrse por 1o general en el mismo compartimiento.
El procedimiento de esta invencidn puedé llevarse a cabo

Ya sea en un procedimiento intermitente 2 continus. Un procedimien-
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to continuo tipico transportaria el lechg estdtico a través de

una zona de fusién sobre wn transportador continus, tal como una
banda de metal no porosa o wn tamiz de metal.

El métods de esta invencién estd partigularmente sdapta-
do para la aglomeracisdn de materiales ‘gue tienden a tener prépie~
dades pldsticas al exponerse a una atmbsfera hﬁmeqa cnliente, de
manera tal que las particulas que quedan en contscto énﬁié'si,
puedan ser capaces de fundirse juntas. Tal y comg se usa en
egta invencifn, la fusién es un sindnimo de fundir, soldar o
jﬂntar lad pértibizlﬁs en’ varing puntos de contacts de &stas par-
_ticulas duaﬁéo 12 temperatura de superficie ge eleva por encima
de su temperétﬁ;a termopléstica.

Es inherente en este procedimients el hecho de que cuan-
do el lecho estdtico de las particulas se oscasiona que se aglome-
re mediante fusidn, el lecho se' consolidard para producir wnz ho-
ja dura de material relativamente densa; sin embargs las condi-
ciones se controlan de manera que la hoja mantengs un caracter
poroso y no se funda formando una losa slida. La hoja fundida
puede molerse subsecuentemente en sglomerados de varios tamafios,
~ giendo cada aglomerado resistente y duro y conteniendo wna plura-
;idad de particulas fundidas..

Es deseable,. atin cuands no necesario, el ajustar 1a
profundidad del lecho estitico de manera tal que se fije una di-
mengifn de los aglomerados finales., Normalmente, los lechos se

‘extenderdn hasta una pfafuqdidad-menor de- 2,54 centimetros. Esto



permitird que la hoja fundida se muels fdcilmente en un equipo
de molienda convencional. Ademds, el uso de lecHos delghdos, per-
mitird un tiempo de permanencia corts dentro de la zona de aglo-
meracidn. Cuande se emplea wn procedimiento dontinuo no derd
prictico el trabajar con estos lechos estdticos en exceso de apro-
ximadamente t.90 centimetros.

El procedimiento de esta inveneidh es pdrticularmente
Util para aglomerar el café soluble, puesto que se ha encontrads
que el polve de café secado por rociafura gonvencional, puede for-
marse en aglomerados duros que se asemejan a trozds de café seca-
dos por congelacisn: Otros materisles pulverulentns aprapiados o
mezelaes de materiales tales como azdcares y mezclas de bebidas
pulverizadas pueden también aglomerarse fdcilmente de conformidgd,
con esta invenciédn.

E1l material de partids pulverulento puede consistir ya
sea de un polvo qd? fluye libremente 5 de un material granulado y
tipicamente de 20 a 350 micrones. De preferencia las particulas
no deben ser tan péduefias como pard formar un lecho estdtico no
boriego, ompadads muy dpfetadaente.

El material pulverulento puede depositarse inicialmente
como un lecho sobre un soparte. E1 miembrn de soporte puede ser
una superficie porosa 2 no porosa y puede ser de longitud finita
(v.gr., una bandeja) 4 infinita (v.gr., una banda o correa conti-
nua). EL miembro de soporte se coloca dentros o se hace pasar 2

b~

través de una zona de tratamient., en donde una atmssfera de aglo-



meracién que contiene humedad y que-estd a temperstura elevada,
se pone en contacta com el lechs estético. Ia atmésfera.de goon-
dicionamiento pueéeécansistir.de une mezcla de vapor. de agua y
aire caliente » pueden emplearse-también stros gases calentados
con ligquidos cohdehsables. ILa temperaturs se regularétmediante
lag propiedades conocidas de- lechs con relacién a la tantidad de
humedad gue se usa para-proporcionar un efecto de fusisn, -

Latagldﬁérdcidn del.lecho estdtico para formar una hoja
fundida puede efectuarse-confun;minimo de aguzs que es absorbida
por el material ‘pulverulento. . Tipicamehte'se afiade una_cantidad:
menor de 1.5 por ciento en peso de humedad al material.pulverulen-
t0 en la zona de aglomeracidn.. Puesto gue la adici’n de agua es
baja, se requiere un minimo de secads y por 1o tanto es posible,
tanto aglomerar como secar el material en un solo compartimiento,
debido a un difeféﬁcial en las condiciones dentro delicompartimien-
to. '

La ééﬁééféfa de édoﬂéiéiﬁﬁamiento de preferencia se ha-
ce Qirchiﬁ% 4 traids del bcmpaftimiéﬁ%o de tratamients. Sin em-
bargs debe tenerse cuidads de mantener la velocidad de la atméds—
fera = baje velocidad, usualmente menosr de 30.480 metras por minu-
to, de maners que el material pulverulento no se altere de su po-
gicidn estdtica. Cuando se usa una superficie porosa, de prefe-
rencia la atmésfera se hace pasar hacia abajo a través del lecho
‘est.c'rbico ‘que puede estar sostenido ssbre un miembro poroso, Sin

embargo, un flujo asceﬂ&en@e o ain el*flujo lateral de la stmésfera



de acondicionamients, puede permitirse, siempre y cuands ns se
agiten las particulas estdticas,

Ciando esta invencisn se emplea para aglomerar un ma-
terial Qe café pdlverulento con un bajo contenido de humedad de
menos de 5 por ciénto en peso, una mezela de aire caliente y va~
por que tiene uma temperatura de 93° a 150°-C., y una humedad re-
lativa de 10 por ciento a 50 por ciento; se ha encontbads que es
desesble., Las condiciones preferidas pars 1los otros materiales
puedeh diferir, pero 14 determinacisn de dichas ¢ondiciones pue-
den encontrarse féeilmente, por aquellos expertos en el ramo.

El lechn est4dtico se mantiene en la atmésfera de acon—
dicionamiento a través de un periodo de tiempo suficiente para
efectuar la fusién deseada. EI Iecho fundido de ﬁart{culas luego
puede enfriarse y hacerse pasar 2 través de un aparato de molien-
da o de trituracifn apropiads en d-onde la hajs fundida rigida se
subdivide hadta el tamafin deseadns. ILas diferencias fféicas en el
tamafio de partida de 1as_parti¢u1as, 1a himedad y ia témper'atura
& 1w atbsfeta db seondicionaniento; ld profundidad del lecho ¥ .
el tiempo de scondiclonamiento dquedai edtre 1oy fabtores que seidn
regulados medisnte la densidad, grado-de dureza y color de 1i hola
fundida.

Esta invencisn se describe adicionalmente mediante las

siguientes modalidades especificas.

EJEMPLO 1



Un dafé instantdnes secado por rociadurargﬁe tiene una
distribucién de tamefio de particuls de entre 40 325‘ﬁicronés .
¥y wn contenidso -de Humedad de aprox1madqmente 3 pnr clento se rocif
de menera unifsrme hasta uns profundldqd de 1echo de 17 78 mllime—
tro§ sobre una bendeja porosa. ILa bandeja se cciocé gnrun seca~
dor y airé”hamédé-caliente que tizne una'tempérayy;gmdel12?§ C.y
y una humedad relativa de 18:por pignto, se hizo 50p1§r‘sobfe el
lecho s velscidad de apnoximadament§.24(384 metres por §egundo.
Despuéé'de’un perisdo de 20 minutos la bandeja se sacd & se dejb
en friar. -ELl material de café se encontrs que era una hoja fun-
dida ‘dura de un-gruese de .aproximadamente 12.70 mzlimetros ¥y quei
tenia un colorrelativamente claro. Ia hoja fundida se m0116 ¥y '

‘ se tamizd usando tamices de'los Fstados Unidos de malla 7 ¥ 40. Las
particulds jue- pasaban a través del tamiz de malla 7 y que se re-
tenian en el tamiz de mallk 40 tenian una densidad en volumen de
0,2 gramos:por- eenﬁ{metro éﬁblco, eran duras, de color claro Y

se asemejabdh g HEE seca&b por cohgelac16h comercial.
EJEMPLO 2 - -

E1l café secado por rociadura del Ejemplo 1 se §glomer6
de una manera continua extendiendo mecdnicamente un lecho de
café de un grueso ‘de 12.70 milimetros sobre la suﬁerficie de ung
'banda de metal continua. Esto se logré permltlendo que el café

cayera hacia la banda por detrds de una represa que se habia ajus-



tado a 12.70 milimetros desde la porcién superior de 1la banda.

Ia bande con el lecho de café dé 12.70 milimetros, se hizo pasar

a travéds de un envolvente de extremos abiertps en donde se in-

trodujo la mezcla de vapor y aire-caliente hacia wn extremo del

-envolvente y se d€jé salir desde el otro extremo. ILa mezecla de

vapor y aire-caliente sé introdujo a velocidad de aproximadamente

: 18.288'metrOS?pon.segundo con una temperatura de 121°.C., y wna
-humedad relativa-del 12 por:-ciento. Seﬂsuministré'éalbr'adicional,
~ccondensando el vapor por debajo dé la banda. EL café se transpor-
146 a través del envolvente en 2 ‘minutos, a través de cuyo periodo

© de 4iempo el lecho estdtico de café sobré la banda se Tundib para

formar wna -hoja. ILa hoja de café "undido, mientras que estaba

todavia sobré l4 banda, se¢ hizo luegs pasar a través de una

- seccidn én donde se-enfrif haciendo circular agua de la 1llave por

debajo de 14 banda: ILa hoja fundida y enfriada se’ quité de la ban-

-da y se molié hasta el tamaﬁb desendo.
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Ia presente solicitud, que corresponde a la pre=
sentada en los Estados Unidos de América, el 4 de .Octubre
de 1,971, bajo el mimero 186,561, se aobge_ & los beneficios
del art{onlo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Ine-
dustrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn rropis y nueve que 88
presenten pare que sean objeto de eséé‘-;;iicimd de Patenw
te de Invenocién en BEspefia, por VEINTE aflos, son los siguien-
tess L 7

1o~ Un método para aglomerar materiasl en parti-
culas tratindose en una atmésfera himeda caliente, que
egtd caracterizado en que se férina un lscho egtdtico de
un grueso de menos de 2,54 centimetros N partir del mse
terisl y se ponme en contacto con una atmbéefers de aglome-

raolén que contiene hnmédad o temperaturs elevada y a tra~

_vés de un periodo de tiempo suficiente para hacer pega~

Josas las superficles de material en parjb:iculas ¥ pare
Pundir las particules en un material en hojas congoli-
dado pero poroso, la hojs fundids se enfris para produ~

cir una estructura dura riglda que se desmenuza en uns
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multiplicidad de aglomerados, conteniendo cadg agloneras
40 vne plurelided de partfoulas fundidas.

2,~ Un método de conformidad con la reivindi-
cacidn 1', caracterizado en que le atmbésfera de aglomera=
cidn es aire caliente himedo,

3o~ Un método de conformidad con la reivindi-

cacidn 2, caracterizado en que el aire caliente himedo

“tieme una temperatura de 932 g 1502 C,, y una humedad

relativa entre 10 y 50 por ciento.

4.~ Un método de conformidaed con cualesquiera
de lag reivindicaciones 1 a 3, caracterizado en qus la
humeded efiadide al material en particules durente la
aglomeracidn es menor de 1,5 por ciento en peso,

5.~ Un método de confOﬂmidadlqon cualesquiera
de las relvindicaciones 1 a 4, caracterizado en que el
lecho estdtico se forma sobre un miembro de soporte contie
mio haste tna profundided menor de 1,90 centimetros y el
lecho se hace pasar a través de una zone de aglomeracidn,

6.~ Un método de conformidad con cualesquiera |
de las relvindicaciones 1 a 5, caracterizado en que Ql-
meterial en,particulas es café soluble con un contenido
de humedad inicial menor de 5 por clento.

7.= Un método de conformidad con la reivindi-
caclén 6, caracterizado en que ol material en partioulas

es café secado por rociadurs no molido,

i0:10.72
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8= Un método para aglomerar material en par-

ticulas. o
Tal y como se descrito en la lemoria que ane
N tecede, y para log fines gue se han especificados
5 - Esta Memoria consta de doce hojas escritas

& madquina por una sola caras
Madria, {4 BCT, 1872
P.A,

Alborie ot Elrchuru
Por Fodek. /l, W

10,10,72
e e
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