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Este invento se refiere a un método de fabri
car un dispositivo de anclaje expansible para ser intro
ducido y sujetado dentro de wn agujero taladrado, com-
prendiendo dicho dispositivo un miembro de aneclaje tu-
bular hecho de un meterial deformable y estando provig
to de un resalto o tope interno y de uma parte de ros-
ca para cooperar con un tornillo, habiéndose provisto
en la pared de dicho miembro de anclaje ranuras o hen-
diduras que se extienden longitudinalmente,

Log dispositivos de anclaje conocidos de
dicho tipo se usan en casos en que ha de sujetarse un
objeto a paredes delgadas placas o paneles, el respal-
do de los cuales es inaccesible o es accesible solamen
te con dificuwltades, por ejemplo a slementos de pared
formados por placas o paneles espaciados que definen
entre ellos una oavided, la cuwal puede estar llena de
wn material aislante blando o frégil. las ranuras o hen
diduras del miembro de anclaje pueden ser por ejemplo
linesles y extenderse axialmente o helicoidalmente, y
separan la pared del-miembro de anclaje en partes for-
madas como tiras o formadas como bandas. Cuando se intro
duce wn dispositive de anclaje del tipo descrito en un
agujero taladrado en una pared o placa, de tal manera
que la parte extrema introducida del dispositivo de an-

claje sobresale mis allZ del respaldo de la placa o pa-
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red, y luego se comprime el dispositivo de enclaje defor
mable enroscando pars e€llo el tornillo en engrane con
la parte de rosca del miembro de anclaje, las partes for
madas como tiras o formadas como bandes en la pafte'exh
trema que sobresale del miembro de anclaje,son curvadas
hacia fuera y formen un tope contra el respaldo'de la
placa, y de ese modo puede sujetarse un objeto de una
cierta clase al frente accesible de la placa o pared.
Cuando se monta un dispositivo de sujecibn
del tipo deserito en una placa de material relativamen-
te blando, tal como de carton-yeso, y se aprieta fuerte
mente el tornillo, las partes expendidas del dispositi-
vo de anclaje que forman el citade tope contra al res-
paldo de la placa serén metidas & presidn en el respel-
do de la placa blanda, de modo que la placa es dafiada.
Alternativamente, si se monta el dispositivo de ancla-
je en una placa de un material rela#ivamente duro, tal
como una placa de masonita endurecida o en un panel
de contrachapado, un apriete fuerte del tornillo pueds

ger causa de que se corten las partes formadas como ban

‘das curvadas del miembro de anclaje, yé que dichas par-
‘tes son presionadas contre los bordes alrededor del

-agujero taladradado. Si se cortan las partes formadas

como bandas, el dispositivo de anclaje dejark evidente-

mente de ser efiecaz,
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Adembs, son conocidos varios tipos de espigas
o tacos para pared adaptedos para ser montados dentro de
egujeros no pasantes en paredes mecizas., El efecto de
estas espigas o0 tacos de pared se basa en el hecho de
que su difmetre interior es menor que el dilmetro exte-
rior del nlicleo del tornillo correspondiente, el cual
es normalmente un tornillo del tipo auto-roscante, tal
como un tilrafondos o tornillp para maderg = y por tante
la espiga se expande radialmente cuando se enrosca el
tornillo en la misma, con lo que la esplga se acufia en
el agujero taladrado. La presi&n'que con ello se ejerce
gsobre el material de la pared puede ser causa de que
se desprenda dicho material alrededor de la boca o en-
trada del agujero talédrado, a menos qué se empuje ha-
cia dentro el extremo exterior de la espiga de modo que
quede distancisdo de la citada entrada del agujero., Ade~
més, cuando se usan las citadas espigas no es posible
obtener un acufiamiento satisfactorio dentro de un aguje-
ro taladrado si el difmetro interior del mismo excede
sustancialmente del difmetro exterior de la-espiga.

‘E1 presente invento proporciona un método
para producir un miembro de anclaje expansible tubular,
o vn miembro de sujecidn similar, que tiene un cierto
ntmero de ranuras o hendiduras longitudinales y que com-

prende en un extremo del mismo una pestafia o collarin
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que se extiende radialmente,por cuyo método pueden re-
ducirse considerablemente los costes de produoci&n de
dichos miembros de enclaje, y por cuyo método los mien
bros de anclaje producidos tienen ranurasg ¢ hendidufas
que ge e#tienden hasta ;a migme pestafia de tope, si se
deses. S |

El método de acuerdo con el invento es del
tipo en que el miembro de sujecibn es moldeado dentro
de wna cavidad de molde umsando para ello un macho ¢ilin
drico que se extiende dentro de diche cavidad, y el mé-
todo de acuerdo con el invento se caracteriza por usar
un macho provisto de nervios que se extienden longitu-
dinalmente espaciados y paralelos entre si, la altura
radial de los cuales es igual o mayor gue el grueso de
le pared del miembro de sujecidn tubular a ser moldea-
do, pero menor que la anchwra radial de la pestafia, dig
poner el macho de tal menera que dichos nervios se ex-
tiendan a través de la pestafia del miembro de sujecién
durente el moldeo, y retirar el mieabro de sujecidn des
de el macho, después de moldear, por aplicacibn de wn
desplazamiento axial de dicho miembro de sujecidn con
relacitn al macho en la direceidn de los nervios, Se ha-
ce notar que siguiendo el método de acuerdo con el in-
vento puede usarse un molde separado en dos partes de

molde, y pueden formarse cualquier nlmero de cavidades
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de molde en el citado molde de modo que puedan producir-
se un fifmero considerabls de miembros de anclaje en ca-
da operacidn de moldeo.

-En los miembros de anclaje producidos por
el método de acuerdo con el invento, las ranuras o hen-
diduras se extienden hasta e inclusc a través del colla
rin o pestafia del miembro de anclaje, y por consiguien-
te tal miembre de anclaje resulta especialmente adecua~
do para uso en relacibn con el dispositivo de anclaje
enteriormente descrito de acuerdo con el invento. Debe
entenderse sin embargo, que los miembros de sujecidn pro
ducidos por el método de acuerdo con el invento pueden
también usafise sin el miembro twbular rigide anterior-
mente deserito.

El miembro de aneclaje puede ser provisto,
por ejemplo, de hendiduras axlales rectas o de ranuras
0 hendiduras formadas helicoildalmente, y en estos casos
el macho usado por el método de acuerdo con el invento
deberd también estar provisto de nervios rectos y de
forma helieeidal, respectivamente,

Otros y nuevos objetes y ventajas del presen-~
te'invento se pondrin de manifiesto de la descripeidn
que sigue, considerada en relacién con los dibujos que
ge acompafian, en los que:

Lg Fig. 1 es wa vista lateral de una prime-
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ra reelizacidn del dispositivo de anclaje de tornillo
expansible de acwerdo con el imvento;

‘Ia Fig. 2 ilustra un corte longitudinal del
dispositivo de anclaje dé tornillo ilustrado en la .
Fig. 13

Ta Fig. 3 es una vista lateral y parcialmen-
te seccionada del dispositivo de aqelajg ilustrado en
las Figs. 1 y 2, montado en un égujerb taladrado en wna
placa o panel y que estd en un estado de parcialmente
apretados

Ia Fig. 4 es wna vista lateral de una segun-~
da realizacibn del dispositivo de anclaje de “tornillo
de acuerdo con el invento;

La Figf 5 ilustra un corte longitudinal de
la realizgcidn ilustrada en la Pig. 43

La Fig, 6 ilustra el dispositivo de anclaje
representado en las Figs. 4 y 5 en su estado apretado
¥y montado en un sgujero taladrado en una placa o panel,
visto desde el respaldo de la placas

La Fig. 7 ilustra el miembro de anclaje o
cuerpo de anclaje de los dispositivos de anclaje repre-
sentados en?las Pigs. 1-5 tal como se ven desde el ex-
tremo frontel o de la derechs (tal como se ve en los di
bujos) del mismoj

Ia Pig. 8 ilustra el dispositivo de anclaje

.
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representado en las Flgs., 4 y 5 situado en un agujero

teladrado que tiene un didmetro interior que se corrqg
ponde con el difmetro exterior del miembro de anclaje;
habiéndose representado antes de apretar el térnillo;

Ia Fig. 9 ilustra lo mismo que la Flg. 8;
pero despues de apretar el tornillo-

Le Tig. 10 ilustrae el dispositive de ancla-
Je representado en las Figs. 4 y 5 situado en un aguje~
ro taladrado’que tiene wn di&metro interior sustancial-
mente mayor que el diametro exterior del miembro de an-
claje, habiéndose representado antes de apretar el tor-
nilloey

La Fig. 11 ilustra lo mismo que la Fig. 16,
pero después de apretar el tornillo;

La Pig. 12 ilustra el dispositivo de ancla-
Je representado en las Figs, 4 y 5, mqntado ¥y apretado
dentro de wn agujero taladrado en una pared maciza de
ho:migbn poroso o de hormigdn ligere, o de un material
similar;

Le Fig. 13 ilugtra el dispositivo de anclaje
de tornillo representado en las Figs. 4 y 5; montado y
apretado dentro de un agujero taladrado en una placa o
panel relativamente delgados;

La Pig. 14 i;ustra un anclaje del tipo ilus-

trado en las PFigs. 4 y 5, pero ligeramente modificado
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y montado en una placa o panel sustancialmente més grue-
50 que el representado en la Fig. 13; ¥

Ias Pigs. 15 y 16 ilustren esquemiticamente
vistas en corte de un molde adaptado para moldear miem-
bros de anclaje o cuerpos de anclaje del ‘tipo iiustrado
en la Fig. 4.

El dispositivo de anclaje expansible 10 ilug
trado en las Figs. 1-3 comprende un tornillo 11, la par-
te de véétago del cual estd rodeada por una seccidn de
tubo o manguito 12 (Fig. 2) de wn material blando defor-
mable, tal como de caucho o0 de plastico blando, El man-
guito 12 esta rodeado por ﬁn miembro de anclaje tubular
0 cuerpo de anclaje 13, el cual se forma de preferencia
entoramente de meterial plastico. En un extremo, el miem—
bro de anclaje estd provisto de wn agujeroc roscado 14
que ge oxtlende axialmente, y por tanto el citado exitre-
mo ulrve como tuereca para el tornillo 11. La pared cilig
drica del miembro de anclaje 13 estd proviéta de una se-
rle de ranures o hendiduras 15 espaciadas uniformemente
en pentlido clrecunferencial y que se extienden axialmen-~
te, que dividen la cltada pared en une serie de partes
16 formadas como tiras o bandas. En el extremo opuesto
al agljero roscado 14, el miembro de anclaje 13 estd pro-
vigto de wn collarin o pestafia de tope 1% ¥y de nervios

axiales 18 de forma de cuchilla. El dispositivo de ancla-
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je puede ademis estar provisto de una arandela 20 para
la cabeza del tornillo 11, ¥y, como se ha ilustrado en
le Fig., 2, un miembro tubuler para dar rigidez o miembxo
digtanciador 21 estd introducido en le parte extrema de
niembro de anclaje 13 que estd provista de los nervios
18,

El dispositivo de anclaje expansible descri-
%o puede usarse de un modo especialmente ventajoso en
los casos en que haya de sujetarse un objeto por medio
de un toranillo e una placa o pared 22, la superficile
posterior de la cual sea inaccesible 0 sea accesible
solamente con dificultades,como es el caso con los sle-
mentos de pared que contiemen un espacio interior que
puede estar posiblemente lleno de un material akslante
no soportante. Cuando se ha de usar el dispositivb de
anclaje, se taladra en la placa o pared un agujero de
un diémetro;interior sustancialmente igual al didmetro
exterior del miembro de anclaje 13, tras 1o cual se em
puja la parte extremas del miembro de anclaje 13 provis-
ta del agujero roscade 14, metiéndole en el agujerc fa-
ladrado hasta que la pestafia 17 hace tope con la super-
ficie frontal de la placa 22. Los nervios 18 cortarin
simulténeamente en la pared del agujero taladrado y evi-
tarén con ello que gire el miembro de anclaje dentro de

dicho agujero. El miembro 21 tubular pars dar rigidez
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comunica tal rigidez a la parte extrems del miembro de
enclaje provisto de la pestafia 1; que impide que los
nervios 18 sean hechos retroceder radialmente haciae den
tro. Se avmenta con ello el area eficaz de apoyo a to-
pe entre el miembro de anclaje 13 j la pared del aguje-
ro taladrado. El miembro para dar rigidez o miembro dig
tanciador 21 tlene otra funelén importante gque se des-
eribiré a continuacitn. El tornillo 11 puede entonces
ser enroscado eh el agujero fileteado 14, con io que
se oomprimen axialmente él miembro de anélaje 13y él
menguite deformable 12. Las partes :ormadas.como tiras
o bandas dél niembro de énclajg 13 seééﬁ cén ello cur-
vadas y cederén 1ateralmen£é,.coﬁo ée.ha iluatrado en
la Fig. 3. -

Con tal que la longitud del tornillo 11 sea
gsuficiente, el obJeto que se ha de éujetar por medio del
dispoéitivo de anclaje puede ger situado entre_la_qabeza
del tornillo y la pestafia 1% antes de apretar el torni-
llo. Alternativaménte, es posible, sin embargo, retirar
el tornillo 11 una vez que ha sido comprimido el dispo-
sitivo de anclaje, y la sujecibn del citado objeto puede
entonces tener lugar mediante la nueva introduceidn y
apriete del tornillo 11.

En las Figs. 4-6 se ha ilustrado una segun-

da realizacidn 23 del dispositivo de anclaje de acuerdo
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con el inventc. Esta realizacidn, que es la actualmente
preferida, difiere de la ilustrada en las Figs. 1-3 prin
cipalmente en que las ranuras o hendiduras 15 en la pa-
red cilindrica del miembro de anclaje 13 son helicoida-
les (FMig. 4), y en que el tornillo 11 coopera con una
tuerca separada 24 dispuesta en el extremo del disposi-
tivo de anclaje opuesto a' la pestafia 17, y dicha tuerca
pusde estar hecha por ejemplo de metal o de un material
duro gimilar, y puede estar, por ejemplo, enroscada en
el miembro de anclaje 13 o sujeta por dicho miembro de
anclaje por estar colado el respectivo extremo del mise
mo alrededor de la tuerca. Ademés, el miembro distan-
ciador 21 esth provisto de unm collarin o pestafia que se
aplica’'a la pestafia 17 del miembro de anclaje.

Cuando el dispositivo de anclaje ilmstrado
en las Figs. 4 y 5 esth montado dentro de un agujero
taladrado en una placa o panel 22, y se gprieta luego
el tornillo 11 que coopera con la tuerca 24 de modo que
la seccidn 12 de tubo deformable y el miembro de ancla-
Jje 13 sean comprimidos, las partes 16 helicoidales for-
madag como tiras o como bandas son curvadas hacia fuera
a una forma similar & la de una hélice, de modo que se
solapan parcialmente entre si,como se ha ilustrado en
la Fig. 6. E1 tope proporcionado por las partes forma-

das como tiras curvadas de la manera descrita es bastan

28;9.;2 -12 =
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‘te compacto, rigido ¥ resistente a un fuerte apriete
del tornillo 11, ya que dichas paries tienden a dispo-
nerse por s mismas sobre sus bordes, con 1o que aumen
ta su momente resistente.

Las ranuras o hendiduras helicoidales 15 es-
t4n formadas preferiblemente de tal manera que el paso
de las ranuras girs en la misma direccidn que el paso
del tornillo 11. En este caso, la torsibn comunicada al
extremo del miembro de anclaje provisto del tornillo
tiende a retorcer el miembro de anclaje en un cierto pe-
quefio grado en el mismo sentido en que giran dichas ra-
nuras, Si el paso de las renuras gira en sentido opges-
to a la rotacidén del paso del tornillo, la torsidn comu=-
nicada al extremo roscado del miembro de anclaje 13 por
el tornillo tiende & enderezar las ranuras o hendiduras
helicoidales 15 y a contrarrestar por tanto el efecto
ventajoso deserito en lo que antecede que puede ser ob-
tenido por la forma helicoidal de lasg ranuras o hendidu-
ras, es decir, la obtencidn del tope rigido y compacto
descrito en lo que antecede,

En todas las realizaciones descritas en 1o
que antecede las ranures o hendiduras 15 estén extendi-
des ventajosemente g través de la pestafia 17, como se
ha ilustrado en la Pig. 7. El dispositivo de anclaje pue-

de ger entonces montado en paredes o placas incluso aun-
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gue éstas sean de un grueso relativaments pequefio. Ade-
més, la citada extensidn de las ranuras a través de la
pestafia permite una produccidn més barata y més senci-
1la del miembro de anclaje 13, como se describiré més
adelante.

Ia Fig, 8 ilustra un dispositivo de anclaje
expensible del tipo ilustrado en las Figs. 4 y 5 intro-
ducido en un agujero sjego 26 taladrado en una pared ma-
cize 25 de un material relativamente resistente a la pre
sidn, tal como ladrillo uw hormigbn. El agujero se tala-
dra con un didmetro que es sustancislmente el mismo que
el diémetro exterior del miembro de anclaje. Cuando se
aprieta el tornillo 11, el miembro de anelaje es presio-
nado fuertemente contra la pared interior del agujero
taladrado 26, Debido al hecho de que el miembro de ancla-
je no puede ser expandido més dentro del agujero taladra-
do, la longitud del miembro de anclaje disminuye corres-
pondientemente sd0lo en un gredo basbante pequefio (Fig. 9).
El miembzo distanciador 21 situado en la boca o entrada
del agujero taladrado hace que la presibn ejercida por

el miembro de anclaje comprimido sobre la pared interior

del agujero taladrado sea sustancislmente disminuida en

dicha boca ¢ entrada. Se logra con ello gue el riesgo de
qus dicha presidn origine desprendimiento del material

de la pared alrededor de la boca del agujeroc taladrado
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sea muy pequefio,

Ia Fig. 10 ilustra también un dispositivo
de anclaje del tipo ilustrado en las Figs. 4 y 5, in-~
troducido en un agujero taladrado ciego en una parea
maciza de un material resistente a la presidn, pero
ghora el agwjero 26 tiene un dilmetro inwerior sustan—
cialmente mayor que el difmetro extérior del dispositi-
vo de anclaje. Cuando se aprieta el tornillo 11, el miem
bro de anclaje es comprimido considerablemente en senti-
do axial, y por ello el miembro de anclaje se expandira
también radialmente hasta que el miembro de anclaje se
aplique a la pared interior del agujero taladrado con
una presidn comsidersble. Asi, también en el presente
caso se obtiene un anclaje eficaz (Fig. 11).

En la Fig. 12, la pared 25 es de hormigdn po
roso u otro material de construceibn poroso con una re-
sigtencia a la presidn relativamente pequefia, y en el
agujero teladrado 26 se introduce un dispositivo de
anclaje expansible del tipo ilustrado en las Figs. 4 ¥
5, destinado para montar un objeto 27 de una cierta cla-
se, Cuando se aprieta el tornillo 11 correspondiente al
dispositivo de anclaje, el miembro de anclaje se abulta-
r4 como se ha ilustrado en la Pig. 12 y desplazard uns
parte del material poroso, con lo que el dispositivo de

anclaje es anclado firmemente dentro del agujero 26.
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Ia posicidn axial del abultamiento 28 viene determinada
por la longitud del miembro distanciador tubular rigido
21 usado en relacibdn con el dispositivo de anclaje.
Cvando el dispositivo de anclaje de acuerdo
con el invento ha de ser montado en una placa o panel
de un grueso sustancialmente menor que la longitud del
dispositivo de anclaje, dicho dispositivo de anclaje es
preferiblemente provisto de un miembro distanciador 21
cuya longltud es solo un poco mayor que el grueso de la
placa. Cuando se_aprieta.el tornillo 11 &l miembro de
anclaje 13 es comprimido hasta que el extremo més inte-
rior del miembro distanciador 21 no queda muy lejos de
un resalto o un tope 29 provisto dentro del miembro de
anclaje, quedando situada solemente la seceidn de tubo
12 entre dicho miembro distanciador y dicho resaltd en
wn estado muy comprimido {Fig. 9). Luego no puede apre-
tarse més el tormillo 11, y por tanto el miembro distan-
clador impide que la parte abultada o expandida del dis-
positivo de anclaje penetre en la cara pasterior de la
placa 22 y la dafie. Esto es muy importante si la citada

placa es de un material mAs bien blando. Ia seccidn 12

de tubo blando comprimida sirve como uns especie de amor

tigunaddr entre las partes 16 formadas como bandas curva-
das e impide que se dafien o se cizallen esas partes cuan-

do se comprime el dispositivo de anclaje.
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La Fig. 13 ilustra un dispositivo de anclaje
montado en una placa o panel relativamente delgado, mien
tras que la Fig, 14 ilustra un dispositivo de anclaje
correspondiente que tiene un miembro distanciador 25 nas
largo y que estd montado en una placa ¢ panel 22 sustan—
cialmente mis grueso. No obstante, la realizacidn del
dispositivo de anclaje de acuerdo con el invento ilus-
trado en la Fig. 14 no esth provista de una seecidn de
tubo 12. En vez de ollo, el extremo intefior de la tuer-
ca 24 esth formado como un saliente 30 que se extiende
més alléd de las ralces de las partes 16 formadas como
bandas, pero que no estd conectado a ellas. En la rea~
lizaeidn ilustrada en la Pig. 14, el extremo libre del
citado saliente forme el tope interno 29 del miembro de
anclaje,

A continuseidn se describirin una realiza-
¢idn y tn método de acuwerdo con el invento, con referen—
cia gl molde ilustrado esquemfticamente en las Figs.. 15
¥ 16 y que estd adaptado para uso para la puesta en préc-
tica del método de acuerdo con el invento.

El molde comprende dos .partes de molde 31 ¥y
32 de las cueles la parte de molde 31 estd provista de
un macho sustancialmente cilindrico 33, mientras que la
parte de molde 32 contiene una cavidad de molde 34. ILa

cavidad de molde 34 estd definida por un manguito 35 y
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por una parte de fondo 36 cargada por muelle.

La superficie cilindrica del macho 33 estd
provista de una serie de nervios helicoidales 37 corres
pondientes a las ranuras o hendiduras en el miembro de
anclaje a ser moldeado. Ademés, en su extremo libre el
macho esta provisto de un saliente para recibir una
tuerea 24, la cual ha de ser empotrada en el miembro
de anclaje. El macho 33 se proyecta a través de wn ani-
ma 39 en una placa 40 deslizante, la cual puede sor mo-
vide a lo largo del macho 33 por medio de una varilla

41, por ejemplo, por medios neumdticos, hidraulicos o

mecanicos.

El molde descrito opera del siguiente modos

Cuando las partes de molde 31 y 32 estén en
las posiciones relatives ilustradas en la Fig. 15, se si
tha una tuerce 24 sobre el saliente 38, tras lo cual se
mueven las partes de molde acercéndolas entre si, con lo
que el‘maeho 33 es empujado dentro de la cavidad de molde
cilindrica 34. Las dimensiones de la cavidad de molde y
del macho son tales que las partes de superficie peri_

férica en los nervios del macho encajan apretadamen-

te en la pared interior cilindrica de la cavidad de mol-

de, y cuando se cierran las partes de molde la tuerca
gituada en el saliente 38 hace tope con la parte de
fondo cargada por muelle 36, con lo que la tuerca es

presionada hacia el macho 33. Cuando se cierran las

28.9.72 - 18 -
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prartes de molde, la superficie frontal 42 de la placa
desligante 40 se aplica a la superficie opuesta de la
parte de molde 32. Debe entenderse que en esta posicibn
de las partes de molde los nervios 37 en el macho se ex-
tienden en une parte achaflanada 44 en el extremo exte-
rior del manguito 33, en cuya parte achaflanzda se for-
ma la pestafia de tope 17 del miembro de anclaje., Se in-
troduce entonces material pléstico u otro material de
moldeo adecuado en la cavidad de molde a -través de wn
paso de inyeccidn no representado. Cuando se ha formado
el miembro de anclaje 13 dentro de la cavidad de molde,,
se geparan las partes de molde y se saca el-miembro de
anolaje moldeado desde la cavidaed de molde juntamente
con el mecho, y permanece sobre el mismo hasta que se
mueve hgcia la derecha la placa deslizente (como se ha
1lustrado en la Fig. 16) por medio de la varilla 41,

Con ello, elmmiembro de anclaje 13 es empujado desde el

macho, moviéndose el citado miembro de anclaje helicoi-

. dalmente con relacidn al macho.
20 - .

Avnque se hs descrito un molde que tiene una
sola cavidad de molde, debe entenderse que cadza molde
puede contener cualquier ntmero deseado de cavidades de
molde. Adémés, debe entenderse que, dentro del alecance
del invento pueden efectuarse una serie de modificacio~

nes de las reallzaciones descrites del dispositivo de

- 19 -
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anclaje y-del método de acuerdo con el invento. Por
sjemplo, el dispositivo de anclaje de acuerdo con el
invento puede ser del tipo que comprende un tornillo
auto-rogcante, que coopera con une parte de superfi-
cie eilindrica interior del miembro de anclaje.
Se apreciari que el dispositivo de ancla-~
je expansible de acuerdo coh el invento es muy univer-
sal, ya que es eficaz tanto para agujeros pasantes en
placas 0 paneles como para agujeros ciegos en paredes
macizas, aunque esas paredes estén hechas de materiales
mis o menos resistentes a la presidn, y aunque los dib-
metros de los agujeros taladrados se c¢orrespondan en -
mayor o menor medida con el difmetro exterior del dispo-
sitivo de anclaje. ‘
Esta solicitud que corresponde a la presenta-
de en Dinsmarcs, con fecha';o de Mayo de 1969,_bajo el
ntmero 2954/69, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
REIVINDICACIONES
Loe puntos de inveneibn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esia soligitud de

Patente de Invencibn en Espafia, por-VEINTE afios; son

los siguientes:

- 20 -~
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1.~ Un método para producir un miembro de anclg
je, de tornillo, expansible, tubular, o un miembro de suje-
cidn similar que comprende un cierto nimero de hendiduras o
ranuras que se extienden longitudinalmente y un collarin o
pestafia que se extiende radialmente haeia fuera en un extremo
de dicho miembro, compréndiendo dicho método: moldear el miem
bro de sujecidén de material pléstico en una cavided de molde
definida parciglmente por un macho central provisto de nervios
espaciados, mutuamente paralelos, ‘que se extienden longitudi-
nalmente, (como se ha definido en la memoria), ouya altura ra-
dial es mayor que o igual al espesor de pared del miembro de
sujecibn tubular a moldear, pero menor que le anchure redial
de su collarin 0 peétaﬁa, egtando dispuestordicho macho de
tal forme que dichos nervios se extienden a través de la pes-
taffa del miembro de sujecidn duraﬁfe-él moldeo, efectﬁando un
movimiento relative entre el micleo y la cavidad de molde, ¥
retirar el miembro de sujecidn del mécho desPuéé.del moldeo
comunicando un desplazamiento axial del miembro de sujecidn
con relacién al macho. , .
2.~ Un método segin la reivindicacidén 1, en el que

el macho se retrac desde la cavided de molde. |

" 3.~ Un método segin la'reivindicacién 1, en el que
la cavided de molde se retrae desde el macho,

' 4.~ Un método segun las reivindicaciones 1, 2.4

3, en el que uns ‘tuerca separada se empotra en la parte -

- 21 =
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extrema del miembro de sujecidn opuesta a su collarin o
pestafia,

5.~ Un método segin la reivindicacidén 4, en el
que dicha tuerca estd situada en el extremo libre. del ma-
cho antes de que el mismo ses movido a la cavidad de mol-
de.

6.« Un método segin une cualquisra de las rei-
vindicaciones 1 a 5, en el que el macho que se emplea fie-
ne nervios lil;eales que se extienden. axiélmen‘be.

7.~ Un método segin una cualquiera de las rei-.
vindicaciones 1 a2 5, en el que se amplea un macho que tie-
ne nervios que se extisnden he11001dalmente, slendo dicho
desplazamlento ‘axial relativo del miembro de sujeclon, un
moviniento helicoidel. N

8.- TUn método para produc:.r un miembro de ancla-
je, de tornillo, expan51ble, tubular, 0 un miemhro de sue~
jecién similar, '

Tel'y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompanan,

y pare 109 flnes que se han especlflcado.
Esgta Memoria consta de veintidos hojas escritas

o miquina por una sola carsa.

uearia, "2 00T, 179

P‘QA.

Por Poder,

0 de Eizabury



W

At
EHEH':Y!\ 1’ 13.‘

il

PRE

i

RS NN Lo YIS 8
LR R S 7 "‘J
’ e Al 7o

-7

S
2 0l 62 ¢€f

o
W L AN




.25

\
,E.j

%//////////
/// // ////////

‘ 1

///////////////

J

| // / 23 73 _ )
%//W////H

FT\:;:“:\\\\..:;?\‘ r frozaa
é \\\:\\‘HE Fig.10.

/j\‘\\
/////////// U —
Alberto D Eizabyre
’ Fodar,
Ve, |




Vv

e voeyos
RPLIN R N A AP T N

P e b
RN R

R
e e

e sm— b Ty -ty

A paisacu s it ansbods ey 18" e

H]

il

it

{

25




S

AN

. . X R NN O ;,“2;::',:3//
SRR TN 1L % GO 4
o 3¢ (A n/?

4 §\\\>\ SN

NS
d




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



