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por‘ " D13posmtivo para el C entamlento Y suce=-
sive’ refrigeracién de moldes de estampaclén de
discos fonogréficos ". :
& favor de b‘_ Carlos ENRIQUE GISBERT domn.c:.llado

énﬂBaréelona, celle Galdbrla, 120, ¥ de naclonali-
tdad espafiola. R g':

. MEMORTA  DESCRIPTIVA

Los moldes utilizados actualmente en la fabricacién
de discos necestan calentarse hasta una.éierta-femperatura
ﬁara poder fundir el maberial constitutivo de los mismos,
alcanzé;dbsergsta mediante el paso dé vapor de agua recalenw

tado. Dado que el vapor de agua es un gas cuyo calor especi~

fico es bastante bajo (aproximadsmente 0,4), es obligado

efectuar un gran consumo de éste para podexr lograr la tempe-
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rgtura Sptima de trabajo de los materiales plésticﬁs utiliza-
dos en dicha fabricacién; Asimismo, el vapor de agua es alta-
mente corrosivo para los metales de sus tubos de conduccidn
y para el propio molde:

~ El sucesivo enfriamiento se efectua por medio de
agua que como se sabe es un liquido muy agresivo para los me-
tales; En el supuesto de emplear agua destilada, también ésta

es corrosiva y ademds su obtencidn resulta costosa, descartin~

dose pues su posible utilizacidn. En el caso de emplear agua

corriente, al entrar ésta en contacto con las paredes calien=

tes de las conducciones y del serpentin del molde, se produce
su.evaporacién ¥ por consiguiente se facilita la formacidn de
un perjudicial depbsito de naterias en disolucién, sales y.cal
que se adhieren en el interior de’ 1¢s conductos, impidiendo la
buena transmisibén térmica de los mismos ya que las adherencias
son aislantes e incluso pueden llegar a obstruirios;

Por otra parte, para que el vapor de agua alcance una
temperaturs suficiente de trabajo, es preciso mantener una
caldera generadora de vapor de gran produccidn con elevado cos-
te de inétalacién ¥ sobre todo de mantenimiento, con el consi-
guiente peligro originado por las altas presiones de su fun=-
cionamiento, sostenidas constantemente a un minimo de 6 atmbs~
feras de presidn. El calor contenido por e 1 vapor de agua se
desperdicia practicamente casi todo aprovechéndose.éolamente
un pequeilo porcentaje para el celentamiento del molde, dado que
no es recuperable al haberse perdido la presién a la salida de
su recorridoj sin embargo la caldera de vapor gigue a muy alta

presidn. Es imposible hacer regresar este vapor dadas las dife-
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rencias de presién y temperatura del vapor a la.salida de

caldera con respecto a las de salida de molde,

Tiene por objeto la presente pabente de invencién,

un dispositivo pars el calentamiento y sucesiva refrigeracién

de moldes de’eétaﬁpacién de discos :bnogréficds, que gracias'
a sus particularidades constitutivas consigue obviar los iqéong
venientes presedentemente citgdos propios de la mayorfas de sis-
temas hasta ahora oonocidos: De un modo muy especial, este pro-
cedimiento se ha propuesto losrai‘tres objetivos fundamentales:
a) mayor aprovechamiento del calor ‘

b) disminueidn de la corrosién

c) incremenfo de la produccidn de discos

d) disminucién de la peligrosidad;

Para alcanzar estos objetivos, el dispositivo comprene
de un nuevo circuito para la circulacidn de los flufdos de’calen-
tamientd Yy enfriamiento;'

~ Se ceracterize por tanto el dispositivo de referencia
por el'hecho de comprender para el célentamien to del molde,
un circuito cerrado de fluido l{quido de ele vado calor especi-
fico, y para su enfriamiento otro circuito asimismo cerrado que
lleve idéntico flufdo 1fquido que el circuito de calentamiento,
bajo la particular circunstancia de coincidir ambos circuitos
en la entrada y sglida del molde llevando intercaladas en lugar
distinto al del recorrido comin corresﬁondientes electrovilvulas
de entrada y de salida dispuestas de modo tél que cuando se
hallan abiertas las de entrada y de salids dé uno de los circui=
tos, permaﬁecen cerradas las homénimas del otro circuito y vices

versa, siendo practicamente simulténea la waniobra de dichas
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vilvulas para el cambio del circuito en trabsjo.
Segln lo especificado, sobre el molde actuardn alter-
nativamente los dos circuitos, de calentamiento y de enfria-

miento, los cuales comprenden un correspondiente generador

. de calor y un mecanismo de refrigeracidén, respectivameunte,

asi como una correspondlente pequefia bomba impulsora para

la clrculaclén del liquldo. Puede observarse como con esta
disposicidn se elimina la circulacidn a presidn tipica de

los procedimientos conocidos;

Al circular el fluido liquido perteneciente al cir-
cuito de calentsmiento, para lo cual se hallan abiertas sus
correspondientes vdlvulas de entrada y salida permaneciendo
cerradas las de entrada y sslida del circuito de enfriaﬁiénto,
se trapsmite al molde el calor necesario para alcanzar 1a
temperatura de fusifn del material termopléstico de los dis-
cosy evidentemente este fluido cede calor, pero'ni mucho me=-
nos llega a perder todo él que llevaba a la entrédé-del molde,
por lo que al salir y volver otra vez al generadorde calor,
éste no tiene obra misidn més que la de compensar las pérdi-
daé habidas; Una vez lograda la conformacién del disco, se
impone una répida refrigeracifn del molde para 1ogiar su soli-
dificacidn y fécil desprendimiento; Entonces se cierren, me-
diénée un mando adecuado de tipo cualquiera, las vilvulas de
entrada y salida del circuito de calefaccidn, abriéndose al

nismo tiempo y simulténeamente las vAlvulas de entrada y salie

-da del circuito de refrigeracibn, de manera qué el fluido a

baja temperatura circula por el mismo camino recorrido prece-
dentemente por el fluido-calefactor, Y asi sucesivamente,

Se comprende que al recuperarse Integremente tanto el
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flufdo de refrigeracibn, como el de calentamiento se aprove-
cha gran parte de la energia empleada en cada uno de ellos
para llevarlos a su tempetatura de trabaao efectivo, bastando

{inicamente compensar la elevacidn o dmsmmnucm&n sufrmda por

el 1iqu1do que durante el transcurso de su funcidn actlva cir-

cula_cont;nua@amente en circplto cerrado; esta es la misién
concreta del geﬁerador de calor y del refrigerador_citados.

Con el fin de evitar la corrosiln de los metales de
los circuitod, se empléa~un fluido 1iquido preferentemeﬁte'
de tipo grasoso, como aceite por‘ejemplo,'el cual, como se
ha dicho se emplea igual para la fése'de calentamiento que
para la faae de refrlgeraclén.

Es conveniente también, que el flufdo 1iquido citado
tenga un elevado calor especifico, ya que de este modo con
menor cantidad del mismo seralcénzan los mismos resultados;
Particularmente, el aceite antes referido cumple favorable-
mente esta oondicién;_ | o _

Por otre parte, una cohsecuehcia inmediata de 1o expues-
to es que la temperapﬁra alcanzgda pbr ei molde puede ser mu~
cho més elevada éue con losrprocédimientoa co nvencionales;
Con este dispositivo se llega a los 300 2 G; gproximadamente
con lo éue se logran las siguienteé ventajaé: la materia plés-
tica constitutiva del disco adquigre mayoxr fluideé ¥y adopta
la forma prevista en menor tiempo, y ademfs por idéntico motiw
vo basta aplicar una presi6ﬁ mucho menor de la que era hasta
ehora usuals aproxlmadamente un teroxo de 1a presién que se
aplica con los métodos clésmcos, lo cual redunda nuy benefi-
ciosamente en la 1nstalaclon._

En la boja de dibujos que acompaiia a la presente memo-
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ria se ilustra a simple titulo de ejemplo no limitativo el

objeto de la invencidn, con el f£in de hacerlo grificamente
explicito, presentando un esquema de ecirculacién de los fluf-
dos de calentamiento T refrigeraci6n;

| Tal como puede comprobarse en dicho esquema, sobre el
molde 1 van instalados dos circuitod © v R, de calefacciln
y refrigeraci6ﬁ, respectivamente; Para distinguirlos con ma-
yoxr facilidad, el circuito de refrigefaciGn R ha sido dibu-
Jjado con linea de trazo discontinuo;

Se observa como el'ciréuito de calefaccidn C compren-
de la vdlvula de entrada 2 y 1la vllvula de salida 3 asi como
¢l gensrador de calor 4; El circuito de refrigeracidn compren=
Qe a su vez la vilvula de entrada 2% y la vilvula de salida 3,
Elevando intercalado un- mecanismo refrigerador 5 que actua
sobre el fluido circulante; .

' Los circuitos descritos actuan alternativemente sobre
el molde 1, penstrando en el mismo por co nductos de entrada 6
v salida 7 comunes; Pé:a ello, en una fase, que serd la de
calentamiento del molde, se cierran las vélvulas 2' y 3%, de
modo aue el £luido liquido hard el comino 4wl=Gwmlu7=3el clew
vando la temperatura del molde 1; Inversamente a ello, en la
otra fase, que serd la de enfrismiento del molde, se cierran
las vélvulas 2 y 3, se abren las védlvulas 2* y 3', y el £luiw
do recorrerd el cemino 5~2'-6-1l-7-3'-5 haciendo bajar la tem;
peratura del molde;

En 1ls ejecucidn prictica'del objeto de la pressute paten
te de invencidn, podrin variar cusntos detalles consbructivos

y .configurativos no afecteny cambifindola o modificdndola, a su

*

‘propis esencialidad.
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Se reivindica como objeto de la presente patente de

invencidn :

12,« Dispositivo para el calentamiento y sucesiva refriw
geracidn de ﬁoldgs de estampacidn de. discos fonogréficos que

se caracteriza por el hecho de comprender para el calentamiento

~ del molde de un circuibo cerrado de fluido liquido dé elevado

calor especifico, y para su enfriemiento otro circuito asimismo
cerrado que lleva idéntico fluido liquido que el circuito de

calentamiento, bajo la particular circunstancia de coincidir

~ ambos circuitos en la entrada y salida del molde llevando inter-

caladag en lugar distinto al del recorrido comin correspondi en-

tes electrovélvulas de, entrada y de salida dispuestas de modo

tal que cuando se hallan abiertag.lés de entrada y salida de
uno de los circuitos permenecen cerradas las de entrads y salida '
del otro circuito, y viceversa, de modo que sobre el molde actua
rén alternativamente los dos circuitoa; de calentamiento y de
éhfriamiento, ;os cuales comprenden un correspondiente genera=
dor de-calor y un mecanismo de refrigerscidm, respectivamente,
asi como una correspondiente bomba impulsora para la circula-
cién del fluido liquido;

20, Dipositivo segln la reivindicacidn 1) que se carac~
teriza por el hecho de due gsegln el mismo y con el fin de evi-

tar 1o corrosién de los metales de los circuitos, se emplea un



.fluido 1fquido de tipo grasoso, de relativamente elovado calor
especifico,'preferentéménte aceitey tanto en el circuito de
calentamiento como en el circuito de enfriémiento;
32.:- DISPOSITIVO PARA EIL CALENTAMIENTO Y SUCESIVA REFRI-
5 . GERACION DE MOLDES DE ESTAMPACION DE DISCOS ?’ONOGRA.FICOS:

Consta la presente memoria-de ocho hofés foliadas y me~

canografiadas por una sola cara acompafiadas de una hoja de di-
bujos.

Madrid, 2 de Octubre de 1972

10 : . D, Carlos ENRIQUE GISBERT
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