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Ia presente :mvencidn *biene por objeto unos perfec—-
cionamientos en dispositivos de fijacidn de placa.s de oorte
de metal duro sobre porta-herramientaes: dq modo que sean
particularmente simples o inal'bera.b'leg agegurando a la vez

Se el monolitlsmo requ.erido de 1& plaoaj. de corte 6011 su porta-



i%,

(A}
28

o
pvivy ]

c¢idn segin ‘la invenocidén.

la flguxa L.

herramientas.

Estos dispdsitivos de f£ijacién comprenden al menos
dos ¢aras de apoyo qué forman un dngulo enire si llevadas
por el porta-herramientas, un fileteado précticado en una par?
te dé egte porta~herremientas perpendicularmente a una de
estas csras de apoyo; un paso que atraviesa la placa de corte
segin su eje de dimetria y que comprende una parte inferior
cilindrida y una superior cénlca; el eje de este paso estd
separado del flanco de la placa de corte una distencia supe-
rior a la que separa la segunds oafa de apoyo del eje dei fi-
leteado practicado en le primera cara de apoyo; y un tornillo
de cabezg cdénica enroscads en el fileteado ¥y que pasa a travég
del ‘paso, presentado dicho tormillo una parte oilindrica que
funolong como pivote, entrando una parte de la superficie 0é~| .
nica de la cebeza del tornillo en contacto con una parte corrgs
pondiente de la poreién cdénica del pasoj el ébnjuhto agenciadd
de tal forma que durante la sujecidn-del tornilltha placa
éea-aplicada, por un ezfuerzo de tracoidn sobre el .fornillo,
contra la prlmera cara de 8poyo ¥y, Por un ezfuerzo de flexidn |
del ‘tornillo, contra la segunda care de apoyo del porta~herra~
mientas.

Bl dibujo ilustra esquematicamente y a-titulo de

ejemplo tres formas de ejecucién del dispositivo de fija-
Ia figura 1 es une vista en planta de una placa
de corte sobre el porta-herramientas. '

Lo figura 2 es una seceién segﬁn la linea II-II de

Te flgura 3 es una vista en secelén de una -segunde.

forme de ajecucidn del tornillo.
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La figura 4 es una vista en seeoidnde e, tercera
forma de ejecucién del tornillos

En el ejemplo ilustrado en la figura 2, la cabeza
de wn porta~herramientas 1 presenta dds caras de apoyo 2,3
que formen un dngulo entre si.

Una perforacién de eje &, que comprende une parte
c¢énica 4, wna pafﬁe oilindrica 5 y una parte fileteada 6 es
practiceda en una de estas caras de apoyo,'la-repreSentada ocon
el mimero 3, '

Es preciso notar que la magnitud de la parte cénica
4+difiere en funoidn del espesor de la placa de eorte o de la
ejecucidén del porta-herramientas segﬁn que sea previsto con
0 sin placa de apoyoe : ’

Ie placa de corte 7 desﬁinada'é ger fijada sobre el
porte-herramientas 1 comprende wna base 8 plens y wnos flan-
cos 9 iguelmente planos, En posicidn de éefvieio sobre un portg-
herramientas 1, esta placa se-apoyo‘SObré éstg'por mediacibn db
su bagse 8 sobre la cara de apo&o 3 y de uno de sus flancoa 9
sobre al menos una parte de la 6érarde'a£Oyo 2,

Esta placa 7 comprende todavia un paso atravesante,

%7

centrado sobre su eje de simetria b, ¥y que comprende une poreid
inferior 10 cilindrica y otra superior 11 cdnica. Debe hacerse

noter que el eje b

de este pago estd separado de los flancos
9 de la placa por une distancia superior & 1a ¢ue separa el
eje a del fileteado 6 dé la segunda cars de apoyo 2

En estas condiciones, cuando 1a placa 7 estd en PO~
sioién de servicio sobre el porta-herramientas, los ejes ay
b no estan confundidos. Sin embargo, el difmetro de la poreidn
¢ilindrica 10 del paso atravesante de la placae al ser superior

al del fileteado 6, este Ultimo estd inserito en dicho paso,



104

15

20,

‘gimple 0 en exagono interior, que inoluso para relativamente

De esta forme es posible aaustar un tornillo de ajus
ﬁa de cabeza cénioce 12 a traevés del paso 10, 1l y enroscado
en el fileteado 6., Cuando este tormillo 12 es ajustado, una
parte de la superficie periférica, la dirigida hacla la cara
ds apoyo 2 del porta-herramientas, se apoyo contra una parte
correspondiente de la poreién odénica 11 del paso 10, 11, lo
que provoca, por ﬁn egfuerzo de fraccién sobre el ‘tornillo l=
aplicocién de la place de corte 7 contre la primers cars de
apoye 3 y, por un esfuerzo de flexidén de este tormillo 12 la
aplicacidn de esta placa 7 contra la segunda superficie de
apoyo 2e Este tornillo 12 comprende une poreidn ocilindrica 13
ds didmetro ligeremente inferior al diémetro,de le parte oilin
drica 5 de la perforaocidén y que funoiona oomo. pivote para me-
Jorar el oenﬁrado ¥ la rigidez del cOnjunto. Una parte 14 de
diémetro mas pequefio que el de la poroidn ocilfndrica 13 estd
préoticada entre la cabeza ofnica y dicﬁg poroidn'éiiindrica

La retirada de la placa de corte 7 es obtenida por
mediacidn del estribo 15 que entra en contacto aon la base 8.

De este modo se obtiene una fijacién simple pero muy
rigida de la placa de corte 7 sobre el porta-herramiéntas 1.

El tornillo de cabeza cénica 12 presents una ranure
de arrastre en forma de cruz troﬁcogﬁnica;'Esté partioulari-

dad presenta la ventaja,'con respecto & un tornillo de ramurs

peauefios tornillos es posible ajustarle y desajustarle fre-
cuentemente sin deteriorar la ramura. Esto es. muy importante
en la presenta apllcacidn donde los esfuerzos de ajuste son
importantes.

Un segundo medio de arrvastre de este tornillo 12
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11 ajuste del tornillo 12 puede hacerse asi a partir de los

190¢ entre si, como se mues‘bra, 0 por el contrario un éngulo

25t4 dado por una cabezs exagonal 16 que atraviesa el tormillo.

doa lados del .porta~herramientas 1¢

Es preciso observar que el deoalage de los sjes a y
b en posicién Ge servicio ha sido exagerad_o en el dibujo para
faciliter la comprensidén del funcionamiento del dispositivo de
ajushe, . |
Es evidente que varié,s oaras de é,ppyo 2 pueden estar
previgtos en ol poﬁ:a—-herramienta's pé.ra. entrar en contacto con
varios flencos 9 de la placé. de cortes Esta'plaéa de corte pued
de ser, vista en planta, de forma ouadrada, reo‘tangular, trian< -
gulaxy o de cualquier otra formao '

Las caras de apoyo 2; 3 pueden formar un é:agulo de

mag grande o mas pequefio que 902+

Un uns segunda forma de ejecucidn ilustreda en la
figura 3, el tornillo 20 comprende dos cabezé.é exagonales 21,
22 qua estdn prédcticada en el eje del 'bomillo en oada poroidn
extrexn de ésteo .

En una tercera forma de e'jecuoidn ilustrado en la
figura 4, una cabeza exagonal ciega 31 estd ?racticada en el
oje del tomillo 30 en ung parte de su longitud.

. ‘N O T A ' '
Descrita. suficientemente la na'lmi'éleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préc;biéa-, debe- haocerse
constar quelas disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle sn cuanto no alteren
su principio fundemental., Tembien se hace constar que el in-

vento corresponde & una solicitud de patente presentada en

Suize n? 17.,111/71 de 23 de Noviembre de 1971, acogiéndose

W
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‘ternacionales en vigor y siendo Lo que constituye la esencia

| 110 entra en contacto con une parte correspondiente de la por-

‘forma que durante el ajuste del 'l:ornillo, Jle placa es aplioa-

por lo tanto & los beneficios que conceden los Convenlos Ine

del referido invento se solicita Patente de Invenoién por 20
afios en-Espafia sobret Parfecc:.onamientos en disposi‘tivos de
fijecidn de placas de corte de metal duro sobre por‘ba—herra—
mientes; caracterizdndose por lo sigulente

l2,~ Perfeccionamientos en dispositivos de fijacién
de placas de corte de metal duro .sobre porta-herramientas,
caracterizados porque dichos porte~herramientas comprendenal
menos 4dos ocaras de apoyo que formen un‘éngulo ehtre i y lle~
vadas por los porta—herramientas, porque un fileteado estd
préchticado en una parte de estos porta—herramien'bas perpendi-
cularnmente a una de estas caras de apoyo; porque un paso atra
viesa la placa de corte segin su eje de dimetria y ocomprende
uns parte inferior oilindrica y otra superior 66hica.; porque
el eje de este paso estd separado del flanco de la placs de
corte uwng distancie superior a la q_ué' separa la segﬁnda cara
de apoyo del eje del fileteado practicado en la primera cara
de apoyo; ¥y porque uwn ‘tornillo de cabeza cduica 8¢ enroscs en
el fileteado y pesa a través del paso, porque dicho tornillo
presenta wa parie oilindrica que fu.n‘cioné. como pivote', ¥ por-
que mwne parte de la superficie cdnica de la cabeza del Hormi-

¢idn odnica del'paso‘.' egtando ageneiado el dohjunto de “sal

dey por un esfuerzo de traccidn sobre el torn:x.llo, contra la
primera cara de apoyo y, por un esfuerzo de f£lexién del tor—
nille, contra la segunda cars de apoyo del porta~herramiembas.
28 .~ Porfoceionamientos segin la reivindicacién 18,
caracterizados poi-que ol didmetro de la poreidn cilfndrica dsl
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poreién eilfndrica.

Pago o8 mas grende que el didmetro del fileteado de modo que
en pogicidn de gervicio este fileteado queda ingerito en esta

38,~ Porfecoionamientos segin 1a reivindicacidn 28,
saractorizados porque la placa de ocorte es, vista en plania,
de forma cuadrada. S |

48 ,~ Perfeceionamientos seédn la reivindicacién 28,
caractorizados porque la placa de corte .es, vista en planta,
de forma triangular. ' .

5¢,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindice-
ciones 28 g 48, caracterizados ﬁorque las caras de apoyo del
porta~herramientas forman un éngulo de 302 ‘atitre si,

6B = Eerfeocionamientos segﬁn wa 46 lds reivindica-
ciones 28 a 48, oaracterizados porque las caras de apoyo for-
man un dngulo inferior a 902 entre 8i, '

T84~ Perfeccionamientos segén una de las reivindice~
ciones 28 a 42, caracterizados pordua lag céras de apoyo forman
vn dngulo superior a 902 entre si. '

88,~ Perfeccionamientos segén la reivindicacién 12,
caracterizados porque al menos une cabeza exagonal es practioas
de en el eje del tornilloy ' .

94 .~ Perfeccionamioentos éegﬁd la reivindicacién 8s,

caracterizados porque la citada cesbeza exagonal atraviesa el
tornillo de parite a parte.

10%,- Perfeccionamientos segun la reivindicacién 88,
caracterizados porque dos cabezag exagonales ciegas estdn prac
ticadas a cada lado del tornillo. ‘

1184~ PerfecclonamlentOS'segdﬁ la reivindicacidn E

caracterizados porque una cabeza exagonal ozega estd practicadsq
en uno de logs lados del ftornillo. ’
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128,.~ Perfeccionamientos segin la reivindicamcidn 1e,
caracterizados porque el tornillo presents una poreidn de did-
mefro mas pequefio gue el de la parte oilindrice pare favorsoer
8l desprandimiento de la placa de cortes.

138 ,~ Perfeceionamientos en d;.spositiirqs ’dé fijé,cidn
de places de ocorte de metal duro sobre porta-herramientas, tal
y como queda sustancislmente descrito en la presente Memoria e
ilustrado en los dlbujos adjuntoss

Egta Memoria.r consgta de ocho hojas ssoritas a mé,qui_na
POy Wne 80la cara. | -9 OCT. 1972 '
Meadrid,

STELLRAM SOCIETE ANONYME.

l. GOMEZ ACEBO Y momzr
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