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por VEINTE afios

euyo privilegio se solicita pera Espsafia,
sus ‘territorios y plazas de soberania, &

favor des

JOSEPH LUCAS (ELECTRICAL) LIMITED

entidad briténice, domiciliada en Well
Street, Birmingham, Inglaterra, relativa

a:

WPERFECGIONAMIENTOS EN IOS REFLECTORES
PARA FAROS" ' ’ '
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Inventor: John Henry Postans

Prioridades: Solicitudes de patente en Gren
Bretafie nos. 44567/1971 y
17488/1972, de fechas 24 Sep-

tiembre 1971 y 15 Abril 1972,
respectivamente,
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MEMORIA DESCRIPIIVA

- Este invencibn se refiere a reflectores para fa-
108, especialmente para faros principales, faros de niebla

0 feros suxiliares de vehfculos g motore = = =~ = = = = = ~

Segln la presenfe invencién, se provee un reflec-
tor pare faros principales, faros de niebla o faros auxilia-
res (por ejemplo orientables) que comprende un cuerpo hueco,
estando provista una superficie de dicho cuerpo de un material
reflector para hacer que dicha superficie sea reflectora y
estando formado el cuerpo de una composicién curada de mol-
deo, termoendurecible y de bajo perfil, de poliéster, que con-
tiene entre 12% y 18% de fibra de vidrio en pesb de la compo-
gicién y, preferentemente, un agente de desmoldeo interno com-

patible con la composicién e molde0, = = = = = = = = = = = =

Preferentemente, también dicha superficie del
cuerpo se hace reflectora por disponerse, en dicha superfi-
cie, primero un recubrimiento de por lo menos une laca de
base y luego un recubrimiento de materisl reflector, estan=
do dispuesto el recubrimiento de laca de base para que se
adhierea a dicha superficie del cuverpo y a dicho material

reflector, = = = = = - = - _- ., - -~ - - e s e w w om we

Puede proveerse un recubrimiento de laca sobre
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Se describirén shora realizaciones de la presente
invencibn a titulo de ejemplo con referencia a 1los planos

ANeX08 €N 108 CUARLES: = = o = w o = = = = = = = = - - - = -

Le Pigura 1 es una vigsta en seccidén de. un faro de
niebla paré vehiculo que comprende un reflector de fero sew

gin la presente invencibn, ¥ = = = = = = = = = ~ = = = = - -

La Figura 2 es una vieta en seccién de un reflec-
tor de faro, tembifn seghn la presente invencién, pers un

faro principal de vehiculo, = = = = = = = = = = = = = - = =’

con referencia a la Figura 1, el faro de niebla
para vehiculos comprende un cuerpo 1 hueco y céncavo que
tiene una tapa transparente 2, un conjqnto 3 de lémpgra y
un dispositivo 4 de montaje para permitir que el faro de

niebla seq montado en un vehiculo & MotOr, = = = = = = = =

El cuerpo cbéncavo 1 se produce por introduccidn

en un molde adecuadamente configurado de une composicién de

moldeo termoendurscible de un compuesto de moldeo de polids=
ter de bajo perfil que contiene entre 12¢ y 18% de fibra de

vidrio en peso de la composicibén., E1l compuesto de mqldeo de

poliéster de bajo perfil es un compuesto de moldeo denomineg=
do pestoso y, en esta reslizacién, se produce mezclando una

parte en peso de pasta de peréxido de benzoilo, 35 partes

en peso de una solucibén de estireno de un poliéster no satu~
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rado, 15 partes en peso de fibras de vidrio coriadas a uns
longitud de 0,25 pulgedas (aprox., 6,5 mm), 38 partes en pe-
g0 de una carga de carbonato y 1,5 partes en peso de agente
de desmoldeo (estearato de cinc) interno (molde), con 7 par-
tes en peso de adipato de polipropileno y'1,5 partes en pe=
80 de cloruro de polivinilo f£inamenie dividido para consti-
tuir el resto de la composicidén (puede emplearse entre 1 ¥
2% en peso de lubricante). DeSpués de mezcla cuidadose para
dispersar las fibras de vidrio ls composicitn de moldeo se
introduce en el molde y el molde se cierre y se calients a
uns temperatura de entré 2702F y 330eF (eprox., 132eC ¥y
1662¢) durente un tiempo suficiente para endurecer o curer
el éOmpuesto. E1l periodo real de curacifn depende del espe=~
sor del cuerpo a producir y varia entre 1/2 y 3 minutos. Du-
rante la curacién o éndurecido, se halla que la contracecibén
es insignificente y, al desmoldearlo, el moldeado resulta

tener una superficie libre de distorsibm y con un alto bri-

110y = = = o= = o -

Para completar el reflector, se produce una super-
ficie interior 5 para el cuerpo 1 por medio de la asplice-
cidén inicial de una laca de base y la posterior deposicién
de una pslicula de aluminio sobre la perte superior de la
laca-de base y finalmente la aplicacién de un recubrimiento
de laca sobre la pelicula de aluminio. Ie laca empleada es,
convenientemente, un poliéster o puede ser una resina epoxi
o alquido., Si se requiere puede splicarse més de una laca -

de base antes de depositar la pelicula de eluminio y, en
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algunos casos, puede ser preferible gplicar una imprimacidn
a la superficle entes de la aplicacién de la laca de base.
También es posible, en glgunos cesos, omitir el recubrimienw
t0 o revestimiento finsl de laca sobre la parte superior de

la pelicula de aluminio, = = = = = = = =@ = = = = = = = = - -

con referencle ahora a la Figura 2, el reflector
es en forma de un cuerpo moldeado {1, substancia}mente cbn~
cavo, que tiene una abertﬁra 12 en su base de forme que
cuendo el reflector esté en serviecio en un faro‘prineipal
de vehiculo, puedé recibir un portalémperas (no ilusirado)

POT la gbertura 12, = = = = = = = m - - - - - - - - - -

El cuerpo 11 se produce por introduccién en ﬁn
molde gdecuademente configurado de una composicién de mol-
deo termoendurecible de bajo perfil que contiene entre 12%
¥y 18% de fibra de vidrio en peso de la composicién, Una com-
posicién adecuade de moldeo se produce mezclando 1 parte en
peso de pasta de pe:éxido de benzollo, 35 partes en peso de
una solueibn de estirenc de un poliéster no saturado, 15
partes en peso de fibras de vidrio cortadaes a une longltud
de 0,25 pulgadas (eprox,, 6,5 mm), 38 partes en peso de una
carga de carbonaté, con 7 partes en peso de adipato de pro=-
pileno, 1=2 partes en peso de un agente de desmoldeo y 1,5
paries en peso de cloruro de polivinilo finamente dividido
pera constituir el resto de la composicién, Después de megz-
clar para dispersar cuidadossmente les fibras de vidrio, la

composicién de moldeo se introduce en el molde y el molde

se clerra y se calienta a una temperstura de entre 2707 ¥y
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330¢F (sprox., 1329C y 1662G) durente un tiempo suficiente
paré-cﬁrar la compésioibn &eAmoldeo ¥y producir ei cusrpo
11. El perlodo real de curdcién o endurecido depende del es-
pesor dsl cuerpo a proauéir ¥y veria entre 1 y 3 minutos. Du-
rante la curacibn o endurecido, se halla que la contraccién
de la composicién de moldeo es insignificente y, @l desmole=
dearlo, resultg. que el cuerpo 11 tiene una superficie libre
de distyrsibn y con wn alto trillo. Adem#s el cuerpo resul-
ta sef suficientemente resistente pars utilizar como reflec-~
tor para un faro principel de vehfculo sin le provisién de

un refuerzo adliciongl, = = = = = = m o - - -- - - - - o~ -

Pare completar el reflector, la superficie inte=-
rior 13 del cuerpo 11 se hace reflectora por aplicascibn ini-
cigl de una laca de base a la superficie 13 y posterior de-
posicitn de una pelicula de eluminio sobre la parte superior

de la laca de hase, La laca de base se dispone de forma que

- 8e adhiera a la superficie 13 del cuerpo y se adhiera tam-

bién a la pelicule reflectors de aluminio y, convenientemen-
te, 6s un poliéster o bien puede ser uns resins epoxi o al-
quido. Si es necesario, puede eplicarse més de una laca de

base a la superficie 13 aentes del aluminizado y, en algunos
cas808, puede ser preferible eplicar una imprimscién & la su-

perficie antes de la aplicaecibén de la laca de base, = = = =

En une modificacidn,,la composicién de moldeo se
introduce en una herramienta de moldeo por inyecciln y se
fuerze 8 través de la tobera de inyeccidén de la herramienta

hecle el interior de una cavidad cerrada de molde, que defi=
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ne la forma del cuerpo reflector requerido. ILa curacibn o
endurecido de la composicién de moldeo y el tratamiento sub-
sigulente del moldeado producido para obtener el cuerpo re-
flector requerido tiene lugar entonces como se he descrito

ENEEYiOTNENTO, m o m = wm v m o o o o o e o e e

Los reflectores anteriormente descritos pare fa=-
ros son adecuados para utilizer con altas intensidades, por
ejemplo filamentos de cuarzo halbgéno y son menos propensos
gl deterioro de la superficie reflectora que cierios reflec-
tores de faros @ base de plésticos moldeados, snteriormente
propuestos, cuando se someten al calor disipado por los fila-

mentos de elta intensidad, = = = = = = = = = o - o - < o~

N 0 T A

Se declarsn de noveded y propieded pare Espeaila,

sus territorios y plazas de sobersnfs, lgs siguientes: = =

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en los reflectores para fa-
ros, tales como faros principsles, de nieblaho guxiliares
pera vehiculos, caracterizedos porque el reflector comprende
un cuerpo hueco, estando provista una superficle de dicho '
cuerpo de un materiel reflector pera hacer'que dicha super=-
ficie gea reflectors y estando fbrmado el cuerpo de una com=
posicién curada de moldeo, termoendurecible y de bajo perfil,

de wliéster, que contlene entre 124 y 184 de fibra de vidrio
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en peso de la composicibn y, preferentemente, un agente de

desmoldeo interno compatible con la composicidén de moldeo,~

2,~ Perfeccionemientos segin la reivindicacibn 1, ca=

racterizados porgue el cuerpo es un cuerpo moldeado por in-

yecCion. e M e M E oy e G e Gs MR m M G R Se G e M e M e w e e

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 6 2,
caracterizados porque dicha superficie del cuerpo se hece
reflectora por provisibén en dicha superficie primero de un
recubrimiénto de pox lo menos uns laca de base y luego de
un recubrimiento de material reflector, disponiéndose el re-
cubrimiento de laca de base para que se adhiera a dicha su-

perficie del cuerpo y a dicho material reflector, = = = = -

4.= Perfecclionemientos segin la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque un recubrimiento de laca de base se

provee sobre el material reflector, - .- -——--

5.=- pPerfeccionemientos segin la reivindicacibn 3 6 4,
caracterizados porgue se interpone wn recubrimiento de im-

primacién entre dicha superficie y el recubrimiento de lace

de DESBs = = = = = & = W - - ---—-——-e-— - —-—~

6.~ YPERFECCIONAMIENTOS EN LOS REFLECTORES PARA PAROS".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-

sente memoria gque consta de nueve hojas, foliadas y mecano=-



grafiadas por una sole de sue caras, y de uns lémina de di-

bujos que la ilustra.

BARCELONA, 23 SIT 1g7?
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