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En la produccién de ruedas de ferrocarril de la técnica
anterior; las ruedas de acero colado sun enfriadas lentamente, dsg
pués de retirarlas des los moldes, en un horno gue tisns una tempe-
rature comprendida dentro del margen de 621 a 6499C mientras es tag
1llado el orificio del sje, y las ruedas son entoncss calentadas sn
un horno ds normalizacidn hasta pproximadamente 9260C y después en
friadas hasta aproximadaments 621%C, después de lo cual los cubos
son enfriadas de manera forzada por rociedos de agua o chorros de
aire con el fin de obtensr los modelos de tensionss apropiados en
le parte de pleto de las ruedas, La desventaja de este procedimien
to es que, aungue se obtienen modelos de tensionss satisfactoriss,
gl cubo ss indsbidamente duro y, por lo tento, es muy poco mecani-~
zable.

Bi todas las ruedas se snfrian con aire, ss originan ctros
problemas debido & gue el cubo y la banda de rodadura tisnen apro-
ximadamente la misma dureza, Si, por sjemplo, la vslocidad del en-
friamiento con aire es tal gus se produce una banda de rodedura con
huenas calidades de desgasts, el cubo es diffcil de mecanizar., Si,
por otra parte, la velocldad de enfriemiento con aire es tal gue se
produce un cubo mecanizable, la benda de rodadura ss demeslado blap
da para proporcionar buenss calidades de desgaste, Un método mediap
te el gus se ha superado sl problems consiste en que las ruedas nop
malizadas son colocadas en discos aislantes en un transportador de
enfriamiento, y un segundo disco aislante es situado en la superfi-

cie superior de los cubos de la rueda, protegiendo los discos sola-
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mente a los cubos, de manera gue se retarda su velocidad de enfrief
mients en comparacidn con la velocidad de enfriamiento de las par-
tes de banda de rddadura de ls rueda, Este método no sdlo requiere
mano de obra adicional para colocar fisicamente un disco sobre cada
cubo de rusda, sino que también puede dificultar la consecucidn de
velocidades de enfriemiento apropiades en lineas de enfrismiento

de peguefia longitud, En otras palabras, telss discos aislantes de
gontacto directo pueden funcionar demasiado eficazmente en ciertas
circunstancias y les temperaturas del cubo pueden no heber pasado
por la gama de temperaturas criticas dn el tiempo en gue se alcan-
za gl final de la linea de enfriamiento,

En la presente disposicidn se produce une rueda de ferro-
carril de scero gue tiene una banda de rodadura suficlentemente du-
ra como para que tenge buenas propledades de desgaste, en tanto que
el cubo es suficientemente blando para gue pueda ser fécilmente me-
canizado, mientras que, al mismo tiempo, se superan las desventajas
de los métodos de la ‘téenica anterior,

El método de fabricar ruedas de acuerdo con esta invencidn
se entenderd mejor haciendo referencia a la dnica Pigura del dibujo,
que es una vista en seccidén transversal de una rueda de vagdn de fe-
rrocarril situada sobre un transportador de enfriamiento,

Haciendon referencia al dibujo, una rueda, indicada general
mente por 10 que es, de preferencia, de acerc colado conteniendo me-
nos del uno por clento en peso de carbono, tiene un cubo central 12

relativamente grueso y una bande de rodadura 14 relativemente gruess,
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interconectados por medio de un plato 16 relativemente delgads. La
rueda est& ilustrada en la pertes del ciclo ds Fabricaciﬁn en que,
de preferencia, ha sido cortado 8l soplets un orificio 17 para el
ejs, y la rueda estd siendo transportada en un transportador indi-
esado ssquemdticaments en 18,

En el método preferido des realizer el presente invento, y
a modo de ejemplo, se describe un método de fabricer una rueda de
vagdn de ferrocarril, de acero colada, En este método, una rueda
de acero colado se retira del molde y se enfrie lentamente hasta
una temperatura comprendide dentro del intervelo de 595 a 648%C,
mientras gue se corta a soplste un orificic 17 para el eje & tra-
vBs dg la seccidn de cubo de la rusda, El orificio para el sje pug
de ser cortado, por supussto, en bruto en un momento posterior o
pusds ser formado por medio de un macho durante la operacidn de co
lada, La rueda se calisnta entances en un horno de normalizacidn
hasta una temperatura del orden de 9259C. Cuando la rueda sale del
horno de normelizacidn se coloca, de prefersncia, sobre un disco
aislante 20 que ssté situado sobre um transportador 18 de tablillas
o listones, El disco aislante ss preferiblements de fibra ds vidrio
refractaria, pero puede ser de cueslquisr meterial cerémico alslan-
te yus resista temperdiuras de hasta 9264C, o pusde consistir en un
material aislants fibroso, tal como emianto. Una pluralidad de dis-
cos eislantes 22 sstén suspendidos, por ejemplo mediante elambres
24, a intervalos sspaciados a lo largo del transportador. 56lo se

ha mostrado uno de tales discos en sl dibujo, pero pueds haber 20 o
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mds de dichos discos espaciados a lo largo del transportador, E1 ma-
terial del cual estédn hechos los discos suspendidos 22 puede ser un

fieltro de fibra refractaria, con o sin agente aglutinante de cemen-
to de silice coloidal, una fibra de vidrio refractaria u otro mate-

rial aislante refractario, no metélico, que resista temperaturas de

hesta 92690,

Aunque los discos suspendidos pueden ser plaenos, estén for
mados de preferencia con una cara inferior céncava, por ejemplo, en
forma de plato abombado o fuente, invertldo, gue tiene un didmetro
exterior de aproximademente una vez y media el diémetro del cubo de
1la rueda, Este tamafio y esta configuracidn preferidos han demostrado
un control més adecusdo de la disipacidn de calor desde todo el cubo
de la rueda, de tal manera que el cubo se enfrie a una velocidad mu-
cho m&s lenta que la parte de banda de rodadura 14. El disco suspen-
dido mostrado tiene un espesor de pared de aproximadamente 12,7 mm
y una altura de aproximadamente un cuarto del didmetro del disco.

A modo de sjemplo, las ruedas normalizadas, & una temperé-—
tura de partida de aproximadamente 926%C, son movides por pasos a
travss de veinte puestos, sisndo €l tiempo de movimiento entrse los
puestos de aproximademente cinca segundos, y siendo el tiempo duran-
te el cual las ruedas estdm en reposo bajo cada disco eislante, de
aproximadamente cien segundos. En este caso, gl horde inferior 26 de
pada disco estéd seperade aproximadamente 12,7 mm por sncima de la su
perficie superior 28 de cada cubo de rueda, Una de las ventajas de

este método es que si se tiene que utilizar una linea de enfriemien—
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to més corta o més larga, pusden ser afiadidos o suprimidos discos
aislantes suspendidos & lo largo de la linea, o puede ser fdcilmen-
te modificada la separacidn entre sl disco suspendido y la cara del
cubo para esegurar que los cubos de rueda sean enfriados lentamente
a través de la temperatura de transformacifin, mientras que la parte
de barida de rodadure se snfria a una mayor velocidad debido a que
ha estado completamente axpuasta;

La temperatura de transformacién serd, en genarél, de
aproximadamente 670%C y, en la préctica, el cubo se enfria hasta un
valor de temperatura comprendido dentro de la gema de, como méximo
aproximadamente 621 a 6482C en al‘fiempo en gue ha sido rebasado el
dltimo disco alslante suspendido de la iinea;-A la rueda se le per-
mite entonces snfriar hasta la temperatura ambiente, ds preferencia
sin ninglm tipo de enfriamiento forzedo por chorroe’ de airs o de
agua, El método prscedente da lugar & rusdas que tiensn una dureza
preferida de banda de rodadura, comprendida dentro del intervalo de
aproximademente 265-300 Brinnell, y una dureza ds cubb menor gue
aproximadamente 240 Brinnell,

) Han sido hechas ruedes de ferrccarril de acero colado ds
acuerdo con la invencidn a partir de composicionss comprendidas den
tro de los siguientes intervalos.

Componente Porcenta en peso

Carbono 0,40 a 0,85

Manganeso D,50 a 0,50
8ilicio 0,25 a 0,50

16.:3.72
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Fésforo 0 hasta aproximadamente 0,05

Azufrs 0 hasta aproximadements 0,05

Hierro El resto, con impurezas residuales

en cantidades ordinarias,
Esta snlicitud que corresponds & la presentada en Estados

Unidos de Américs, el 23 de Febrero de 1972, bajo el N% 228,690, se
acoge a los beneficios del artfculo 5l del vigente Estatuto sobre Prg
pisdad Industrial,

REIVINDICACTIONES

Los puntos de invencidn propla y nusva, que se prasentan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn en Es-
pafia, bor VEINTE afios, son los siguientes:

1,~ Un método de fabricar una rueda de ferrocerril de acero,
nue comprende las operaciones de: conformar el acero, mientras estd
fundido, en la configuracidn des una rueda; & continuacidn, despuds de
que 1a rueda se haye solidificado, enfriar la ruedas hasta un valor de
temperatura comprendido dentro de un intervelo del orden de 6779C has-
ta le temperatura ambiente; después calentar la rueda hasta un valor
de temperetura de normalizecldn; a continuacidn enfriar con aire la
rusda situdndela sobre un transportador que tiene suspendidos sobre el
mlsmo, a intervelos espacisdos, una pluralidad de discos aislantes no
metélicos gue tienen un didmetro mayor cue el didmetro del cubo de la

ruede; despuds mover la rueda en pasas intermitentes a lo largo del
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transportador y detener la rusda durante un periodo de tismpo prede~
terminado beja discos sucesivos, hasta que los cubas de las ruedas sg
hayan enfriedo hasta por debajo de la temperatura critice, gue es de
B484C aproximadamente; siendo enfriadas las otras partes de la rusda
a mayor valocidad; '

2,~ Un método segidn la reivindicacidn 1, en el que los dig
cos aislantes estén provistos de una parte en general céncava vuelta
hacia sl cubo de la rueda,

3, Un método segtn la reivindicacidn 2, en el gue los dig
coe aislantes estén formados de un materiel refractaric y tienen un
didmetro exterior de aproximadamente vez y media el digmetro del cubo,

4.- Un método de fabricar una rueda de ferrocerril de ace-
ro, .

Tal y como se ha desqr?tb eﬁ la Memoria que antecedé, re-
presentado en los diﬁujas gue se aco;ﬁéﬁén y para los fines gus se

han especificado, 7
Esta Memoria conste de ocho hojas sscritas a méguina por

una sola carda,

14 QCT, 1972

Madrid,
PGA.
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