
CASE Na AHP-5523 4 0 7 470

D E
I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA. LA PREPARACION DE COMPOSICIONES PULI 
TRENTABORAS DE SUPERFICIES DURAS", a favor de la  firma esta­
dounidense AMERICAN HOME PRODUCTS CORPORATION, residente 
en 68$ Tbird Avenue, New York, N.Y. 10017 (BE* UU.)

MEMORIA DESCRIPTIVA
Este invento se refiere  a composiciones limpiado­

ras y/o pulimentadoras de superficies duras que contienen 
un óter hidroxi-difenilico halogenado.

No es nuevo e l empleo de un agente antimicrobiano 
5. en una composición pulimentadora o limpiadora de superfi -  

cíes duras, ta l  como un pulimentador del suelo. Por lo ge­
neral, estas composiciones adolecen de uno o más inconve -  
nientes debido a que e l agente antimicrobiano (l)  in te rf ie ­
re o disminuye importantes características de calidad como 

10, es e l b rillo  (2) sustrae del producto la estabilidad por
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la  separación o precipitación de ingre cientos en la  emul -  
sión (3 ) ofrece un nivel de toxicidad que produce i r r i t a  -  
ción a l  entrar en contacto con la  p ie l (por ejemplo, a l 
arrastrarse los niños sobre e l suelo encerado conteniendo 
agente antimicrobiano) y (4 ) proporciona acción efectiva 
de escasa duración: en otras palabras, e l lavado del suelo 
encerado o e l intenso caminar sobre óste produce rápidamen 
te  una disminución o pórdida to ta l  de la  acción antimicro­
biana.

Por consiguiente, un aspecto del presente inven­
to consiste en proporcionar una composición para e l puli -  
mentó y/o limpieza de superficies duras que conserva su ac­
oi ón antimicrobiana durante un largo periodo despuó^áe su 
aplicación.

Otro aspecto del presente invento consiste en pro 
porcionar composiciones para e l pulimento del suelo y su 
conservación que no disminuyen las características en ca -  
lidad deseadas en una composición de esta Índole, no ín te r 
fieren en la estabilidad del producto y tienen un reducido 
grado de toxicidad de modo que no producen irritac ió n  algu 
na. Todavía otro aspecto del presente invento consis 
te en proporcionar una composición pulimentadora del sue­
lo clara y de base ac rílica  que contiene un ótcr hidroxi- 
difenílico halogenado como agente antimicrobiano.

Un aspecto adicional del presente invento consis 
te  en proporcionar una composición pulimentadora y/o lim­
piadora de superficies duras que contie una cantidad an ti­
microbiana efectiva de 2,4 ,4 '- t r ic lo ro -2*-hidroxi-difeni-
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Estos y otros aspectos del presente invento re ­
saltarán obvios a p artir  de la  descripción que sigue :

Los productos d&l presente invento comprenden 
composiciones pulimentadoras y/o limpiadoras de superfi -  
cíes duras, de preferencia, una composición pulimentpdora 
y/o limpiadora del suelo que contiene un agente antimicro­
biano. Los agentes antimicrobianos utilizados en las com­
posiciones para superficies duras del presente invento son 
compuestos conocidos del arte anterior. Estos compuestos, 
su preparación y propiedades se describen en la  patente 
estadounidense 3 . 506.720 de la  que se hace mención como re 
ferencia. Los óteres hidroxi-difenílicos halogenados ú tiles 
en e l presente invento vienen representados por la  fórmula

(I¿)n

en donde R es un miembro elegido áe la  clase constituida 
por cloro y bromo; R̂** es un miembro elegido de la  clase 
constituida por cloro y bromo; R  ̂ es un miembro elegido 

25* de la  clase constituida por hidrógeno, cloro y bromo; R 
es un miembro elegido de la  clase constituida por hidróge 
no,cloro, bromo y alquilo (in ferio r); y n es uno de los 
números enteros 1 y 2'

Los agentes antimicrobianos preferidos que se



incorporan en las composiciones pulí mentad oras y/o limpia­
doras de superficies duras del presente invento vienen re­
presentados por la  fórmula

II

en donde R̂  es un miembro elegido del giupo constituido 
por cloro y bromo? R es un miembro elegido del grupo cons 
titu ído por cloro y bromo? y R̂  es un miembro elegido del 
grupo constituido por hidrógeno y cloro.

El compuesto preferido corresponde a l  de la  fór­
mula II  en donde cada uno de R ,̂ R̂  y R̂  es cloro.

Las composiciones pulimentadoras de superficies
duras de este invento contienen como ingredientes principa
les (por ciento en peso de sólidos):
Constituyente ¡Proporción____________ (% sólidos)
A. polímero o copolímero insoluble en agua de base ac rílica  (for -  mador de película) 5 - 9 0
B. resina soluble en á lca lis  o so­luble en ceras 0 - 9 0
C. cera 0 - 9 5
D. p lastifican tes, emulsificantes o agentes dispersantes 0,5 -  25
E. agente antimicrobiano 1 - 2 0
F. Agua para llevar e l to ta l de só­lidos de 10 a 50% en peso en la  composición
G. alcanol in ferio r 0 - 2 0
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La cantidad de resina soluble en á lcalis  o so -  
luble en ceras presente puede oscilar entre C% y 100% apro 
ximadamente en peso del polímero o copolímero insoluble en 
agua de base acrilica , de preferencia entre 10% aproxima- 

5. damente y 50% aproximadamente en peso. En caso de que en 
la  composición se encuentre presente una cera su contenido 
no debe exceder, de preferencia, del 40% en peso del polí­
mero o copolímero insoluble en agua de base acrilica  y se 
emplea, de preferencia, en la  proporción de 0,3 aproxíma­

lo. damente a 10% aproximadamente en peso del polímero o copo­
límero insoluble en agua de base acrilica . Sin embargo,el 
contenido de cera puede exceder el 50% en peso del políme­
ro o copolímeros insoluble en agua cuando se desee un puU, 
mentó muy denso de cera. El p lastifican te  se emplea en una 

15. cantidad comprendida entre 0% aproximadamente y 100% apro­
ximadamente en peso del polímero o copolímero insoluble 
en agua de base ac rilica , de preferencia entre e l 5% apro­
ximadamente y e l 75% aproximadamente en peso. El o los 
agentes emulsificantes y/o dispersantes se encuentran pre- 

20. sentes para desempeñar sus bien conocidas funciones y, co­
mo es habitual en este arte , están presentes en una canti­
dad suficiente para formar una emulsión estable del forma- 
dor de película en e l vehículo acuoso. La cantidad de agen 
te emulsificante y/o dispersante está comprendida, por lo 

25. general, entre 0 , 05% aproximadamente y 2% aproximadamente 
en peso del polímero o copolímero insoluble en agua de ba­
se ac rilica  cuando en la formulación no se encuentra pre­
sente cera. Cuando en la formulación se encuentra presente 
una cantidad sustancial de cera puede emplearse una canti-
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dad tan elevada como del 50% en peso del agente emuls3.fi -  
cante y/o dispersante basado en e l peso del polímero o copo 
limero insoluble en agua de base ac rilica .

Los agentes antimicrobianos del presente invento 
comprendidos en la  fórmula I  se emplean en la  composición 
con una concentración mínima del 0, 5% en peso del peso to­
ta l  de la  formulación pulimentadora del suelo, siendo la 
cantidad preferida de 0,75 a 2 ,5% aproximadamente en peso. 
Sin embargo, pueden u tiliza rse  concentraciones superiores.

Las composiciones pulimentadoras de suelo prefe­
ridas del presente invento contienen del 10% aproximadamen­
te  a l 25% aproximadamente en peso de sólidos en donde los 
sólidos comprenden, por lo menos, e l 60% en peso del polí­
mero o copolímero insoluble en agua de base acrilica  y del 
1 a l  15% aproximadamente en peso del agente antimicrobiano, 
Una composición asimismo preferida es la qpe contiene del 5 
a l 20% aproximadamente en peso de la composición to ta l de 
un alcanol inferior como e l isopropanol y el metanol. Espe­
cialmente preferida es la comprendida entre 5 y 10% aproxi­
madamente en peso de la  composición to ta l de un alcanol in 
fe rio r. La presencia del alcanol in ferio r retarda e l dete­
rioro de las propiedades niveladoras inherentes en las com 
posiciones pulimentadoras de suelo de este invento. Debe 
destacarse que la adición do alcandés inferiores como a l­
cohol n-propílico, butanol e isobutanol aumentan la  -visco­
sidad de la composición pulimentadora de suelos. Sin embar 
go, este aumento no afecta las propiedades niveladoras in­
crementadas por la  adición de dichos alcoholes. El isopro­
panol y e l metanol no aumentan la  viscosidad de la composi
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oión palimentad.ora de suelos.
Las ceras q^e gg^ ú tiles en las formulaciones del 

presente invento incluyen ceras animales, vegetales, minera­
les y sin téticas y materias sucedáneas. Estas ceras son bien 

5. conocidas en este arte e incluyen: cera de abejas, microcris 
ta lina , microcristalina oxidada, parafina, montana, ceresi­
na, ozoquerita, cera de china, mjrica cerífera, espermace­
t i ,  carnauba, candelilla, oricuri, palma, cera de ballena, 
ceresina, ácido esteárico, caña de azúcar, esparto, lanoli- 

10. na, poliotileno, (por ejemplo, polietileños oxidados, polie 
tilenos carboxilados, polietilenos crista linos, e tc .)  y te - 
lómeros de etileno con compuestos orgánicos saturados con - 
teniendo únicamente carbón, hidrógeno y oxígeno, por ejem -  
pío, un alcohol, aldehido, cotona, ácido, áster, ortoáster, 

15. anhídrido de ácido, éter o acetal, como se describe en la  
patente estadounidense na 2.395.392.

Se prefieren ciertas ceras emulsificables de po- 
lie tileno  de bajo peso molecular para u tiliz a r  en una for­
mulación ópticamente clara o "transparente". Ejemplo de ce- 

20. ras de esta índole son las que se encuentran en e l comercio 
bajo las marcas "AC-392" y "AO-394". Estos tipos de ceras 
que ya están emhlsificadas tienen un peso molecular compren 
dido entre 1500 y 3500 aproximadamente y una densidad de 
0,99 aproximadamente.

25. Las resinas solubles en cera y solubles en á lc a ­
l i s  incluyen aquellas que son bien conocidas en e l arte  pa­
ra la  incorporación en las composiciones pulimentadoras y/o 
limpiadoras de suelos. Como ejemplo de ta les resinas tene­
mos los copolímeros de estireno con,por lo menos, un ácido

/
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o anhíüxci Ao alfa-beta monoetilénico insaturado como las re ­
sinas de estireno-ácido acrilico , o resinas de estireno-an- 
hidrido maléico; goma laca, goma de manila, goma loba, resina 
de madera, resinas de terpeno fenólicas, resina de ta l l - o i l ;  
alquidales solubles en á lca lis , que son, esencialmente, po- 
lies te res  de ácidos dicarboxílicos a lifá tico s  con alcoholes 
polihídricos a lifá tico s que pueden modificarse con ácidos 
grasos Cg-C^g, ásteres de glicerol de ácidos grasos Cg-C^g, 
y ácidos de resinas. Ejemplos de ácidos dicarboxílicos in ­
cluyen e l maléico, fumárico, adípico, sebácico, etc. Los 
alcoholes polihídricos incluyen, g licero l, pen taeritrito l, 
d ie tilenglico l y tr ie tile n g lic o l; compuestos de adición de 
resina-anhídrico maléico modificados con polioles y compues 
tos de adición de resina-ácido fumárico modificados con po­
lio le s . La resina soluble en á lca lis  se adiciona, por lo 
general a la formulación pulimentadora como una fracción de 
resina que es una solución alcalino acuosa obtenida por so- 
lubilización de la  resina soluble en á lca lis  con una sus -  
tancia alcalina como e l hidróxido amónico.

Las resinas preferidas son los copolímeros de es- 
tireno-anhidro maléico de bajo peso molecular. Estos mate­
ria les  se encuentran en el comercio con la  denominación de 
resinas "SMA". Los materiales de esta índole tienen las 
propiedades siguientes: peso molecular comprendido entre 
1600 y 2500 aproximadamente; una fusión que oscila entre 
los 115a y 15520 aproximadamente; un námero de ácido com -  
prendido entre 220y 275 aproximadamente; una viscosidad de 
24 a 52 aproximadamente (centipoises) en solución amónico 
acuosa (15% de sólidos) y proporción de estireno: anhídri-



do malvíe & a<a 1*3. a 4 .3., de preferejicia 1:1 a 3 ti*
Los monámeros utilizados para preparar los políme­

ros o copolímeros acrílicos son los ácidos monocarboxílicos 
de tipo acrílico  y los ásteres de tipo acrílico . Los ásteres 

5. de tipo acrílico  son o bien los metacrilatos o los acrílicos. 
Entre los ásteres de tipo acrílico  ú tile s  se encuentran los 
acrilatos y metacrilatos alifátioos de cadena lineal y rami­
ficada con 1 a 18 átomos de carbono en e l grupo a lifá tico . 
Como ejemplos tenemos e l acrilato e tílic o , e l acrila to  buti­

lo. lico , e l acrilato 2 -e ti1—hexílico, e l metacrilato butilico , 
e l metacrilato e tílico , e l metacrilato metílico, e l metacri­
la to  alquílico, e l acrila to  cro tílico , e l  metacrilato c ro tí- 
lico , e l  acrila to  e ta lílico  y e l dimetacrilato. Otros ásteres 
apropiados se resumen en e l arte anterior como, por ejemplo, 

15. en la  patente estadounidense na 3.308.078. Otros ásteres de 
tipo acrílico  han sido asimismo propuestos como e l acrila to  
alfafenílico , cloroacrilato a lfa  alquílico, d iacrila to  glice 
r íl ic o , d iacrilato de g lico l, etc. Los ácidos monocarboxíli- 
cos de tipo acrílico  son, de preferencia, e l ácido acrílico 

20. y e l ácido metacrílico.
Los polímeros o copolímeros de base acrílica  u ti -  

lizados en las composiciones del presente invento pueden 
contener hasta e l 25% en peso de un componente no acrílico 
como e l estireno, estireno sustituido por alquilo inferior 

25* (por ejemplo, estireno metílico, estireno e tílico , e tc .) , 
ácidos itacánicos.
El sistema acrílico  preferido es un copolímero totalmehte 
acrílico  como e l basado en la  reacción de ácido acrílico  
con un metacrilato de alquilo inferior (por ejemplo, meta-



crila to  metílico) y un acrila to  de alquilo in ferio r (por 
ejemplo, acrila to  bu tílico ). Estos sistemas y su mátodo de 
preparación para e l empleo en composiciones pulimentadoras 
de suelos se conocen en e l arte  ta les como los representados 
en la  patente canadiense ns 868.423 de la que se hace men -  
oión como referencia.

Entre los agentes emulsificantes y dispersantes 
que son ú tile s  para la  dispersión del formador de película 
en e l vehículo acuoso los que siguen son bien conocidos y 
se u tilizan  normalmente en este arte: 2-pirrolidona, t r ie -  
tanolamina, sales de morfolina de ácidos grasos de 12-18 
átomos de carbono como oleato y estearato de morfolina. 
Acetatos de aminas n-primarias con 12-18 átomos de carbono 
en la  cadena amínica ta les como acetato de n-dodeoilamina, 
acetato de n-octadecilamina, acetato de n-octadecenilamina 
y acetato de n-octadecadienilamina. Los monoásteres de po- 
lie tileng lico les  y ácidos grasos de 12-18 átomos de carbo­
no como el monoleato de hexaetilenglicol, alcoholes de po- 
l iá te r  a rílico s  alquilados, jabones metalalcalinos de áci 
dos grasos de 12-18 átomos de carbono, jabones de á lca lis  
como alcanolaminas, bórax, morfolina, amoníaco, metales a l 
calinos y similares con ácidos ta les como e l ácido oléico, 
aceit.. rojo, ácidos grasos con mezcla de amino, sulfosuc- 
cinato sódico de di-n-octilo , condensado de ácido oláico 
de óxido de polietileno, sa l sódica de un sulfato a lq u íli-  
co secundario, alcoholes de polióter a r i l  alquílicos,alco­
holes de polieter a rílico s . El omulsificador puede elabo­
rarse en e l componente córeo o puede adicionarse como un 
componente separado a la  formulación pulimentadora.



Los plastificantes utilizados son materias bien co­
nocidas y en muchos casos actúan, asimismo, cono agentes 
niveladores (por ejemplo, producen una nivelación de la  pe­
lícu la). Los plastificantes apropiados incluyen fosfato t r i -  
butoxi e tílico , diacetina, diacetato de dietilenglicol, 
fosfato tric resílico , ftalato dibutílico, glicolato bu til- 
-f ta lil-b u tílico , glicolato m e til-fta lil-e tílico , d i-2 -e til- 
hexanoato de trimetilenglicol, di-2-etil-butirato  de trimeti-< 
lenglicol, etc. Otros agentes niveladores apropiados inclu­
yan glicoles como propilenglicol, etilenglicol y similares.

Las composiciones pulimentadoras y/o limpiadoras 
de suelos del presente invento tienen un pH comprendido en­
tre  7,5 aproximadamente y 9,5 aproximadamente.

En las composiciones pulimentadoras y/o limpiado­
ras del presente invento pueden incorporarse otros ingre­
dientes convencionales que incluyen agentes ' blanqueadores 
(por ejemplo, metabisulfito sódico), colorantes, etc.

Los ejemplos que siguen, en los que las partes y 
porcentajes son en peso, ilustran el invento.
EJEMPLO 1.-

E1 procedimiento para preparar la  formulación pu- 
limentadora es como sigue: 
a) Solución de resina

80 partes en peso de agua caliente se calientan 
en un recipiente de acero inoxidable a 130SF y se adiciona 
con agitación unas 2,25 partes en peso de agua amoniacal 
(28-30%) seguido de la  adición de 15 partes en peso de re­
sina "SMA-2625-A". Después de adicionarse toda la  resina 
se añaden 2,25 partes en peso adicionales de amoniaco y se
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continua la  agitación hasta qu- toda la  resina queda di suel­
ta . La temperatura, durante esta operación de preparar la  
solución de resina, se mantiene entre 130 y 140SF.Después 
de la  disolución de la  resina se enfria la  solución.La solu 

5 , ción de resina contiene e l 15% en peso del to ta l  de sólidos 
y tiene un pH comprendido entre 9,4 y 9,7 y un color Q,8 
(Gardner).
b) Em&lsión de cera.

Se carga una caldera de presión con 18,03 partes 
10. en peso de "AC-394", 5,62 partes en peso de "Tritón X-100", 

1,38 partes en peso de hidróxido potásico (escamas 90-92%), 
0,17 partes en peso de metabisulfito sódico seco (purificado) 
y 37,40 partos en peso de agua. Esta mezcla se agita y ca -  
lien ta  a 203SF con agitación. Se prosigue la  agitación du- 

15. rante unos 30 minutos a 302S-3H2F. Se adiciona a la  cal -  
dera de presión con agitación otras 37,4 partes en peso de 
agua precalentada, a 203SF y luego se enfria la mezcla.rápi­
damente mientras se agita. La emulsión de cera contiene éL 
25% aproximadamente de sólidos y tiene un pH comprendido en- 

20. tre  8,5 y 9 , 0 .
o) Preparación de 1a- formulación pulimentadora de suelos.-  

En un tanque mezclador de acero inoxidable so adi­
cionan consecutivamente, con buena agitación, los ingredien­

tes que se identifican seguidamente con 1 a 7 y 10, habiéndo- 
25. se disuelto primero e l agente antimicrobiano en el éter mono- 

metílico de dipropilenglicol. La mezcla de los ingredientes 
se agita durante unos 15 minutos, seguido de la  adición de 
1,784 partes en peso de la  emulsión de cera preparada como 
se ha descrito previamente y 0,15 partos en peso de formal-
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10.

15.

2 0.

25.

debido (37%). Se agita la  mezcla durante 15 minutos seguido 
de la  adición de 0,892 partes en peso de agua amoniacal. Se 
prosigue lo. agitación durante 4-0-4-5 minutos más. La formula­
ción pulimentadora de suelos resultante se f i l t r a  a travós 
de un f il tro  apropiado de 50 mieras para eliminar las impu­
rezas. La formulación pulimentadora de suelo tiene las s i­
guientes propiedades. Total de sólidos -19,79%,ph -8,7-9,1; 
sp. gr. 20/20SC - 1,0404; claridad final con luz -mínimo 
500 kopke; claridad final sin luz -  mínimo 250 kopke; color 
final: 1,5 (Gardner Delta -  212).

Componente
1. Agua

2. motabisulfito sódico, seco
3. "Rhoplex B-505" (40% de sólidos)
4. "SHA - 2625A" solución de resina
5. eter monometilico de dipropilenglicol
6. caprolactama
7 . fosfato de tributoxi-etilo
8. emulsión de cera de polietileno "AC - 394"
9. agua amoniacal (28- 30% NH3)
10. 2 ,4,4 '-iricloro-2-hidroxi-di- 

-fen il óter
EJEMPLO 2A.-

Se prepara una composición pulimentadora de base 
acrílica  clara, como en el ejemplo 1 , conteniendo el 30% de 
sólidos y con los siguientes ingredientes:

Componente partes en peso

% en peso 
40,813 -  39.813 
0,119 

35,679 
11,893 

5,847 
1,89
1.784
1.784 
0,892

0,50

Agua
metabisulfito sódico seco 
"Rhoplex B-505" (40% de sólidos

19,9
0,238

71.358



Solución de resina "SMA-2625" 19,158
éter monometilico de dipropilenglicol 11,694
caprolactama 2,378
fosfato de tributoxi-etilo 3,568
emulsión de cera de polietileno "AC-294" 3,568
agua amoniacal 1,784
2 ,4 ,4 '-tric lo ro -2 ' -hidroxi-di-fcnil éter 1,50
EJEMPLO 2B.-

Se prepara otra formulación típicamente pulimenta-
dora, transparente, totalmente de base acrilica , contenien-
do los ingrdientes siguientes :

Componente partes en peso
1. Agua 4,1
2. "SMA 2625A" (15% de sólidos) 3,0
3. Crilicon 642: (40% de sólidos) 2,4
4. caprolactama 1,5
5. carbitol 1,5
6. fosfato tributoxietílico 1,0
7. emulsión de polietileno "AC-394" (15 % de sólidos) 5,0
8. "FC-128" (1% de sólidos) 0,5
9. amoniaco a pH 8,6^8,8
10. agente bactericida del ejemplo 1 0,75

El agua se calienta a unos 160- 1803F y ge agaga 
en un tanque. Se adiciona el agua el componente 2 seguido 
del componente 3. A continuación se adicionan los compo­
nentes 4, 5,6 y 8 y se ajusta el pH a 8,6 -  8,8 después 
de lo cual se adiciona la  emulsión de poliotileno "AC-394" 
y se agita la  solución hasta que c larifica , habiéndose di­



suelto previamente el componente 10 en el componente 5. 
EJEMPLO 2C.-

Pucde prepararse una formulación pulimentadora 
transparente conteniendo los ingredientes siguientes :

Componente partes en peso
1. "Crilicon 642" (15% de sólidos) 85
2. Solución de pentaeritrito l (15% desólidos) 10
3. Emulsión de polietileno "AC-540"

(15 % de sólidos) 5
4. fosfato de tributoxietilo 0,9
5. carbitol 2,5
6. 2-pirrolidona 0,5
7. "FC-128" (1% de sólidos) P,5
8. amoniaco a pH 8,2-8,5
9. agente bactericida del ejemplo 1 0,75

Esta formulación se prepara de igual modo que la  
descrita en el ejemplo 2.
EJEMPLO 3(A) y 3 (B).-

Se preparan una serie de formulaciones pulimcnta- 
doras de suelos, como en el ejemplo 1, conteniendo los mis­
mos ingredientes pero variando la  proporción de éter 
2,4,4 '-tricloro-2 '-hidroxi-difenÍlico en la  forma siguien­
te :

% en peso
3 (A) 0,25
3 (B) 1,00

EJEMPLO 4.-
Otro pulimentador de suelos acrilicos y claro se 

ilu stra  mediante la  formulación siguiente:
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5

10.

15.

20.

25.

Componente Partes en peso
Agua 63,4
"SMA 2625A" 4,5
caprolactama 3,0
hidróxido amónico (28% de amoniaco) 1,7

Partes en volumen
fosfato de tributoxi-etilo  1,8
FC-128 (% de sólidos) 0,5
"Crilicon WW-100L" 25,3
óter 2 ,4 ,4 '-tricloro-2 '-hidroxi-fenílico 0,75
EJEMPLO 5(A) y 5(B).-

Partes en peso 
50,00

Otros pulimentadores acrilicos claros se ilustran 
mediante las formulaciones siguientes :
(A) Componente 

Agua
Solución "SMA-1725A" (15% de sólidos)
"Lucidene"(40% de sólidos) 
fosfato tributoxietílico 
2-pirrolidona 
N-metil-2-pirrolidona 
carbitol
agente antimicrobiano del ejemplo 1 
el pH final se ajusta a

(B) Componente

20,00 
30,00 
1,00 
Ó,50 
0,80
4.00
1.00

9,0 -  9,2
Partes en peso

"Richamer R-800" (18% de sólidos) 70,00 
"SMA-1725" (18% de sólidos) 30,00 
fosfato tributoxietílico  2,1 
carbitol 4,8 
agente antimicrobiano del ejemplo 1 1,8



EJEMPLO 6.-

5.

10.

15.

20.

25.

Un pullmontador de elevado contenido de cera se 
ilu s tra  en la  formulación siguiente :
Emulsión de cera a l 30% Partes en peso

"Efton D Super" 50,0
poliotilono "AC-540" 50,0
"Emulphor ON-87O" 5,0
ácido graso 0 ácido oleico ta l l-o i l  refinado 3,0
hidróxido potásico (a) 48% 5,0
etanoles etilaml.no / /  161 5,0
agua a 2002F 245,0

Formulación pulimenta dora Partos en peso
emulsión de oera (p  14% 60,0
''SMA-2625A" (p  14% 20,0
fosfato tribu tox ie tílico 0,5
carbitol 1,0
"FC-128" (1% de sólidos) 1,0
agente antimicrobiano del ejemplo 1 0,75

EJEMPLO 7.-
Se ensaya una formulación pulimentad ora de suelos, 

de conformidad con e l ejemplo 1, conteniendo diversas con­
centraciones (0,0 -  1%) de éter 2,4,4'*-tricloro-2'-hidroxi- 
-d ifen ílico , para determinar su acción antimicrobiana, cuyo 
ensayo se efectúa como sigue; se aplica 0,03 ce de la  for­
mulación pulimontadora a baldosas de 1-1/8" x 1-1/8" (equi­
valente a 2 cc sobre baldosas de 9" y 9"). Estos cuadrados 
se ensayan subsiguientemente según e l método de ensayo . 
AATCC 90-1965 (zona do ensayo de inhibición). La opción
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30
de refrigeración indicada en e l método de ensayo no se u ti­
liz a . Los resultados se indican en la  tabla 1 que sigue s

TABLA I

5.

10.

15.

20.

25.

Zona de inhibición (mm)
Agente anti : Asfalto Vinilo Amianto v in ilimicrobiano 00
... % .... S.aureus E.coli S.aureus E.coli S. aureus; E.coli

0,0 0 0 0 0 0 0 i
0,1 0 0 0 0 0 0 i
0,25 0 2 0 0 0 i
0,50 2 4 0 3 3 4
0,75 - - 4 - - 2-3
1,00 6 6 4 4 4 6

baldosa sin 0 0 0 0 0 0¡ encerar L-LJ
Los resultados indican que es necesaria una concen

traoión mínima de 0,5 % de agento antimicrobiano para lograr 
actividad bacteriostática.

Se preparan pulimentadoros de cera para suelos, 
como se ha descrito en e l ejemplo 1, sustituyendo e l óter 
2 ,4 ,4 '-tric lo ro-2 '-h id rox i-d ifen ílico  por ciclohexil-sulfa- 
mato de dimetil-bencil-amonio (80% en agua) con concentra­
ciones que oscilan entro 0,0 y 0,50% en peso. Se adicionan 
0,5 cc de la formulación a 1" cuadrada de papel de f i l t ro  
e s tó r il y baldosa de caucho dejando que seque por completo. 
La actividad bacteriostática residual se mido contra Staph, 
aureus y E. c o li. Los resultados se indican en la  tabla que 
sigue:
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TABLA II

Superficie Estóril(s),.'noestóril(NS)
* * * * *  -Agente anti microbiano*" 0-0,50%

Zonas de inh 
S.aureus

ibición(mm) 
E. coli

P iltro  de pa­pel S 0 ninguna zona ningunazona
F iltro  de pa­pel S 0.5 t t t t

Baldosa de caucho S 0 X tt

Baldosa de caucho S 0.5 t t t t

Baldosa de caucho NS 0 t ! t t

Baldosa de caucho NS 0.5 ! !

________________________
!!

EJEMPLO 8.-
15* Se efectuaron ensayos para demostrar la  prolongada

duración de la actividad antimicrobiana de la  formulación pu 
limentadora de suelos del ejemplo 1 conteniendo 0, 50% del 
agente antimicrobiano, en la  forma siguiente :

Se embadurnaron baldosas de amianto v inilico  de 
20. 9" x 9" con 1 cc de una formulación puUmentadora contenien­

do 0,50% de la  composición antimicrobiana del ejemplo 1. Cua 
tro  de estas baldosas (muestra a) se examinaron para zonas 
de inhibición como se ha descrito previamente bajo condicio­
nes de uso actuales a 700 pasos/dia durante 13 dias y las 

25* otras cuatro baldosas (muestra b) que no se sometieron a l
tránsito  se examinaron, asimismo, para zonas de inhibición 
a l cabo de 13 dias. Los resultados promedios se representan 
en la  tabla que sigue :
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MuéstraT
iAgente antimi- ¡ crobiano % Zonas de inhibición (mm)S. aureus . E. coli

a 0,50 vestigio ¡ 1
b* 0,50 2 ¡ 2

+) control -  no transitadas.
EdAMPLO 9. **

La baldosa impregnada con la  formulación puliménta­
lo * dora- del ejemplo 1 conteniendo e l 50% en peso de ingrediente 

activo se somete a un transito  de 13 días como se  ha descri­
to en e l ejemplo precedente despuós de lo cua-l se lava con 
agua y limpiadores de suelo comerciales. Los resultados se 
indican a continuaos ón :n e TABLA IV

Mues­tra
Agente an-¡Producto de j timicrobia¡limpieza no i utilizado

Zonas de inhibición (mm) ) 
S. aureus j E. coli í

1 0,50 % !"Spic & Span" ! (a)
i ! 1 ¡ 2 !}2 ninguno 1 " 0 .

3(D) 0,50 % j
j M ! ! 2 1 3 )

4 0,50 % ¡"Top Job"(c) Sj tt n
1 ! S ¡

5 ninguno o j o )
6(b) 0,50 % j " " 3 ! 3 '
7 0,50 % 1 agua 3 ) 3

8 ninguno ! " 0 1 0
9(b) 0,50 % !! t!

J ____________ 2 j 2 !
(a) -  1/2 taza a 2 galones de agua (1,4 % aproximadamente)

Spic & Span (Proctor & Gamble).



5.

10.

15.

20.

25.

(b) -  Sin transito  (control), Tínicamente lavado
(c) -  l/4  de taza a 1 galón de agua (1,5% aproximadamente)

"Top Job" (Proctor & Gamble).
EJEMPLO 10. -

Las cualidades de actuación del pulimentador de 
auelos del ejemplo 1 se ensayaron conteniendo diversas con­
centraciones del agente antimicrobiano utilizado en dicho 
ejemplo. Los resultados se indican a continuación:

TABLA. V
Agente ¡ Brillo + antimi ¡ (baldosa de crobiano !. vinilo negra) Igualación Pulverización
0. 87 Excelente Ninguna
0.1 86 H " i
0.5 87 M " j
1.0 88 )! " i 

!
+) -  Medidor de b rillo  p o rtá til Gardner de ángulo 600. 
EJEMPLO 1 1 .-

Las cualidades de envejecimiento de la  formula­
ción del ejemplo 1 se determinaron con diversas concentra­
ciones del agente antimicrobiano. La transparencia se de -  
terminó mediante un mótodo kopke modificado. Los resulta -  
dos se indican en la  tabla siguiente

TABLA VI
¡Agente i Transparen ¡bacteri ! ¡ cida "* ¡RTSF ilOOSF

cia
1303F

¡ Separación 
RTBF ¡ 100SF 1103F

0.0 clara 
0.5
1.0 ¡ "

clara
tt
tt

clara
!)
"
________

ninguna
n
"

ninguna
tt
tt

ninguna
tt
tt



EúJjiMPLO 12* **
Se preparó la  composición del ejemplo 1 sustitu  -  

yendo diversos agentes bactericidas bien conocidos por el 
utilizado en dicho ejemplo. La acción antimicrobiana se de- 

5* terminó en la  forma indicada en e l ejemplo 7 ' Los resu lta­
dos que son e l promedio de ensayos triplicados se indican 
a continuación :

TABLA VII

10.

15.

1 -  ciclohexil-sulfamato de N-alquil-dimetil-benzil-amonio
2 -  mezcla de caprilamina, laurilamina, palmitilamína, es-

tearilamina y otros complejos alquilamínicos.
20. 3 -  ortobencil-paraclorofenol.

EJEMPLO 13.-
Uh pulimentador acrilico  conteniendo isopropanol 

se ilu s tra  medianto la  formulación siguiente :
1. aguay desionizada 42,729 %
2. isopropanol, 99 % 6.973
3. metabisulfito sódico, granular 0.116
4- * polímeros Rhoplex B-505 29.748
5. resina SMA 2625A 9.916
6. caprolactama c ris ta lina 0.992

Agente an t i  mi­crobiano (% ac tivo **
! Zona de inhibición (mm)¡ % en la  ¡ Amianto v in i- Vinilo fórmula j lieo  ^! S. aureus ¡ E. poli

Formaldehido(37%)
"Onyx 172"̂ - (80%)
"Cosan 635 WE (̂l00%)
"Santophene 7^/ 3 solución (75%)

2.03 
: 0.94 
} 0.75
i 1.00 1 ________

! ;0 } 0 
0 ¡ 0
0 } 0 

t
0 1 0!



7. éter monornetilico de dípro- pilengliool 4.875
8 . fosfato tribu tox ie tílico 1.487
9. formaldehido 37% solución O.15O

10. agua amoniacal 28,5 -  30% NĤ 0.19811.12. propilenglicol  ̂é ter 2 ,4 ,4 '**trioloro-2'-hidro x i-d ifenílico  **
1.946 
0.750 

100,00 %
A continuación se expone la  descripción actualmen­

te  u tilizable de los productos identificados con las marcas 
en los ejemplos :

(a) "SMA Resin 1725A" -  copolímero de estireno-an- 
hidrido maléico? peso molecular del copolímero? poso molecu­
la r  2200? fusión entre 140 y 155se? número ácido 260? e s ti-  
reno: proporción de anhídrido maléico 2:1.

(b) "SIÜLA. Resin 2625A" -  copolímero de estireno-an 
hídrido maléico? peso molecular 1900? fusión entre 135-160SC 
número ácido 220? estircno? proporción de anhídrido maléico 
2:1.

(c) "Ehoplex B-505"-copolímero acrílico  aniónico 
y acuoso enlazado por zinc que contiene 40% de sólidos y un 
pH de 7y5-8, estando compuesto el copolímero por monómeros 
de ácido acrílico , metacrilato metílico y acrilato  b u tí li-  
co? dureza de 14-16.

(d) "Crilicon WW-100L" -  copolímero acrílico  anió­
nico enlazado por zinc con un pH de 8,4-8 ,8? viscosidad 100 
centipoises.

(e) "Crilicon 642" -  copolímero ac rílico  anióni­
co enlazado por zinc? pH de 7)2-8,2; viscosidad 100 centi -  
poises.

(f) "Lucidene" -  copolímero acrílico  fabricado por



Norton Chemical Co.
(g) -  "Richamer R-800 -  es un polímero acrílico  

enlazado por metal que se vuelve transparente con la  adi -  
ción de amoníaco a pH 8,5-9?5*

5 . (h) -  "Efton D Super" -  es una cera dura de hidro
carbono Fischer-Tropsch sin té tica  a l 100% y suavemente oxi­
genada que tiene un punto de fusión de 210-2152F, valor áci 
do de 8- 12y valor de saponificación de 16-24? valor de hi -  
droxilo de 9- 10.

10. ( i)  "Emulphor QM-870" -  un alcohol graso polioxie
tilado no iónico y tonsoactivo.

( j )  "AC-540" es un copolímcro de polietileno y áci 
do acrílico  con un punto de ablandamiento de 22620? una du­
reza (dmm) de 2,0? una densidad de 0,93 (g/cc)? una visco-

15* sidad de 500 (centipoises a 1402C)? námero ácido de 40?pe- 
so molecular de 3 -500.

(k) FC-128-afluorocarbon suministrado por 3M Com-
pany.

(l ) "AC-392" es una cera de polietileno emulsifi- 
20. cable con un punto de ablandamiento de 2802F? una dureza

d e -^0,5 (dmm)? una densidad (g/cc) 0 , 99? una viscosidad 
de 9000 centipoises (a 3002F)? nómero ácido de 28, y un pe­
so molecular de 1500.

(m) "AC-394." es una cora de polietileno emulsifi- 
25- cable con un punto de ablandamiento de 2722F? nm. dureza

de <^1 (dmm)? una densidad (g/cc de 0 , 99? una viscosidad de 
3.000 centipoises (a 3002F)? un námero ácido de 5O-6O? y 
un peso molecular de 3500.

(n) "Tritón X-100" -  octil-fenoxi-polietoxi-etanol.



REIVINDICACIONES
Descrito e l objeto del presente invento se decla­

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica - 
ciones con prioridad de la solicitud de patento U.S.A. núm. 
175.799 del 1 de octubre de 1971.

1 .- Procedimiento para la  preparación de compo­
siciones pulimentadoras de superficies duras de componentes 
múltiples, caracterizado por combinarse un formador de pelí­
cula insoluble en agua de base ac rílica , un p lastifican te 
compatible con dicho formador de película insoluble en agua 
y una cantidad efectiva antimicrobiana de un compuesto de la  
fórmula

lí­ \\ A- 0  — w
\

r /
OH

en donde es un miembro elegido del grupo constituido por 
cloro y bromo; R-* es un miembro elegido del grupo constituí-gdo por cloro y bromo; y R es un miembro elegido del grupo 
constituido por hidrógeno y cloro; estando comprendido e l 
pH de dicha composición entre 7,5 a 9,5.

2. -  Procedimiento de conformidad con la  reivin­
dicación 1, caracterizado porque el polímero insoluble en 
agua de baso ac rílica  citado comprende del 5 a l 90% aproxi­
madamente en peso del to ta l de sólidos de dicha formulación 
y dicho agente antimicrobiano comprende entre e l 1% aproxi­
madamente y e l 20% aproximadamente en peso del to ta l de só -  
lidos de dicha formulación pulimentadora.

3 . -  Procedimiento de conformidad con la  reivin-
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5.

10.

15.

20.

25.

dicación 2, caracterizado porque dicha formulación contiene 
el 10%, aproximadamente, a l 25 % aproximadamente, en peso de 
sólidos.

4. -  Procedimiento, de conformidad con la  reivin­
dicación 3, caracterizado porque incluye, adicionalmentc, 
del 10%, aproximadamente, a l 100%, aproximadamente, en peso 
de una resina soluble en á lcalis basado en el peso de dicho 
formador de polícula insoluble en agua.

5. -  Procedimiento, de conformidad con la  reivin­
dicación 3; caracterizado porque dicho formador de película 
insoluble en agua de base acrilica  es un polímero formado a 
partir de (a) un óster alquilacrilico , por lo menos, de la  
clase constituida por acrilato alquilico y metacrilato a l-  
quilico y (b) un monómero de ácido elegido de la  clase cons­
titu ida  por ácido acrilíco y ácido metacrílico.

6. -  Procedimiento de conformidad con la  reivin­
dicación 5, caracterizado porque dicha resina soluble en á l­
calis es un copolímero de estireno-anhídrido malóico en el 
que la  proporción de estireno a anhidrico malóico es de
l s l  a 3:1.

7 . -  Procedimiento de conformidad con la  reivin­
dicación 6, caracterizado porque incluye, adicionalmente, 
del 0,3, aproximadamente, a l 40% aproximadamente, en peso
de ima cera cmulsionablo basado en el peso de dicho formador 
de película insolublc en agua.

8. -  Procedimiento de conformidad con la  reivin­
dicación 7, caracterizado porque dicha cera es una cera de 
polietileno emalsionable.

9. -  Procedimiento de conformidad con la  reivin-



5.

10.

15.

20.

25.

dicación 8, caracterizado porque dicho agente antimicrobia­
no es 2 ,4 ,4 '-tricloro-2 '-hidroxi-difenil óter.

10. -  Procedimiento, segdn las reivindicapiones 
anteriores, que en la  variante está, caracterizado por combi­
narse (a) del 10% a l 90%,. aproximadamente, en peso, de un 
formador de película insoluble en agua de base acrílica ba­
sado en el peso to ta l de los sólidos de dicha composición 
siendo el referido formador de película de base acrílica un 
polímero que contiene (1) un monómero, por lo menos, elegi­
do de la  clase constituida por acrilato alquilico y un meta- 
crilato de alquilo inferior y (2) un monómero, por lo menos, 
elegido de la  clase constituida por ácido acrilico y ácido 
metacrílico; (b) de 0 a 90% en peso de una resina soluble
en álcalis basado en el peso to ta l de los sólidos de dicha 
composición; (c) el 100% a lo sumo, en peso, de un p la s tif i-  
cante basado en el peso de dicho formador de película inso­
luble en agua, (d) de 0 a 40%, aproximadamente, en peso de 
una cera emulsionable basado en el peso de dicho formador de 
película insoluble en agua de base acrílica ; (e) de 0 a 50%, 
en peso, de un emulgente basado en el peso de dicho formador 
de película insoluble en agua y (f) el 1%, por lo menos, en 
peso, de 2 ,4 ,4 '-tricloro-2 '-hidroxi-difenil óter basado en 
el peso de los sólidos de dicha composición acuosa pulimen- 
tadora de suelos.

11. -  Procedimiento de conformidad con la  reivin­
dicación 10, caracterizado porque la  resina soluble en álca­
l i s  citada es un copolímero de estireno-anhídrico maléico, 
poseyendo dicho copolímero un peso molecular comprendido en­
tre  1600, aproximadamente, y 2500, aproximadamente, siendo
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la  proporción entra es^íreno y anhídrido malóico de 1:1 a 
3:1 -aproximadamente.

12. -  Procedimiento de conformidad con l^ e iv in -  
dicación 11, caracterizado porque dicha cera es una cera

5. de polietileno emulsionable.
13. ** Procedimiento de conformidad con la  r e i ­

vindicación 12, caracterizado porque dicha cera de p o lie ti­
leno emulsionable está presente en una cantidad comprendida 
entre 0,3 a 10% en poso del formador de película insoluble

10. en agua citado y dicha cora se caracteriza por tener un 
peso molecular comprendido entre 1500, aproximadamente y 
3500, aproximadamente, una dureza menor de 1 y una densi­
dad de 0,99, aproximadamente.

14. -  Procedimiento según las reivindicaciones
15. anteriores, que en la variante acuosa y clara, pulimentado-

ra de suelos, constituida esencialmente por e l 10% aproxi­
madamente, a l  25%, aproximadamente, en peso, de solidos, 
basado en e l peso to ta l de la  composición, está caracteri­
zado porque dichos sólidos están constituidos esencialmen- 

20. te por (a) el 60% en poso, por lo menos, de un formador de
película insoluble en agua de base ac rílica , siendo dicha 
película un polímero que contiene ( l)  un monómero, por lo 
menos, elegido de la  clase constituida por un acrila to  de 
alquilo in ferio r y un motacrilato de alquilo in ferio r, (2) 

25. un monómero, por lo menos, elegido de la  clase constituida 
por ácido acrílico  y ácido metacrílico? (b) del 10%, apro­
ximadamente, a l 50%, aproximadamente, en peso, de una re -  
sina basado en e l peso de dicho formador de película inso­
luble en agua de base acrílica  presente en dicha formula -



ción pulimentadora, estando constituida dicha resina, esen­
cialmente, por un copolimero de estireno-anhidrido malóico, 
poseyendo e l citado copolimero un peso molecular comprendido 
entre 1600, aproximadamente y 2500, aproximadamente, un pun­
to de fusión comprendido entre 1152 y 1552c ., un número de 
ácido comprendido entre 220 y 275; siendo la  proporción de 
estireno a anhídrido malóico de 1:1 a 3:1, aproximadamente; 
(c) del 5%, aproximadamente a l 75%, aproximadamente, en pe­
so, de por lo monos un p lastifican te basado en e l peso de 
dicho formador de película insoluble en agua de base a c r í li  
oa; (d) 1%, por lo menos, en peso, de 2 ,4 ,4 '- t r i  olor0- 2 '-h i 
droxi-difenil óter.

15 '- Procedimiento de conformidad con la  reiv in­
dicación 14, caracterizado porque, incluye, adicionalmente 
del 0,3 a l 10%, aproximadamente, en peso, de una cera de po- 
lie tileno  emulsionable, poseyendo dicha cera una densidad 
de 0,99, un número de ácido de 28 a 60, un peso molecular 
de 1500 a 3500 aproximadamente y una dureza inferior a 1.

16.- Procedimiento de conformidad con la  reivin­
dicación 15, caracterizado porque dicho formador de pelícu­
la  insolublo en agua de base ac rílica  es un copolimero to -  
talmente acrílico  compuesto por monómeros de acrilato  butí- 
lico, metacrilato metílico y ácido ac rílico '

17 '- Procedimiento de conformidad con la  reivin­
dicación 16, caracterizado porque la  proporción entre e s ti­
reno y anhídrido malóico es de 2:1, e l peso molecular del 
copolimero de estireno-anhidrido malóico citado es de 1900 
aproximadamente y e l número de ácido de dicho copolimero de 
estireno-anhidrido malóico es de 220 aproximadamente'



18.- Procoditaiaiito. do conformidad con la  re i-

10.

-vindicación 4# caracterizada porque incluye, adicionalmen­
te , del 5% a l 20%, aproximadamente, de alcandés inferió -  
res.

vindicación 18, caracterizado porque la  concentración de 
alcandés inferiores es de 5 a 10% aproximadamente.

dicación 19) caracterizada porque e l a lcan d  in ferio r es 
isopropand.

21.- Procedimiento para la  preparación de com­
posiciones pulimentadoras de superficies duras.

Según se describe y reivindica en la  presente me­
moria descriptiva que consta de 30 hojas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola cara.

19.- Procedimiento, de conformidad con la  r e i ­

20.- Procedimiento de conformidad con la  reivin

Madrid, a 30 de septiembre de 1972. 
p.a. ¡3ERM

MIA
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