MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una PATENTE DE INVENCION, por vein-
te'éﬁos, por: "PROCEDIMIENTO Y APARATO DE FABRICACION
DE UN ELEMENTO DE CIERRE DE CORREDERA", que se solici~
ta a favor de SOCIETE PRESTIL, S.A. de nacionalidad .
francesa, residente en CHOISY-LE-ROI (Val de. Marne)
FRANCIA, 1, Avenue -Rondu,
- = =~ 000 = = =

La presente invencién se refiere a la fabri-
cacién de elementos de cierre de corredera, es decir,
ios elementosique comprenden una cinta de materia fle-
xible portadora de una hilera de érganos de acoplamien—

to, susceptible de ser acoplados con otra hilera simi-

lar por medio de un cursor de mando .

Existen diferentes procedimientos para la fa-
bricacién de tales elementos. Segfin wno de ellos, se rea-

1iza la wni6én de los 6érganos de acoplamiento de una mis—
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ma hilera por medio de un filamento continuo, conforma-

do éste de forma que se obtiene una serie de bucles desti:
. ¢

nados a sobresalir 'sobre wna de las orillas de la cinta

" soporte correspondiente, llevando éstas ventajosamente

sobre-espesores u otras deformacioneé susceptibles de
permitir un buen acoplamiento con los 6rganos similares
de otro elemento idéntico. A este efecto, el filamento
empleado para la realizacién de los 6rganos de acopla=
miento puede'estaf conformedo en hélice o bajolforma
de méand;os.

En la mayor parte de los casos, las hileras
de 6rganos de acoplamiento asi realizados son fabricados
independientemente de las cintas soporte correspondien—~
tes'y a continuacidén fijadas sobre ellas por medios
apropiados, por e@emplo, por costura.

En wn procedimiento particular de fabrica-
ci6n, cada una de estas hileras de érganos de acopla-
miento es realizada en ei curse de la misma operacién
de tejido de la cinta correspondiente, de manera que
el filamento empleado sea tejido alltiempo que el hilo

de trama con los hilos de urdimbre de ésta. Tal proce-

dimiento tiene la ventaja de suprimir la operacién ul-

- terior de fijacién de las hileras de 6rganos de acopla-

miento sobre las'cintas soporte correspondientes.
Sin embargo, la presencia de tal filamento

en la textura de la cinta tiende a provocar deformacio~

~
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nes de ésta., Este fondmeno es debido al hecho de que

.el filamento, que presenta caracteristicas fisicas di-

ferentes de las de los hilos textiles de la cinta, for-
ma los bucles plegados enrun ﬁismo sentidof

Es por ello que la presente invencién tiene
por objeto un nﬁevo pf&cedimiento de fabricaeciéa, con-
cebido para eliminar dicho inconveniente.

Este procedimiento se caracteriza eséncial-
mente en que se insertan durante el tejido de la cinta
del elemento considerado, dos filamentos distintos; desw-

tinados a formar érganos de enganche unienduse alterna-

rtivamente uno y otro entre los hilos de urdimbre, en

puntos regularmente. espaciados, para formar en cada uno
de estos puntos un bucle transversal en el que el sen=—

tido de plggado es inverso para cada uno, mientras que

entretanto se disponen éstos en seantido longitudinal so-

bre el lado opuesto a los 6rganos de enganche propiamen=
te dichos, de suerte que estos filamentos forman dos hé~
lices de paso variable, donde los bucles plegados en sen:

tido inverso son colocados superponiendo unc .sobre dos

?ertenecigntes a una misma hélice.

El elemento asi.realizado tiene la ventaja
de ser perfectamente simétrico y no presentar ningtn
riesgo de torsi6n, ya que los dos filamentos de cierre
estan plegados en sentido inverso. Ademas, el cursor de

mando puede estar engranado indiferentemente en un sen—

<
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‘tido .0 en otro sobre dos trozes de un tal elemento pa-

ra realizar ua cierre cdmpleto.
La presente invencién tiene igualmente por ob-

jeto un aparato concebido para la puesta en préactica de

; este procedimiento, Dicho aparato comprende uan bastidor

de tejer, arreglado de manera que presente lateralmente

el espacio necesario para recibir dos agujas de introduc—

-¢cibn de dos filameantos de cierre, las cuales estan dis-

puestas en la vecindad del érgano de tejido del-hilo de

trama, enfrente del haz mévil de hilos de urdimbre,hmien-

tras que un érgano escamoteable de retencién de cada bu-
cle formado por los dos filamentos se situa enfrente de
una de las orillas del haz de hilos de wrdimbre. También

se han previsto medios de mando apropiados que aseguran

alternativamente la introduccién de una y otra agujas

de insercién de dos filameﬁtos en la otra parte de la
orilla éorrespondiente de los hilos de wrdimbre, des-

pues de su retroceso a la posicidén fija de espera, y

‘entretanto la puesta en posicién de trabajo del érgano

de retencién, despues de su escamoteo.

La invencidén tiene tambien por objeto los ele-
mentos de cierre Eabricadoé gracias al procedimiento de-—
fipido pfecedentemente,'y de preferencia por medio del
aparato antes mencionado.

Sin embargo, otras particularidades y ventajas

del objeto de la invencién apareceran en el curso de la
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descripcibén que sigue, la cual se da a simple titulo in-
formativo con referencia a los dibujos adjuntos en los
cuales los-érganos de enganche estan representados mucho
mas separados que io son en realidaed vy ello.para faci-
litar la comprensién de los mismos. Sobre dichos dibujos:
La figura 12 es una vista esquemitica en pla-

no superior que ilustra la fabricacién de un elemento

de cierre segtm la invencién.

La figura 22 es una vista en corte transver-

sal segin la linea TI-II de la figura 12, représentan—

do los 6rganos utilizados para la puesta em practica de
dos filamentos de cierre,

- La Figura 32 es wia vista similar representan—
do eétos mismos 6rgancs en fosiciones diferentes de tra-
bajo.

La figura %2 es wna vista esquemética en pers~
pectiva ﬁe un elemento de cierre realizado counforme a
la invencién. |

La figura 52 es una vista esquematica, ea plano
superior, de un cierre de corredera constituido por dos
elementos realizados conforme a la inﬁencién. '

La figura 62 es una vista en corte de este cie-
rre segﬁﬁ la linea VI-VI.de la figura 52,

La figura 72 es uma vista en plano superior que
ilustra wna variante de realizacién del procedimiento de

fabricacibén segln la invencién.
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La figura 82 es una vista esquemética ean pers—
pectiva del elemento de cierre obtenido por la realiza-

cién préctica de esta variante.

La figura 92 s wna vista similar a las Ffigu—

ras.22 y 32 ilustrando otra forma de realizacién précti
ca del procedimiento de fabricacién segln la invenciéa.

B El aparato ilustrado para la realizacién del
presente procedimiento comprende por taﬁto uan telar de
tejer susceptible de asegurar el tejido de una tal cin-
ta. De preferencia, se emplea wn telar de agujas y ven-
tajosamenté un telar dé una sola agujé que pernmite ca-—
dencias de fabricacidén extremadamente rapidas.

Sobre este telar, los diferentes hilos de ur-
dimBre -1~ forman uné napa que se desplaza en el senti-
do de la flecha ~F= enfrente de la aguja -2- utilizada
para el tejido del hilo de trama -3-. Este hilo forma
bucles siﬁples sobre una de las orillas —~4- de la qinta
correspondiente -5~. Al .mismo tiempo, sobre la orilla
opuesta —-6— se ha previsto wna aguja de tipo conocido,
por ejemplo, wa aguja -7—- de lenglleta que asegura la

unién de los diferentes bucles del hilo de trama, como

se-ha represeantado en la figura 12.

-

Proximo a la posicién de la aguja —-2- del hilo
de trama, es decir, en la regidén en la cual los hilos de
urdimbre —1- estan todavia subdivididos en dos napas dis-—

tintas, se han previsto dos érganos susceptibles de ase-

~



407151

140 .~ " gurar la puesta en posicién de dos filamentos A y B des-
tinados a constituir los érganos de acoplamiento del ele-

|

mento de cierre correspondliente. Estos érgénos consisten
en dos agujas, respe;tivamente -10-"y ~11=~, dispuestas a
w lado vy otro de las napas formadas por los hilos de
145;_ urdimﬁre, enfrente de wna ¥ otra'carés de estas dos na-
pas. ) .
S Conviene observar espec;almente que por'el he-
cho de su disposicién, esta§ dos agujas son aptas para
formar, con uno y otro filamento, bucles plegados en sen-—
150, = : tido inverso, como se describird mas detalladamesnte en 1o
| | que sigue.
Estas agujas son evidentemente mdviles y estan
. mandadas por medios mecénicbs que aseguran alternativa-—
mente la penetracidn de una despues de la otra, eatre
155 ,~ las dos napas de ‘hilos de urdimbre al otro lado de la
| orilla ~4- de la cinta, despues de su vuelta'atrés, con
el fin de formar cada vez wn bucle con él fllamento co-
rrespondiente.
A este efecto, el presente aparato comprende
160.m 'iQualmente un 6rgano escamoteable de retencidn =12-, gus—
'ceptible de retener en su lugar al bucle formado por ca-—
da filaménto en el momenfo en que la aguja correspondien-—
te =10~ o0 =11-~ vuelve hacia atras. Sia embargo, dicho
rgano es seguidamente escamoteado para vqlver a su po-

165 .= sicién de trabajo en el momento de realizacidn del bu-
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cle siguiente, por medio del otyvo filamento de ciexrre,

En el ejemplo represgntado, las dos agujas

=10~ y =11~ afectan ventajosamente wna forma accdada

y cada una de ellas estéd montada rotativa alrededor de
w eje =13~ o ~14~, sensiblemente paralelo a los ailos
de wrdimbre. Estas agujas soa perfectamente simétricas

y, como aparecerd en los que sigue, sus wovimientos son

‘igualmente simétricos respecto al plano medio del cie-

rre;
Al otro lado del codo, estas agujas presen—

tan cada wia garganta -~15- hecha en el lado opuesto al

eje de rotacién correspondiente y que termina en el agu-

jero =16~ de cada aguja, estando destinada esta gargan—

ta a recibir el filamento de cierre respectivo A o B.

.Dichés dos agujas estan mandadas por levas ©
por cualquier otro 6rgano mecénico apropiado. Lo mismo
ocurre con el érgano de retencidén =12-~ de los bucles ée
los dos filamentos de cierre,

La disposicidén es tal que a intervalos de tiem—
po determinados, 'la aguja -10- penetra entre las éos na—

pas.de hilos de wrdimbre -1-, por ejemplo en wn punto

" intermedio de la anchura de ellos. Esta introduccién se

efectua evidentemente graclas a una rotacidn de la agu-
ja =10~ segtn la flecha F,, con lo que trae asi al fi-
lamento A para formar la primera rama -17- del ducle que

debe ser .realizado en este lugar. Despues que la aguja

-
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~10-.sea recibida en su posicién extrena al otro lado
de la orilla ~4-, el &drgano de retencibn -12- es colo-—
cado en posicién de trabajo, como se representa ea la
figura 28, Luego, la aguja ~10- vuelve hacia atras por

rotacién en el sentido de la flecha F,, dejando en po-

3!

sicidn la segunda rama -18- del bucle que debe ser for-

mado en este lugar.

Despues de esta operacidn, el Srgano escamo-
teable ~12-— asegpré la reteﬁcién en su lugar c¢ei bucle
asi realizado, de manera que éste no peligre de volver
hacia atras luegp del retorno ce la aguja =10- a su po=-
sicién de reposo. Igualmente este 6rgano de retemcibn
tiene por funcién permitir una deformacién de ia sec-
cibén del filaméntb, con el fin de constituir un érgano
de acoplamiento ~19- del cierre en Gurso de fabricacién.

| En efecto, la traccidn del filamento hacia

atras provoca su tensado contra el 6rganc de retencibn
-12~. Este tensado se traduce por wuna modificacién de
la forma de la seccidn del filamento que lleva consigo
1a.aparicién de dos prominencias laterales, como se re-
presenta en la figura 12. Se obtiene de esta manera wn
6rgeno de acoplamiento susceptible de engancharse so-
bre los 6rganos idénticés de otro elemento, cuando se
superponen.

1 tensado de cada uno de estos filameatos so-

=)

bre el 6rgano de retencidn puede acompafiarse de un calens
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tamiento localizado que facilita la realizacién de los
6rganos de acoplamiento -1%-, ya que los eleneatos de
cierre son ventajosamente de materia tefmoplastica. Eg=-
te calentamiento localizado puede estar ‘asegurado por
proyeccién de éire caliente o de wn gas inerte calien=-
‘te, por ejemplo de nitrégeno, o .por cualquier otro me-

dio adecuado. También el érgano escamoteable de reten-

cibn puede estar animado de vibraciones ultrassnicas

que tienen por efecto calentar el filamento.
Cuando la primera aguja bucleadora ~10- vuel-

ve hacia atras, queda immovil en su posicién de reposo

representada en la figura 32, pero desde esta posicién
_rep _ I

la aguja permite el libre recorrido del filamento A en
gl sentido de los hilos de urdimbre, mientras que és-
tos'proéigueh'sﬁ avance continuo. Esto permite la rea-
lizacibén de una parte dé unién.—zo— entre dos bucles
trangversales éucesivos.

Durante este tiempo, la aguja =—2- del teiar
efecttia una o varias pasadas con el hilo de trama.

La segunda aguja bucleadora -11-, hasta en-

tonces inmovil, entra en accidn, introduciendo el fila-

mento B entre las dos napas de ailos de urdimbre. El

‘Puncionamiento de esta aguja es entonces el mismo que

el de la primera aguja bucleadora -10-, con la natural
diferencia de que el plegado de los bucles formados con

el filamento B se efectua en sentido inverso del senti-
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do de plegado de los bucles del filamento A. Esto es

debido al necho de que las dos agujas —-10— y —11—-, de

la misma forma, estan dispuestas en seatido inverso a
una y otra parte.della napa de hilos de wrdimbre.
De este modo, como consecuencia de su rovi-

miento en el sentido de la flecha F,, la aguja -11- de-

4
posita la primera rama -21- del bucle cue debe ser for-
mado en este lugar por él filamento B. Coavienz obser-—
var que esta rama'se encuentra entoaces dispuesta ha-
cia abajq; si se la considera en el seantido de las figue-
ras 22 y 32, mientras que la primera rama -17- de los

- Y

bucles formados por el Ffilamento A estl situada hacia

arriba.

Despues que esta aguja ha ilegado a sw posi-

cibn extrema, represeantada ean la figura 32, el drgano

 de retencién -12- vuelve a su posicidén de trabajo que

habia abandonado despues de la vuelta de la primera agu—
ja bucleadora a su posicién de reposo. & continuvacién
la aguja =11— vuelve ella misma a su posicién de repo~

so por rotacién segln la flecha F_, depositando asi la

5’

segunda rama -22-~ del bucle realizado. Al miswmo tiempo

se obtiene de esta manera un O6rgano de acoplamiento =194
sobre la exfremidad salfente de dicho bucle, como se ha
descriéo anteriormente.

La segunda aguja bucleadora -11- queda enton-
ces inmovilizeada en su posicidén de reposc, representada

mma

en la figura 28, permitiendo el libre recorrido cel £i-
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lamento B, de manera a realizar una parte de unién =23
entre dos bucles.transversales sucesivos formados por el -
£ilamento B.

Durante este tiempo, la agunja —2- del hilo de
trama —34 efectua una o varias pasadas y, enseguida, la
primera aguja bucleadora =10~ vuelve a la posicién de
trabajo para formar un nuevo bucle con el filamento A,

y asi suéesivémente.

Se procede asi alternativamente a la formacidn
de bucles transversales con uno y otro de los des fila-
mentos A,B, plegandolos en sentido inverso, Por ello, las
partes de unién =20~ y ~23- entre los bucles -transversa=-

les sucesivos de los dos Ffilamentos se encuentran situa-

das sobre wna y otra cara de la cinta corresporidiente.

Como se puede comprobar en la figura 62, los filamentos
A y B forman asi idéanticos relieves sobre una y otra ca=
ra de la ciata, con‘respecto al planoc medio del elémen—
to de cierre, .

A este efecto es necesario observar que 1los
dos Filamentos A y B no son tejidos con los hilos de ur-
dimbre v de tramg de la cinta, como ocurre en otros pro-
cedimientos anteriores de fabricacidén. Ba efecto, estos
Filameatos son pi@plemeﬁte insertados entre.los hilos
de wrdimbre y de trama. Ademds, estos filamentos compor—
tan a la vez partes que se extienden transversaliente en

la proximidad de los bucles transversales y partes dis-—
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puestas en sentido longitudinal, a saber las partes de
unién —20~ y 23—,

Una ge las ventajas esenciales del presente
procedimiento reside en el hecho de que el plegado de
los bucles de ios dos filamentos en sentido iaverso ase-

gura wn equilibrio de tendencias eventuales de torsiém

que pudiera producirse por el plegado de estos filamen-

~ tos entre los hilos de urdimbre y de trama de la cinta.

Otra ventaja counsiste en.que el elemento asi
realizado es perfecfamente siméirico. Asi es posible se-
parar dos trozos de wn tal- elemento de cierre para unir-
los entre si despues de haberlos vuelto uno con respecto
al otro. Las figuras 52 y 62 representan un clierre com-
plefo realizado por unién de dos trozos de un mismo ele-
mento de cierre fabricado conforme al procedimiento.

Otra ventaja todavia consiste en que los cur-

sores de mando pueden ser puestos en posicibén indiferen-

‘temente en wno u otro sentido. Esto es tambien debido a

la perfecta simetri; de los elementos de cierre obteni-
dos gracias a este procedimiento. Esta facilidad de pues-
té en posicién del cursor constituye una importante ven-—
taja en lo que se refiere a la fabricacién de ciertos ves
tidos confeccionados.

Otra véntaja reside en el mejoramiento del
guiado del cursor. En efecto, gracias a la simetria de

seccién del elemento obtenido existen dos bordones salier
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tes idénticos éobre una y otra de las caras del mismo.
Estos bordones sirven por lo tanto de railes de guia
para el cursor sobre una y otar cara del elemento. En
la mayor parte de los cierres anteriores, solo una de
las dos caras comporta un tal bordén saliente de Quia.
Otra razén del mejoramiento del guiado del
cursor reside en el hecho de que, sobre uwna y otré Cam

ra del elemento, las porciones de unién entre los bucles

transversales formados por los filamentos son de cualquie:

suerte desplazadas. En efecto, mientras que sobre una
de las caras de la cinta una porcién de wnién termina

en un bucle transversal, rompiendo la continuidad de

la corredera de guia del cursor, existe sobre la otra

qaré de la cinta una continuidad de la corredera rea—
lizada sobre esta segunda cara por el filamentc corresw—
pondiénte.

Debe entenderse que el procedimiento de fa—
bricacién segtn la invenciédn. no se limita a la reaiiza-
cién que ha sido descrita en lo que antecede con refe-~
rencia al aparato ilﬁs;rado en las figuras 12 a 32, Ade-
mas, las figuras 72 y 82 representan una variante de rea-
lizacién destinada a asegurar una mejor inmovilizacién
en posicién de los bucles transversales formados por los
dos filamentos de cierre. Este resultado se obtiene por
wn anclaje de los bucles en su bése, es decir, en el lu-

gar de su enlace con las porciones de wnién correspon-—

~
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dientes -20— y =23-,

3]9.; Este anclaje se asegura por medio de wn bu-
cle =24~ formado por el hilo'de trama -3- en este lugar.
Esto se realiza provocando una vuelta prematura del hi-
1o de trama sobre si mismo delante de la orilla corres—
pondiente ~4- dé la cinta en el lugar de cada bucle

375, -.' transversal de los dos filamentos A y B del elemento de

| cierre correspondiente. Ello se obtiene gracias.a una

modificacién del Batido de los hilos de wrdimbre -la-—
dispﬁestqs al otro lado de }a linea de introduccién de
los filamentos de cierre A y B en el interior de la cin-

380.=- ta.

Gracias a esta modificaciéﬁ del batido con res-—
pecto a los otros hiles de urdimbre -1b- y ello solamen—
‘te en el momento deseado, el hilo de trama -3a- viene a
formar -un bucle -24~ al pié de cada bucle transversal de
385, . 'los dos filamentos de cierré, como se ha representado en

Alas-figuras 72 y 82, BEsto asegura por lo tanto un éerfec—
to anclaje de los bucles de los filamentos de cierre,
" evitando principalmente toda posibiiidad de deslizamien~
f;.intempestiVo en sentido transversal.
390,= 'En luéar de disponer las agujas de introduc-
cién de los dos filament6s A y B de una parte a otra de
' . la napa mévil de -los hilos de ﬁrdimbre -1= serd posible
si;uarlos enfrente de una misma cara de esta napa pre-

viendo un decalado entre ellos en sentido longitudinal.

Y
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En este caso, convendria evidentemente prever interva-

" los de tiempo desiguales entre los momentos en que di-

chas agujas son hechas entrar en acciéﬁ.

Por lo tanto, en tal caso, seria necesario
emplear dos agujas -10a- y =11a- (ver figura 92) de ti-
pos diferentes, ap£a§ a asegurar el plegado en sentido
inverso de los buclés'producidos con wno y otrc fila=

mentos. Tambien en este caso una de las agujas. por

" ejemplo la aguja =11a— puede ser idéntica a la aguja

=10= 1 =11= del ejemplo precedente y comportar una gar-
ganta =15~ en el lado opuesto a su eje de rotacidén. En
cuanto a la otra aguja —10a=— presenta entonces una tal

garganta en el lado inverso,-es decir, en el lado wvuel-

. to hacia el eje -14=-, a fin de asegurar un sentido de

plagado inverso del realizado por la aguja —=11a-.

Debe entenderse que pueden preverée numerosas
otras modificaciones, no solamente en lo que concierne
al procedimiento de fabricacién sino tambien al aparato
empleadorpara‘su realizacién préctica y a la estructura
de los elementos de cierre en si mismos.

- Eventuaimente, las dos ramas de cada bucle
formado por los filamentos de cierre podrian no' estar su-~
perpuestos uno sobre otfo, como se ha previsto en los
ejemplos precedentes.

La realizacién de los 6rganos de acoplamiento

podria tambien ser efectuada de forma diferente. En efec-

~
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to, en lugar de obtener éstos por un tensado sobre el

érgano de retencién =12-, seria posible prever deforma-

 ciones preliminares sobre los elementos de cierre éa

puntos juiciosamente determinados, para que queden situa-—

das sobre la extremidad de los bucles salientes forma-

- dos por estos Filamentos por consecuencia de su inser-

cién durante el tejido de la cinta.
Inversamente, seria igualmente posible rea-

lizar estos 6rganos -de acoplamiento despues de la for-

macién de los bucles de los dos filamentos de cierre e

insercién de ellos en la cinta.

Por otra parte, las dos agujas .bucleadoras de

introduccién de los filamentos de cierre, previstas en

~ los ejemplo representados, podrian ser reemplazaaas por

agujas rectilineas efectuando movimientos simples de
vaiveh, o bien todavia por cualquier otro drgano apro-
piado susceptible de asegurar la puesta en posicién de
los dos filamentos de cierre.

Por lo demés, en lo que concierne al aparato
utilizado para la realizacién practica del procedimien—
to segtm la invencifn, es necesario observar que se pue-
den emplear diferente; tipos de telar. No obstante, en
el caso de un telar de téjer con agujas, es conveniente
emplear un modelo de telar que permita disponer del es-—
pacio necesario para la adicién de dos agujas de intro-

ducci6n de filamentos de cierre, asi como para la puesta



450~ -

455 -

460-"' .

465 o-.

470.-

en posicién del érgano de retencién —12- y de los dife-
rentes medios mecénicos de mando correspondientes. Tame
bien sera posible emplear un telar clasico, comportando
una o varias 1anz$deras para ia introduccién del hilo de
trama. | |
"NOTA

Descrito suficientemente el objeto de esta
solicituqfse'declaran de novedad y propiedad las si-
guiéntes: |

REIVINDICACTIONES

12 .= Procedimiento de fabricacién de ur cie=-

rre de corredera, por insercién de un filamento conti-

" nuo entre los hilos de urdimbre y de trama de una cinta,

de manera a realizar con dicho filamento bucles iransw
versales que forman 6rganos de enganche sobre una de
las orillas de la cinta, estando caracterizado este pro-

cedimiento porque se insertan, durante el tejido de la

_cinta, dos filamentos distintos destinados a formar los

6rganos de enganche, intercaléndose alternativamente uno
y otro en los hilos de urdimbre, en puntos regularmente

espaciados, para formar en cada wno de estos puntos wn

" bucle transversal cuyo sentido de plegado es inverso pa—

ra cada filamento, mientras que entretanto se disponen
éstos en sentido longitudinal sobre el lado opuesto a los
6rganos de enganche propiamente dichos, de suerte que es-

tos filamentos forman dos hélices de paso variable'en las
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485 =
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que los bucles plegados en sentido inverso son super=—
puestos, uno sobre dos pertenecientes a una misma hé-
lice, |

22 .- Un procedimiento de fabricacién, segln
la reivindicacién priﬁera caracterizado porque en el cur-

so de la formacibén de cada bucle con wno w otro fila—

mento,. se lleva sobre la orilla de la cinta, situada en

el lado de los_érganos de enganche, un 6rgano de reten—

- ¢cibn que se introduce en el bucle formado, y en el mo-

mento.de vuelta a atras del filamento, se ejerce una
traccibén sobre ?l para provocar, de manera en S\ cono-
cida, una deformacién de seccibdn susceptible de consti-
tuir un 6rgano de enganche, despues de lo cual se esca-
motea este érgano de retencién hasta que el bucle si-~
guiente ha sido formado con el otro filamento.

32,- Un procédimieﬁto de fabricacidn, segln
la reivindicacién primera o segunda, caracterizado por-
que durante la formacién de los bucles transversaleé con
wno u otro filamento de cierrg se pliegan éstos sobre si

mismos, de manera.que las porciones de unién entre dos

bucles de un mismo filamento estan siempre dispuestas

salientes sobre una misma cara del elemento de cierre,
y las del otro filamenté'sobre la cara opuesta.

42~ ﬁn aparato para la realizaéién del proce-
dimiento de fabricécién segln las reivindicaciones prece-—

dentes, caracterizado porque comprende un telar, con pre-
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ferencia un telar de aguja, susceptible de tejer una
cinta, y dos agujas de introduccidén de dos filamentos
de cierre, los cuales estan dispuestos en la proximidad
del 4rgano de tejido dgl hilo de trama, enfrente de la
napa mévil‘de hilos de urdimbre, mientras que un 6érgano
escamoteable de retencidén de cada bucle formado por los
dés filamentos se ha previsto enfrente de una de las ori-
llas de la napa de hilos de urdimbre, aseguréndose por
medios de mando apropiados el accionamiento alterwnativo
de uwna y otra de las agujas de insercién de los Gos fi-
lamentos, al otro lado de la orilla correspondiente de
1los hilos de urdimbre, despues de su regreso a la posi=-
cibén fija de éspera, y entretanto, la puesta en posi-
ci6n.de frabajo éel brgano de retencién luego de 3u es—
camoteo.

53,- Un aparato de fabricacidén segln la rei-

vindicacién cuarta, caracterizado porque las agujas de

introduccibn de los dos Pilamentos de cierre estén acoda~-

das y montadas rotativas alrededor de dos ejes fijos y
digguestas a una y otra parte de la napa Formada por
ellos.

62,~ Un aparato de fabricacién segln la rei-
vindicacién cuwarta, caracterizado porque las agujas de
introduccién de los dos filamentos son rectas y estén
animadas de un movimiento rectilineo alternativo.

72,— PROCEDIMIENTO Y APARATO DE FABRICACTION
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525.~ DE UN ELEMENTO DE CIERRE DE CORREDELRA,

Todo tal v como se describe y reivindica en
la presente Memoria Dg—zscriptiva que consta de veintiuna
hojas vy se ilustra con los dibujos que a la misma se acom—
pafian,

Madrid, a veintinueve de Septiembre de mil
novecientos setenta y dos,

SOCIETE PRESTIL, S.A.
p. a. /4, -
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