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PROCEDIMIENTO PARA TRATAR ESPUMAS Y ESCORTAS SOBRE
LA SUPERFICIE DE UNA MASA METALICA FUNDIDA.

SFoltcilants FOSECO TRADING AG., entidad suize, residente en
Iengenjohnstrasse 9, 7000 Chur, Suiza. .

Este invento se refiers a fundentes de escoria

o espuma y al tratamiento de espumas sobre metales fundi-
dos, particularmente cinc. '

. El cine, oadmio, plomo, estafio y sus aleaciones

5e tienen une notable afinidad con el oxigeno y, por oconsi-
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metal fundido quede recubierta por una pelicula de éxido.
Como resultedo de la turbulencia en el metal fundido, se
acumula egcoria o eapuma sobre la superfiocie, cuya.éscoria
o espume consiste en metal y 6xido intimamente asociados,

Solamente se pueden conseguir productos ds buena ‘calidad

del metal fundido si estes escorifs o espumas se elim;nan

antes de la oqlada. Sin un tratamiento especiél?sq geparYR~.
cién del bafio metdlico no solamente es diffeil yrllevq tiem
po sino que, ademds, debido &l elevado contenido de metal
elemental' de las espumas o esooriaa,.fesulﬁﬂ antiecondmico.
' Pare efectuar la separacién de las escorias o es-

pumas de los bafios metdlicos, un método profusamente prac-

tioado consiste en afiadir al bafio meteriales que reaccionan

con las pelfculas de 6xido para que se desprenda el metal
retenido. Estos materiales se llamen fundentes de escofias
o espumag. Las reacciones son generalmente exotérmicas por
lo que la escoria o espuma se caliente y el metal que se
desprende puede volver al bafio en lugar de solidificarse,
En la espuma quede un residuo de polvo seco con un conteni-
do metédlico comparativamente bajo. Los fundentes de escorias
més oonocidos pere el cine, cadmio, plomo y sus aieaoiones;
confien sus efectos & reacciones que comprenden la forma- -
elén de cloruro de hidrégeno, dcido clorhidrico y ox{-
cloruros y el éxito de la separacién del metal y el éxido
se oconsigue principalmente por'estps medios. Estos fundenf
tes, enire ellos el cloruro de amonio, cloruro de amonio y
eine, y cloruro de cine, son eficaces pero tienen graves
inconvenientes porgue producen vapor copioso & las tempe-

raturas de trabajo, cuyos vapores son nocivos y algunas ve-
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ces muy peligrosos paré la galud., Ademés, la produccién
de vapores indice une asccibén de fundente ineficez porque
los vapores se componen normalmente de compuesio fundente
atil. '

Otro inconvenlente adiocional es que los residuos
que se han sometido & la amocién fundente con materiales que
contienen helégeno en muchos casos no son apropiados pare
su devolucidén directe & algunos procesos dé extraeceién o de
otro tipe sin una operacién intermedia de celcinacidén o la-
vado, Esto oourre con la preparacién de sulfato de cine pa-
ra le elesctrolisis de cinc y en los diversos proocesos de
degtilacién para pfoduoir polvo de cinc. Adicionalmente, la
reacoién entre la escoria y el fundente no es siempre com~
plete y la delicuescencia del fundente retenido puede cone-
tituir un riesgo de explosidén si la escoria o espuma sge
devuelve & un befio de metel fundido.

Segiin el presente invento, se ofrece un método
de tratar escories o espumas sobre la guperficie de una ma~
s fundide de cine, oadmio, plomo o estefio o una aleacién
de cuslqulers de esgtos metales, que comprende aplicar en
la oapa de escories o espuma, sobre su superficie, un fun-
dente de escorie o0 egpuma consilstente o qué coﬁprénda, oomo
componente activo esencisl, un &loall cdustico o precursor
del mismo. Preferentemente, también se aplica simultanea-
mente a la capa de escoria o'espuma un egente oxidente. El
fundente de escoria o espume puede comprender &lcali cé.ug-
tico y agente oxidante. Clertos fundentes de escoria o
espuma son nuevos compuestos per ge y forman une caracte-
ristica adicional del presente invento.

Se he descubierto que estos fundentes atacan sl
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6xido de la escoria o espuma y causan la formeeién de ein-
catos, cedmiatos, plumbatos o estannatos con el éléali.
Esto conduce & la separacidén de la escoria y el metel re-
tenido en la misma, volviendo el metal fundido al befio; la
escoria, que contiené entonces muy poco o0 nada de metal re-

tenido, se puede retirar enionces empleando medios normeles,

Ve8ey Por espumado. La presencie de un agente oxidante ayude

a calentar le mezclae de escoria y fundenie por reaccién exo~
térmica con parte del metal retenido.

Ios édlealis céusticos de preferencia son el hidré-
xldo sédico e hidréxido potésico. Estos compuestos constitu~

yen el fundente como tal, o pueden encontrarse pres"en'l;ea en

dicho fundente de escoria o espuma, pero, por razones de fa-

cilidad de menejo, frecuentemente es preferible uﬂlizar un
precursor del &lcali cdustico, V.g., uno o més materiales
que, en las condleciones reinentes en el proceso de elabore~ |
cibén, general é&loali océustico in Q_ﬂ. Por rejemplo, son pre-
cursores'apropiados las mezclas de cal apagads oon silicatos
sbédicos o pothsicos, boratos o oaz;bonatos.

Como .variante, el 4lcell cdustico se puede incor-
porar .en el fundente en un soports, por ejemplo, impregmando
meteriales teles como cerbén vegetal, negro de humo, oal
viva, cal apagade, amianto o gel de silice coloidal con so-
lucién acubsa de Alcali cdustico, seguido de secado & dis-
creoidn.. Este modo de aplicacién permite un perfécto con-
trol de la centidad de fundente empleada y del régimen de
tratamiento y reduce a2l minimo el ataque al recipiénte del
metal fundido, v.g., sus revestimientos refractarios. Tam=
bién tiende & contrarrestar la naturaleza deliouescente del

dlcali céustico, mejorando de este modo la fluldez y facili-
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dad de aplicacién del fundente.

Ia fluidez y facilidad de aplicacién de los fun-
dentes que comprenden &lcalli cdustico como tal se pueden me-
jorar también simplemente mezclando el &lcali cdustico con
uno o més materiales particulados que tengan capacidad para
absorber humeded quimica o fislcamente. Como ejemplos de ma-
teriales particulados apropiados se citan la oal viva, cal
apagada, negro de humo y gel de silice coloidal.

El agente oxidente empleado puede ser, por ejemplo,
un nitrato o clorato de metal alcalino o una mezcla de los
mismos, Si la composioién del fundente esté exenta de mate-
rie orgénica, el agente oxidente preférible es un peréxido,
por ejemplo peréxido de sodio, disgrecionalmente en combi-
nacién con nitreto o clorato de métal alealino. Algunos per-—
Gxidos tienen la ventsaja adicionﬁl.dé generar, en las con-
diciones de embleo, dloali céusticq adicional, especialmen-
te en presencia de sgue; esta generacién de dleali cdustico
realze la acclén del fundente.

Por lo tento, se citan como ejemplos particulares
de agenfes fundentes los que sigﬁen:

1. Agentes fundentes que contienen #lcali céustico
en soporte, impregnando materiales pertioulados como son el
grafito; oarbén vegetal, coque, negro de humo, -cal viva,
oal apagada, gel de silice coloidal, amiento, talco de &s-
bestina, silicatos particuladoé,'aluminﬁsilicatos o feldes-
pato con soluciones de una conoeptraoién del 20 % al 60 %
de hidréxido de sodio o hidréxido de potasio, en proporecio-
nes de 5-50 partes en peso de solucién por 100 partes en

peso del sblido.

2. Agentes fundentes que comprenden &lcali céustico
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parfioulado,y wm material particulado absbrbente de la hu-
meda& como la cal viva, cal apagede, negro de humo o sili~

ceto coloidal, preferiblemente en proporciones del 20 % al

- 90 % en peso de 4lcali céustico y un 10 e un 80 % en peso

de material particulado absorbente de 'hume_dad.

3. Mezclas de cal apagada',finamen?ke dividida y/o cal

. vive oon hidréxidos, boratos, siliocatos o carbonatos de me-

$al alealino o mezolas de los mismos, siendo las proporcio-
nes relativas preferiblemente del orden de un 40 %, como
méximo, y de un 20-85 % de compuesto de metal alcalino.

4, Mezoles segin se hen indicado en 3, conteniendo un
peréxido (preferiblemente un metal aléalino,_ metal alcalino-
térreo o perdxido de hidrégeno) con o sin agua, estando pre-

gente el perdxido en una proporeién que alcanze haste un 50 el

‘del peso de la mezola y agua hagte un 10 % del peso de la

nisme,
5. Mezclag sagin se ha.indicade en 1 a 4, que com~
prenden agentes oxidantes adiclonales, preferiblemente en '

una proporeién no superior al 40 % del peso de la mezela,

" por ejemplo cloratos y nitratos de metal alealino, bario o

egtroncio, u éxidos de plomo como son el litargirio y el
plomo rojo o minio. También se pueden empleér percloratos,
permanganetos y persulfatos.

Se ha averliguado que los fundentes empleados en

1

el método del presente invento son limpios y de facil mane
Jo, tienen muy pooa tendencia hasia la delicuescencia y no
generan una gran cantidard de vapo.fes. Den luéar & residuos
que ni son peligrosos a la salud de las personasg rni perju—
diciales pare el metal o aleacidén fundidos en tratamiento.

Ademds, las escorias se pueden devolver a todos los procesos



5

10.

15.

20,

25.

30.

407 143 -

de extraceoidén del metal sin operacidn intermedia de calei~
naoién o lavado. 81 fuera necesario, se pueden llevar a ca-

bo tretamientos tales como molituracidén a bolas oon las esoo-

© rias devueltas., Adioclonalmente, las escorias separades no

pon deliocuescentes y no se deterioran al estar almecenadas.

Se obaervax§~que los fundentes de escoria especi-
ficos empleados con el método del presente invento ‘e indica~
dos anteriommente estédn exentos de haluros, A pesar de que
muchas de las ventajas del presente invento emanan del em-
pleo de fundentes exentos de ha;uros, se comprenderd que,
si se desea, el método de tratamiento del invento se puede
utilizar en combinacién con otros métodos de fusibm, v.g.,
los fundentes de escorias pueden comprender, si se desea,
materiales que contengan haldgeno. Ias ventajés que se oon-
siguen con este invento estarén presentes, pero reducidas
proporoionalmente.

Los ejemplos que siguen sirven para ilustrar el
invento. |

EJEMPLO i

Ie escoria o espuma gobre la superfiele de cine
fundido & una temperatura de 5002C se tratd con un agente

fundente que tenia, en peso, la composicidén sigulente:

Aluminosilicato caleinado 55 %
Hidréxido sédico 30 %
Nitreto potésico | ' 15 %

El egente fundente se introdujo en la escorie o
egspuma y ésta se convirtld en un polvo seco que tenfe un
bajo contenido de oinc libre.rDunante el proceso de trata-
miento se presentd poca evidencia de desprendimiento de va-

pores.
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EJEMPLO 2 b 74
:{j“x w2 ey .I,.
Se obtuvieron resultados similares empleando un

agente fundente que tenia la composioién siguienté en peso:

Cal viva , 20 %
5. Hidxéxido sédico 60 %
M trato sédico ’ 20 %

EJEMPLO 3

Se obtuvieron resultados similares empleando un

egente fundente que tenia la composicién siguients, en peso:

10. Borato sbdico 40 %
Cal apagada - : 23 %
Nitrato sédico ' 22 %-
Paréxido sébdico 13 %
Agua : 2%
15, - . NOTA

Desorita suficientemente la naturaieza del invento,
agl como la manera de realizarse en la prédctice, debe hacer-
se counstar que las disposiciones anteriommente indicadas son
susceptlibles de modifiéaciones de detalle en cuanto no alte-
20. ren su prinecipio fundamental. También se hace constar que
el invento corresponde & una solicltud de patente presentada
‘en Inglaterre con el n? 45422/71 de 29 de septiembre de 1971,
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constitu—
25. ye la esencia del referido invento por lo que se solicita
Patente de Invenoclén por 20 afios en Espefia, sobre: PROCEDI-
MIENTO PARA TRATAR ESPUMAS Y ESCORTAS SOBRE LA SUPERFICIB
DE UNA MASA METALICA FUNDIDA; caracterizéndoge por lo ai-~
guiente: - |
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1.~ Procedimlento para tratar espumasg y escorias
sobre la superficle de una mase hetélica fundida, tal como
de cine, cadmio; plomo y esteflo, asi como de una aleacidn
de cuslquiera de estos metales, cargoterizado porque compren-
de aplibar en la capa de espuma o escoria, sobre su superfi-
oie, un fundente de escoria o espuma consistente o que com-
prende, oomo componente aotivo esencial, un 4loall céustico
0 precursor del mismo. |

2,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caraoc-
terizado porque la masa fundide es total o predominantemente
cine,

3.~ Procedimiento seain lss reivindicaciones 1 6 2,
caracterizado porque el &lcali céustico es hidréxido sédico
o potésico,. |

4 ,~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
caclones 1 a 3, caracterizado porque el fundente de la esod-
ria o espuma contiene un agente oxidante. .

_ 5.- Procedimiento segin las reivindicaclones ante~
riores, caracterizado porque dicho fundente de esqoria 0 es-
pume. comprende hldréxido sédico o potédsico sélidos y un mate-
rial absorbente de la humedad.

6.~ Procedimiento segin lss reivindicaciones ante-

riores, caracterizado porque dicho material absorbente de la

humedaed se elige de entre cal viva, cal apageda, negro de
humo y gel de silice coloidal. 7

7.~ Procedimiento segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque dicho fundenje de escoria o es—
uma comprende un sélido absorbente impregnado de una solu-

cién acuosa de hidréxldo sédico o hidréxido potédsico, eli-

gliéndoge el sé6lido absorbente entre grafito, carbén vegetal,
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negro de humo, cal viva, cal apagéda, amianto; gel de sf{li-~

ce coloidal, coque, talco de asbestina, siliegbos particu-

"~ lados, aluminosilicatos partlculados y feldespato.

8.~ Procedimiento segin las reivindicaclones an=
teriores, caracterizado porque dicho fundente de escofia °
espuma comprende une mezcla de cal spagada ¥ uno o més de
los silicatos, boratos y carbonatos de sodio y pbtasio.

9.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 5 a 8, caracterizado porque dicho fundente com-
prende ademés un agente oxidante,

| 10,- Prﬁcedimiento segin la reivindiceoién 9, ca-

racterizado porque el agente oxldante se elige entfe nitratos
de metal alcalinb, cloratos, percloratos, permanganatos y
persulfatos.,

11.,~ Procedimiento segin la reivindicacién 9, ca-
racterizado poqque el agente oxidante es 6xido de plomo.

12, Procedimiento segin cualquiera de las reivin-

. dicaciones 5 a 11, ceracterizado porque dicho fundente come

prende un peréxido elegido entre peréxidos de metal alcalino

.y metal aloalinotérreo y peréxido de hidrdégeno,

13.~ Procedimiento pare trater espumas y escorias
gobre la superficie de una mesa metédlica fundida, tal y como
quede sustancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 10 hojas escrites a méqui-

Medria, -9 SEI.1972

FOSECO TRADING AG.

1. GOMEZ ACEBO Y MODET

P p Flrmados J. Stluez Dlaz
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