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El objeto del presente invento es un procedimiento - 

para, la preparación de resines artificiales, oxidativamcnte se 

cantes, bien solubles en disolventes alifáticos (bencinas) que 

pueden obtenerse por reacción de polimerizados mixtos nrenara- 

dos en hidrocarburos nliíáticos con ácidos grasos insaturados

y subsiguiente reacción con anhídridos de ácidos dicarboxíli_

eos y pueden emplearse como aglutinantes en medios de revesti­
miento .

La polimerización mixta de 2,3-epoxipropil (met) acr 

lato con vinilmonómeros como ásteres de ácido (met) acrílico - 

estirol, vinilacetato, etc. por iniciación radical en disolven 

tes, como cetonas, ásteres, hidrocarburos aromáticos o mezclas 

de aromáticos—alconol, es conocida. Tales polimerizados mixtos 

generalmente con aproximadamente 1—15% de ceso de 2,3—eooxioro 

pil (met) acrilato, se emplean entre otras cosas como resinas 

resistentes al rayado de mctilmetacrilato, resinas artificia­

les termoplásticas para colores de laca, en copolimcrización -

con ásteres de acido (met) acrílico de alcoholes terciarios 

mo medios de revestimientos, cuyas propiedades están situada 

entre resinas artificiales tcrmoplásticas y termoendureciblc

co

Tnn.bián pueden se-rvir como componente de mezcla para la prena- 

ración de aglutinantes para lacas de estufado (nombre de comer
ció "íUSSAH-BLEt :MHP. de la hipnon Oils and Fats Co.) o como
producto intermedio para lacas de estufado (memoria de patente
alemana publicada núm. 2.032.383).

Tambián se conoce de las 

nicas números 767.476 y 793.776 al
memorias de patentes britá- 

h.-cer reaccionar polimeriza
dos mixtos de 2,3-enoxipronil (met) acrilato con vinil monáme- 

ros, como cstirol, acrilonitrilo, metilmctacrilato, con áci- -
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dos grasos insaturados, por lo que se obtienen resinas artifi­

ciales secantes al aire. Estos aglutinantes, sin embargo, pre­

sentan una absorción y una humectación de pigmentos totalmente 

insuficientes; las lacas en esta base presentan una pórdida 

muy fuerte de brillo, especialmente despuós de secado forzado 

aproximadamente a 60-80SC. En la industria de las lacas no han 

conducido a ningún notable aprovechamiento industrial.

De la memoria de la patente británica número - 

1.227.398 se conoce la eliminación de estos inconvenientes res 

poeto a la capacidad de enlace de pigmentos y brillo, norcue - 

se hacen reaccionar las resinas arriba mencionadas con anhídri

dos de ácidos dicarboxílicos con formación de semi-úster, em_

oleándose cantidades de anhídrido tales que se alcanza un núms 

ro de acido del producto final entre aproximadamente 20 - 60 - 
mg. KOH/g.

En es¡,a memoria de patente, sin embargo, no está con

tenida ninguna indicación sobre la utilización de hidrocarbu_

ros alifáticos, como están presentes en las usuales bencinas - 

de laca o de ensayo. Tampoco en los ejemplos indicados es posi 

ble sustituir los disolventes indicados por hidrocarburos ali- 

faticos, ya que se producen polimerizados insolubles en alifá­

ticos, irregulares de alto valor molecular. Estos tampoco pue­

den elaborarse para formar productos solubles en bencina, úti­

les en la técnica de las lacas, en la ulterior reacción con - 
ácidos grasos insaturados.

Sin embargo, precisamente en las resinas artificia—  

les, oxidativamente secantes, es usual la utilización de benci

na de ensayo como disolvente principal en la práctica general

50
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y es indudablemente.más ventajosa esta utilización en compara 

ción con cetonas, ásteres, hidrocarburos aromáticos y haloge- 

nados, ya que los hidrocarburos alifáticos son tanto más po—  

bres de olor, como especialmente más inocuos esencialmente en 

especial fisiológicamente y también ofrecen esenciales venta­

jas económicas. A estos se añade que, a diferencia de las ben 

ciñas, los disolventes primeramente mencionados, como fuertes 

disolventes, conducen a la disolución inicial, respectivamente 

a la superposición de la primera película de laca en el laquea 

do de superposición y, por lo tanto, dentro de la técnica de 

las lacas en importantes campos de aplicación de los agluti—  

nantes oxidativamente secantes (por ejemplo, en las lacas de 

reparación de automóviles) apenas son utilizables.

Bajo el término de "bencina de ensayo" se entiende 

en la industria de las resinas artificiales y de las lacas, - 

disolventes alifáticos de alto punto de ebullición, cuyo con­

tenido de aromáticos está situado por debajo de 20% de volu—  

men y su alcance de ebullición entre 130 y 2109C.

Ahora ocasiona el 2,3-epoxipropil (met) acrilato, - 

como compuesto fuertemente polar, especíelemente entonces una 

intolerancia alifática de los polimerizados mixtos preparados 

con ello, cuando deba copolimerizarse en aquellas cantidades 

(es decir aproximadamente 15-50% de peso, referido al conten! 

do de cuerpos sólidos del polimerizado mixto preparado en la 

primera etapa) como son necesarias para introducir las canti­

dades de ácido graso requeridas para resinas artificiales oxi 

dativamente secantes (aproximadamente 20-50% de peso, referi­

do al contenido de cuerpos sólidos del producto final). Por - 

lo tanto, apenas parecía ser posible preparar tales resinas -50
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artificiales tolerantes áe bencina en hidrocarburos alifáti_
eos.

Se ha encontrado ahora que en la selección de deter 

minados comonomeros y de su cantidad para la copolimerisación 

con 2,3-epoxir)ronil (met) acrilato, sin embargo, es nosible - 

preparar, con hidrocarburos alifaticos, resinas artificiales 

o,-.idativ.imcnte secantes, diluibles a voluntad, preparándolas 

en bencina de ensayo, que representan excelentes aglutinantes 
para lacas.

El invento se refiere, por lo tanto, a un procedi­

miento para la preparación de medios de revestimiento oxidati 

vamente secantes, bien, solubles en hidrocarburos alifaticos, 
que se caracteriza uorcrue

a) en hidrocarburos alifaticos, preferentemente ben 
c m a  de ensayo, se polimerizan de modo mixto los sirruientes - 

monómeros, por iniciación radical a temperaturas elevadas, - 

preferentemente 140-1703 C:

a). 15-50% de meso de 2,3-epoxipropil (met) acrila­
to

b). 25-85% de peso de b^) ásteres de ácidos carboxí 

licosC., /?-etilónicamente insaturados con alcoholes de cadena 

recta, ramificados o cíclicos, con 4 y más átomos de C, orefe 

rentemente aquellos del ácido (met) acrílico y/o

^2 Ŝ't-I-̂-'oítas alquil!zades en el núcleo con restos da 

alquilo con 4 y más átomos de C, preferentemente butilestirol 
terciario.

c). 0-50% de peso deestirol y/o estiróles alquilsus 

fituioos con restos de alquilo con 1—3 átomos de C.



1 d). 0-15% de peso de M-vinilpirrolidona.

El polimerizado mixto- se hace reaccionar seguida—

mente con

B) ácidos monocarboxílicos superiores insaturados, 

preferentemente ácidos grasos secantes con un número de yodo 

aproximadamente superior a 120, a una temperatura de 140-17C9C 

hasta un número de ácido de menos de 8 mg K0H/g, empleándose 

por grupo de epóxido del polimerizado mixto 0,9-1,0 grupos de 

carboxilo del ácido graso, y finalmente.

C) se hace reaccionar con anhídridos de ácidos dicar 

boxílicos a 140-170BC empleándose por grupo de hidroxilo del 

polimerizado mixto -áster de ácido graso, 0,1-0,3 grupos de - 

anhídrido.
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Son comonómeros adecuados para la polimerización con 

2,3-epoxipropil (met) acrilato, los ásteres de ácido (met) 

acrílico de alcoholes de cadena recta ramificados o cíclicos 

con 4 ó más átomos de C, como butanol, iso-butanol, butanol - 

secundario y terciario, ncntanolcs, hexanoles, hermanóles, oc 

tañóles, nonanoles, decil-,lauril,- y ciclchaxil alcohol, "tim 

bián pueden utilizarse los correspondientes diósteres de áci­

dos dicarboxílicos, como ácido maláico, ácido fumárico, ácido 

itacónico. Otro grupo de comonómeros comprende estirol,así co 

mo sus derivados de alquilo, como viniltoluol, a-metilestirol, 

butilestirol terciario. La utilización simultánea de H-vinil- 

pirrolidona mejora en muchos casos la tolerancia del producto 

final respecto a resina alquídica.

Son combinaciones preferentes de monómeros aquellos 

de ásteres de ácido (met) acrílico de los alcoholes con 4— 0 - 

átomos de C, butilestirol terciario y viniltoluol.SO
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Una eventual intolerancia de productos alifáticos- 

dependiente del contenido de 2,3-epoxipropil (met) acrilato 

y cstirol, respectivamente viniltoluol- del polimerizado mix 

to, preparado en la etapa A) carece de influencia a las tem­

peraturas de reacción indicadas, ya que también en condicio­

nes extremas de monómeros, generalmente están presentes oro- 

ductos iniciales de polimerizado claros, que sólo presentan 

mas fuertes turbiedades a temperaturas situadas esencialmen­

te por debajo de la temperatura de reacción. Esto está vigen 

te especialmente en productos iniciales de polimerización, cu 

ya proporción de disolvente está situada por debajo de 40-5(% 

Después de la adición del ácido graso al polimerizado mixto - 

resulta en cada caso una excelente posibilidad de dilución - 
por disolventes alifáticos.

Como ácidos monocarboxílicos superiores insaturados 

se emplean ante todo los ácidos grasos, obtenidos de aceites 

secantes y semi—secantes, por ejemplo, los ácidos grasos de — 

aceite de soja, de aceite de saflor, aceite de semilla de gi­

rasol, aceite de linaza, aceite de madera y aceite de ricino 

deshidratado, así como ácido graso de aceite tálico, respecti 

vamente mezclas de estos ácidos. Una sustitución parcial por 

ácidos resínicos, como colofonia, es posible. Especialmente - 

en la utilización de ácidos grasos de ricineno y de ácido li- 

nólico técnico, oue poséen una alta proporción de ácido diéni 

co conjugado, se obtienen excelentes aglutinantes.

Como anhídridos de ácido dicarboxílico para la adi­

ción a los grupos de hidroxilo de los polimerizados mixtos 

-ésberes cte ácioo graso, por ejemplo, son adecuados anhídrido 

o.e acido itálico, de ácido tetra-y hexahidroftálico y de áci-50
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do succínico.

La preparación de los productos según el invento se 

efectúa en general de la manera descrita a continuación: Los 

monómeros, la bencina de ensayo, los iniciadores (por ejemplo, 

peróxidos), reguladores (por ejemplo, mercaptanos) se mezclan 

en frió. Aproximadamente un tercio de la mezcla se coloca pre 

viamente en un recipiente de reacción bien lavado con gas inerl 

te, que está equipado con refrigerante de reflujo, agitador, 

embudo de dosificación, termómetro y tubo de suministro de oa 

inerte y mediante agitación, bajo ligera corriente de gas iner 

te, se lleva a la temperatura de reflujo (aproximadamente 140 

1703C). Entonces se añade uniformemente aproximadamente en 3-4 

horas la parte restante de la mezcla. Después de otras 3-4 ho­

ras, por determinación de cuerpos sólidos,puede comprobarse qu¡ 

la reacción de polimerización importa prácticamente 100%.

El polimerizado mixto, así obtenido, seguidamente, 

eventualmente después de dilución con más bencina de eisayo, 

conservando la atmósfera de gas inerte, se hace reaccionar con 

el ácido graso, respectivamente con mezclas de tales ácidos 

con agitación a temperatura de reflujo (aproximadamente 140- - 

1709C) sin catalizador adicional especial. Se observa la rea—  

cción mediante la disminución del número de ácido. Los cornpo—  

nentes se esterifican hasta un número de ácido de menos de 8 m 

KOH/g. preferentemente por debajo de 5 mg. KOH/g. La duración 

de la reacción está situada ente aproximadamente 3-8 horas. 

Cuando se ha alcanzado el número de ácido requerido, se añade 

a la solución el anhídrido y se mantiene aproximadamente 90- - 

ICO minutos a la temperatura indicada, respectivamente a reflu 

jo. El completamiento de la formación de semi-éster puede comr



1 probarse por el método cromatográfico de capa delgada.

Las resinas artificiales, preparadas según el pre­

sente invento, representan resinas acrílicas solubles en ben 

ciña, que son excelentes aglutinantes oxidativamente secantes 

Presentan propiedades especialmente buenas en revestimientos, 

lacas y colores, respecto al secado (secado inicial y pene—  

trante), brillo (brillo inicial y conservación de brillo), - 

conservación de color, resistencia contra amarilleo, produc—  

ros químicos, agua y corrosión, resistencia contra grietas, 

arañazos y agentes atmosfóricos, adherencias sobre los más - 

direcentes suostratos, dureza y elasticidad. Se caracterizan
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por buena estabilidad de almacenaje (tambión despuús de sica 

tivacion) excelente posibilidad de superponer laca, así como 

para resinas acrílicas por sorprendente carencia de olor, 

muy buena humectación de pigmento y plenitud. Su tolerancia 

a través de amplios alcances de mezcla con resinas alquídi—  

cas oxidativamente secantes es considerable.

Las resinas acrílicas, preparadas según el procedí 

miento de acuerdo con el invento, pueden emplearse, tanto co 

rno aglutinantes individuales, como también en calidad de com 

ponente de mezcla para otras resinas artificiales oxidativa- 

rnen^e secantes con propiedades peores, por ejemplo, para re­

sinas alquídicas prolongada y medianamente aceitosas, cuyas 

propiedades, especialmente respecto a secado inicial v de oe 

netración, resistencia al amarilleo y dureza se mejoran esen 

cialmente. Las películas de laca, preparadas en base de es—  

i-3.s rebinas acrílicas, pueden secarse al aire a temperatura 

ordinaria y también oueden secarse forzadaraente a temperatu­

ra elevada, en lo que, de acuerdo con el número de hidroxilo50
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te 1503C. En ello se alcanza un contenido de cuerpos sólidos 

de 62,5%, lo que corresponde a una reacción de polimerización 

de prácticamente 100%.

b) adición de ácido graso

El polimerizado mixto incoloro, claro a 203-C se mes 

cía con 210 g. de bencina de ensayo "A" y se hace reaccionar 

aproximadamente a 15C3C con 266 g. de ácido linólico técnico 

(número de ácido aprox. 200 mg. de K0H/g., número deyodo apro 

Rimadamente 145, por ejemplo, UNIFAC^ 6550 de la Unilever). 

Desouás de 8 horas aproximadamente se ha alcanzado un número 

de ácido de 6 mg. KCH/g., referido a cuerpo sólido. La solu­

ción débilmente amarillenta tiene un contenido de cuerpos só 

lidos de 60% y una viscosidad de 4C segundos según DIN 53211.

c) formación de semi-óster

El así obtenido polimerizado mixto -áster de ácido 

graso- se mezcla seguidamente con 35 g. de bencina de ensayo 

"A" y se hace reaccionar con 35 g. de anhídrido de ácido ftá 

lico durante 2 horas aproximadamente a 1503C.

El producto final tuvo un contenido de cuerpos sólj 

dos de 59,5%, un número de ácido de 17 mg. K0H/g. y una vis­

cosidad de 155 segundos DIN 53.211, al 50% en bencina de en­

sayo "A". La resina es carente de olor, puede diluirse con - 

bencina de ensayo "A" en cualquier proporción y presenta una 

buena tolerancia con resimas alquídicas largas en aceite. En 

la tabla II se indica una recopilación de los exámenes tácni 

eos de laca.

EJEMPLO - 2

a) Polimerizado mixto.

182 g de 2,3-epoxipropilmctacrilato
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259 g de isobutilóster de ácido metacrílico 

259 g de viniltoluol 

14 g de dodecilmercaptano terciario 

14 g de butilperóxido di-terciario 

420 g de bencina de ensayo ".A" .

La polimerización mixta se efectúa análogamente al

ejemplo 1.

b) . Adición de ácido graso

El polimerizado mixto incoloro se mezcla con 280 g. 

de bencina de ensayo "A" y se hace reaccionar aproximadamente 

a 150SC con 350 g. de ácido linólico tácnico. El producto de 

reacción tiene una viscosidad de 455 segundos DIN 53.211.

c) . Formación de semi-óster 

La solución de reacción seguidamente se hace reacci(j)

nar con 45 g. de anhídrido de ácido itálico durante 2 horas - 

aproximadamente a 1502c.

El producto final, diluido con 35 g. de bencina de 

ensayo "A" tiene un contenido de cuerpos sólidos de 60%, un - 

número ácido de 22 mg. KOH/g. y una viscosidad de 183 según—  

dos DIN 53.211, al 50% en bencina de ensayo "A",

Las propiedades de resina corresponden a aquellas - 
del ejemplo 1.

EJEMPLO - 3

a). Polimerizado mixto 

140 g de 2,3-epoxipropilacrilato 

259 g de isobutilóster de ácido metacrílico 

259 g de viniltoluol 

42 g de N-vinilpirrolidona 

14 g de dodecilmercaptano terciario
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14 g de butilperóxido di-terciario 

420 g de bencina de ensayo "A".

La polimerización mixta se efectúa análogamente al
ejemplo 1.

b) adición de ácido graso

El polimerizado mixto incoloro se mezcla con 230 g 

de bencina de ensayo "A" y se hace reaccionar aproximadamente 

a 1502C. con ácido linólico técnico en una cantidad de 295 g. 

Después de 6 horas aproximadamente se ha. alcanzado un número - 

de ácido de 5 mg. KOI-I/g. La solución amarilla tiene una visco­
sidad de 510 segundos DIN 53.211.

c) Formación de semiéster

La solución de reacción obtenida se hace reaccionar 

seguidamente con 35 g. de anhídrido de ácido itálico durante - 

2 horas aproximadamente a 1509C.

El producto final diluido con 30 g de bencina de en­

sayo "A" tiene un contenido de cuerpos sólidos de 60%, un núme 

ro de ácido de 16 mg KCH/g y una viscosidad de 256 segundos 

DIN 53.211, al 50% en bencina de ensayo "A".

La resina muestra excelente tolerancia con una serie 

de resinas alquídicas aceitosas largas y medianas-y es misci—  

ble en cualquier proporción con bencina de ensayo "A".

EJEMPLO - 4

a) Polimerizado mixto 

140 g de 2,3-epoxipropilmetacrilato 

280 g de isobutilóster de ácido metacrílico 

280 g de butilestirol terciario 

14 g de dodecilmercaptano 

14 g de butilperóxido di-terciario
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420 g de bencina de ensayo "B"

El polimerizado mixto se prepara análogamente al - 

Ejemplo 1 a 160SC. Análogamente al Ejemplo 1 se aduce ácido - 

graso. El producto de adición tiene una viscosidad de 416 se­

gundos DIN 53211. Análogamente al Ejemplo 1 se forma el semi- 

ó'ster.
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El producto obtenido presenta, muy buenas propiedades 

de tolerancia y es miscible en cualquier proporción con benci 

na de ensayo "B".

Ejemplo 5:

a) Polimerizado mixto

210 g de 2,3-epoxipropilmetacrilato

185 g de isobutiléster de ácido acrílico

315 g de viniltoluol 

14 g de dodecilmercaptano terciario 

14 g de butilperóxido di-terciario

420 g de bencina de ensayo "A".

El polimerizado mixto se prepara análogamente al

Ejemplo 1.

b) Adición de ácido graso

El polimerizado mixto incoloro se mezcla con 325 g 

de bencina de ensayo "A" y aproximadamente a 150SC se hace rea 

ccionar con 418 g de ácido graso de saflor (námero de ácido - 

aproximadamente 195 mg KOI-I/g, námero de yodo aproximadamente 

150). Después de 6 horas se alcanza una viscosidad de 310 se­

gundos DIN 53211.

c) Formación de semi-éster

La solución de reacción se hace reaccionar seguida­

mente con 42 g de anhídrido de ácido itálico durante 2 horas,
50



aproximadamente a 1503C. El producto diluido con 35 g de ben­

cina de ensayo "A" tiene un contenido de cuerpos sólidos de - 

22 mg XCH/g y una viscosidad de 155 segundos DIN 53211, al - 

50% en bencina de ensayo "A" .

Se consiguen resultados análogos cuando en el noli- 

merizado mixto se emplea dibutilóster de ácido itacónico en - 

luoar de isobutiléster de ácido acrílico.

EJEMPLO 6:

a) Polimerizado mixto

350 g de 2,3-epoxipropilmetacrilato

140 g de etihexiéster-2-de ácido metacrílico

210 g de butilestirol terciario 

14 g de dodecilmercaptano terciario 

14 g de butilperóxido di-terciario

420 g de bencina de ensayo "C"

El polimerizado mixto se prepara análogamente al

Ejemplo 1.

b) Adición de ácido graso

El polimerizado mixto se mezcla con 245 g de benci­

na de ensayo "C" y se hace reaccionar con 685 g de ácido linó 

lico técnico. Después de 8 horas a 1503C se alcanza un námerc 

de ácido de 8 mg KOH/g. La resina tiene un contenido de cuer­

pos sólidos de 67,2% y una viscosidad de IOS' segundos DIN 

53211, al 50% en bencina de ensayo "C".

c) Formación de semi-éster

La solución de reacción diluida con bencina de ensí 

yo "C" a 60% de contenido de cuerpos sólidos, se hace reaccic 

nar con 65 g de anhídrido de ácido tetrahidroftálico durante 

2^ horas a 250SC. Se obtiene una resina excelentemente diluí-
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EJEMPLO 7:

a) Polimerizado mixto

140 g de 2,3-epoxipropilacrilato

560 g da isobutiláster de ácido metacrílico 

14 g de dodecilmercaptano terciario 

14 g de butilperóxido di-terciario

420 g de bencina de ensayo "C"

La polimerización mixta se efectúa análogamente al
Ejemplo 1.

b) Adición de ácido crraso

El polimerizado mixto incoloro se mezcla con 230 g 

de bencina de ensayo "C" y se hace reaccionar a 150SC con 300 

g de ácido graso de aceite de ricj.no deshj.dratado (número de 

ácido aproximadamente 195 mg KOH/g, número de yodo 170, por - 

ejemplo, acido graso Dedico do V. Wolf) . Después de apro­

ximadamente 6 horas, el producto de reacción tiene una visco­

sidad de 456 segundos DIN 53.211 y un número de ácido de 4 mg 
KOH/g.

c) Formación de semi-ástcr

La solución de reacción obtenida se hace reaccionar 

con 35 g de anhídrido de ácido itálico durante 2 horas a 1553;]. 

El producto final tiene un número de ácido de 16 mg KOH/g v -50
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una viscosidad de 253 segundos DIN 53.211, al 50% en bencina - 

de ensayo.

La resina carece de olor, es excelentemente dilui- - 

ble con bencina de ensayo y es bien tolerable con resinas al—  

quídicas aceitosas largas, especialmente en el caso de exceso 

de resina alqúídica.

EJEMPLO 8:

a) Polimerizado mixto

280 g de 2,3-epoxipropilmetacrilato 

70 g de decilóster de ácido metacrílico

210 g de butilestirol terciario

140 g de estirol 

14 g de dodecilmercaptano 

14 g de butilperóxido di-terciario

420 g de bencina de ensayo "A"

La polimerización mixta se efectúa análogamente al

ejemplo 1.

b) Adición de ácido graso

El polimerizado mixto incoloro se hace reaccionar - 

con 532 g. de ácido linólico técnico. Después de 8 horas„ 

aproximadamente a 1502C, se obtiene un producto con un número 

de ácido de 8 mg. KOH/g y una viscosidad de 420 segundos DIN 

53.211, al 6C% en bencina de ensayo.

c) Formación de semi-óster

La solución diluida con bencina de ensayo a 60% de 

contenido de cuerpo sólido, se hace reaccionar con 60 g. de - 

anhídrido de ácido tetrahidroftálico durante 2 horas a 1503C. 

El producto final tiene un número de ácido de 25 mg. KOH/g y



una viscosidad de 295 segundos DIN 53,211, al 50% en bencina

de ensayo y puede diluirse a voluntad todavía más con bencina
de ensayo.

- T A B L A - I -

Posibilidad de dilución de las resinas en bencina -

de ensayo "C".

Ejemplo Diluibilidad hasta 
% contenido de cuer 
pos sólidos

Estabilidad - 
de una solu­
ción al 25% : 
202C

1 - 8 Por debajo de 1% Después de 3 
semanas per—  
fecta.

Ejemplo de compa 
ración +)

27,5% Desmezclado - 
después de 2¿ 
horas.

10

15

20

25

+) Ejemplo 1 de la memoria de patente británica námero - 

1.227.398, partiendo de la solución resultante al 50% en xiloü 

En la siguiente tabla 11 se recogen las propiedades 

de películas de laca en base de los ejemplos 1 - 8. La pigmen 

tación se efectuó en una proporción de pigmento -aglutinante - 

de 0,8 : 1,0 con dióxido de titanio (Ti 0^ RCR 3). La sicativa 

ción se efectuó con o,05% de cobalto, 0,05% de plomo y 0,2% de 

calcio., metal, referido a cuerpos sólidos de resina.

La desecación de las lacas se midió con ayuda de un 

"Drying Recorder" Tipo 3K de la casa Mickle Laboratory - 

Engineering Co., Inglaterra.

Al juzgar,1 se considera como "muy bueno", 5 como - 

"muy malo".

50
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La presente patente de invención comprende las si­

guientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la preparación de resinas art 

vicíalos oxidativamente secantes solubles en disolventes alifá 

ticos, en base de polimerizados de acrilo, caracterizado por­

que se efectúa polimerización mixta A) en disolventes alifáti- 

cos, preferentemente bencina de ensayo, a) 15 — 50% de peso de 

2,3-epoxipropil (met) acrilato, b) 25 - 85% de peso de b^) de 

esteres de ácidos carboxílicos o(, /3 -etilenicamónte insatura­

dos con alcoholes de cadena recta, ramificados o cíclicos con 

4 ó más átomos de C y/o b^) estiróles alquilizados en el nú- - 

cieo con restos de alquilo con 4 o más átomos de C, c) o - 50% 

de peso ue estirol y/o de estiróles alquil-sustituidos con res 

tos de alquilo con 1 - 3  átomos de c, d) 0 - 15% de oeso de - 

d**vinilpirrolicona 3 ternoeraturas aumentadas, preferentemente 
14C - 1709 C, haciendo reaccionar el polimerizado mixto B) con 

ácidos monocarboxilicos superiores insaturados, preferentemen 

te ácidos grasos secantes con un número de yodo superior a 120 

a 140 - 17030 hasta un número de ácido por debajo de 0 mg.

.r̂ d/g, en que por grupo de epóxido del polimerizado mixto se — 

emplea 0,9 - 1,0 moles de ácido graso, y finalmente se hace re 

ccionar el áster de ácido graso -polimerizado mixto con C anhí 

dridos de ácidos dicarbóxilicos a 140 — 1709 empleándose — 

por grupo de hidroxilo 0,1 - 0,3 grupos de anhídrido.

2.- Procedimiento según la reivindicación 1 caracte­

rizado porque como monómeros del grupo b^) se emplean preferen 

tómente ósteres del ácido (met) acrílico.



3. - Procedimiento según la reivindicación 1 caracte 

rizado porque como monómero del grupo b^) se emplea preferen­

temente butilestirol terciario.

4. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 3 

caracterizado porque se polimeriza a temperatura de reflujo.

5. - Procedimiento para la preparación de resinas ar 

tificial.es oxidativamente secantes solubles en disolventes al;, 

fáticos.

Según se describe y reivindica en la presente memo­

ria descriptiva.

F h -  Franolsoo de]
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