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COMPOSICION EN POLVO PARA REGUBRIMIENTO? A

Ia invencidn se refiers a una composicidn
en polvo para recubrimientos, adecuada»para aplicar uwn
recubrimiento con un acabado mate.

Se sobrentiende que el acabado mate com
prende un aspecto mate, semimate y de Hipo sedoso de la
pelicula acabada; las peliculas mates tienen 25 % de
briilo, las peliculas semimates tienen de 25 a 40 % de
brillo, y las peliculas de tipo sedoso tienen de 40 a 655
de brillo, segin determinadec de acuerdo con Lange a 45¢/
452 de angulo. |
' Sabido es que pueden hacerse peliculas
con un acabado mate a partir de composiciones en polvo
para recubrimientos, en las cuales el aglutinante y el
pigmento (o un agente deslustrador tal como la silice
microfine) han sido mezclados en seco; una diferencia
en peso especifico de los componentes mezclados en se-
co, y wna diferencia en adherencia a la superficle cau
sas grandes variaciones inaceptables; ademds, por es-
tas causas, el exceso de polvo que se recupers de la
operacidn de recubrimiento tiene una composieién que
es diferente de la del material de partida, y, por
congiguiente, no puede usarse de nuevo sin una nueva

formulacidn, cara ¥y engorrossa.
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Otro método conoeido para preparar
polvos de recubriniento comprende el mezclar los ine
gredientes (aglutinante, pigmentos, productos de re-
1lleno) a la temperatura de reblandecimiento, o a una
temgeratura superior, del aglutinente, con lo cual se
aseéura una completa humectacion de los pigmentos y
productos de relleno por el aglutinante fundido.

Tos polvos asi preparados dan peliculas lustrosas,
que son deseadas para ciertos fines, por ejemplo,
para articulos pequefios; en cambio, para otros fines,
por ejemplo para recubrimientos sobre grandes super-
ficées, se requiere a menudo un acabado mate, para
evitar la incdmoda reflexién luminosa o para mejorer
la ;uavidad de aspecto, Los agentes deslugtradores
talés como las sf{lices microfinas utilizadas en com-
posiciones de recubrimienté a base de disolventes no
pueéen emplearse en lesg composiciones en polvo paras
recubrimiento mezcladas por fusidn, ya que son dema-
siados débiles, y se desintegran mecanicamente por
la accidn de cizellamiento en la mese fundida, elta-
mente viscosa.

- Se ha encontrado ahora que puede lo~
grarse un acabado mate a partir de polvos endureci-
bles termicamente, mezclados pox fusidn o mezclados

por molienda, mezclando en seco dos de tales polvos
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que tienen una difercncia en composicién tal au@ Eﬁﬁﬂ7;'iﬂm

fieren considerablemente en el tiempo de formacidn de '
geles. Los componentes aglutinantes de los polvos son
compatibles, y cada uno de los polvos, aplicado sepa-
radaménte, daré como resultado una pelicula plenamente
lustroéa; es notable el hecho de que una mezcla pre-
parada en seco de tales polvos dard un 2cabedo mate.
El tiempo de formaciotn de geles
usado aqul es el tiempo en eltcual una muestra de
2g de polvo, puesta sobre una placa caliente a una
temperatura fija, superior a la ftemperaturs de fusibn
del polvo, preferentemente, a 1802 C,, y manipulada
alli con une pequefia espatuls plana, formard geles,
como aparece a partir de una dificulted repentinamen
te incrementada para menipuler la masa fundida, y &
partir del arrastre de filamentos cuando se levanta
la espitula de la masa que estd sobre la place ca-
liente. E1 tiempo de formacidn de geles (que puede
determinarse con una precision dentro del 5%) es
una indicacidén de la velocidad de curado.

En general los polvos endurecibles
termicamente contienen un aglutinante compuesio de
una resina curable, sdélida o la temperatura ambiente,
y que funde por encima de 602C., de un agente latente

de curado, es decir, un agente de curado gque no reac-



10

15

20

25

31.10,72

407126

ciona & temperatura ambiente con la resina sélia§§
endurecible termicamente, ¥y que es tambidn s01ido
a la temperatura gmbiente y funde por encime de
609C, y, ordinarismente, de un acelerador del cura
do, que acelera le formacidn dé geles y el nurado
de la résina endurecible termicamente por £l agen-
te de curado a temperaturas superiores al punto de
fusidn de la resina, preferentemente a temperaturas
emtre 1200 G. EL acelerador del ourado puede ser
961ido o 1liguido a la temperatura ambiente; la can=
tidad es ordinariamente- tan pequefia que un acelera-
dor liquido del curado no afecta desfavorablemente
& las caracteristicas de pulverizacién o al punto
de fusidn del polvo resultante.

Ia invensién se refiere a una compo=
gicidn en polvo, curable por el calor, pare prepa-
rar un recubrimiento con un acabado mate, que com~
prende (A) una resina curable, (B) un agente laten
te de curado pafa dicha resina, y (C) un acelerador
del curado, polvo que es una mezcla en seco de dos
polvos, (I) y (II), el polvo (I) que ha sido prepa
rado mezclando por fusidn o mezelando por molienda
la resina (A), el agente:de curado (B) y, opcional~
mente, una pequeiia cantidéd de acelerador del cura-

do (C), y el polvo (II) que ha sido preparado mez-

ne
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clando por fusidn o mezclando peor molicnda 1a resina
(4), el agente de curado (B) y el acelerador del cu-
rado (C), siendo tal 1a diferencia en cantidad de ace-
lera@or (€) en los polvos (I) y (II) que el tiempo de
forméeién de geles del polvo (II) es considerablemen-
te mds corto que el tiempo de formacidn de geles del
polvo (I). El polvo (X) serd mencionado también como
polvo de curado lento, y el polvo (II) serd menciona~
do también como .polvo de curado rdpido. Generalmente
la razén'de los tiempos de formacidn de geles de los
polvos (I) y (II) es 2 o superior a 2 cuendo se desea
un aspecto de tipo sedoso como minimo y los polvos es=-
tén ﬁezclados en seco en una razdn en peso de 1 : 1j
para‘un aspecto mate o semimate, esta razén de los
tiempos de formacidén de geles es preferentemente 4 co
mo minimo, y mds preferentemente 7 como minimo.

; _
' Al aplicar sobre una superficie y curar

por ;alor tal mezcla de polvos, primeramente los pol-
vos fie fundirdn y fluirdn para formar una pelfcula fun
dide coherente. Como es posible explicacidén del efec~
to de deslustre, suponemos que las particulas de polvo
al fundirse no forman instanteneamenté una substancia
fundida homogénea, sino que forman primeramente una .
substancia fundida compuesta de microdreas. Ias mi-

crodreas procedentes del polvo de curado rdpido for-
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marian luego geles apreciablemente mds aprisa que

las microdreas procedentes del polve de curado len=
tos lo que daria por resultado una microincompatibi
lidad, o una diferencia en indice de refraccidén, de
eses micrdreas, que se cree que es la causa del efec
to dé deslustre. Estas microdreas son visibles cla
ramehte al microscopio.

Cuanto mayor es la diferencia en con
tenido de acelerador del curado (C) en los polvos
(I) y (1I1), tanto mayor serd la diferencia en tiem~
po de formacidén de geles, y tanto mayor serd la ac-
cidn deslustradora en general, con tal que la canti-

dad total de acelerador del curado en la mezcla de

" los ﬁolvos (I) y (II) no sea excesiva.

i - La resina cureble (4) es del mismo
tipoien ambos polvos (I) y (II), por ejemplo, una
resina acrilica endurecible termicamente, o una re
sina alquidica, o preferentemente una resina epoxi-
dica. .

Las resinas epoxidicas preferidas
para los fines de la invencidn son los . éteres
poliglicidilicos del 2,2~bis(4-~hidroxifenil) pro=-
pano que tienen una temperatura de reblandecimien—
to de Durrans entre 602C y 1402C., preferentemen-—
te una temperétura de reblandecimiento entre 802C



10

15

20

25

31,10, 72

4@7 éﬁ Z 6 ;é b

y 110e¢, Semejante éter poliglicidflico que tiene |14k i?
LS
un punto de reblandecimiento entre 802C y 1102C  |pudmén

T Ul

puede combinarse con cantidades inferiores, diga-

"mos menos del 30 % en peso, de éteres poliglicidi-

licos similares que tienen otros puntos de reblan-
decimiento, por ejemplo, entre 602C y 80%C., o en-
tre 110°C y 160°C., en cuyo caso tal combinacidén pue-
de usarse ya sea en el polvo (I), ya sea en €l pol-
vo (II), o en ambos polvos (I) y (II).

f Cuando se usa una resina epoxidica
como resina curable (A), el agente latente de cura-
do (B) es preferentemente un derivado alifdtico de

la guanidina, tal como la diciandiamida o la dician

-diamidina, o un anhidrido de adido policarboxilico

tal como el anhidrido ftdlico, el anhidrido tetra
cloroftdlico, el anhidrido "Cloréndico" (anhidri-
d0 1,4,5,6,7,7-hexacloro-biciclo/2,2,1/~hepten~

-2,3-dicarboxilico), el dianhidrido piromelitico,

el diarhiarido 3,3",4,4 -benzofenona-tetracarboxi

lico, el anhidrido trimelitico, y ésteres parcia
les de ellos con etilenglicol y glicerinaj también
pueden usarse mezclas de dos o mds anhidridos de
dcidos policarboxilicos. Otros agentes de curado
son las aminas aromdticas tales como el p.p’=bis
(aminofenil)-metano, la p.p ~bis(aminofenil)-sul
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fong ¥y la m-fenilendiamina, y los aductos de estas
aminas aromiticas con monoepdxidos 1iquidos en una
rezén molar de 1 ¢ 1 a 1 : 1,2. 3Istos egentes de
curado ¥y la razéﬁ a resina epoxidica en que se en-
plean preferentemente son conocidos en la técnica.
Para una buena calidad del recubrimiento curado,

se prefiere utilizar en ambos polvos (I) y (II) wn
agente de curado de naturaleza similar, y utilizar
la;misma, o esencialmente la misma, razdén en peso
de'agente de curado a resina epoxidica en ambos
polvos (I) y (II).

- Los aceleradores del curado (C) para

usar en un polvo a base de resina epoxidica pueden

ser aminocpompuestos rales como la bencil-dimetil-

-gmina, el imidazol, el 2%9metil-imidazol, el 2-me
til-4=~etil-imidazol, el 2-etilpdpmetil~imidazol;
aductos de imidazoles con monoepéxidos o poliepdxi
dos, tales como los aductos de los imidazoles men-
cionados enteriormente con el "Cardura" B (éster
glicidilico de uns mezcla de dcidos monocarboxili-
cos, alifdticos, saturados, de cadenas 09-011 rami-~
ficadasy "Cardura'" es una marca comercial registra-
da), o con poliéteres glicidflicos de fenoles poli
hidricos; sales de aminas tales como ¢l octanoato
de 2,4,6~tris(dimetileminometil)~fenol, o los ace
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tatos, lactatos o tartratos de compuestos del imi~-

dazol; sales de amonio cuaternario tales como el

cloruro de bencil-trimetileamonio; sales estannosas
tales como el octanoato estannoso o el estearato es
tannosoj compuestos de f£ésforo tales como fosfinas
organicas y haluros de fosfonio cuaternario; ¥ sales
de deidos carboxilicos con metales alcalinos tales como
los benzoatos, naftenatos o estearatos de litlos so-
dio o potasio. ILas sales alcalinas aceleran especi=
ficamente el curado de las resinas epoxidicas con
anhidridos de dcidos policarboxilicos, mientras que
los otros aceleradores pueden usarse en combinacidn
con ios derivados aliféticos de la guanidina, prefe-
rentenente en combinacidén con la diciandianida, asi
como con anhidridos de dcidos policarboxilicos y emi-
nas aromdticas.,

.'; La cantidad total. de acelerador (C) en
el polvo combinado (I) % (II) es ordinariamente peque-
fia, por ejemplo de 0,5 a 4 Partes en peso por 100
partes en peso de resina apoxidica, .

Para un efecto éptimo de deslustre
se prefiere no tener acelerador del curado en el pol .
vo (I), o s6lo una pequefia cantidad, digamos menos
del 25% de la cantidad total de acelerador empleadas
en la mezcle final de los polvos (I) y (II). Como

31.10,72

- 10 =
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el tiempo de formacidn de geles depende de la pre-

Sencia, 0 de la cantidad, de aceleradcr, esto quiere
declr en otras palabras que los tiempos de formacidn
de geles de los polvos (I) y (II) deben dif:urir con-
siderablemente para obtener el mejor efecto de des
lustre, DPara polvos de resina epcxidica curados con
diciandiamida, la diferencia en tiempos de formacidn
de geles (a 1802C) de los polvos (I) y (II) es prefe-
rentemente del orden de 400 segundos o mds, para ob-
tener peliculas mates, con los polves (I) y (II) mez~
clados en una razon en peso de 1 : 1 aproximadamente.
Si la diferencia en tiempos de formacidén de geles es
inferior a 400 segundos, pueden prepararse peliculas
sehimates y peliculas de tipo sedoso.

Las peliculas semimates y de tipo se-
idoso pueden prepararse también mezclando los polvos
(I) y (II), que tienen una diferencia en tiempos de
formacidn de geles, en otras razones en peso diferen-
tegs a l : 1; la mejor forma de obtener un control
cuidadoso del valor de brillo en emplear el polvo
(II) en exceso por encima de 1 : 1 de la razdn de
polvos (II) a (I) es bastante gradual, en tanto que
la pendiente del brillo con razones de los polvos
(II) a (I) inferiores a 1 @ 1 es bastante empinada.

Un margen de razones en peso de los polvos (I) y (II)

-1l -
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gradual de los valores de brillo desde el mate hasta
el tipo sedoso, a través del semimate,

i Debe quedar claro que puede obtener—
se una gran variedad de efectos de deslusire mezclan
do en seco polvos (I) y (II), de diversos contenidos
en acelerador, en diversas proporciones sezun rese-~
fladas anteriormente.

Ia invencidén ha sido descrita amplis
mente con respecto al uso de resinas epoxidicas como
resina curable (A). Sin embargo, debe quedar claro
que también puede emplearse la misma caracteristica
inveﬁtiva con otras resinas curables, tales como una
resiﬁa acrilica endurecible termicamente, o una resi-
na alquidica, con el uso de agentes de curado (agen-
tes reticuladores) y de acelersdores apropiados pa-
ra tales resinas.

L Los polvos (I) y (II) pueden contener
también aditivos usuales, tales como pigmentos, pro-
ductos de rellenoc, agentes reguladores de la fluidez
agentes contra la formacidn de crdteres, y aditivos
similares, Tas cantidades de tales aditivos son
preferentemente las mismas en los polvos (I) y (II);
los aditivos pueden ser incorporados convenientemen-

te en las masas de polvos (I) y (II) durante la mez~

-12 -
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cla por fusidén o la mezcla por molienda.

Los polvos (I) y (II), mezclados por
fusidn o mezclados por moliendd conforme a las anterio
res ensefianzas (y después de la mezecla, enfriados, pul
verizgdos y tamizados hasta el tamafio deseado de parti
culas), tienen practicamente lus mismas caracteristi-
cas de peso especifico, de captura y adhesivas. Por
consiguiente, no se - separardn facilmente en diferentes
proporciones a partir de la mezcla cuando se aplican
conforme & las técnicas usuales, tales como técnicas
de recubrimiento en lecho fluidizado, y técnicas de
recubrimiento por aspersidn de poivos, tales como la
pulvérizacién a la llama, la pulverizacidén por insu-
flacidn de aire, 0 el recubrimiento por rocizdo elec-
trostdtico de polvos, '

Los polvos separados (I) y (II) pueden
prepérarse, como es conocido en la técnica, mezclando
los ingredientes en un mezclador de paletas en forma
de Z calentado, sobre rodillos calientes 0 en un ex-
trusor; los extrusores ofrecen la ventaja de un tiem
po de mezcla por fusidn muy corto, de modo que pueden
emplearse para preparar grandes cantidades de formulg
ciones que son dificiles de componer en un mezclador
de paletas en forma de Z, Iuego, el sélido enfria-

do puede ser molido (por ejemplo, en un molino de

31.10.72

-13 -
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discos con pias) y tamizado para Obtener un polve
del tamafio de particulas deseados por ejemplo, de
Gidmetro inferior a 0,325 mm. para usar en un equi
Po de lecho fluidizado, entre 0,074 y 0,325 mm. de
didmetro para usar en un lecho fluidizado electros—
tético, y de didmetro inferior a 0,074 mm, para el
rociado electrostdtico.

. Los polvos (I) y (II) asi preparados

- pueden mezclarse, en las proporciones adecuadas,

10

15

.20

en un aparato apropiado de mezcla en seco; como
las razones en peso para la mezcla y el peso espe~
cifico no difieren esencialmente, una primera mez-
cla en cualquier tipo mezclador en seco, seguida
de una mezcla fina en un molino mezecledor, 0 me—
dios similares de mezela tales como los conocidos
en la téenica, serd suficiente.

La invencidén se ilustra con ejemplos.
Tas partes en ellos son partes en peso.

Los componentes utilizados en los

ejemplos son : Poliéter E: un éter poligliecidilico

del 2,2-bis(4-hidroxifenil)-propanc, gue hiene un

peso epoxidico equivalente de 970, una temperatura
de reblandecimiento de Durrans de 982C. X 10: un

" catalizador de amina terciaria; punto de fusidn,

25

: 31.10.72

79¢C; contenido en nitrdgeno, 10% en peaeo.

-14 =
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Se prepararon do»s polvos mezclando
por fusidén los componentes de una amasadora de la
boratorio Buss-Ko a 902C, y enfriando, moliendo y
tamizando la mezcla hasta un tamafio de particulas
inferior a 75 micras. ILa composicién de los pol=-
vos_" era (en partes en peso).

1
!

o Polvo T17 Polvo X17
Poliéter E 61 61
140, 31 31
Monital B30H 2,0 _ 2,0
Aerosil 380 : 0,3 0,3
Hodaflow (agente regu

lador de la fluidez) 0,25 0,25
Diciandiamida , 2,7 ‘ 2,7
K10 » - | 0,915

El polvo T17 es un polvo de curado lento; el pol
vo X17 es un polvo de curado rapido.

Los polvos T17 y X17 fueron mezcla
dos en seco, a temperatura ambiente, segin razones
en peso que variaban desde 5:1 hasta 1:5. Las mez
clas -y también los mismos polvos T17 y X17- se

15 -
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aplicaron por rociado electrostédtico sobre paneles
de acero laminado en frio, desengrasados, y se seca-~
ron en estufa a 1809C durante 15 mimutos, salvo que
se indique de otro modo, También se determind el
tiempo de formacidn de geles de todos los polvos.
Los resultados se dan en la Tabla I

TABELA I

%g%gos an %‘% ng Brillo % Penetra g:izgpacto

e— (zange, = §3%4.1¢n- de.
% 09(:d o) 452 /452) %rlszhsen ‘(E;;i())hsen

k| 560 180 ® >8% ST
T17/X17 5 : 1 425 30 8 5
TLT/XAT 4 ¢ 1 360 23 >8
CDL7/XAT 3 5 1 300 .20 »8
TLT/XLT 2 ¢ 1 215 18 »8
PLT/XLT L 2 1 125 25 Ts5 Z1
TL7/XAT7 1z 2 95 45 4,4 <1
TI7/X17 1 : 3 87 56 4 © <1
T17/517 1:: 4 75 67 >8
TL7/X1T 1 2 5 70 68 >8
X107 65 - 1007 g o

% programa de curgdo = 30 minutos a 1809C

%% programa de curado = 7 minutos a 1802C

- 16 -
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EJEIMPLO 2

Fn el ejemplo 1 se indicd la relacidn
que existe entre los tiempds de formacidn e geles de
un pdlvo de curado rdapido y uno de curado lento y el
brillo (cuando estd curado) de una mezcla efectuada
en seco de los dos. Ias propiedades globales de los
recubrimientos curados fueron bastante aceptables,
aunque el impacto de Erichsen fué bajo en el margen
de las razgones de 1 : 1 a 1l : 3, un margen en donde
el cambio de deslustre con la composicidn es bastan-
te moderado y, por comnsiguiente, bastante atractivo.
Este ejemplo mostrard cudn incrementados valores de
impacto pueden obtenerse (para valores de deslustre

-ﬁéjgg) incorporando pequefias cantidades de cataliza-

dor en el polvo componente de curado lento.

) Dos polvos, Ul7 y W17, fueron prepa=
rados como se describid para el T 17.en el Ejemplo 1,
teniendo cada uno la misma composicidn que el T17,
pero conteniendo adicionalmente:

U17: 4+ 0,15 partes en peso de K10

Wl7: + 0,61 partes en peso de KLO
Luego se prepararon dos.polvos mezclados en seco:

-17 -
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Ul7/X17 en una razén en peso de 1 : 1 ¥
UL7/W17 en una razén en peso de 1 : 1.
El Ul7 contiene una pequefia cantidad de cataliza-
dor,éy es un polvo de curado lento (tiempo de for
5 macidn de geles, large); el W17 es un polvo de cu-
rado rdpido (tiempo de formacidén de geles; corto).
Las mezclas se valoraron como en el
Ejemplo I, con los siguientes resultados (los valores
para el Ul7 y el W17 separadamente se dan a efec~

10 {0s comparativos)
{ TABLA IT
- Polvés, Tiempo Brillo, Penétra— Impacto
15 razén en peso de forma % cidén len de
e cidn de (Lange, ta de Erichsen
: © geles, a 452/452) Erichsen (ram)
| 180¢2¢C : - (nm) :
i (segundos)
17 483 100 .78 1
20 v17/WiT 1 s 1 182 54 - >8 6
W17 o® 98 >8* 5"
UL7/817T 1+ 1 105 45 >8 3

x programa de curado: 10 minutoa a 1802 C,

31.10,72
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BJELPLO_ 3

Se preparan dos §olvos mezclando
por fusidn los componentes en una amesadora de
laboratorio Buss-Ko a 859C, y enfriando, moliendo
y tamizando la mezcla hasta un tamafio de particu-
lag inferior a 75 micras, ILa composicion de los

polvos era (en partes en peso).

Polvo A Polve C
Polidter E 118,6 118,6
110, 20 T 20
Anhigrido trimelftico 21,2 21,2
Benzoato de Litio (Cata- ‘
lizador) .- 0,1 . 2,5

Modaflow §,6 8,6

‘ Los tiempos de formacidn de geles
a 13090 fueron 94 y 46 segundos, respectivamente,
Los polvos A y C fueron mezclados
en seco én una razdén en peso de 1:1 (polvo A/C).
Ia mezcla - y también los polvos A y C - se rocia
ron electrostaticamente sobre pansles de acero
laminado en frio, desengrasados, y se secaron en
estufa a 1802C durante 15 minutos. ILos valores

de brillo fueron:

Polvo ‘ Brillo (%; lange, 452/45¢
A : 100 o
A/C 53
C . 100

-1l9 -
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Ia presente solicitud que corresponde
a la presentada en Gran Bretafia, con fecha 1 de ochu-
bre de 1,971, bajo el nimero 45 T91/71, se acoge a los
beneficios del Artf{culo 51 del vigents Estatuto sobrs

Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Loe puntos de invencidn, propia y nueva
que se presentan a continuacién, para que Sean objeto
de esta solicitud de Patente de Invencién en Espafia por
VEINTE afios,. son los sigulentess

1,- Procedimiento para la preparacidn
de composiciones en polvo, curables por calor, pars
preparar un recubrimiento con un acabado mate, que com-
prende (A) une resina curable, (B) un agente latente de
curado pars dicha resina, y (C) un acelerador del ourg~
do, que comprende mezclar en seco dos polves, (I) y (II),
el polvo (I) que ha sido preparade mezclando por fusién

o mezelando por molienda la resina (A), el agente de curade

N
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(B) v, opcionalments, una pequefia cantidad de acelera-
dor del curado (C), y el polwo (II) que ha sido prepa.-
rado mezclando por fusién o mezclando por molienda la
resina (A), el agente de curado (B) y el acelerador del
curado (C), siendo tal la diferencia en cantidad de ace
lerador (C) en los polvos (I) y (II) que &l tiempo de
formacion de geles del polve (II) es comsiderablemente
més corto que el tiempo de formasién de geles del pol-
vo (I),

2.~ Un proeedimiento segin la reivindica
¢ién 1, en donde la razdn de los tiempos de formacidn de
geles de los polvos separados (I) y (II) es 2 o superior
& 2.

3.= Un procedimiento segun la reivindl-
oacién 1 6 2, en donde la razén de los tiempos de forma
oién de geles de los polvos separades (I) y (II) es 4
eomo minimo,

4,= Un procedimiento seglin una cualquie-
ra de les reivindicaciones 1 & 3, en donds la razdén de
loa tiempos de formucidén de geles de 1los Polvos separas
dog (I) y (II) es 7 como minimo.

5,= Un procedimiento segin una cualquie-
re de las reivindiomciones 1 a 4, en donde la razdn en
peso de los polves (I) y (II) estd comprendide entre

231 y 135,

N
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6.~ Un procedimiento segin reivindicada
en una cualquiera de las reivindicaciones 1 & 5, en don-
de la resina curable (A) es una resina epoxidica.

T.~ Un procedimiento segin la reivindi-
cacién 6, en donde la resina epoxidica es un éter poligli
oidilice del 2,2~bis(4-hidroxifenil)-propano, que Hiene
una btemperatura de réblandeoimiento de Durrans comprendi-
da entre 602C, y 1402C,

8.~ Un procedimiento segfin la reivindi-
cacidn 6 6 7, en donde el agente latente de curado (B)
es un derivado alifftico de la guanidina,

9,- Un procedimiento segin la reivindi
cacion 6 6 T, en donde el agente latente de curado (B)
en un anhidrido de doido policarbox{lice.

10,- Un procedimiento segin la reivindi-
caclén 8, en donde el acelerador del ourado (C) es un
aminocompuesto,

11,- Un procedimiento segin la reivindi
caclén 9, en donde el acelerador del curmdo (0) es una
sal slcalina de un deido carboxilico.

12,- Un procedimiento segin una cualquie
ra de las reivindiocaciones 6 a 8, en donde el agente la-
tente de ourado (B) es la diciandiemida, y la diferencia
en tiempos de formacidn de geles a 1809C, de los polvos

(1) y (II) separados es del orden de 400 segundos,

- 22 =
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13,- Procedimiento pare la preparacidn de
composiciones en polve curables por caler,
Tal y como 3¢ ha descrito en la Memoria que
antecede y para los fines gue se han esgpecificado,
5 Tsta Memoria consta de velrtitrés hojas es-

oritas & maquina por une sola cara.

T "
> Llzgbure

i fruaed]
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