LR LS

5-"‘

MHETORAS mmo&cmi (¥ OBJETO DE LA PATENTE DE IN-
VENCION nmf;me 39@{5823 or SAROCEDIHIENTO DE PAFRICA -
CION DE meuos A’LTERJS “;;Y SIN EFLORESCENCIAS, 0B~
TENIDAS A PARM?D’I};;MQ, Bzm_-, FRACLADO CON ARCILIA®,
a favor de la ra.ﬁd} aooiaz; Eﬁtﬁ@ GIULINI G.M.B.H.,
de nacionalidad al%na()iomi}iliada en LUDWIGSHAPEN AM

RHEIN (Alemania), sm%,xi‘n\rasse, 2.
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El invento en cuestidn se refiere a un proce-
dimiento para la obtencidn de 1adrillos; especialmente
de ladrillos ligercs para la construccidén, a partir de
barro rojizo,.,_ durante cuyo proceso se adicionan sl barro
rojizo himedo ¥y ﬁltrado; antes de 1a elabo;'acidn, deter~
minadas substenclas orgdnices ¢ inorgdnicas, que se fra-
guan fuertemente con agua ejerciendo una gran influencia
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en su consistencia.

En la golicitud espafiola de patente mimero
392,682, se proponia ya la forma de elaborar el barro
rojizo con ung mezcls de arcilla', para hacer ladﬁillos
que fueran inalterables ¥y sin ﬂoreseencias;, de modo ¥
formg que en primer lugar hebias de secarse el barro ro-
jizo de su contenido en humedad residual del 15 sl 35 %,
pudiendo dejarls preferentemente eatre el 20 al 25 %;

a continugeidn de lo cual se continua lm mezela con otra
cantidad conteniendo una humedad residual del 50 &l 92%
ddndose preferencia a ls utilizacidn de la que tenga un
contenido del 70 a1 90 %; en relacién con la substancia
seca de la mezcla.

De acusrdo con este método se puede elaborar
correotenents la mezcls bruta.; ¥ los ledrillos que se
obtienen con té.'l. procedimiento presentag, una calidad
exenta de toda deficliencla, Sin embexrgo, se han podido
apreciar algunas desventajas en la aplicacidn de este
procedimiento; en el pentido de que es preciéo hacer un
tremendo desembolso para conseguir el secado del barro
rojizo.

Por medio de ls revista “Ceramic Bulletin® 50
(1971), es conocido ademds el hechaé:;j de que el barro ro=
jizo produce espumm durante su mezola mecdnica con la
ercilla, la perlita y oiros agentes espumdsos y de este
modo se logra wns consistencis deformasble. Sin embar.go;
con este procedimiento no resulta posible lp deformacidn
en las prensas de extrusidn, Aparte de ello,; los. valores
aloanzados de resistencia son tan insignificantes, que
dan lugar a que el procedimiento carezes de importancia

‘para su aplicacidén industrial.

Ahora se ha descublierto que el procedimiento



40“‘

45 [ 2and

59 "=

55 [ had

65 [t

70 [ ad

de acuerdo con 1a solieitud da le patente principal ne,
392.682 ge puede mejorasr, consiguiéndose uns forma mas
gencilla de realizar:}o; a bage de afigdir al barro roji-
zo hinedo y filtrade, diversas materias orgdnicas e
inorgénicas que fraguan con el agua. De ests modo y de
forma sorpran&ente; se modifica 1a consiatencia del ba=
rro rojizo por medio de la adicidn de estos agentes
susceptibles y capaces de fragw_ar con sl agua, por 1o
que sin ningdn otro preparativo, especialmenie eliminan~
do la éperaci&n del presacado; se mezclan con la arcilla;
pudiéndose elsborar en las prensas de extrusién las pie-
zas en bruto para formmr los ladrillos. La cantidad adi-
clonads de materies gue freguan con el agua tienen un
contenide dek § £l 30 % de humedad residual, (de acuerdo
eon su cepacidad de fragunado con el agua);, sin embargo
se utilizardn de forma ventajosa teniendo un eontenido
del 10 &1 29 %, Por razones econémieas;s lag materias ca~
paces de fraguar con agua pueden sdicionarse inmediataw
mente al berro rojizo en su digpositivo de transporte;
as decir; inmediatamente despuds de la filtracidn. El
tamafio de las partfoulas de las materias adieionades no
habrd de rebasar los 4 nm., pero serd venta;joso‘,, sin
em'bargo;. el hecho de gus gean de 2 mm., como méximo. No
1imitdndose, ni citdndose el tamafioc minimo que pueden
tener tales particulas.

Como materias inorgdnicas que pueden adicio-
narse, hemoe de ecitar 0 cens:lderar la bentoni'!:a, gel de
pilice, gel de a:lﬁmina, eto.y Como moterias orgénieas
es preferible el empleo de gorcho, turba, serrin, polvo
de earbdn, desechos textiles y de papel, § blen mezclas
de todom estos materiales. Asimismo resulte posible ¥
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da mucho mejor resultado el mfiadir barro rojizo seco
como metferle susceptible y capaz de fraguar con el agua.

El descubfimiento de que;. a pesar de 1la adi-
cidn de dichas materias orgénicas e inorgdnicas capaces
de fraguar con el agua, resulta posible la obtencidn de
1adrillos pars ser cocidos msteriormente; -especialmente
de tipo }igero para l1a constrnccﬁn; ha sido tole una
sorpresa,; que no cabis esperar, Ciertmnent_e‘ la industria
dedicnda a 1la fabricacidn de 1adr111us; consideraria
como téonicamente inutilizeble la adicidn de¢ estas ma-
terias para la obtencidn de ledrillos ligeros para lea
construeei&n;- § su emyj.eo Junto con las. materias primas
corrientes para la fabricaeidn de este tipo de ladrillos.
En relacidn con este problema; poﬁria congultarse la
memoria de la patente alemans n%. 1 126 302, segin la
cual habrfa de producirse la destruccidn de los ladri-
1llos, en el caso de que se afigdieren materiales capaces
de fraguar con el agua, a consecuencia de 1z formacién
del vapor que se produciria sdbitamen‘!:e por tal motivo,
Por dicha causa, se propone, agimismo, zfedlr al mate-
rial en bruto sdlamente aquelléa materias, que ahso:?ﬁ-
van poce ¢ ninguna centidad de egua; asf por ejemplo, de
terminados materisles sintédticos espumosos que tienen
sus poros cerrados, Este barro rojizo al parecer, por
tanto, hace wvarlar notablemente el comportemiento de las
propiedades de las materias primas que se emplesn gene-
relmente en la industria de fabrieacién de ladrillos.

Tos ladrillos obtenidos segin el procedimiento
objeto del Invento presentan las slguientee propiasdades
mecdnicass

Ladrillos obtenldos a partir de barro rojizo

de acuerdo con el irxventd:
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Peso especifieco ' Registencia a la compresifn

0,85 gre/en’ 188 Xkp/em®
O;-QO " 230 v
0,95 " 302

Ladrillos hechos de acuerdo con la memoria de la palen=-
te alemana nf, 1 126 302

Paso easpecifico Resistencia a ls compresidn
0,80 gr./em3 120 kp/om®
0,95 " 190, ~

En la prdetica de esta evanzeds tecnologia; :
se ha demostrado que gl poner en ejecuecidn el procedi =
miento de acuerdo con el invento, es posible lograr la
formacidn de dichos ledrillos exents de toda clase de
deficiencias a peser de su elevado contenido en agua y
asimismo hemos logrado tawbién una muy buena resistencis
antes de realizarse su coccidn « En el producto obitenido
no se han observado grietas por contraccién 4 desconcha=
mientos ni durante el secado ni durante su coccidn. Ios
microporos que se forman al querar der el punto preciso
de coccién a las materias argénicas; durante este proce—
sa; facilitan la fabricacién de eate tipo de ladrillos
ligeros para la construcecidn, E1l calor de combustién oue
ge origina con todo ello, sirve ademds, como fuente
complementaria de energia.

Por medio del procedimiento de acuerdo con es—
te invento, se puede dar una convenlente utilided econd-
mica al molesto producto_procedente del desecho en la
fabricacidn del alfiminio, pudiendo asimismo contribuir
a elimingr del medic ambiente le smeiedad que produce.

.Con la ayuda de los ejemplos que describimos
a continuacidn, podremos acJ.arar; adn méa; el objeto del

invento gue nos ocupa.
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Ejemplo primero. »
Por medio de un filtro giratorio de vacfo, =e

filtraron durante un minuto, 200 kgs. de barro rc_y:jizo
htimedo; con un contenido de agua residusl del 39,6 %.
E1l transporte del barro rojizo se realizé utilizando un
tornillo transportador sin fin, _

En eate tornillo =zin fin, ge dosiflcaron adi-
cionalmente al barro rojizo Bb_kg;; de desperdicios de
serrin de corcho por mifinto. Durfante les 15 m, de longi=
tud del recorrido de transporte y con un tiempo de dura=-
cidn de un mimuto a minuto y medié; se logré una buena
mezcla de los dos componentes;, la cual fué extraida del
tornillo sin fin con una contextura granulose y por tan=-
to de fAcil transporte.

A contimiacidn fueron mezcladas htimmte
50 Tm., de este material, con 7;-5 Tm. de arcilla, luego
se trasledaron a una prensa de extmsidn ¥ una vez en
ells y bajo una presidn de 8 atms., se consiguieron las
plezas en bruto que darian luger a los ladrillos, Estas
riezas en brubto se secaron durante 24 horas, en un tunel
secador a une temperaturs de 45¢ ¢, Durante tal operacidr
no se obgervd la formecidén de ningune clase de grietas,
Estas plezas en bruto fueron colocadas en un horno anu
lar, teniendo un contenido de agna residusl dewn 4 % ¥
luego fueron cocidas durante 20 horas a una temperatura
comprendida entre los 980 y 10002 C. Tampoco durante ese
te proceso aparecieron desconchamientos ni grietas debi-
das a la contraccién. Los ladrillos después de cocidos
tenfan un peso especffico en bruto de 0.;92 kgs/dm3, ¥
una resistencia a la compresidn de 258 kg/cme,

" Biemplo se, 03

En el tornille transportador sin f£in cltado
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en el ejemplo primero; se dosificaron adlcionalmente ‘
20 kga. por minuto de barro rojizo completamenie seco,
sobre los 200 kgs« de barro nfmedo preparados.Bmrante

el recorrido.de transporte; se logrd una mezcla I{ntima
de los dos materisles y dicha mezcla fué extraida del
tornille sin £fin; teniendo una cons;;mstancia gramﬂosa,
econ tendencia a desmigajarse. _ .

Después unas 25 Tm, de este material, se mez-
claron con 5;4 T, de arcilla de desecho y luego fuerolé
eleboradas en una prense de extrusidén y sometidas a uns
presidn de 9 atms, para conseguir piezas en bruto queé
hé‘brén de convertirse en ladrillos. Su secado se realizd
en un tdnel a uns bemperatura de 52¢ c, ¥ la operacidn
durd 22 horas; con lo que asimismo se obtuvieron unas
plezas en bruto lo suficlentemente resistentes e igual=-
mente exentas de cualquier clase de. grietas.

Los ladrillos en bruto se colocaron en un horc-
no enular, conteniendo uns humedad residual de un 3 %,
¥ fueron cocidos durante 20 horas; a uns temperatura en-‘
tre los 1000 y los 10202 C. El producto obtenide esiaba
exento de cualquier clese de desconchamientos producidos
por la coceldn y tampoco se le sprecisron grietas por _
contraceidn, Estos ladrillos después de cocidos tenian
un peso especffico en bmto; de 1;25 kg/dm3 y una resis-
tencia 2 la compresidn de 510 kg/em2:

Ejemplo tercero:

En el tornillo sin fin transporta&or; de acuer
do tambidn con el primer ejemplo; se mezclaron por minue
0 200 kgs. de barro rojizo hﬁmedo; con 70 kgs. de cew-
nizas livianas y finas. Despuds durante el recorrido de
'krans;porte se mezclaron 1o mejor posible los dos mate~
riales, ¥y la mezcla obitenids fué extraida del tornillo



200.-

205+=

2100"

215~

220.-

225 "

sin fin presentanio mna estructura granulosa,

Este mezcla de 25 Tm, se mezeld a su vez con
4 Tm, de ereilla ¥ se elabord en la prensa de estrusidn
con una presidn de 8;5 atms, pars obtener unas plezas
en bruto para lograr iales ladrillos con forms inaltee-
rable, Estas plezas en bruto se seearon; durante 15 ho-
Tes o uns temperaturs de 602'-6;- en una edmara secadora
calentada por vapor;- eontuna-hme.&ad residual de 1,2 ¢
¥ ‘tatpoco se aprecis¥on grietas en el producto. En la
subsiguiente coccidn en wn horno am:lar, cuya temperatu~
ra interior oscila entve los 1000 y les 10202 C, igual-
mente tampoco se apreclaron nil griéta.s por contraccidn,
ni desconchamientos por coccidn. las pruebas con sstos
ladrillcs cocido.s;- diéron un pese espec:‘.a_‘;‘ico en bruto
de 1;08 xz/an3 y una resistencis a la compresidn de
387 kg/cm?,

Suficientemente deserito el obJeto del certi-
ficado de adicidn que nos oeupa; nos queda sefinlar se
trata de una de las veriedas formas de realizacidén a
que en la préctica puede llegarse, sin que sus modifica-
clones de forma; ‘bamaﬁos; materiales empleadés; etc-b;
desvirtuen la esencialided de su objeto.

’ ¥ O T 4

El certificado de.adicidn desorito recaera',;
puesy sobre las sisgnientes relvindicacliones:

18,~"MEJORAS IRTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA
PATENTE DE IRVENCION NUMERQ 392.582'"; por "PROCEDIMIENTO
DE FAERICACION DE TLAPRILIOS INALTERABLES Y SIN EFLORES-
CENCIAS,.‘OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO HEZCLADQ CON
ARCILLA", ceracterizafas por cmanio antes de que ge efec-

" tue la mezcla con la asrcilla se adicionaran al barro ro-
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3iz0 himedo ¥ £iltrado meterias orgdniecas y/é inorgénié
¢as que sean capaces o susceptibles de fraguer con agua,

28,*HEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE '
LA PATENTE DE INVENCION NUMERO 392,682", por "PROCEDI~
MIERTO DE FABRICAQION DE LADRILIOS IN‘ALTERABLES Y SIN
RFIORESOENCIAS, OBTENIDOS A PARTTR DE BARRO ROJTZ0 'gnze_
CLADO CON ARGILLA"; segdn la primers reivindicacidn, ce~
racterizedas por cuanto &l barro rojizo hfmedo y fjiltx:a-
do con un contenido en humedsd résidual del 5 8l 30 %
¥ especislmente con un contenido del 10 al 25 %; se lo
afiedirdn posteriormente los materiales capaces de fx‘a«»
guer con el aguam.

38,<"HEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE 1A
PATENTE DE INVENCION NUMERO 392;682"; por "PROCEDIMIENTO
DE FABRICACION DE LADRIIIOS INALTERABLES Y SIN EFLORES=
cmcxas;'ogmnms A PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZCTLADO CON
AROTLIA", segin las reivindicsciones primera y segunday:
paracterizadas por ouanto; loa materiales susceptibles o
capaces de fraguar eon agm deberdn presentar en sus
partfoulas un temafio mdximo de 4 m‘; slendo preferible
mente que tal fansfio sea de 2 mm,

48,="NEJORAS INTRODUCIDAS BN EL OBJETO DE LA
PATENTE DE INVENCION NUMERO 392-582”; por "PROCEDIMIENTO
DE FABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y SIN EFLORES-
CENCIAS, OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZ0 MEZCLADO CON
ARGILLA"; segin las reivindiocaciones primera a la terce-
ra., ceracterizadga por cuanto, los materianles capaces de
fragusr con agua, habrdn de adicionarse inmedistemente
despuds de la filtracidn del barro rojizo en el disposi~
tivo transportador,

98,~"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA
PATENTE DE INVENCION NUMERO 392'.682“; por YPROCEDIMIENTO
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DE FABRICACION DE LADRILIOS INALTERABLES Y SIN EFLORES-

CENCIAS, ' OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZCLADO CON
ARCILIA", segin las reivindicaciones primera a la cuarta;
caracterizadas, i)or cuanto, como materiasles susceptibles
¥ capaces de fraguar con. el agua, son smpleados: La ben-
tonita, el gel de silice, 21 gel de altiming y/6 més o
menos considerablemerte los barros ro:}izbs sécos.

68~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE TA
PATENTE DE INVENCION NUMERO 392,682, por "PROCEDIMIENTO
DE PABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y SIN EFLORES-
CERCIAS, OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO KEZCLABO CON
ARCILIA®, segdn 1as'reiv1§&icaeiones primera a la emta;

‘¢arscterizadas por cuanto, como materisles suseeptibles

¥ capaces de fraguar con el agua son empleados tambidns
El corcho, turba, serrin, polve de carbdn;~ flesechos Ge
materiales toxtiles y/¢ de papel.

T84~"MEJORAS INTRODUCIDAS EN BL OBJETO DE LA
PATENTE DE INVENCION NUMERO 392«582‘2,- por "FROCEDIMIENTO
iy FABR?FC’ACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y SIN EFLORES-
CENCIAS, OBTENIDOS 4 PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZCLADO CON
ARCII.LA“; segin las reivindicacionss primera & la sexts,
caracterizadas por cuanto;v como tales materigles suscep-
tibles o caopaces de Tragusr con agaa, son empleadas
iguainmente toda clase &e mezclms de materias orgénicas
e inorgdnicas,

88 ,~"IEJORAS INTRODUCIDAS E¥ EL OBJETO DE LA
PATENTE DE INVENCION NUMERO 392,682"';. por YPROCEDIMIENTO
DE FABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y SIN EFLORES-
GENGIﬁs; OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO R0OJIZO MEZCLADO CON
ARCILLA#,

Todo ello tal y conforme queda deserito ¥ rei-
vindicado,
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Eeta memoria consta de once hojas mecanografia
das y folladar por una sols de sus caras, conteniendo un

total de dosclentas noventa y sels 1fneas.

MADRID A 27 DE SEPTIEWERE DE 1972
PQA'Q' .
MANUEL DE ARPE.
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