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VENCION

DE ADICION

"HEJOBAS IN#03^^DÁ^^y OBJETO DE LA PATENTE DE IN- 
39^C24psr^^OCEDIMIENTO DE FABRICA -

CION DE LAÎ ájMí3̂ INAÍ̂ 3 SIN EFLORESCENCIAS, OB- 
CLADO CON ARCILLA", 
GIULINI G.M.B.H.,

de nacionalidad al^na^om^iliada en LUDWICSHAFEN AH 
RHBIN (Alemania), Giuá^L^rasse, 2.

TENIDAS A PAR!̂ .,DESBARRÓ, ROJI;
a favor de la r¡

M B M O R I A  D E S C R I P T I V A
s3-MsasacB:aB:s5 Bt SE ss =a

El invento en cuestión ae refiere a nn proce— 
dimiento para la obtención de ladrillos, especialmente 
de ladrillos ligeros para la construcción, a partir de 
barro rojizo, durante cuyo proceso se adicionan al barro 
rojizo húmedo y filtrado, antes de la elaboración, deter­
minadas substancias orgánicas e inorgánicas, que se fra­
guan fuertemente con agua ejerciendo una gran influencia
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en su. consistencia.
En la solicitud española de patente niímero 

392.602, se proponía ya la forma de elaborar el barro 
rojizo con una mezcla de arcilla, para hacer ladrillos 
que fueran inalterables y sin florescencias, de modo y 
forma que en primer lugar habla de secarse el barro ro­
jizo de su contenido en humedad residual del 15 al 35 %, 
pudiendo dejarla preferentemente entre el 20 al 25 %, 
a continuación de lo cual se continua la mezcla con otra 
cantidad conteniendo una humedad residual del §0 al 92% 
dándose preferencia a la utilización de la que tenga un 
contenido del 70 al 90 %, en relación con la substancia 
seca de la mezcla.

De acuerdo con este mótodo se puede elaborar 
correctamente la mezcla bruta, y los ladrillos que se 
obtienen con tal procedimiento presentan una calidad 
exenta de toda deficiencia. Sin embargo, se han podido 
apreciar algunas desventajas en la aplicación de este 
procedimiento, en el sentido de que es preciso hacer un 
tremendo desembolso para conseguir el secado del barro 
rojizo.

Por medio de la revista "Ceramie Bulletín" 50 
(1971), es conocido además el hecha^ de que el barro ro­
jizo produce espuma durante su mezcla mecánica con la 
arcilla, la perlita y  otros agentes espumosos y de este 
modo se logra una consistencia Reformable* Sin embargo, 
con este procedimiento no resulta posible la deformación 
en las prensas de extrusión. Aparte de ello, los valores 
alcanzados de resistencia son tan insignificantes, que 
dan lugar a que el procedimiento carezca de importancia 
para su aplicación industrial.

Ahora se ha descubierto que el procedimiento
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de acuerdo con 3.a solicitud de la patente principal ns, 
392.682 se puede mejorar, consiguiéndose una forma mas 
sencilla de realizado, a base de añadir al barro roji­
zo iR&nedo y filtrado, diversas materias orgánicas e 
inorgánicas que fraguan con el agua. De este modo y de 
forma sorprendente, se modifica la consistencia del ba­
rro rojizo por medio de la adición de estos agentes 
susceptibles y capaces de fraguar con el agua, por lo 
que sin ningdn otro preparativo, especialmente eliminan­
do la operación del presecado, se mezclan con la arcilla¡ 
pudiéndose elaborar en las prensas de extrusión las pie­
zas en bruto para formar los ladrillos. La cantidad adi­
cionada de materias que fraguan con el agua tienen un 
contenido de% 5 al 30 % de humedad residual, (de acuerdo 
con su capacidad de fraguado con el agua), sin embargo 
se utilizarán de forma ventajosa teniendo un contenido 
del 10 al 25 %* Por razones económicas, las materias ca­
paces de fraguar con agua pueden adicionarse imnediata- 
mente al barro rojizo en su dispositivo de transporte, 
es decir, inmediatamente después de la filtración. El 
tamaño de las partículas de las materias adicionadas no 
habrá de rebasar los 4 nnm*, pero será ventajoso, sin 
embargo, el hecho de que sean de 2 mm., como máximo. No 
limitándose, ni citándose el tamaño mínimo que pueden 
tener tales partículas.

Como materias inorgánicas que pueden adicio­
narse, hemos de citar o considerar la bentonita, gel de 
sílice, gel de alámina, etc., Como materias orgánicas 
es preferible el empleo de corcho, turba, serrín, polvo 
de carbón, desechos textiles y de papel, ó bien mezclas 
de todos estos materiales* Asimismo resulta posible y
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da macho mejor resultado el añadir barro rojizo seco 
como materia susceptible y capaz de fraguar con el agua.

EL descubrimiento de que. a pesar de la adi­
ción de dichas materias orgánicas e inorgánicas capaces 
de fraguar con el agua# resulta posible la obtención de 
ladrillos para ser cocidos posteriormente# especialmente 
de tipo ligero para la construcción, ha. sido toda una 
sorpresa# que no cabía esperar. Ciertamente la industria 
dedicada a la fabricación de ladrillos# consideraría 
como técnicamente Inatilizable la adición de estas ma­
terias para la obtención de ladrillos ligeros para la 
construcción, ó su empleo junto con las. materias primas 
corrientes para la fabricación de este tipo de ladrillos, 
En relación con este problema# podría consultarse la 
memoria de la patente alemana na. 1 126 302, según la 
cual habría de producirse la destrucción de los ladri­
llos# en el caso de que se aSadieren materiales capaces 
de fraguar con el agua# a consecuencia de la formación 
del vapor que se produciría súbitamente por tal motivo. 
Por dicha causa# se propone# asimismo, aHadir al mate­
rial en bruto sólamente aquellas materias# que absor- 
van poca d ninguna cantidad de agua, así por ejemplo# de 
terminados materiales sintéticos espumosos que tienen 
sus poros cerrados. Este barro rojizo al parecer, por 
tanto# hace variar notablemente el comportamiento de las 
propiedades de las materias primas que se emplean gene­
ralmente en la industria de fabrieacién de ladrillos.

Los ladrillos obtenidos según el procedimiento 
objeto del invento presentan las siguientes propiedades 
mecánicas:

Ladrillos obtenidos a partir de barro rojizo 
de acuerdo con el invento:
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Peso específico Resistencia a la compre sida
0,85 gr./cm^ 188 kp/cm^
0,90 " 230 "
0,95 " 302 *

Ladrillos hechos de acuerdo con la memoria de la paten­
te alemana ne. 1 1 2 6 302

Peso especifico Resistencia a la compresión
0,80 gr./cm3 120 kp/cm^
0,95 " 190 "

En la práctica de esta avanzada tecnología, 
se ha demostrado que al poner en ejecución el procedí - 
miento de acuerdo con el invento, es posible lograr la 
formación de dichos ladrillos exenta de toda olase de 
deficiencias a pesar de su elevado contenido en agua y 
asimismo hemos logrado tambión una muy buena resistencia 
antes de realizarse su cocción . En el producto obtenido 
no se han observado grietas por contracción ó desconcha- 
mientes ni durante el secado ni durante su cocción. Los 
microporos que se forman al querer dar el punto preciso 
de cocción a las materias orgánicas, durante este proce­
so, facilitan la fabricación de este tipo de ladrillos 
ligeros para la construcción. El calor de combustión que 
se origina con todo ello, sirve además, como fuente 
complementaria de energía.

Por medio del procedimiento de acuerdo con es­
te invento, se puede dar una conveniente utilidad econó­
mica al molesto producto procedente del desecho en la 
fabricación del aluminio, pudiendo asimismo contribuir 
a eliminar del medio ambiente la suciedad que produce.

Con la ayuda de los ejemplos que describimos 
a continuación, podremos aclarar, aón más, el objeto del 
invento que nos ocupa.
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El emolo primero .
Por medio de un filtro giratorio de vacío, se 

filtraron durante un minuto, 200 kgs. de barro rojizo 
hómedo, con un contenido de a ^ a  residual del 39,6 %.
El transporte del barro rojizo se realizó utilizando un 
tornillo transportador sin fin,

En este tornillo sin.fin, se dosificaron adi­
cionalmente al barro rojizo 30 kgs, de desperdicios de 
serrín de corcho por midato. Durante los 15 m. de longi­
tud del recorrido de transporte y  con un tiempo de dura­
ción de un minuto a minuto y medio, se logró una buena 
mezcla de los des componentes, la cual fuá extraida del 
tomillo sin fin con una contextura granulosa y  por tan­
to de fácil transporte.

A continuación fueron mezcladas intimamente 
50 Tm. de este material, con 7,5 Tm. de arcilla, luego 
se trasladaron a una prensa de extrusión y  una vez en 
ella y bajo una presión de 8 atms., se consiguieron las 
piezas en bruto que darían lugar a los ladrillos. Estas 
piezas en bruto se secaron durante 24 horas, en un túnel 
secador a una temperatura de 45 ̂ C, Durante tal operación 
no se observó la formación de ninguna clase de grietas. 
Estas piezas en bruto fueron colocadas en un homo anu­
lar, teniendo un contenido de agua residual de un 4 % y 
luego fueron cocidas durante 20 horas a una temperatura 
comprendida entre los 980 y 1000S c. Tampoco durante es­
te proceso aparecieron desconehamientos ni grietas debi­
das a la contracción. los ladrillos despuÓs de cocidos 
tenían un peso específico en bruto de 0,92 kgs/dm\ y 
una resistencia a la compresión de 258 kg/cm?.
Elemolo segundo:
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En el tomillo transportador sin fin citado
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en el ejenplo primero. se dosificaron adicionalmente 
20 kgs. por minuto de barro rojizo completamente seco, 
sobre los 200 kgs. de barro húmedo prepar ados.Durante 
el recorrido^de transporte, se logró una mezcla intima 
de los dos materiales y dicha mezcla fuá extraida del 
tomillo sin fin. teniendo una consistencia granulosa, 
con tendencia a desmigajarse.

Después unas 25 Tm. de este material, se mez-? 
ciaron con 5.4 Tm. de arcilla de desecho y luego fueron 
elaboradas en una prensa de extrusión y sometidas a una 
presión de 9 atms. para conseguir piezas en bruto qué 
habrán de convertirse en ladrillos. Su secado se realizó 
en un túnel a una temperatura de 529 c. y la operación 
duró 22 horas. con lo que asimismo se obtuvieron unas 
piezas en bruto lo suficientemente resistentes e igual­
mente exentas de cualquier clase de.grietas.

Los ladrillos en bruto se colocaron en un hor­
no anular, conteniendo una humedad residual de un 3 %. 
y fueron cocidos durante 20 horas, a una temperatura en­
tre los 1000 y los 10209 c* El producto obtenido estaba 
exento de cualquier clase de desconchamientos producidos 
por la cocción y tampoco se le apreciaron grietas por 
contracción. Estos ladrillos después de cocidos tenían 
un peso específico en bruto, de 1.25 kg/dm3 y una resis­
tencia a la compresión de 510 kg/crn^.
Ejemplo tercero:

En el tomillo sin fin transportador, de acuer 
do también con el primer ejemplo, se mezclaron por minu­
to 200 kgs. de barro rojizo húmedo, con 70 kgs. de ce- 
bizas livianas y finas. Después durante el recorrido de 
transporte se mezclaron lo mejor posible los dos mate­
riales. y la mezcla obtenida fué extraída del tomillo
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Esta mezcla de 25 Tm, se mezcló a su vez con 
4 Tm. de arcilla y se elaboré en la prensa de estrusión 
con una presión de 8,5 atms. para obtener unas piezas 
en bruto para lograr tales ladrillos con forma inalte­
rable* Estas piezas en bruto se secaron, durante 15 ho­
ras a una temperatura de 60 S C, en una cámara secadora 
calentada por vapor, con una - humedad residual de 1,2 % 
y tampoco se apreciaron grietas en el producto. En la 
subsiguiente cocción en un horno anular* cuya temperatu­
ra interior oscila entes los 1000 y les 1020 a C, igual­
mente tampoco se apreciaron ni grietas por contracción, 
ni desconchamieRtos por cocción* Las pruebas con estos 
ladrillos cocidos, dióron un peso específico en bruto 
de 1,08 kg/dm3 y una resistencia a la compresión de 
387 kg/cm2.

Suficientemente descrito el objeto del certi­
ficado de adición que nos ocupa, nos queda seSalar se 
trata de una de las variadas formas de realización a 
que en la práctica puede llegarse, sin que sus modifica­
ciones de forma, tsmaSos, materiales empleados, etc*, 
desvirtúen la esencialidad de su objete*

N O T A
El certificado de adición descrito recaerá, 

pues, sobre las siguientes reivindicaciones}
18.-"HEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 

PATENTE DE INTENCION NUMERO 392*682", por "PROCEDIMIENTO 
DE FABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y SIN EFLORES­
CENCIAS, OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZCLADO CON 
ARCILLA", caracterizadas por cuanto antes de que se efec­
túe la mezcla con la arcilla se adicionaran al barro ro-
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jizo hámedo y filtrado materias orgánicas y/6 inorgáni­
cas que se^i capaces o susceptibles 3e fraguar con agua.

23,-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE 
LA PATENTE DE INVENCION NUMERO 392,682% por "PROCEDI­
MIENTO DE FABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y SIN 
EFLORESCENCIAS, OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZ­
CLADO CON ARCILLA", segdn la primera reivindicación, ca­
racterizadas por cuanto- al barro rojizo hámedo y filtra­
do con un contenido en humedad residual del 5 al 30 %, 
y especialmente con un contenido del 10 al 25 %, se le 
aBadirán posteriormente los materiales capaces de frâ - 
guar con el agua.

3S.-"MEJ0RAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 
PATENTE DE INVENCION NUMERO 392.682", por "PROCEDIMIENTO 
DE FABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y SIN EFLORES­
CENCIAS, OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZCLADO CON 
ARCILLA", segdn las reivindicaciones primera y  segunda, 
caracterizadas por cuento, los materiales susceptibles o 
capaces de fraguar con agua, deberán presentar en sus 
partículas un tamaHo máximo de 4 mm,, siendo preferible­
mente que tai tamaño sea de 2 mm#

43 .-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 
PATENTE DE INVENCION NUMERO 392.682", por "PROCEDIMIENTO 
DE FABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y  SIN EFLORES­
CENCIAS, OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZCLADO CON 
ARCILLA", segdn las reivindicaciones primera a la terce­
ra, caracterizadas por cuanto, los materialea capaces de 
fraguar con agua, habrán de adicionarse inmediatamente 
despuós de la filtración del barro rojizo en el disposi­
tivo transportador.

53,-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 
PATENTE DE INVENCION NUMERO 392.682", por "PROCEDIMIENTO
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DE FABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y SIN EFLORES­
CENCIAS, OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZCLADO CON 
ARCILLA", según las reivindicaciones primera a la cuarta, 
caracterizadas, por cuanto, como materiales susceptibles 
y capaces de fraguar con el agua, son empleados: La ben- 
tonita, el gel de sílice, el gel de alúmina y/d más o 
menos considerablemente los barcos rojizos secos.

63.-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 
PATENTE DE INVENCION NUMERO 392.682", por "PROCEDIMIENTO 
DE FABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y  SIN EFLORES­
CENCIAS, OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZCLADO CON 
ARCILLA", según las reivindicaciones primera a la cuarta) 
caracterizadas por cuanto, como materiales susceptibles 
y capaces de fraguar con el agua son empleados tambián: 
EL corcho, turba, serrín, polvo de carbón, desechos de 
materiales textiles y/d de papel.

73.-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 
PATENTE DE INVENCION NÚMERO 392,682",.- por "PROCEDIMIENTO 
DE FABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y SIN EFLORES­
CENCIAS, OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZCLADO CON 
ARCILLA", según las reivindicaciones primera a la sexta, 
caracterizadas por cuanto, como tales materiales suscep­
tibles o capaces de fraguar con agua, son empleadas 
Igualmente toda clase de mezclas de materias orgánicas 
e inorgánicas,

88 .-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 
PATENTE DE INVENCION NÚMERO 392.682", por "PROCEDIMIENTO 
DE FABRICACION DE LADRILLOS INALTERABLES Y SIN EFLORES­
CENCIAS, OBTENIDOS A PARTIR DE BARRO ROJIZO MEZCLADO CON 
ARCILLAS.

Todo ello tal y conforme queda descrito y rei­
vindicado,
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Esta memoria consta de once hojas mecanografía 
das y foliadas por una sola de sus caras, conteniendo un 
total de doscientas noventa y seis líneas.

MADRID A 2? DE SEPTIEMBRE DE 1972 
P.A.
MANUEL DE ARPE.
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