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Las prensas méé esﬁecialmente de :binadas
a la confeccidbn de balas a partir de raterias fibrosas
comprimen casi siempre en dos fases: fase de precompre-
sibn a presibn relativamente pequefia y fase de rocompre
5idn 2 presibm relativamente fuerte.

En el caso mhs sencillo se utiliza una pren
sa que comprende un pussto d§ precompresidn y un puesto
de recompresiSﬁ. En estg'gggb,r}g>ga@eria es primeramen-
te cargada en wn recipiente colocado carca del puesto
de precompresidn donde es precomprlmlda. Despues de 1la
precompr651on de ld cantidad de’ materla necesaria para
la confeccidn de una bala de'un'peso igual 21 preserito,
se interrumpe la alimentaciéﬁ del recipiente, se conduce
éste al puesto de recompresién y otro re&ipiente, coloca~
do cerca de este Gltimo, al puesto de precompresion,

' El inconveniente de esta pre1°a es que oxi-
giendo la operacibn de recompre51on mucho menos tlompo
que la operacidn demprecompre51on, el puesto de recom-
presidn es insuficientementetutilizado.

Paré paliar eété inconveniente se han adop-

tado dos puestos de precompresién asi como tres recipien

- tes unidos entre Sl de una manera rigida, separadoo 120¢

y desplazables SObLe un camlno clrcular. Esta disposicidn

ha conducldo a un c1erto aumento del crrado de utilizacitn

del puesto de recompresidn. Se puede perfevcionar atn nis
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aumentando todavia el nlmero de puestos de precompre-
sibn y de recipientes. Pero resultados asl obtenidos no
son suficientemente satisfacforios.

En efecto, la 1ievada de materias a 108 re-

cipientes de los puestos de precompresidn es generalmen—

te irrégwlar. Puede, pues, ocurrir que sea preciso espo-
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rar, para llevar wn recipiente lleno al puesto de recom-

presibn,a gque otro depbésito, alimentado menos rapidamente,

sea llenado. Porque los recipientes no pueden naturalmen—
e ser llevados de una posicién a la otra mis que cuando
todos los recipienﬁesupg}gggaqgwgguelulugar de los rues-
tos de precompresidn contienén una cantidad de materia
correspondiente al peso de'la bala terminada.

La presente invénci&n se refiere a una proie
sa para confecclonar balas & partir de materias fibrogas
u ofras que comprende un puesto de recompresibén y al me-
nos dos.puestos de precompreéién, asil como varios reci-
pientes que pueden ser 11evaaos alterﬁativamente a uo
de los puestos de precompresidn ¥y al puesto de recompre-
oibn en él cual la materia precomprimida es recomprimida
en una bala. - : - ‘ _
' La misibn de laiinvencién es disminuir el
tiexwpo de parada oomprendidoientre dos operaciones de re-

compresion y awnentar asi-el grado.de utilizacidn del

puesto de recompresibn, siendo este grado restringido pa-
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ra las prensas conocidas, por las razdnes que acaban de
ser expuestas.

Para alcanzar eéte objetivo se asocia a ca-
da puesto de precompresion al menos dos recipientes, que
pueden ser llevados al puesto de recompresibn o a una po
sicidn de espera, independie@temente uno del otro y de
los recipientes de otros pueétos de ﬁreoompresién.

Por consiguienté, los recipientes de la pren
sa seghn la invencibn no estan unidos entre si de una ma-
nera rigida como es conocido; siﬁo que pueden ser coloca-
dos independientemepﬁgApgggmég_ptrq;rgp las difercntes
posiciones. .

Es asl posible ilevar un recipiente lleno
al pﬁesto de recompresidn durante el llenado de Loz otros
recipientes. i

Ademés, es posible, después de la evacuacidn
de la bala terminada, retirar el recipiente vacio a una
posicidn de espera y por tanﬁo, liberar el puesto de re-
compresion para un recipienté lleno mientras que los otros
recipientes estén atn llenéndose cerca de los puestos de

precompresion.

. De esta manera se pueden reducir las para-~

“das del puesto de recompresidn a su estricto minimo.

En muchos casos,-se pueden prever dos pues-~
tos de preccmpresidn y asociar dos recipientes a cada uno

he
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de ellos. 7

La forma de los caminos de desﬁlazamiento
de los recipientes es de una importancia secundaria pore
la invencidn, Sin embargo, los ceminos circulares, ta-
les como los de las prensas conocidas descritas anterLor
mente, °on preferidos.

f Una construcclon partlcularmente sencilla
de la ﬁueva prensa es obtenlda en el caso de que los re-
cipientes son montados pivoﬁéntes-alrededor de las colun
nas dzl puesto de recompresién.’

Los recmpientem pueden ser movidos por un
solo mando, Pero una variante sen31blemente més sencills
¥, por elle, preferida cons 1ste en prever un mando inde-
pendiente para cada uno de ellos.

El dibujo adjunto ilustra a titulo de e jon
plo no limitativo un modo de puesta en practica do la in-
vencibn. En este dibujo: i

La figura 1 es ﬁna vista de perfil de wna
prensa conforme a la presenté invencibn;

La figura 2 es una vista frontal de la cita-
da prensa segln la flecha II:de la figﬁra 13
. ' La figura 3 es ﬁna vista desde arriba de es—
ta misma prensa; |

Tas figura. 4 fnﬁ.son.vistas desde arriba

esquematicas de la prensa mostrando diferentes posicio-
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nes posibles de sus recipientes.

La prensa representada por lasz fijura 1, 2
y 3 esfé montada sobre wn blbque de fundaciodn 1. Compren
de wn bastidor formado por wn travesafio inferior 2 wnido
a wn travesafio superior 3 po? dos -columnas 4 y que sopor
ta un puesto de recompresi6nicentral 5 equipado con un
punzbdn prensor 6 que actha dé abajo é arriba, representa-
do en posicidn bajada en la %igura 1 y movido por un ga..

Encima de wn travesaﬁo horizontal mediano
8 se encuentra wna cémara 10, en la cual la bala es ro-
comprimida por el punzdn preﬁsop'6, embalada y atada. Es-
ta cémara 10 esta provista de puertas 9 que permiten sa-
car la bala de la chmara 10.

Sin embargo, es%os detalles conocidos no
cuentan para la invenoion. |

A uno y otro 1aao del puesto de recompresid:
central 5 estén dispuestos dés puestos de precompresidn
11,. 12 provistos dé punzones prensores 13 movidos por ga-
tos hidréulicos 14 y que acthan de arribe a gbajo.

Cadé,uno de loszpuestos de precompresitn 11,
12 esta alimentado de mauerla fibrosa por un allmcrtaaor
15 esquematlzado en las flvura 2y 3.

Cuatro reclplentea 16, - 17; 18, 19 sirven para

reclblr la materia a oomprlmlr.
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Los recipientes 16, 17 estén asociados al
puesto de precompresion 11 y 10a recipientes 15,19 al
ruesto de precompresidn 12. Bl recipiente 19 estd en 10
sicidn de espera. Z ‘

| Tos recipientesz16, 1% pueden ser llevados
al puesto de precompresidn 11, el puesto de recompresidn
50 a cualquier posicidn 1ntermed1a deseada. ‘A estc efee~
to, son‘montadog plvotuntes alredcdor de la columna iz
qulerda 4, por medlo de brazos 20 Pueden, pues, despla~
zZarse gobre un camino elrcular 21 (fig. 3) ouyo contro
esth formado por el eje-de la ‘eitada columna 4,

Los re01p¢entes 18, 19 pueden ser llevados
al puesto de precompresidn 12, a2l puesto de recomprcsxon
5 6 a cualquier posicidn int;rmedia deseada. Pueden des-
plazarse sobre un camino circwlar 21, alrededor de la co-
lumna derecha 4, por medio dé‘brazos 20.

Cada uno de los recipientes 16, 17, 18,‘1;
es mandado por un mgﬁS?,?léct?iqq 22 por medio de un re~
ductor de velocidad 23, 24 estando la rueda 24 unida al

brazo 20 del recipiente correspondiente por un manzsuito
P »

'25 que gira alrededor de la eolumna 4.

Se describvira ahora el nmodo de funcionamien
40 de la prensa con referencia a las figuras 4 y 5, que
no muestran mds que los recipientes 16 a 19, las columnas

4 y los punzones 6, 13 de los puestos de compresidn 11,

1 9 . 1 0.72 . eneea .. ..-:- 7 - [ LRl
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12, estando estos Gltimos simplemente trazados ¥y 1los ca-
minos circulares 21, sobre los cuales todos low reci~
plentes ¢ algunos de ellos se desplazan en el momento de
la asistencia del puesto de recompre51on, estando repre-
sentados en trazo mixto. :

Segln el esquema de la figuré 4, el reci-
piente 16 se encuentra en elilugaf del rucsto de precom-
presidn 11 cuyo punzon 13 precomprlme la materia conteni
da en este reclplente 164

El recipiente 17 que contiene materia pre-
comprimida esta colocado en Eld;yggrﬂgel puesto de re-
compresidn 5 cuyo punzbn prehsor'6 recomprime la mate~
ria para formar una bala. :

El recipiente 18 se encuentra cérca 421 pues-
to de precompresidn 12 cuyo bunzbn 13 precomprime la na-

~

teria contenida en este recipiente.
El recipiente 19 estd en posicidn de espera.
Ha sido llenado y su contenido precomprimido ea el perio-
do precedente. Estd presto para ser introducido en el
puesto de recompresidn 5. i
Si la reoompresién del contenido del reci-

piente 17 ha ternminado antes-del final de la precompresién

“del reclplcnte 16 el reclplente 17 puedc ser colocado,

despueu de V°clado, en.vna- de las- pos1c10nes de espera W

trazadas a_la izquierda en-la flzura 4, y el recipiente

90 10072 [RTORR .....8 B, .
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1leno 19 pusde ser:llevado al pussto de compresidn 5,

A continvaciotn, el reeipiente 16, llenado entretanto,

es colocado en la otra posicién de espera ¥ trazada a

la izquierda en la figura 4,'el recipicnte vacio 17, es
1levado al puesto de precompve31or 11, ¥ el recipiente
18, 1gualmenﬁe 1lenado entreitanto,-es colocado en una
de.las.bosiciones de espera indicadas a la derecha en

1la figura 4. :

Despuéémaﬁéméim;;éigiéﬁ%é 197haya sido retl

rado del pueoto de re compreglon 5, se llevard a estc 01~

e s T pm—————— oy Wy mesme o

timo el reclvlcnﬁe 16 o el. reclplente 18, y asi sucesi-
vamente.
El puesto r"compresor 5 puede, pues, funcio-
. . N P .2
nar practicamente sin 1nuerrup01on
La figura 5 iluétra el caso en que el rooi-
piente lleno 18 ha sido llovado del pueuto de precompre—

bn 12 al puesto de recompr e31on 5 por una de las posi-

A mamen -

ciones de eSPera W, 1ndlcada° a la derecha en la fizura
5, ¥ en que el reclplente vac1o 17 ha sido llevado del
puesto 5 a una de las pos:clones de espera W indicodas
a la izquiefda en esta mismajfigura. .

. El recipiente 1$ se encuentra todavia en el
puesto de precompresidn 11-y§e1 recipiente i9 en el ypuas-—

to de precompresibm.i2.. -

Las posiciones de espera de los recipientes

g
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16 a 19 pueden evidentemente no ostar desplazadas 902
con relacitn a las posiciones de compresion. Sin embar-
g0, deben estar previstas de:tal manera que los recl-
pientes en posicidn de espera no estorben la llovada de

5 los otros recipientes a los puestos de compresibn 5,11
¥ 12 o

Gracias a la in@ependenéia de la mcvilidad

de los recipientes 16 a 19, ﬁueden ser realisadas nume-
rosas combinacioneé”éﬁ“lbmﬁﬁé“EShéiéfﬁe a la puesta en

10 forma de bala de las materia; a ‘comprimir. Lo que impor-
ta segimn la invencibn_gsnguai en todo momento, (salvo pa-
ra los breves lapsos de tieméo‘dufanté los cuales los
recipientes 16 a 19 son despiazados sobre sus caninos cir
culares) dos recipientes estén colocados en los rucsios

15 de preeompresién 11, 12, un éecipiente'en el puesto de
recompresién 5 y un recipien%e vacio o 1leno en posicidn

de espera.

"REIVIFDICACIONES

Tos punfos de invencidn propia no nusva, pe-

L2Y

* 'ro no practicada ni divulgada en Espafla, que se presentan
- .- -, para que sean objeto de esta solicitud de Patente dc In-
troduccidn por DIZZ afios, son los siguientes:
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1.~ Dispositivo de prensa paré confeccionay
halas a partir de-materias fibrosas u otras que compren~
de un puesto de recompresidn y al menos dos pucstos de
precompresidn, asi como varios recipientes que pueden ser

llevados =lternativamente a uno de los puestos de precom-
]

presi ﬁ ¥y al puesto de recompresién, en el cual la mate-

ria preoowprlmlda es r»eomnf mida en una bala, caracteri~
zado porque se asocia & cadaipuesto de-precompresién al
menog dos recipientes,~que“pﬁeden“ser'llevados al puesto
de recompresidn o a una posi@ién de cspera, independien-
temente wno del otro y de loé recipientes de los ofros
puestos de precompresitn.

2.~ Dispos 1t1vo de prensa segim la reivindi-
cacibn 1, caracterizado porqu los recipientes pueden zor
desplazados sobre caminos 01rcula£es.

" 3.~ Dispositivo de prensa seg shn 1°s reivin-
dicaciones 1 b 2, caracterizado porque los recipientes eg
t4n montados pivotantes a*rcdador de las columnas del pues
1o de recompreﬂlon.

4.- DlupOblthO de prensa ocnun una eualqulo-

ra de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque

cada uno de los recipicntes %iene un mando independienﬁe.
5.~ Dlsp0u1+lVO de prcn»a para confcuc¢onar

balao 8 Uart¢r de nater;as flbro as-u otras.

19.10.72 - e =AY i
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Tal y como se ha descrito cn la Memoria
que antececde, representad.o en los dibujos que se acon-
pafian, y para los fines que se han especificado.
Esta llemoria coﬁsta de doce hojzs escritas
5 a mAquina por una sola cara.i
’ 235 buy, u72
Madrid, |
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