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La presente invención tiene por objeto una 
cizalla de corte de materias viajas no metálicas y metá 
licas, en particular de chatarra.

Cuando ciertos tipos de chatarra y otras 
5 materias viejas no metálicas son cortadas, se forman ban 

das relativamente largas impropias para ser trabajadas 
tal cuales a causa de su gran longitud. Es preciso, pues, 
hacerles sufrir un segundo corte en una segunda cizalla 
que trabaja perpendicularmente a la primara. Esto es pe­

lo noso, largo, y exige un material costoso. Se podría evi­
dentemente operar con una sola cizalla de pequeña anchu­
ra que suministraría bandas por consiguiente menos lar­
gas. Pero en este caso sería preciso primeramente redu­
cir por aplastamiento las materias a dimensiones que 

15 permitan introducirlas en la abertura de la cizalla.
La invención se basa en la idea da efectuar 

el corte, en las dos direcciones perpendiculares una a 
la otra, por una sola cizalla y, con este fin, de do­
tar a los porta-cuchillas de esta cizalla de hojas que 

20 trabajan en parte en una de las dos direcciones y en 
parte en la otra, y esto de forma que los dos cortes 
estén sensiblemente sincronizados. En esto, la inven­
ción está basada en una cizalla de concepción conocida 
constituida por una cuchilla principal de filo inclina- 

25 do dispuesto en un plano de corte transversal con rela-
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ción al sentido de avance de los materiales, una con­
tra-cuchilla de filo dispuesto en el mismo plano y un 
mando para una de estas cuchillas. Para realizar la 
idea sobre la cual reposa la invención, el filo de la 
cuchilla principal está, según la invención, constituí 
do por al menos dos segmentos inclinados en el mismo 
sentido con relación al filo de la contra-cuchilla y 
entre los cuales se encuentra un resalto; además, en 
al menos otro plano de corte que está dispuesto en án­
gulo recto con relación al mencionado anteriormente 
y que contiene el citado resalto, Bstán dispuestos los 
filos de dos cuchillas auxiliares de las cuales una 
está unida a la cuchilla principal y tiene un filo que 
atraviesa total o casi totalmente el filo de la cuchi­
lla principal, mientras que la otra cuchilla auxiliar 
está unida a la contra-cuchilla al menos durante el 
corte y tiene un filo que atraviesa total o casi total­
mente el de la cuchilla.

Con una cizalla así concebida es posible 
cortar las materias en una sola pasada casi simultánea­
mente en dos direcciones, es decir, cortar una banda más 
o menos ancha y, al mismo tiempo cortarla perpendicular­
mente al primer corte en dos, tres partes o más. El nú­
mero de trozos obtenido por esta operación es igual al 
número de segmentos de la cuchilla principal separados
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unos de otros por resaltos.
La cizalla según la invención plantea un 

problema secundario que resulta del peligro de colisión 
mutua de cada uno de los filos. Si por ejemplo, como pa 

S recería evidente a priori, se hicieran pasar los filos 
de dos cuchillas auxiliares por los filos de las cuchi­
llas que les están subordinadas, a saber de la cuchilla 
principal y de la contra-cuchilla, la cuchilla principal 
no podría acabar al corte que debe ejecutar, por la ra- 

10 zón de que una de las cuchillas auxiliares constituiría 
un obstáculo. La invención aporta dos soluciones a este 
problema secundario.

La primera de estas soluciones consiste en 
disponer una de las cuchillas auxiliares de forma que 

15 su filo no pasa exactamente a través del filo de la cu­
chilla que le está subordinada, es decir, de la contra­
cuchilla o dB la cuchilla principal. La cuchilla auxiliar 
está por el contrario desplazada, con relación a esta po­
sición, un intervalo que depende de la distancia en la 

20 que la cuchilla móvil debe ser movida más allá de la po­
sición que basta teóricamente para acabar el corte. Es­
ta solución se distingue por una gran simplicidad de con¿ 
trucción, porque hasta para realizarla prever la posibi­
lidad da regular una de las cuchillas auxiliares en la 

25 dirección del corte. Al comienzo del corte, las cuchillas
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no ejercen sobre la materia, ciertamente, una acción pu­
ramente de corte, sino igualmente deformadora y desga­
rradora. La amplitud da estos efectos secundarios no tie 
ne sin embargo importancia en el caso de chapas poco gruja 

5 sas y da materias no metálicas.
Cuando se trata de chapas gruesas, estos 

efectos secundarios pueden ser eliminados por la puesta en 
marcha de la segunda solución según la invención. Esta solu 
ción consista en proveer a una de las cuchillas auxiliares 

10 de un apoyo que es mantenida hasta al final del corte por 
la cuchilla auxiliar, después de lo cual ésta queda libre 
y el apoyo es llevado a su posición inicial cuando el cor­
te completo esté terminado. De esta forma, cuando una de 
las cuchillas auxiliares ha efectuado su corte se eclipsa 

15 de forma que la cuchilla principal y la contra-cuchilla
puedan acabar su trabajo sin ser estorbadas por las cuchi­
llas auxiliares.

Cuando el filo da la cuchilla principal está 
compuesto de tres segmentos o más, inclinados en el mismo 

20 sentido con relación al filo de la contra-cuchilla, puede 
suceder que en cada ciclo entren en juago simultáneamente 
dos segmentos al menos. En una cizalla de contra-cuchilla 
y cuchilla principal dividida en tres segmentos, y por 
consiguiente con dos resaltos y dos pares de cuchillas 

25 auxiliares, el mando está sometido, pues, a esfuerzos dos
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veces más grandes que en una cizalla que na tiene más 
que dos segmentos y un par de contra-cuchillas. El con 
sumo de energía aumenta aún cuando el número de segmen 
tos y de pares de contra-cuchillas es todavía mayor.

5 En este caso, otro aspecto de la invención tiene por
objeto una disminución del esfuerzo de corte a desarro­
llar por el mando. Según la invención, esta disminución 
es obtenida por una disposición desplazada de las cu­
chillas auxiliares, o más exactamente disponiendo las 

10 cuchillas auxiliares subordinadas a la cuchilla princi­
pal, o las cuchillas auxiliares subordinadas a la con­
tra-cuchilla, o a las dos a la vez, de forma desplazada 
unas con relación a las otras en el sentido del corte. 
Tal desplazamiento tiene por consecuencia que los cortes 

15 no se produzcan simultáneamente, sino con una separación 
en el tiempo, lo que alivia considerablemente el meca­
nismo de mando.

Si los pares de cuchillas auxiliares están 
provistos de filos paralelos entra sí y por consiguien- 

20 te el corte que efectúan tiene lugar en el espacio de 
tiempo necesario al porta-cuchilla móvil para recorrer 
la distancia igual al espesor de la materia a cortar, 
hasta entonces, para obtener el máximo de alivio del 
mando, que las cuchillas auxiliares estén desplazadas 

25 en la magnitud del espesor máximo de la materia a cor-
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tar. Pero se realiza ya un cierto alivio con un despljí 
zamiento menor, porque la punta da potencia se produce 
siempre en el momento en que las cuchillas entran en 
contacto con la materia.

Si, para efectuar un corte tirando, los fi 
los da los pares de cuchillas auxiliares están inclina­
dos unos con relación a los otros, el mejor alivio del 
esfuerzo del mando es realizado cuando el desplazamien­
to es tal que el corte efectuado por una cuchilla auxi­
liar esté terminado cuando el siguiente comienza. Pero 
igualmente en el caso de que las cuchillas auxiliares 
efectúen un corte tirando, el mando se encuentra alivia­
do incluso cuando los cortes efectuados por las cuchi­
llas auxiliares se solapan en el tiempo, porque incluso 
en este caso la pequeña potencia que se produce en el 
momento de la entrada en contacto de las cuchillas se 
divide.

Para el corte tirando, es preferible dar 
a los filos de los pares de cuchillas auxiliares una 
inclinación tal que el corte comienze en la proximidad 
del extremo libre de estos filos, para propagarse en 
dirección de la cuchilla principal y proseguir a conti­
nuación a lo largo de ésta después de haber efectuado 
un codo de 903. El corte se prosigue entonces de forma 
continua. Es en principio posible, ciertamente, elegir
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una inclinación de sentido inverso, de forma que el 
corte de las cuchillas auxiliares comienza allí don­
de el filo de estas cuchillas coincide con el de la 
cuchilla principal o el de la contra-cuchilla. Pero 
entonces tienen lugar dos cortes transitoriamente, de 
modo simultáneo, lo que aumenta el consumo de poten­
cia.

Algunos ejemplos de realización de ciza­
llas según la invención son descritos a continuación 
con referencia al dibujo esquemático en el cual:

- la figura 1 es una vista en alzado frojn 
tal da una cizalla concebida según la invención,

- la figura 2 es una vista en corte de 
la cizalla según la figura 1, según la linea 11-11,

-la figura 3 es una vista en alzado de una 
segunda forma de realización,

- la figura 4 es una vista en corte según 
la linea IV-IV de la figura 3,

- la figura 5 es una vista en alzado de 
una tercera forma de realización, representada antes 
del corte,

-la figura 6 es una vista en corte según la 
linea VI-VI de la figura 5,

- la figura 7 representa la cizalla según 
la figura 5 durante el corte,



407024

- la figura 8 as una vista en corte 
según la linea VIII-VIII de la figura 5,

- la figura 9 ilustra una variante de la 
cizalla según las figuras 5 a 8, en representación co

5 rrespondiente a las figuras 6 y 8,
- la figura 10 es una vista en corte tran¿

versal a mayor escala a través da la cuchilla principal 
y de la contra-cuchilla de una cizalla concebida según 
la invención, para ilustrar una cuestión de dimensiona-

10 miento,
- la figura 11 es otro ejemplo de realiza­

ción de una cizalla con contra-cuchilla y cuchilla prin­
cipal dividida en tres segmentos y, por consiguiente, 
con dos resaltos y dos pares de contra-cuchillas, en al

15 zado frontal, y
- la figura 12 es un corte según la línea 

XII-XII de la figura 11.
Todas las cizallas representadas están com­

puestas de un bastidor 1 con un travesaño 2 y un pedes- 
20 tal 3, en cuyos lados gemelos 4 están previstas guías 

verticales para un porta-cuchilla superior 5 que puede 
3er desplazado de arriba a abajo y de abajo, a arriba 
por un mando hidráulico 6. La cuchilla inferior que cô 3 
pera con la cuchilla superior está soportada por el pe- 

23 destal 3. En el sentido de la definición dada más arriba,
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la cuchilla superior representa la cuchilla principal, 
la cuchilla inferior la contra-cuchilla. Cuando estas dos 
cuchillas están alejadas una de la otra, forman entre si 
una abertura 7 en la cual es introducida la materia a 

5 cortar transversalmente al plano del dibujo.
En todos los ejemplos representados, la cu­

chilla inferior 8 lleva un filo horizontal que se axtien 
de sobre toda la longitud de la abertura 7. Por el con­
trario, la cuchilla superior lleva varios filos inclína­

lo dos y desplazados unos con relación a los otros; está, 
pues, preferentemente constituida por varias cuchillas 
individuales.

En la forma de realización según las fig.
1 y 2, la cuchilla superior está por consiguiente cons- 

15 tituida por dos cuchillas individuales 10 y 11 cuyos fi 
los 12 y 13 están inclinados en el mismo sentido sobre 
la horizontal y están separados uno del otro por un re­
salto 14 en el cual el contorno de la cuchilla es verti­
cal. En este resalto está fijada al porta-cuchilla su- 

20 perior 5 una cuchilla auxiliar 15, cuyo filo horizontal 
16 es perpendicular al plano vertical en el que se en­
cuentran los filos 12 y 13. El filo 16 pasa por el extra 
mo izquierdo del filo 13.Otra cuchilla auxiliar 18 coope 
ra con el filo 16; está fijada al pedestal 3 que consti- 

25 tuya el porta-cuchilla inferior. Su filo 19 está natural
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mente situado en el mismo plano que el filo 16 y está 
además inclinado un ángulo sobre la horizontal. Su pjo 
sición en altura es regulable. El modo da funcionamien 
to de esta cizalla ss descrito a continuación.

5 Cuando con la cizalla representada en las
fig. 1 y 2 ae quiere cortar por ejemplo una chapa que 
se extiende sobre una parte considerable de la anchura 
de la abertura 7, el corte comienza en el momento en 
que los filos 13 y 16 que se cruzan en 17 penetran en 

10 la materia, formulando provisionalmente la hipótesis 
de que el filo 19 pasa por el punto 20 del filo 9, 
entonces son dos cortes los que se propagan, desde el 
punto donde comienza el corte, en dos direcciones en 
ángulo recto una con relación a la otra, una a lo lar- 

15 go de los filos 9 y 13, la otra a lo largo de los filos 
16 y 19. Antes, simultáneamente o sucesivamente, los 
filos 9 y 12 entran en acción y ejecutan un corte en 
alineación del operado por los filos 9 y 13.

El corte realizado por los filos 9 y 12 no 
20 podría terminarse si, en la hipótesis formulada más

arriba, el filo 19 pasara por el punto 20. Es por esto 
por lo que, en la forma de realización según las fig.
1 y 2, la cuchilla 18 está en realidad más baja que la 
cuchilla 8, siendo la separación vertical tal que per 

25 mita a los filos 9 y 12 terminar su corte. La figura 10
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muestra en qué medida la cuchilla auxiliar 18 debe ser 
desplazada vsrticalmente para que este resultado sea 
alcanzado. La figura 10 es un corte transversal a tra­
vés de la cuchilla inferior 8 y de la cuchilla superior 

5 10 en una posición que corresponde al final del corte
da una chapa N que tiene un espesor b. A fin de que el 
corte pueda efectuarse, es preciso que el punto extremo 
interior (lado derecho) 21 del filo 12 descienda por 
debajo del filo 9 una distancia C que es fácil de deter- 

10 minar experimentalmente para cada tipo de cizalla. La 
contra-cuchilla 18 debe ser; pues, desplazada hacia aba­
jo, con relacián a la cuchilla inferior 8, una distan­
cia que as un poco superior a c.

El modo de realización según las fig. 3 y 
15 4 se diferencia del de las figuras 1 y 2 únicamente por

el hecho de que la cuchilla superior no está constitui­
da por dos, sino por tres cuchillas parciales 22, 23 
y 24 cuyos filos 25, 26 y 27 están inclinados en la 
misma dirección, con dos resaltos 28 y 29. Estos resal- 

20 tos están, como el dB la figura 1, provistos de cuchi­
llas auxiliares 30 y 31 que cooperan con cuchillas au­
xiliares inferioras 32 y 33. En este caso, el corte Cj) 
mienza en dos puntos de la chapa, a saber allí donde 
las intersecciones 34 y 35 de los filos de la cuchilla 

25 principal y de las cuchillas auxiliares penetran en la
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chapa. Sin embargo, el modo operatorio es fundamen­
talmente el mismo que el de la cizalla según las fig.
1 y 2. Si en cada corte se quiera obtener más de tres 
trozos, se aumenta en consecuencia el número de los 

5 segmentos inclinados de la cuchilla superior.
Al contrario de la fig. 2 el filo 36 de 

la cuchilla auxiliar inferior 32 representada en la fi 
gura 4 as horizontal. Este filo produce, pues, con el 
filo 37 de la cuchilla auxiliar superior 30 no un cor­

lo te por cizallamiento, sino un corte por punzonado. Es­
to puede constituir una ventaja sobre todo en el caso 
de materias no metálicas.

El modo de realización según las fig. 5 
a B concuerda con el de las fig. 1 y 2 en lo que con- 

15 cierne a la disposición de los filos de todas las cu­
chillas. Sin embargo, la posición de la cuchilla auxi­
liar inferior 38 difiere en el sentido de que no es fi 
ja. Para ello, la cuchilla 38 no está fijada directa­
mente al porta-cuchilla inferior 3; está por el contra- 

20 rio soportada por un soporte hidráulico constituido por 
un cilindro 39 susceptible de ser desplazado vertical­
mente sobre un pistón 40 fijado en el pedestel 3. Para 
guiar y limitar la carrera del cilindro hacia arriba 
están previstos en la base del cilindro un casquillo 

25 fijo 41 y un collarín 42. La cámara 43 del cilindro
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esta unida por una tubería 44 a un sistema de mando hi­
dráulico 45 cuyos detalles no están representados por­
que su disposición sera evidente para el especialista 
en hidráulica, que tendrá conocimiento de las indicaci^ 
nes dadas más abajo sobre el modo de funcionamiento de 
este sistema. Dos conmutadores 46 y 47 accionados por 
una levg de mando 48 fijada al porta-cuchilla superior 
5 forman parte del sistema hidráulico.

Al contrario da los modos de realización 
precedentemente descritos y en los cuales las cuchillas 
auxiliares inferiores están retiradas una cierta distaji 
cia con relación al filo de la cuchilla inferior 8, po­
sición que* conservan permanentemente, el filo 49 de la 
cuchilla auxiliar inferior 38 pasa por el filo 9 de la 
cuchilla auxiliar inferior 8. Esta situación es manteni­
da hasta que la cuchilla auxiliar 38 y la cuchilla auxi­
liar superior 50 con la que coopera ha terminado su tra­
bajo de corte. Durante el corte la tubería 44 está cerrst 
da, lo que hace que la cuchilla 38 está soportada por el 
fluido liquido contenido en la cámara 43. El conmutador 
46 está regulado de forma que abra la tubería 44 cuando 
el corte ejecutado por las cuchillas auxiliares 38 y 50 
está terminado, lo que permite al liquido contenido en 
la cámara 43 derramarse en una cubeta. La cuchilla auxi­
liar 38 desciende entonces, bajo el efecto del peso del

- 14 -



cilindro 39, hasta la posición representada en las 
fig. 7 y 8, posición en la cual no constituye ya un 
obstáculo a la prosecución del movimiento de la cuchi­
lla superior, y los filos 9 y 12 pueden continuar su 

5 corte. Cuando este ha terminado, es decir, cuando el 
punto 21 ha descendido por debajo del nivel del filo 
9 al menos la distancia c, el conmutador 47 entra en 
juego y pone en marcha una bomba contenida en el sis­
tema 45, la cual provoca el llenado del cilindro 39 

10 que as asi llevado a su fin de carrera superior cuan­
do el porta-cuchilla superior está elevado.

El filo 49 de la cuchilla auxiliar infe­
rior 38 está, en las fig. 6 y 8 representado con una 
disposición horizontal, como al filo 36 en la fig. 4. 

15 Podría sin embargo estar inclinado como el filo 19 de 
la fig. 4. Además, en este modo de realización (fig. 
6), es posible dar al filo 49 una inclinación de sen­
tido inverso al del filo 19, como está representado en 
la fig. 9. Por otra parte, esta inclinación inversa 

20 de la cuchilla auxiliar es igualmente posible en los 
modos de realización de las fig. 1 a 4, en la medida 
en que se desplaza esta cuchilla suficientemente por 
debajo del filo 9.

En los ejemplos representados, la cuchi- 
25 lia designada en el preámbulo como cuchilla principal
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es al mismo tiempo la cuchilla superior móvil. Esto 
corresponde a la disposición preferida pero no es ab 
solutamente necesario. Por el contrario, es posible 
que la cuchilla principal sea fija. Puede además ser 

5 concebida como cuchilla inferior, ya sea móvil, ya 
sea fija. Por último, las cuchillas pueden estar dis­
puestas de forma que una de ellas o las dos se despla 
cen horizontalmente. Se pueden igualmente imaginar ci 
zallas en las cuales el plano en el cual los filos de 

10 la cuchilla principal y de la contra-cuchilla están 
situados, es horizontal.

Está, pues, en el espíritu del modo de 
realización preferido hacer aquella de la dos cuchi­
llas auxiliares que está asociada a la contra-cuchilla, 

15 ya sea regulable como está representada en las figs. 1 
a 4, ya sea retráctil como en el caso de las fig. 5 a 
8. Sin embargo, las dos cuchillas auxiliares son, has­
ta un cierto punto, cinemáticamente intercambiables.

Las cizallas construidas según la inven- 
20 ción pueden estar provistas de un prensa-chapa. En las 

fig. 2 y 4 este dispositivo está representado en forma 
de un pistón de gran superficie 51 cuyo mando, que pue 
de ser semejante al mando 6 del porta-cuchilla superior 
6, no está representado en el dibujo. El prensa-chapa 

25 51 sirve al mismo tiempo para aplastar por ejemplo cuejr
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pos huecos da chapa antes de que sean cortados.
En el ejemplo de realización segón las fig. 

11 y 12, la cuchilla inferior 8 lleva aún un filo 9 ho­
rizontal que se extiende en una sola pieza sobre toda 

5 la anchura del orificio 7. Lo mismo que en la fig. 3,
la cuchilla superior comprende tres cuchillas parciales 
22, 23 y 24 cuyos filos 25, 26 y 27 tienen la misma pen 
diente, y dos resaltos intermedios 28 y 29 provistos de 
cuchillas auxiliares 30 y 31 que cooperan con cuchillas 

10 auxiliares inferiores 32 y 33. Cuando el porta-cuchilla 
5 desciende, se produce, pues, un comienzo de corta en 
dos puntos de la chapa.

Los filos 34 y 35 de las cuchillas auxilia 
res inferiores están dispuestos en un plano horizontal 

15 común designado por X-X en la fig. 12. Por el contrario, 
los filos 36 y 37 de las cuchillas auxiliares superio­
res, aunque paralelos sobre si, están dispuestos en pía 
nos inclinados can la horizontal, a saber, en el plano: 
Y-Y para el filo 36 y, para el filo 37, en el plano Z-Z 

20 que astá desplazado verticalmente con relación al plano 
Y-Y.

Cuando el porta-cuchilla 5 desciende, la 
operación de corte comienza por el ataque del filo 37 
sobre la chapa, de la punta 38. La chapa se encuentra 

25 asi abatida hacia abajo hasta que choque contra el filo
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35. En este momento comienza el corte entre los fi­
los 35 y 37, para proseguir hacia el interior en di 
rección del plano de la cuchilla principal y da la 
contra-cuchilla y propagarse, después de haber al- 

S canzado este plano y haber descrito un codo de 903,
a lo largo de los filos 9 y 27. La separación verti­
cal entre los planos Y-Y y Z-Z es, en el ejemplo re­
presentado, elegido de forma que los filos 34 y 36, 
así como el filo 26 no entren en juego más que después 

10 de la terminación de este corte, después de lo cual
el filo 25 entra también en acción. Oe esta forma, 
el alivio del mando hidráulico 6 del que se ha trata­
do más en detalle en el preámbulo es realizado gracias 
al. desplazamiento en el tiempo de cada uno de los cor- 

15 ta3.
Si el corte con las cuchillas auxiliares 

es efectuado tirando, es decir, si los filos de dos 
cuchillas auxiliares que trabajan conjuntamente están 
inclinados uno con relación al otro, este resultado puja 

20 de igualmente ser alcanzado inclinando los filos 34 y
35 sobre la horizontal.

Igualmente en la disposición según las fig. 
11 y 12 se recomienda prever la posibilidad de regular 
la posición de las cuchillas auxiliares 32 y 33 en el 

25 sentido del corte. Además, como en las fig. 5 y 6, es
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posible prever para estas cuchillas soportes que las 
liberen después de terminado al corte, las dejen eclig 
sarse y las devuelvan finalmente a su posición inicial.

5

REIVINDICACIONES

io

Los puntos de invención propia, no nueva, 
pero tro representada, practicada, ni divulgada en Espa­
ña, que se presentan para que sean objeto de esta soli- 

15 citud de Patente de Introducción, por DIEZ años, son 
los siguientes:

1.- Un dispositivo de cizalla de corte de 
materias viejas, en particular de chatarra, que tiene 
una cuchilla principal de filo inclinado dispuesto en 

20 un plano transversal con relación al sentido de avance 
de la materia a cortar, una contra-cuchilla cuyo filo 
está dispuesto en el mismo plano que el de la cuchilla 
principal, y un mando para una de estas cuchillas, ca­
racterizado porque el filo de la cuchilla principal e_s 

25 tá compuesto de al menos dos segmentos, inclinados en
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el mismo sentido con relación al filo de la contra-cu 
chilla y entre los cuales se encuentra un resaltoi

2. - Un dispositivo de cizalla según la rei 
vindicación 1, caracterizado porque dos cuchillas auxi-

5 liares están dispuestas en el menos otro plano de corte 
perpendicular al plano de la cuchilla principal y de 
la contra-cuchilla;

3. - Un dispositivo de cizalla según las 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque

10 una de las cuchillas auxiliares mencionadas en la rei­
vindicación 1 está asociada a la cuchilla principal y 
a un filo que pasa exacta o aproximadamente por el de 
la cuchilla principal, mientras que la otra de estas 
cuchillas está asociada a la contra-cuchilla al menos

15 mientras efectúa su corte, pasando su filo exacta o 
aproximadamente por el de la contra-cuchilla;

4. - Un dispositivo de cizalla según las 
reivindicaciones anterior, caracterizado porque la cu­
chilla auxiliar subordinada a la cuchilla principal es

20 regulable en el sentido del corte;
5. - Un dispositivo de cizalla sBgún las 

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la 
cuchilla auxiliar subordinada a la contra-cuchilla es­
tá provista de un soporte mantenido hasta la termina-

25 ción del corte efectuado por la contracuchilla después
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de lo cual este soporte libera esta última y la devuel­
ve a su posición inicial después de la terminación del 
corte por el conjunto da las cuchillas;

6.- Un dispositivo de cizalla según las rajL 
5 vindicaciones anteriores, caracterizado porque las cu­

chillas auxiliares subordinadas a la cuchilla principal, 
o las subordinadas a la cuchilla auxiliar, o todaá a la 
vez, están desplazadas unas con relación a las otras en 
el sentido del corte;

10 7.- Un dispositivo da cizalla según las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los 
filos de las cuchillas auxiliares que cooperan son pa­
ralelos uno a otro y están desplazados, como está indi 
oado en la reivindicación 6, una distancia al manos 

15 igual al espesor máximo de la materia a cortar;
8.- Un dispositivo de cizalla según las 

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque I03 
filos da las cuchillas auxiliares que cooperan están 
inclinados uno con relación al otro para realizar un 

20 corte tirando, y están desplazados, como se ha indica­
do en la reivindicación 6, una distancia tal que el 
corte efectuado por una cuchilla auxiliar está termi­
nado cuando el siguiente comienza;

9,.- Un dispositivo de cizalla según las 
25 reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los



filos da las cuchillas auxiliares qua cooperan están 
inclinados uno con relación al otro para realizar un 
corte tirando, siendo elegido el sentido de su incli­
nación para que el corte que comienza entre los filos 
de las cuchillas auxiliares se prosiga en dirección a 
la cuchilla principal y se propague a continuación a 
lo largo de esta última.

10.- Un dispositivo de cizalla de corte de 
materias viejas, en particular de chatarra.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede, representado en los dibujos que se acom­
pañan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidós hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.
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